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‘La presente invencibén se refiere a un elemento
préfébricado para hornos industriales de coccidn, en
particular para la construccidn de paredes de hornos
del tipo thnel para cocer ladrillos y similares.

h Es sabido que la construccibéu de un horno or-
dinario del tipo timel con béveda es una operacibén ex-
tremadamente larga y dificil, en particular por lo que se
refiere a la ereccibén de las paredes. Para formar las
paredes, se requiere una adecuzda distribucidn de los
diversos maberiales empleados, conferme a sus caracteris.
ticas, btanto de resistencia mecénica como de transmisidn
del calor. En la ereccidn de tales paredes han de utili-
zarse cuando asi se requiere materizleg aislantes del
celor ¢ materiales refractarios, de cierta resistencia z
la compresibén. Este problema se da teambién en los hornos
de tipo tinel que tienen una bdveda ﬁlané auvto~-sustentads,
tal couc se describe ¥y rei&indica en la solicitud de pa-
tente ne 439342, a nombre de los mismos solicitantes,
hornos qué, por otra parte, permiten adoptar las técnicas
de prefabricacidn conocidas actvalmente, en particular
cuando se empleé el mébodo de construccibn objeto de la
solicitud de patente n? 444977, a nowbre de los wismos
solicitantes.

, Un objeto de la presente invencidn es el de
aportar un elemento prefabricado para hornos industriales
de coccibn que permité la ereccién de la pared de un horno
indépendientemente de los problemas térmicos asociados, ya
gque tales problemwas se pueden resolwer fhcilmente mediante
un relleno apropiado de las cavidades formadas dentro del

propio elewento.
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El elemento prefebricado de la presente invencidn
se caracteriza por el hecho de ques comprende por lo menos
dos filas de cavidades paralelas, en relacidén desalineada
o "al tresbolillo", de modo que cualquier trayecto perpen~

dicular a una pared de horno formada por tales elementos

prefabricados éncuentra por lo wmenos una de dichas cavi-

dades.

Conforme & una caracteristica particular de la
presente invencién, se pueden rellenar fécilmente dichag
cavidades con wateriales aisglantes del calor, en masa,
para maﬁtener constante el flujo térmicq de escape cuando
la temperatura en la superficic interior caliente del
horno varia, es decir,‘a"todo lo largo del propio horno,
sin més que variar la densidad de los materiales que re-
llensn las cavidades o sus caracteristic§s,'Por otras parte,
tembién la composicidén de los materiales que forman el

ropio elemento podria variarse vbilizando hormigdn refrac-
P

-tério, refractario-aislante o aislante del calor, de diferen-

te composicidn.

Segln qtré caraéteristica de la presente inven-
cidn, cada elemento prefabricado estd provisto sobre por
lo menos cuatro de sus bordes, de unos acoplamientos alter-
nativamente machos y hewbras, con el fin de que se pueda
ﬁtilizar el elemento con las cavidades situadas en posicidn
vertical u horizontal.

Los expertos en esta téenica encontrarén otros
objetos, ventajas y caracteristicas del elemento prefabri-
cado de la presente invencidn en la lectura de la siguiente
descripeidn detallada de una forma de ejecucidén del mismo,

dada a modo de eJemplo no limitedor, con referencia a los
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planos que sSe acompaﬁah, en los cuales:

la figura 1 representa una viste en perspectiva

de un elemento segin laiinvencibn, y

. la figura 2 muestra una vista en perspectiva de
un fragmento de pared, construida por medio de elementos
dispuestos verticalmente, conforme a la fig. 1.

Con referencia a los planos, diremos que un ele-
mento frefabricado, segun la presente invencién, cowmprende
un bloque 1 de forma aproximadamente paralelepipédica,
provisto de dos hileras de cavidades paralelas 2, 2', situa-
das "al tresbolillo" o alternadaments, de modo Que cons—
tituyenkén cualquier c@so una barrera para el escape téf-
mico a lo largo de la direccién de la propagacibn, es
decir, en dngulos rectos a la pﬁred del horno. En efecto,
segin se muestra por el ejemplo de pared.reﬁresentado en
la fig. 2, donde los elementos prefabricados 1 estén si-
tuados el uné'sobre el otro, de manera que las cavidades
2'y 2' se encuentran en direceidn vertical, el trayecto
preferido de las lineas de flujo %érmico, indicado por la
flecha T, si el lado A es ;l interior, a una teﬁpera%ura
més elevada, y el lad0~B.e1 exterior, no podréd nunca ser

perpendicular a la pared. Es evidente gque un trayscto per-

pendicular posible, & lo largo del cual haya de transmitir-

se el calor de una manera preferida, siempre encontraria
por lo menos una filaxde cavidades, por lo que en cualquier
caso se desviarfia y seria obstruido incluso solamente por
el aire existente dentro de las caVidades, actusndo como
un espacio hueco, peroc especialmente cuando las cavidades
estén rellenas con materiales apropiades aislantes del

calor.
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Por consiguiente, resulta una imporianie venisja.
de los eclementos prefabricados objeto de la invencidén el

hecho de poderse formar con materisles que sb6lo tienen una

caracteristica de resistencia térmica y/o mecdnica, sin

necesidad de estar constituidos en un materiél que haya
de éef al mismo tiempo refractario y aislante del calor,
lo cual representa costos wuche wés altos. En el pasado,
los ladrillos de materiales refractarios o aislantes del
calor podian utilizarse separadamente para la ereccidn de
paredes de los hornos industriales de coccién, pero en tal

caso, habia de efectuarse una exacta distribucidn de los

AT

diversos“ﬁateriales en todo el espesor de las paredes desde -
el lado interno del horné, de temperaturas wis elevadas,
hagta el lado exterior, més frio.

Cuando se emplean los elementos pféfabricados
segin la invencidn, se puede formar el grueso de una pared
mediante uno solo de tales elewentos, si en dichas cavidades
2,'2' se introducen en masa materiales apropiados aislantes
del calor, bales como fibras de cerémica, lanas de escoria
¥y materiales inertes como ia vermiculita, la perlita, la
arcilla expandida, para mantener cunstante el flujo térmico
de escape cuando la temperatura de la cara interna del horno
varia, simplemente variando la proporcidn del relleno de
los materiales en las cavidades.

Segun representado en las figuras, las dos filas
de cavidades, 2, 2', pueden tener diferente ancho, y er pax-~
ticular, es preferible, aunque no necesario, que la cavidad
mayor sea la més proéxima a lo cara calicnte de lu pared,
incluso si, en términos generales, el tamaiio de las cavida-
des depende de los materiales de relleno empleados, es decily
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de sus caracteristicas térmicas y de su depsi&ada

Segin se ha represeniado en las figuras, cuétro
bordes del eleumento prismético 1 tienen alternadasmente
una proyeccidn 3 y una muesca 3' de seccidn transversal
correspondiente, que constituyen respectivamente el elemento
macho -y el elemento hembra de unas juntas adaptadas para
poner en conexidén mutua los elementos prefabricados para
construir las paredes, con las cavidades 2, 2' situadas
bien sea vertical, bien horizontalmente.

Como hemos seralado antes, puesto que la pared
interior del horno (lado A) estd sometida a diferentes tem-
peraturag de la abertura de admisién a la abertura de sa-
lida del horno, con un miximo generalmente en la zona cen-
tngl del propio horno, podrisnemplearse, sin embargo,; ele-
mentos prefabricados de la misma clase medianbe variacidn
de la proporcidn dé relleno de los materiazles aislantes
del calor, dentro de las cavidades, o su naturaleza.

Por otra parte, podriaﬁ utilizarse también elementos 1,
hechos en un waterial dadc, para las zonas de extremo, Yy en
otro material, de mejores caracteristicas téramicas, para
la zone central del horno. Por lo general, se emplea hormi-
gbén refractario o aislante-refracbario, o incluso aislante
del calor, de diversa composicidén. Por ejemplo, haciendo
la pared del lado del fuego en material refractario y el
resto del elemento 1 en materisl aislante del calor se
logra una sensible venfaja, tanto desde el punto de vista de
reduccidén del calor dispersado, como desde el punto de vista
econduico. .
Finalmente, se apreciard que cuando se adopba

un método de construccidén segin descritc y reivindicado en
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la solicitud de patente n® 444997, @ neubre del wismo
golicitante, los elementos prefabricedos conforme a la
;nvencién pueden hacerse en la mayor parte de los materia-
les apropiados desde el punto de vista térmico, sin consi-
deracibén de su resistencia mecénica, yz que su funcién es
solémente la de un rellenador o pared-barrera, mientras que
la carga de la béveds queda sustentada y unida al suelo
uediante puntales adecuados, como en los edificios de vi-
viendas.'

En resumen, la Patente de Invencidén que se so-
1icitaf$ber§ recaer sobre las sigulentes

REIVINDICACION1S

‘ 1. Un elemento profabricado para hornos indus-~
triales de coccidn, de forma aproximadamente paralelepipé-
dica y que comprende por lo menos dos filas de cavidades
paralelag y dispuesbas mubuamente en forma alternada o
"al tresbolillo", con lo que cualquier trayectc perpendi-
cular a una pared de horno formada por tales elementos pre-
fabricados, encuentra por lo menos una de dichas cavidagdes.

2. Un elemento'prefabricado segin la reivindi.
caéién l, en el que tales cavidades se rellenan con mate-
riales aislantes del calor situados en su interior, en masa,

3. Un elemento prefabricado, segin la reivin.
dicacibn 2, en el que la proporcidén de relleno de dichos
materisles aislantes del calor, dentro de las mencionadas
cavidades varian a lo.lafgo de la pared del herno, en fun-
cién de la teuwperatura del lado interior de la propia pared.

4. Un elemento prefabricado sogin la reivig,

dicacién 1, formadoe por lo menos en dos materiales difcren-

tesa
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5. Un .elemento prefabricado segin la reivindicacidn 4,
en el que él’lado del elemento que ha de estar en contacto
con la llama en el horno es de un material refractario o ais
lante-refractario, y la parte restante es de material aislan
te del calor.

6. Un elemento prefabricado segin las reivindicaciones
1 6 4, en el gue por lo menos una parte de dicho elemento -
estéd hecha en hormigén refractario.

7. Un elemento prefabricado segin la reivindicacidn 1,
en el que por lo menos dos partes de bordes situados en ca-
ras opuestas del paralelepipedo estédn formados respectivamen
te con una proyecciédn Y una muesca adaptadas para cooperar -
nutuamente en relacidn de encastro. -

8 Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que ha
de recaer la patenté de invencidn que se solicita: UN ELEMEN
TO PREFABRICADO PARA HORNOS INDUSTRIALES DE COCIION.

Todo conforme queds descrito y reivindicado en la presen
te memoria descripti&a que consta de ocho piginas mecanogra-

fiadas y dibujos adjuntos.
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