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Ia presente invencidn se refiere a un dispositivo obtura
dor de presién para un vaporizador de alta presidn que se utiliza
para elaborar productés textiles a alta presidu.

Los vaporizadores de alta presidn del tipo que aplicen
vapor de agua saturado de elevadas temperaturas en presidn 8 Pro=
ductos textiles para procesos de elaboracién s elevada temperaturf
¥ 2lta presidn son dispositivos conocidos. Los inventores de la
solicitud presente han realizado investigaciones en dispositivos
obturadores que permiten guiar un producto textil para introducir
lo y sacarlo de didho vaporizador pero manteniendo una elevada
temperatufa y alte vresidn en el interior del vaporizador. Como
resultado de las investigaciones los inventores han presentado con
anterioridad a este invento muchas solicitudes de patente para'Q;
chos dispositivos obturadores. '

Los dispositivos obturadores desarrollades con anteriori
dad a este invento por los inventores de la presente, estdn com-
puestos por lo menos por cuatro rodillos de estanquidad que com=-
prenden un par de rodillos de estanquidad de caucho y un par de
rodillos de estanquidad metdlicos que se mentienen en contacto a
presidén entre si; 6 estén compuestos por dicho dispositivo de es-
tanquidad de cuwetro rodillos en combinacién con una cémasra de pre
sién, En otras palabras, cada uno de 1o dispositivos obturadores
enteriores emplea un par de rodillos de estanquidad de caucho en
combinaeidén con rodiilos de estenquidad metdlicos que se oprimen
en contra de los rodilles de caucho; No obstante, el empleo de oug
tro rodillos de estanquidad en combinacibn no solamente exige un
elevado coste de fabricacidn en lo que se refiere a materisles y |
mano de obra sino que presenta también-problémas después de entrar

en servicio dicho dispositivo debido a un desgaste excesivamente

répido y a los elevados costes de explotacién a causa del gran coxn
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sumo de energls eléetrica y de tener que utilizar lubricante. Por
lo tanio; el presente invento se ha dirigido a eliminar dicho incon
venientes de los dispositivos tradicionales,

El principal objeto de este invento es proporcionar un

dispositivo obturador de presidén que elimina los inconvenientes

arriba indicados Qe los dispositivos obturadores del mismo tipo que

este invento.
Segin este invento, el dispositivo obiturador comprende un
cuerpo principal de un dispositivoe de estanquidad que incluye de

dos a cinco etapas de cdmaras reductoras de presién dispuestas en

un cuerpo unificado con un paso para producto textillprevisto de
una forma continua a través de la parte media de cada cémare redug
tora de presidn, mientras que, en lados opuestos de cada aberturag
extremz del paso formado a travéds del cuerpo principal, se disponq
un par de rodillos deestanquidad que se oprime en contacto entre s&
para cerrar cada abertura. Si se comparan con los dispositivos obm!
turadores de construccidén tradicional donde por lo menos cuatro ro;
dillos de estanqguidad se oprimen en contacto entre si, el coste de
mecanizacidn se puede reducir a aproximadamenfe 1/10 y el coste de
matérial a aproximadamente 1/3 segiin este invento. El dispositivo
obturador de presidén del iuvento ofrece por lo tanto grandeé venta!
jas econdmicas sobre los dispositivos tradicionales.

Otros objelos, caracteristicas y ventzjas adicionales del
invento resultardn més evidentes por la descripcién detallada que
sigue de las modalidades de preferencia; tomando como referencia
los dibujos adjuntos,

. Log dibujos illustran losg ejemplos.de modalided del dispo-

gitivo durador del invento, Ia figura 1 es una vista en seccién qup

for

ilustra una modalidad, y la figura 2 otra vista en secoién que ilu

tra otra modaelidad,
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Refiriendonos a los dibujos adjuntos; en la figura 1 se
habilita un dispositivo obturador 4 en una abertura de entrada de
género 2 de un 6uerpo cilindrico 1 de un vaporizador de alta pre-
sién para pantener una temperatura elevada y una presién en el in
5 Yerior del cilindro. En el dispositivo obturador 4, las cuatro etg
pas de cdmaras redubtoras de p;esién 71, To9 73'y 1y estén forma-
das por tabiques divisorios 811 Spy 83, 34‘y S5 que es?én Provis-
tos de aberturas dg paso dg la tela_sl, 52, 53, 54 Nl 55, respecti-
vamente, en su ﬁafte media, para que la tela 3 pueda pasar a travéds
10, del dispositive oﬁturador 4, Con las cuatro cémaras reductoras de
presidn situadas de este modo de una forma continua escalonada, sg
forman esientos de védlvula de seccién decrecientes 82; 83 v 84 en
los mirgenes periféricos superiores de lasaberturas de paso de la
tela 52, 53 Y 54. Unas toberas 92, 93 y 94 que permiten respectivg
15, mente el paso de género a través de sus partes medias, van monta=-
das en los tabiques divisorios y se sitdan dejando un espacio de
geparacidn aprOpiédé entre cada tobera y un asiento de vélvula en-
frente de. le misﬁé en ¢l lado exterior de cada una de las aberturgs
de paso de la tela Sl'y 55 hay previsitos un par de rodillos de es-
20, tanguidad 10 u li en contacto de presién entre $i para cerrar la
abertura de pasd de la tela, Fn ambos lados de cada rodillo de es-
$anquidad hay previétas placas de stanquidad extremas 12, De estos
pares de rodillos de estanquidad, los rodillos de estanquidad 10
se fabrican de un metal resistente a la temperatura elevada y la
25. alta presién, porque dicha temperatura elevada y alta presién del
interior del cuerpo del cilindrd actudn directamente sobre los mig
mos. El otro par de rodillos de estanquidaﬁ 11 se fabrican de caur,
cho puesto que quedan exentos del efecto de la temperatura elevadg

¥ la alta presién. Una lumbrera de salida de aire 13 se habilita

30, en cada cdmara reductora de presibén, mientras que se habilita una
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lumbrera de inyeccién de aire comprimido 14 para abastecer aire com
primido o aire refrigerante a la tobera 94. Lo que sigue representé

|
la disposicién de una modalidad que sirve de ejemplo al dispositivb

obturador del invento. El funcionamiento de esta modalidad se rea;i

[ U S

e magen et ms 2 s

Se

10.

15.

20,

25.

30.

za como sigue:
Estendo compuesto el dispositivo obturadop por una forma~;
cidén de cdmaras reductoras de presidén de tapas mﬂltiples; as{ como!
vdlvulas y asientos de vdlvulas previstos entre las cémaras reduc-
toras de presién bara ofrecer una mayor resistencia al paso del
aire, chOmo se‘moﬁta un par de rodi}los de estanquidad 10 y las
placas de estanquidad extremas 12 entre la cémara recutora de pre-
sidn 71 de la primera etapa y el interior del cuerpo del tambor 1,i

lz alta presidn y la temperatura en el cuerpo del cilindro 1 se :g@

ducen progresivamente a travéds de estas cémaras reductoras hasta
' i
que précticamente no se aplica presién a la cdmara reductora Ty qu?

es le situada en la parte superior. !

Por lo tanto, el empleo de un par de rodillos de estanqui
dad de caucho pars cerrar la abertura de paso de la tele 55 de la
cémara reducfora de presién superior ;4 es suficient? para conse—
guir el efecto de obturacién deseado y, por lo tanto, se puede con
geguir de este modo el objeto del invento,

Une operacién experimental del dispositivo obturador del

invento se realizdé como sigue: la temperatura en el interior del

cuerpo del cilindro 1 se establecié a 160°¢C (5 kg/cm2 G). se ave;i-

gud entonces que la temperaturza se reducia a 150°c en el interior
de la cdmara reductora de presidén Tys 140°C en el interior de la
cénara 7,, 120°C en el interior de la cdmara T4y 90°C en el inte-

rior de la éémara 74 ¥y 60°C en el interior de la tobera 94, mien-

W

tras que la presién se reducfs también eficazmente de una forma pro

gresiva dando un efecto de obturacidn excelente.
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Otra modalided de este invento se ilustras en la figuré 2,
en le cual el cuerpo cilfndrico 1 del vaporizador estd provisto de
una abertura de entrada/salida de la tela que tiene la finalidad
combinada de guiar el género para introducirlo y secarlo del cuerpS
del cilindro, Entonces, el dispositivo obiurador 4 de la modalidad
descrita en el ejemplo anterior se dispone doblemente en paralelo
y en un cuerpo unificado. Este dispositivo doble y paralelo exige
tan solo tres rodillos de estanquidad en el lado superior del cuer
po obturador en lugar de cuatro rodillos de estanguidad. Por lo tan
to; si se compara con la modalidad anterior, el ndmero de rodilloes
de estanquidad necesarios se reduce en uno. Esto supone oira venia
ja econbmica en 1o que se refiere a coste de trabasjo de ensamble ¥y
de material. | '
Segiin se ha descrito anteriormente; ¥y segin este invento;
los rodillos metédlicos de estanquidad que se ponen en contacto de
presién con los rodiilos de estanquidad de caucho en los dispositi
vos obturadores_ﬁra&icionales dejan de ser necesarios con este in~-
vento. Esta mejora da por resultado una gran fe&uccién en el grado|
de desgaste y en el éonsumo de energf{a eléctrica y lubricante co-
rrespondiente, por io que con este invento no solamente se reduce
el coste de fabricacidn sino que también se consigue una reduccidn
en los costes de eiplotacién. Ademds, se asegura un mayor grado de
seguridad de trabajo con el dispositivo obturador del invento.
Descrita suficientemente la naturaleza del inwenio; asi.
como la menera de realizarlo em la préctica, debe hacerse constar
que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio funda-

mentale

v
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en dispositivos obturadores de pre

sién para vaporizadores de alta presidn, caracterizados porque se

dota esta disposicibén de un cuerpo obturador principal el cual in-

cluye de dos a cinco etapas de cdmaras reductoras de presién dis- |
. {
puestas en urn cuerpo unificado con un paso para producto textil

previsto de una forma continua a través de la parte media de cada
eémara reductors de presidn; y un par de rodillos de estanquidad !
i

que se situdn en lados opuestos de cada una de las asberturas extre

mas superior e inferior del paso para producto textil previsto a

través del cuerpo obturador principel, poniendose en contacto de

presidn un rodillos de estanquidad con el otro parz cerrar la aber
a

tura,
2.- Perfeccionamientos en dispositivos obturadores de pre

sién para vaporizadores de alta presidn, tal y como queda sustan—%
cialmente descrito en la presente HMemoria y en los dibujos aﬁjunto%.
Esta Memoria consta de seis hojas escritas a mdquina por!
una sola cara. '
Madrid, ¥ ;l’:l’. 1975
SANDO IRON WORKS GO., LID.

GOMEZ AUEBU Y MODED
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