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"PERFLCCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL OBJETO DE LA PATENTE i
PRINCIPAL 404.596 POR PROCEDIMIENTO PARA EL RETICULADO IE -
LAS POLIOFENINAS U OTROS MATERIALES TERMOFPLASTICOS".
El presente Certif'icado de Adicidén consiste en we
5e unos perfeccionemientos introducidos en el procedimiento pa
ra el reticulado de las poliofeninas u otros materiales ter
moplésticos, reivindicado en la Patente de Invencién 404,596,
Segln la Patente principal, el procedimiento rei-
vindicado en la misma consiste en la reticulacidén de las po

10. 1liofeninas a otros materiales termoplésticos, de tal modo -
que dicha reticulacién se lleva a efecto inmediatemente des
pués de que el material sale conformado de la hilera de la
correspondiente méquina de extrusionar, para que de esta ma
nera no exista ningin inconveniente a que se polimerice dri

15, dimensionalmente el mamerial; por tener éste la forma final
o0 casi definitiva al salir de la extrusionadora, al mismo -
tiempo que permanece el remanente térmico gque lo mantiene -
en un estado pléstico previo a su solidificacidén pare adqul
rir la forma definitiva.

20. En dicho procedimiento, objeto de la Patents - -
404,596, la reticulacidén se realiza mediante la aportacién |
de energia por descarga corona de la intensidad adecuada =
que se gplica con an electrodo que circunde sl materigl a -
tratar, de modo gue tal electrodo presenta su superficie in

25, terna dotada de un mecanizado constitutivo de una serie de
puntas de cresta aptas para que pueda concentrarse la des—
carga corona en forma anular-espiral.

El electrodo; estéd a su vez relacionado con un gg
nerador de intensidad y frecuencia selecclonadas, permitien

30. do la descarga corona en proceso continuo, de modo que dicha
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descarga corona debe ser producida por una corriente altern
cuya frecuencia es igual o mdéltiplo de la frecuencia resonan
te de las moléculas del polimero termopléstico tratado. Una
vez el material tratado, de la forma expuesta, se le hace pa
gsar por un idéneo sistema de refrigeracién dispuesto a contl
mnacién, a cuya ssllda finpliza el proceso, de tal maners —-
gue el material queda gpto para su slmacenamiento.

Los perfeccionamientos introducidos en la Patente
404,596 a que se refiere el presente Certificado de aAdicidn,
consigsten en quec en el propio procedimiento puede ser reticu
lado on tobo c¢llindrico, ovalado, cuadrado, rectangular o =—
cualquier otro perfil geométrico de seccidén cerrada, de modo
que una vez reticulado queda apto para su posterior utiliza-
cidn directa o para conformar por soplado, por vacio o cual-
quier otro medio convencionel.

La forma de reglizar tal proceso, consiste en dis-
poner un macho o noyo metdlico y conductor, conectado a la -
boquilla de la miquina extrusionadora; de tal manera que tal
noyo o macho actdéa como contre-electrodo y es rodeado, a una
distancia veriable segin el espesor del perfil o tubo a ex——

trusionar, por un anillo o electrodo anular, rectangular, -

ovalado, cuadrado, etc., pudiendo estar formado dicho electro

do o anillo por uno o varios segmentos, el cual se conecta a
un generador de potencia adocuada al igual que en la Patente
Origen del mencionado Certificado de Adieién. ‘

Una vez obtenido el reticulado, segin el proceso ex
puesto, a la salida de la extrusién, dicho perfil tubular ce-
rrado puede ser objeto de un proceso de calibracidén. Fuede ser
asl mismo objeto de un proceso de soplado para la obtencién de

pelfculas, léminas o tubo-film reticulado; o bien, puede utili



5a

10.

15,

20.

25,

30.

-3 -

zarse para la obtencidén de cuerpos huecos por los ‘Procedimien

tos convencionales de soplado, vacio, eig.

Para complementar la descripcidn que seguidamente se
va g realizar y con objeto de ayuda:cf a una mejor comprensidn .
de las caracteristicas de los perfeccionamientos a que se re-
fiere el propio Certificado de Adicidn, se acompafia un dibujo
esquemdtico que muestra el proceso de una forma cualitativa -
pero no limitativa,.

Sobre dicha figurs o esquema, Se ha referenciado ==
las partes o elementos' principeles que determinan los perfec~
cionamientos correspondientes al Certificado de Adicidn, pre-~
aentando alguna de las partes comunes con la Patente de Origen,
necesarias para poder efectuar la descripeidn de los menciona
dos perfeccionamien‘hos; de modo que tales referencias respon-
den a la siguiente nomenclatiuras

1.~ Tolva de cargie

2.~ Extrusora.

3o~ Boguilla.

4 s~ Perfil tubular.

5.~ Noyo o macho constitutivo del contra-electrodo.

6e~ Electrodo.

T+~ Conexidn.

8.~ Generador,

9,~ Crestas internas del electrodo (6).

A la vista de la figura, puede observa;'se esquemdti
camente la tolva de carga (1) ¥ la extrusora (2), por la = -
que pasa el perfil tubular (4), de modo que sobre la boqui--
1la (3) de 1a mencionada extrusora (2) se ha conectado un no
yo o maecho (5) de naturaleza conductora y metdlico, ectudndo di

cho noyo (5) de contra-electrodo y estando rodeado por un ani



1lo o electrodo anular (6), el cual ird dispuesto a una dis=—-
tancia variable segin el grosor o espesor del propio perfil -
tubular (4) a tretar, ademés de que puede estar formado por -
uno o varios segmentos, estando en cualguier caso mecanizado
5, internamente para determiner unas crestas (9) aptas para que
pueda conectarse la descarga corona en forma esnular-espiral.
Dicho electrodo (6) estd relacionado, a través de la conexién
(7)s con el generador (8) de intensidad y frecuencia seleccio
nadas que permite la descarga corona en proceso continuo o in
10. ‘termitente,

La reticulacidn producida por este procedimiento,
puede ser realizada sobre perfiles tubulares c¢ilindricos, ovg
lados, cuadrados, rectangulares o cualquier otra forma geomé-
trica de seccién cerrada, para su utilizacidn directa o para

15. conformar posteriormente por soplado, por vacio o cualquier
otro método convencionals .
| Una vez obtenido el reticulado del perfil tabular;
en la primera fase a la salida (le extrusidn, dicho perfil ce~
rrado puede ser objeto de un pruceso de calibracién, de un ==
20, proceso de soplado para la obtencidn de pelicules, léminas o
tubo~-film reticulado; o bien, puede sexr objeto de la obten~-
cidn de cuexrpos huecos por los procedimientos convencionales
de soplado, vacid, ete.
Todas las ventajas expuestas en la Patente de Ori--
25. gen 404.596, son las gue presentan los perfeccionamienios a -
que se refieren el Certificado de Adieidn, pero con la parti-
cularided y gran ventaja de que en este se pueden reticular
tubos eilindricoa, ovalados, rectangulares, etc, merced al -
noyo o macho metdlico y conductor diapues%o a la salida de ~

30. la boquilla de la extrusora.
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El solicitante se reservea el derecho de extender-;
esta demanda a los paises extranjeros; reivindicando la mis
ma prioridad de la presenmte sollcitud el amparo del Convenio
Internacional para la proteccién de la Propiedad Industriegl.

N o T A

El Certificado de Adicidén que se solicita de acuer
do con la vigente legislacién, deberi recaer sobre: “PEREEC—
CIONAMIESTOS INTRODUCIDOS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCI-
PAL 404.506 POR PROCEDINIENTO PARA EL RETICULADO DE LAS POLIO
FENINAS U OTROS MATERIALES TERMOPLASTICOS“; gegin las cﬁractg
risticas esencigles de las siguientes:
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REIVINDICACTIONES,

18,~ Perfeccionamientos infroducidos en el objeto de

1a Patente principal 404.596 por procedimiento para el reticu-
lado de las poliofeninas u otros materiales termoplésticos, —
5 e©senciglmente caracterizados porgue sobre la boquilla de la ex
trusora se ha colocado un noyo o macho de naturaleza metélica
y conductora, el cuel actéa de contra-electrodo, de modo que el
mismo es rodeado por un anillo o electrodo anular dispuesto a -
une distancia variable segin el grosor del perfil que se extru
10. siona; con la particularidad ds que tal perfil a extrusionar -
puede ser tubular, cilindro, ovalado; cuadrado, rectangular o
cualquler otra forma geométrica de seceidn cerrada; mientras -
que el electrodo anular podrd ser asi miémo, cilindrico, ovalg
do, cnadrado, etc., ¥y es susceptible de estar constituldo por
15. uno o varios segmentos, éstando conectado a un generador de la
potencia adecuada.
28,- Perfecolionamientos introducidos en el objeto de
la Patente principal 404,596 por procedimiento para el retion-
’lado de las poliofeninas u otros materisles termoplésticos, se
20. gan reivindicacidén 18, caracterizados porque el perfil retiou~
lado que se obtiene en la primera fase a la salida de extrusidn,
puede ser objeto de un proceso de cmlibracién, de un proceso de
soplado para le obtencidn de peliculas, léminas o tubo-film re-
ticulado, o para la obtencidn de cuerpos huecos por procedimien
25.  tos convenclonales como de soplado, vaclo, etc.
38,~ "PERFECCIONANTENTOS INTRODUCIDOS EN EL OBJETO IE
LA PATENTE PRINCIPAL 404,596 POR PROCEDINIENTO PARA EL RETICU-
LA DE LAS POLIOFENINAS U OTROS NMATERIALES PERMOPLASTICOS".

30.




Se

Memoria, que consta de siete hojas, eseritas a miquina por —-

ang sols cara y acompafiada de dibajos.,

Wearia, 22 SEL 1D

D. ANTONIO RIFER SOLERs ¥
D, FRANCISCO ROIRIGUEZ CASAS.
P.P,




D. FRANCISCO RODRIGUEZ CASAS
D. ANTONIO RIFER SOLER

Hoja dnica.
i

N

C i

Li‘

Escala varioble

///I' VARG OI N ORI NIEID A{
D2
b~ T
A8
92 SET 1976
Madrid, :
PP

FRA




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



