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-  1 -  N tr. R e f: O.G. 31.94!

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL OBJETO DE LA PATENTE ' 

PRINCIPAL 404.596 POR PROCEDIMIENTO PARA EL HETICULADO DE -  

LAS POLIOFENINAS U OTROS MATERIALES TERMOPLASTICOS".

5. unos perfeccionam ientos in trod u cid os  en e l  procedim iento pa 

ra  e l  r e t í  colado de la s  p o lio fe n ln a s  o  o tro s  m ateria les te r  

m op lásticos , re iv in d icad o  en l a  Patente de Invención 404.596.

vindicado en l a  misma co n s is te  en l a  r e t ic u la c ió n  de la s  po 

10. l io fe n in a s  u o tr o s  m ateria les term op lásticos , de t a l  modo -  

que dicha r e t ic u la c ió n  se l l e v a  a e fe c to  inmediatamente des 

pués de que e l  m ateria l s a le  conformado de l a  h ile r a  de l a  

correspondiente máquina de ex tru sion ar, para que de es ta  ma 

ñera no e x is ta  ningdn inconveniente a que se p olim erice  d r i 

15. dimensionalmente e l  m a teria l, por tener é s te  l a  forma f in a l  

o ca s i d e f in it iv a  a l s a l i r  de l a  extrusioñadora, a l  mismo -  

tiempo que permanece e l  remanente térm ico que l o  mantiene -  

en un estado p lá s t ic o  p rev io  a su s o l id i f i c a c ió n  para adqul 

r l r  l a  forma d e fin it iv a .

20. En dicho procedim iento, o b je to  de l a  Patente -  -

404.596, la - r e t ic u la c ió n  se r e a l iz a  mediante l a  aportación  

de energía  por descarga corona de l a  in ten sid ad  adecuada —  

que se a p lic a  oon un e le c tro d o  que circunda a l m aterial a -  

t r a ta r , de modo que t a l  e le c tro d o  presenta  su s u p e r fic ie  in  

25. tern a  dotada de un mecanizado co n s titu t iv o  de una se r ie  de 

puntas de c re s ta  aptas para que pueda concentrarse l a  des­

carga corona en forma a n u la r -esp ira l.

nerador de in ten sid ad  y  fre cu en cia  se leccion ad a s, perm itían 

30. do l a  descarga corona en proceso continuo, de modo que dicha

E l presente C ertifica d o  de A d ición  con siste  en

Segdn l a  Patente p r in c ip a l, e l  procedim iento r e i -

E1 e le c tro d o , e s tá  a su vez relacionado con un ge
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descarga corona debe ser  producida por ana corr ie n te  a ltern a  

cuya frecu en cia  es igu a l o m últip lo  de l a  fre cu en cia  resonan 

te  de la s  m oléculas del polím ero term oplástico  tra tad o . Una 

ves  e l  m ateria l tra tad o , de l a  form a expuesta, se l e  hace pa 

5. sar por un idóneo sistem a de re fr ig e ra c ió n  dispuesto a con ti 

nuación, a cuya sa lid a  f in a l i z a  e l  p roceso , de t a l  manera —  

que e l  m ateria l queda apto para su almacenamiento.

Los perfeccionam ientos in trod u cid os  en l a  Patente 

404.596 a que se r e f ie r e  e l  presente C e rtifica d o  de A dición , 

10.  con s isten  en que en e l  p rop io  procedim iento puede ser r e t ic u  

lado un tubo c i l in d r ic o ,  ovalado, cuadrado, rectangular o —  

cualquier o tro  p e r f i l  geom étrico de seco ión  cerrada, de modo 

que una vez re ticu la d o  queda apto para su p o s te r io r  u t i l i z a ­

c ió n  d ire c ta  o para conformar por soplado, por va cio  o c u a l-  

1$. qu ier o tro  medio convencional.

La forma de r e a l iz a r  t a l  p roceso , co n s is te  en d is ­

poner un macho o noyo m etá lico  y  conductor, conectado a l a  -  

b o q u illa  de l a  máquina extrusionadora; de t a l  manera que t a l  

noyo o macho actúa como con tra -e le ctrod o  y  es rodeado, a una 

20. d is ta n cia  v a ria b le  según e l  espesor del p e r f i l  o tubo a ex—  

tru sion ar, por un a n il lo  o e le ctrod o  anular, rectangu lar, —  

ovalado, cuadrado, e t c . ,  pudiendo e s ta r  formado dicho e le c t r o  

do o a n il lo  por uno o v a r io s  segmentos, e l  cual se con ecta  a 

un generador de p oten cia  adecuada a l ig u a l que en l a  Patente 

25. Origen d el mencionado C e rtifica d o  de A dición .

Una vez obtenido e l  re t icu la d o , según e l  proceso ex 

puesto, a l a  sa lid a  de l a  ex tru s ión , d icho p e r f i l  tubular ce­

rrado puede ser  o b je to  de un proceso de ca lib ra c ió n . Puede ser 

a s i mismo o b je to  de un proceso  de soplado para l a  obtención  de 

30. p e líc u la s , láminas o tu b o -film  re t icu la d o ; o b ien , puede u t i l i



zarse para l a  obtención  de cuerpos huecos por lo s  procedim ien 

to s  convencionales de soplado, v a c io , e t c .

Para complementar la  d e scr ip c ión  que seguidamente se 

va a r e a l iz a r  y  con o b je to  de ayudar a una m ejor comprensión 

5. de la s  c a r a c te r ís t ic a s  de l o s  perfeccionam ientos a que se  re ­

f i e r e  e l  propio C e rtifica d o  de A d ición , se acompaüa un dibu jo 

esquemático que muestra e l  proceso de una forma c u a lita t iv a  -  

pero no l im ita t iv a .

Sobre dicha fig u ra  o esquema, se ha re feren ciado  —  

10. la s  partes o elementos p r in c ip a le s  que determinan lo s  p e r fe c ­

cionam ientos correspondientes a l  C e r t if ica d o  de A d ición , pre­

sentando alguna de la s  partes comunes con l a  Patente de Origen, 

n ecesa ria s  para poder e fe ctu a r  l a  d e scr ip c ión  de l o s  menciona 

dos perfeccionam ientos, de modo que ta le s  re fe ren cia s  respon - 

15. den a l a  s igu ien te  nomenclatura:

1 .  -  Tolva de carga .

2 .  -  Extrusora.

3 .  -  B o q u illa .

4 -.- P e r f i l  tu bu lar.

20. 5. -  Noyo o macho co n s titu t iv o  d e l co n tra -e le c tro d o .

6.  -  E lectrod o .

7 .  -  Conexión.

8 .  -  Generador.

9 .  -  Crestas in tem a s  d e l e le c tro d o  ( 6) .

25. A l a  v is t a  de l a  f ig u ra , puede observarse esquemáti

camente l a  to lv a  de carga ( 1) y  l a  extrusora  ( 2) ,  por l a  -  -  

que pasa e l  p e r f i l  tubular ( 4) ,  de modo que sobre la  boqui—  

l i a  ( 3) de l a  mencionada extrusora ( 2) se  ha conectado un no 

yo o macho ( 5) de naturaleza conductora y  m etá lico , actuándo d i 

. cho noyo ( 5) de con tra -e le c tro d o  y  estando rodeado p or un ani30



l i o  o e le ctrod o  analar ( 6) ,  e l  oaal i r á  d ispaesto a ana d is ­

ta n cia  va ria b le  según e l  grosor o espesor del propio p e r f i l  -  

tabu lar (4 ) a tr a ta r , además de que puede es ta r  formado por -  

uno o v a r io s  segmentos, estando en cu a lqu ier  caso mecanizado 

5.  internamente para determinar unas cre sta s  ( 9) aptas para que 

pueda con ectarse  l a  descarga corona en forma anular-espiral!.. 

Dicho e le ctrod o  ( 6 ) e s tá  re la cion ad o , a través de l a  conexión 

(7 ) ,  con e l  generador (8) de in ten sidad  y  fre cu en cia  s e le c c io  

nadas que permite l a  descarga corona en proceso continuo o in  

70. term iten te .

La r e t icu la c ió n  producida por este  procedim iento, 

puede s e r  rea liza d a  sobre p e r f i le s  tubulares c i l in d r ic o s ,  ova 

la d o s , cuadrados, rectangulares o cu a lq u ier  o tra  forma geomé­

t r i c a  de secc ión  cerrada , para su u t i l iz a c ió n  d ire c ta  o para 

15. conform ar posteriorm ente por sop lado, por v a cio  o cu a lqu ier  

o tro  método conven ciona l.

Una vez obtenido e l  ro tlcu la d o  d e l p e r f i l  tubu lar, 

en l a  primera fase  a la  sa lid a .d e  extru sión , dicho p e r f i l  c e ­

rrado puede se r  o b je to  de un proceso de ca lib r a c ió n , de un —  

20. proceso de soplado para l a  obtención  de p e líc u la s , láminas o 

tu b o -film  r e t icu la d o ; o b ie n , puede s e r  o b je to  de la  obten­

c ió n  de cuerpos huecos por lo s  procedim ientos convencionales 

de sop lado , v a c io , e t c .

Todas la s  ven ta jas expuestas en l a  Patente de Ori—  

25. gen 404.596, son la s  que presentan lo s  perfeccionam ientos a -  

que se r e fie r e n  e l  C e rtifica d o  de A d ición , pero con l a  p a r t i­

cu larid ad  y  gran ven ta ja  de que en este  se pueden r e t ic u la r  

tubos c i l in d r ic o s ,  ova lados, rectan gu lares, e t c ,  merced a l -  

noyo o macho m etálico  y  conductor d ispuesto a  l a  sa lid a  de -  

30. l a  b o q u illa  de l a  extru sora .
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E l s o l ic i t a n t e  se reserva  e l  derecho de extender -  

e s ta  áamnndn a l o s  p a íses  e x tra n jeros , reiv indicando l a  mis 

ma p r io r id a d  de l a  presente s o l i c i t u d  a l amparo del Convenio 

In tern acion a l para l a  p ro te cc ió n  de l a  Propiedad In d u str ia l.

5. N O T A

E l C e rtifica d o  de A dición  que se s o l i c i t a  de acuer 

do con l a  v igen te  le g is la c ió n , deberá recaer  sobre : "PERFEC­

CIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCI­

PAL 404.596 POR PROCEDIMIENTO PARA EL RETICULADO DE LAS POLIO

10.  FENINAS U OTROS MATERIALES TERMOPLASTICOS", segdn la s  caraote



R E I V I N D I C A C I O N E S  

13. -  Perfeccionam ientos in trod u cid os  en e l  o b je to  de 

l a  Patente p r in c ip a l 404*596 por procedim iento para e l  r e t ic u -  

lado de la s  p o llo fe n in a s  u o tro s  m ateria les term op lásticos , —  

5.  esencialm ente caracterizad os  porque sobre l a  b o q u illa  de l a  ex 

tru sora  se ha, colocado un noyo o macho de naturaleza m etá lica  

y  conductora, e l  cual actda de co n tra -e le c tro d o , de modo que e l  

mismo es rodeado por un a n il lo  o e le c tro d o  anular dispuesto a -  

una d is ta n cia  va ria b le  segdn e l  g rosor  del p e r f i l  que se extru  

10* s ion a ; con l a  p a rticu la r id a d  de que t a l  p e r f i l  a extrusionar -  

puede ser  tubu lar, c i l in d r o ,  ova lado, cuadrado, rectangular o 

cualqu ier o tr a  forma geom étrica de s e cc ió n  cerrada; mientras -  

que e l  e le c tro d o  anular podrá ser a s i  mismo, c i l in d r ic o ,  ova la  

do, cuadrado, e t c . ,  y  es su scep tib le  de estar con stitu id o  por 

15, uno o v a r io s  segmentos, estando conectado a un generador de la  

p oten cia  adecuada.

2 8 . -  Perfeccionam ientos in trod u cid os  en e l  o b je to  de 

l a  Patente p r in c ip a l 404.596 por procedim iento para e l  r e t io u -  

lado de la s  p o llo fe n in a s  u o tro s  m ateria les  term op lástlcos , se 

20. gdn r e iv in d ica c ió n  18, caracterizad os  porque e l  p e r f i l  r e t i c u -  

lado que se obtiene en l a  primera fa se  a l a  sa lid a  de extrusión , 

puede ser  o b je to  de un proceso  de c a lib ra c ió n , de un proceso de 

soplado para l a  obtención  de p e líc u la s , láminas o tu b o -film  r e -  

t ic u la d o , o para l a  obten ción  de ouerpos huecos por procedim ien 

25. to s  convencionales como de soplado, v a c io , e tc .

3 a . -  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL OBJETO DE 

LA PATENTE PRINCIPAL 404.596 POR PROCEDIMIENTO PARA EL RETICU­

LAR) DE LAS POLIOFENINAS U OTROS MATERIALES TERM0PLA3TIC0S".

-  6  -

30.
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Segdn queda sustancialm ente d escr ito  en l a  presente 

Memoria, que consta  de s ie te  h o ja s , e s c r ita s  a máquina por —  

una s o la  cara y acompañada de d ib u jo s . ,

Madrid, 2 2 SU*

D. ANTONIO RIBER SOLER* M 
D, FRANCISCO RODRIGUEZ CASAS.
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P.P .
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