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Esta invención está relacionada con máquinas para la ­
var y/o llenar barriles de cerveza y otros recipientes y, 
en particular, está relacionada con el modo en que los re­
cipientes .son soportados y movidos a través de dicha máqui 
na.

Previamente, los recipientes se han movido a través 
de dicha máquina sobre un transportador de cadena de fun­
cionamiento continuo y han sido levantados y separados del 
transportador en cada puesto de lavado y llenado. Esto

10 quiere decir que cada recipiente ha de ser alineado por se 
parado con la  cabeza de lavado o llenado en cada puesto. 
Esto quiere decir también que cada cabeza de lavado y l le ­
nado tiene que estar montada de manera que sea verticalmen 
te movible para levantar los recipientes desde el transpor

15 tador de cadena y esto entraña conexiones flexibles para 
cada uno de los diversos servicios conectados a la s  cabe-

v .. 20

zas. Se ha propuesto también u tilizar  un¡ transportador de 
viga oscilante para mover los recipientes en secuencia a 
través de la  máquina, pero con tales transportadores se pre 
sentan dificultades en el mantenimiento del nivel de la  viga 
cuando es elevada y bajada, la  distribución de peso en tal 
viga es muy desigual, ya que los recipientes se introducen 
usualmente en la  máquina por un extremo del transportador 
virtualmente vacíos y abandonan el otro extremo del transper

25 tador llenos. Incluso esta distribucidn no es constante, 
ya que ocasionalmente se introduce un recipiente que está 
parcialmente lleno, y a veces un recipiente vacío que ha. 
sido rechazado como defectuoso abandona la  máquina. los 
recipientes llenos en el extremo de aguas abajo de la  viga

30 son mucho más pesados que los recipientes sin llenar en el
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extremo de aguas arriba de la  viga y, en el caso de barri­
le s de cerveza, esta diferencia en peso puede ser de hasta 
aproximadamente 160 Kg.

De acuerdo con esta invención, una máquina para lavar 
y/o llenar barriles de cerveza u otros recipientes incluye 
un transportador de viga oscilante para mover los recipien 
tes paso a paso a través de ella , siendo elevado y bajado 
el conjunto de viga oscilante por dos martinetes neumáti­
cos verticales espaciados, incluyendo también la  máquina 
un par espaciado de pistones y cilindros hidráulicos de do 
ble efecto que están dispuestos para actuar entre el con­
junto de viga oscilante y un bastidor de base de la  máqui­
na y que están conectados en cruz, de manera que, en el uso, 
sus miembros de accionamiento son obligados a moverse al 
unísono por el movimiento del líquido hidráulico entre 
ellos, con lo que se mantiene estrictamente la  posición de!, 
conjunto de viga oscilante.

Dicha máquina supera la s desventajas de la s  máquinas 
anteriores y proporciona la  clave para la  construcción de 
una máquina combinada de lavado y llenado que es más senci 
l ia ,  más robusta y que tiene un rendimiento mayor que las 
que se han utilizado o propuesto previamente. El uso de 
un transportador de viga oscilante para mover los recipien 
tes paso a paso a través de la  máquina permite que la s ca­
bezas de lavado y llenado estén rígidamente fijadas a la  
máquina, de manera que la  mayoría, s i  no la  totalidad de 
los servicios conectados a cada cabeza pueden abastecerse i. 

través de conexiones de tubo rígidas. Las cabezas rígida­
mente montadas y sus conexiones rígidas requieren muy poco 
mantenimiento y tienen la  ventaja adicional de que hacen pe
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s it ie  que la  máquina se construya a precio más bajo. Gomo 
la  posición del conjunto de viga oscilante es mantenida es 
trictamente mediante el uso de los pistones y cilindros' hi 
dráulicos conectados en cruz, una vez que los recipientes 
han sido colocados dentro de una tolerancia estrecha en el 
conjunto de viga oscilante, son movidos a través de la  má­
quina paso a paso manteniendo una correspondencia estrecha 
en sus posiciones, de modo que son llevados a coincidencia 
igualmente estrecha con cada puesto de tratamiento a travéü 
de toda la  máquina.

Preferiblemente, cada martinete neumático está asocia 
do con uno de los pistones y cilindros hidráulicos y cada 
martinete neumático está dispuesto para actuar coaxialment'i 
con su pistón y cilindro hidráulicos asociados. Preferi­
blemente, el miembro de accionamiento de cada martinete neu 
mático pasa a través del cilindro hidráulico asociado con 
cada martinete y tiene el pistón del pistón y cilindro hi­
dráulicos asociados montado sobre él.

Preferiblemente, un eje con un par de ruedas está mon 
tado en el miembro de accionamiento de cada martinete neu­
mático, y un carro sustancialmente horizontal está montado 
en la s  ruedas de ambos ejes de manera que puede deslizarse 
de un lado a otro. La máquina incluye preferiblemente otro 
martinete neumático que está dispuesto para mover el carro 
de un lado a otro a fin  de, en el uso, mover recipientes a 
través de la  máquina.

Se describirá ahora un ejemplo de una máquina combina 
da de lavado y llenado de barriles de cerveza de acuerdo 
con esta invención con referencia a los dibujos que se acón 
pañan, en los que;
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La figura 1 es un alzado la teral diagramático de la  
máquina;-

La figura 2 es una planta simplificada; y
La figura 3 es un alzado de extremo diagramático.
Esta máquina está dispuesta para uso con barriles de 

cerveza metálicos del tipo que tiene una abertura con una 
válvula de autocierre y tina lanza que se extiende desde la  
abertura al interior del barril. Los; barriles sucios va­
cíos son alimentados a la  máquina por un transportador de 
alimentación 1 con sus aberturas hacia abajo. La máquina 
de lavado y llenado está dispuesta para manipular doa hile 
ras separadas de barriles independientemente entre s í  al 
mismo tiempo y como estas dos hileras son idénticas, sólo 
se describirá una de e lla s . Los barriles son arrastrados 
uno a uno desde el transportador de alimentación 1 sobre 
un par de carriles estacionarios 2 por un dispositivo a li-  
mentador de barriles que se describe totalmente en la  me­
moria descriptiva de nuestra patente británica anterior nú 
mero 1319829. Los barriles son movidos desde los carriles 
2 y a través de la  máquina por un transportador del tipo 
de viga oscilante que funciona con la  siguiente secuencia: 
primeramente, se mueve hacia arriba, luego se mueve hacia 
adelante a través de la  máquina en toda la  extensión de su 
recorrido y después es bajado; finalmente, mientras está 
en su posición bajada, se mueve hacia atrás a su posición 
in ic ia l.

El transportador incluye un carro formado por dos ca­
r r ile s  3 de sección acanalada unidos por piezas transversa 
le s 4. El carro está soportado en un par de ejes 5 provis 
tos de ruedas y está dispuesto para deslizarse hacia atrás
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y hacia adelante sobre e lla s . El carro es movido hacia 
atrás y hacia adelante por un martinete neumático tínico 6 
que está dispuesto para actuar entre el carro y un basti­
dor de base de la  máquina. Cada eje está soportado por un 
muñán 7 que está fijado al vástago de pistón de un conjun­
to. de cilindro neumático e hidráulico bombinado vertical 
mostrado en general en 8. Cada conjunto 8 comprende un 
martinete neumático 9 y un conjunto de pistón y cilindro 
hidráulico de doble efecto 10 que tiene un vástago de p is­
tón comtín 11 al que está fijado el muñón 7. El martinete 
9 forma la  porción inferior de cada conjunto 8 y mueve el 
carro hacia arriba y hacia abajo. El conjunto de pistón y 
cilindro hidráulico 10 es un conjunto de pistón y cilindro 
hidráulico convencional de doble efecto que tiene una en­
trada en cada extremo de su cilindro, de manera que el l í  
quido hidráulico puede aplicarse a ambos lados de su p is­
tón.

los dos conjuntos de pistón y cilindro hidráulico 10 
están conectados en cruz, estando conectada la  parte supe­
rior del cilindro de uno de los conjuntos 10 con la  parte 
inferior del cilindro del otro conjunto 10 y viceversa.
Los conductos que conectan entre s í  los conjuntos de p is­
tón y cilindro hidráulicos 10 se muestran diagramáticamen 
te en la  figura 1. En la  práctica., los conductos corren 
a lo largo del bastidor de base de la  máquina y están co­
nectados al mismo. Consecuentemente, cuando los martine­
tes neumáticos 9 elevan el carro, el líquido hidráulico 
se mueve entre la  parte superior de uno de los conjuntos 
hidráulicos 10 y la  parte inferior del otro para asegurar 
que los dos vástagos de pistón 11 fijados a los extremos
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opuestos del carro se muevan hacia arriba al unísono. De 
manera similar, cuando los martinetes neumáticos 9 bajan 
el carro, el movimiento del líquido hidráulico entre los 
conjuntos de pistón y cilindro 10 asegura que los dos vás- 
tagos de pistón 11 se muevan hacia abajo al unísono. Esto 
asegura que la  posición del carro se mantenga constante en 
todo su ciclo de trabajo.

Los carriles 3 del carro son paralelos a los carriles 
f i jo s  2 y están situados por fuera de los mismos, y un ba­
r r i l  que descansa sobre los carriles 2 está montado a caba 
lio  tanto sobre los carriles 2 como sobre los carriles 3. 
La altura de los carriles f i jo s  2 es justamente mayor que 
la  de los carriles laterales 3 cuando el carro está en su 
posición elevada, de manera que los carriles 3 se mueven 
libremente debajo de un barril que está soportado en los 
carriles 2. Cada carril 3 incluye un bloque erguido sitúa 
dor de barriles 12 en su extremo de aguas arriba. Cuando 
el carro se mueve hacia arriba, los bloques situadores de 
barriles 12 están dispuestos detrás de un barril que está 
colocado en los carriles f i jo s  2 de manera que, cuando el 
carro se mueve hacia adelante, los bloques se aplican al 
exterior del gárgol del barril que está colocado en los ca 
r r ile s  2 y lo mueven hacia adelante con el carro. Los 
bloques situadores de barriles 12 incluyen caras inclinadas 
que centran el barril transversalmente con respecto al ca­
rro. Como alternativa a los bloques 12, puede utilizarse 
una guía Tínica de forma de copa y ésta se aplica con la  bo 
ca sobresaliente hacia abajo del barril que está invertido.

Guando el barril es movido hacia adelante por los blo 
ques 12, o la  guía de forma de copa, se separa de los carri
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le s f i jo s  2 y queda dispuesto sobre los carriles laterales 
3 del carro. los carriles f i jo s  2 incluyen preferiblemen­
te una porción achaflanada de aguas abajo de manera que el 
barril es transferido suavemente desde los carriles 2 a. 
los carriles 3. Esta disposición de alimentación para co­
locar con exactitud recipientes en un transportador de vi­
ga oscilante es el objeto de nuestra solicitud de patente 
británica número 39004/75.

El carro continúa moviéndose hacia adelante hasta que 
el barril está situado en un primer puesto de lavado. Es­
te primer puesto de lavado incluye una primera cabeza de 
lavado 13 que está rígidamente montada en el bastidor de 
base de la  máquina y, cuando el carro es bajado, la  cabeza 
de Invado penetra en la  abertura de la  base del barril. 
Unas almohadillas de sujeción 14 son movidas hacia abajo 
por un cilindro neumático 15 para sujetar el barril sobre 
la  cabeza de lavado 13* En este primer puesto de lavado 
se descarga cualquier resto que permanezca en el barril; 
se da un primer lavado con agua; este agua se purga con va 
por o aire, y luego se da un segundo lavado a los barriles 
esta vez utilizando detergente; finalmente, se purga el áe 
tergente con vapor o aire enviándolo a un sistema de reco­
gida. Durante este ciclo de lavado el carro es devuelto 
otra vez a su posición in ic ia l.

Se re tira  la  presión de la s almohadillas de sujeción 
14 dejándolas que se apoyen sólo con su peso muerto sobre 
el barril para retenerlo asentado sobre la  cabeza 13- Se 
eleva entonces el carro una vez más debajo del barril para 
retirarlo  de l a  cabeza de lavado 13 y, cuando el carro a l­
canza su posición más superior, se elevan y separan del ba
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r r i l  la s almohadillas 14 y se mueve el carro hacia adelan­
te para llevar el barril al segundo puesto de lavado donde 
es bajado sobre la  segunda cabeza de lavado 16. Cuando se 
baja el barril, se bajan también la s  almohadillas de suje­
ción 17 para sujetar el barril en su s it io . Las almohadi­
l la s  de sujeción 17 son operadas otra vez por un cilindro 
neumático. En este segundo puesto de lavado el barril es 
sometido otra vez a dos operaciones de lavado, ambas con 
agua y ambas van seguidas por una purga con vapor. Después! 
de la  segunda purga, se ¿Leva el carro y se accionan la s al 
mohadillas 17 de la  misma manera que la s almohadillas 14. 
Cuando se separa el barril de la  cabeza 16, se cierra la  
válvula de autocierre en el barril para mantener el barril 
lleno con su vapor esterilizador a presión y se mueve el 
barril a un puesto intermedio de retención. Se baja el b a­
r r i l  sobre un soporte, cuando el carro desciende, y perma­
nece así en el puesto intermedio de retención durante un 
ciclo, de movimiento del transportador, mientras continúa 
teniendo lugar la  esterilización, ya que el vapor se man­
tiene dentro del barril cerrado. El siguiente ciclo de mo 
vimiento del transportador lleva el barril al puesto de 
trasvase.

El puesto de trasvase incluye tina cabeza de trasvase 
18 y almohadillas de sujeción 19 que sujetan el barril con 
tra  la  cabeza de trasvase 18. En el puesto de trasvase se 
introduce más vapor en el barril y esto va seguido por la  
introducción de dióxido de carbono para purgar el barril 
de vapor y ponerlo a presión. Se llena entonces el barril 
con cerveza, siendo devuelta la  espuma en exceso a través 
de un tubo de recogida de espuma. Al final de este proce­
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so, el barril es liberado desde el puesto de trasvase por 
la s  almohadillas de sujeción 19 y es movido por el carro y 
colocado en otro par de carriles f i jo s  20. El barril per­
manece aquí mientras el carro vuelve una vea más a su posi 
ción in ic ia l y, cuando el siguiente barril está siendo re­
tirado del puesto de trasvase, el extremo de aguas abajo 
del.carro empuja al barril a lo largo de los carriles f i ­
jos 20 y sobre un transportador de descarga 21.

Como los conjuntos de pistón y cilindro hidráulicos 
conectados en cruz 10 mantienen estrictamente la  posición 
del carro en todo su ciclo de operaciones, una vez que los 
barriles han sido colocados con exactitud en el carro por 
los bloques situadores de barriles 12 o por la  guía de for 
raa de copa, se mueven a alineación con cada cabeza de tra­
tamiento por toda la  máquina. Todas las cabezas de trata­
miento están rígidamente montadas y consecuentemente son 
mucho más robustas y no se dañan fácilmente s i ,  por ejem­
plo, un barril es alimentado a la  máquina con su boca y 
abertura de llenado en posición más superior. Si, en lu­
gar de los bloques 12, se prevé una guía de forma de copa, 
que está dispuesta para aplicarse a la  boca del barril, un 
barril con su boca en posición más superior no será, natu­
ralmente, en ningón caso alimentado a la  posición apropia­
da en el transportador.

la  descarga de los barriles sobre el transportador de 
descarga puede controlarse de cualquiera de dos modos dife 
rentes que emplean ambos una célula fotoeléctrica que ex­
plora el transportador de descarga. En ambos casos, está 
célula explora el transportador de descarga en una distan­
cia aguas arriba del carro del transportador de viga osci-
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lante y, en el primer caso, cuando se detecta un espacio 
de separación, se permite la  descarga desde la  hilera par­
ticular empujando el barril con el extremo del carro como 
ya se ha descrito. En el segundo caso, se descarga un ba- 
r r i l ,  otra vez cuando es detectado un espacio de separación 
por la  célula, por medio de un dedo que es elevado y se 
aplica dentro del gárgol del barril cuando está colocado 
sobre los carriles 20. El dedo descarga los barriles de 
una manera muy parecida a como son alimentados desde el 
transportador de alimentación 1 sobre los carriles 2.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de 
Invención en España, por VEINTE años, son los que se reco 
gen en las reivindicaciones siguientes:

1§.— Una máquina perfeccionada para lavar y/o llenar 
barriles de cerveza u otros recipientes, que incluye un 
transportador de viga oscilante para mover los recipientes 
paso a paso a través de e lla , siendo elevado y bajado el 
conjunto de viga oscilante por dos martinetes neumáticos 
verticales espaciados, incluyendo también la  máquina un par 
espaciado de pistones y cilindros hidráulicos de doble efeo 
to que están dispuestos para actuar entre el conjunto de v:.
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ga oscilante y un bastidor de base de la  máquina y que es­
tán conectados en cruz de modo que, en el uso, sus miembros 
de accionamiento son obligados a moverse al unísono por el 
movimiento del líquido hidráulico entre ellos, con lo que 
se mantiene estrictamente la  posición del conjunto de viga 
oscilante.

2§.- Una máquina según la  reivindicación 15, en la  que 
cada martinete neumático está asociado con uno de los pis­
tones y cilindros hidráulicos y cada martinete neumático 
está dispuesto para actuar coaxialmente con su pistón y ci 
lindro hidráulicos asociados.

3®.- Una máquina según la  reivindicación 2§, en la  
que el miembro de accionamiento de cada martinete neumáti­
co pasa a través del cilindro hidráulico asociado con cada 
martinete y tiene el pistón del pistón y cilindro hidráuli 
eos asociados montado sobre él.

4-.- Una máquina según cualquier reivindicación prece 
dente, en la  que un eje con un par de ruedas está montado 
en el miembro de accionamiento de cada martinete neumático, 
y un carro sustancialmente horizontal está montado en la s  
ruedas de ambos ejes de modo que puede deslizarse de un la  
do a otro.

5®.- Una máquina según l a  reivindicación 4®, que in­
cluye otro martinete neumático que está dispuesto para mo­
ver el carro de un lado a otro para, en el uso, mover Ios- 
recipientes a través de la  máquina.

6§.- Una máquina según una cualquiera de la s reivindi 
caciones precedentes, que tiene un soporte interdigitado 
con la  superficie de soporte de recipientes del conjunto 
de viga oscilante, estando dispuesto el soporte a una altu
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ra justamente por encima de la  posición elevada de la  su­
perficie de soporte del conjunto de viga oscilante, medios 
para mover lo s recipientes desde un transportador de a l i­
mentación sobre el soporte, y un dispositivo situador f i ja  
do al conjunto de viga oscilante y que sobresale hacia arr:. 
ba desde el mismo en una posicidn ta l que, en el uso, des­
pués que los medios han movido un recipiente desde el transí 
portador de alimentacidn sobre el soporte, las superficies 
de soporte del conjunto de viga oscilante son elevadas y 
movidas debajo del recipiente sobre el soporte hasta que e!. 
dispositivo situador fijado al conjunto de viga oscilante 
se aplica al recipiente en el soporte y mueve al recipien­
te hacia adelante, le jo s del extremo del soporte y sobre 
el transportador de viga oscilante, de manera que el reci­
piente queda situado con precisión longitudinalmente en el 
transportador.

7S.-  Una máquina según la  reivindicación 6§, en la  quo 
la  diferencia de altura entre el soporte y la  superficie do 
soporte del conjunto de viga oscilante se reduce hacia el 
extremo de aguas abajo del soporte.

8».- "UNA MAQUINA PERFECCIONADA PARA LAVAR Y/O LLENAR 
BARRILES DE CERVEZA U OTROS RECIPIENTES".

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede, 
representado en los dibujos que se acompañan, y para los 
fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de catorce hojas escritas a máqui 
na por una sola cara.
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