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El invento se refiere a un procedimiento y un dispo­
sitivo para la producción de partes de pared o planchas de 
construcción prefabricadas que se pueden dejar sin enlucir, 
se pueden enlucir por uno o ambos lados o proveerse de otro 
material de revestimiento, pueden contener eventualmente e- 
quipos para instalaciones y pueden estar provistas de venta 
ñas y puertas. Los elementos de pared se construyen apilan­
do piedras de construcción, preferiblemente ladrillos, a lo 
largo de plantillas verticales y se unen entre si por medio 
de una masa endurecible. En la misma operación se puede api:, 
car un enlucido u otro revestimiento; sin embargo, se puede 
armar también simultáneamente el elemento de pared.

Es ya oonocido producir componentes de construcción 
planos prefabricados a base de ladrillos en una superficie 
dé apoyo, por ejemplo en una pared inclinada, disponiéndose 
los ladrillos por grupos en forma estratificada unos encima 
de otros y uniéndose entre si loa grupos de ladrillos por me 
dio de mortero. Sin embargo, este procedimiento adolece del 
inconveniente de que el enlucido de mortero se puede apli­
car a la superficie de apoyo inclinada únicamente con difi­
cultades, no se ahorra mucho trabajo manual de albañil y el 
albañil se tiene que mover por toda la anchura de la super­
ficie de apoyo inclinada y también por toda su altura, es 
decir, ha de trabajar en parte en posición encorvada y en 
parte sobre una escalera o similar.

Se conoce también una máquina estacionaria para la 
producción de componentes prefabricados de manipostería en 
la que se puede bajar un andamio hasta el suelo. En esta má.: 
quina el.albañil necesita moverse únicamente por toda la an 
chura del andamio, pero no hacia arriba y hacia abajo. El
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movimiento vertical corre de cuenta de la máquina, la cual 
baja la placa al interior de la abertura del suelo a medi­
da que se va erigiendo el muro. Sin embargo, este disposi­
tivo conocido adolece del inconveniente de que solo se pue­
den producir placas estrechas, la máquina es muy cara y el 
enlucido se aplica en posición vertical del andamio. Por 
consiguiente, a pesar del gasto relativamente grande con e- 
levados costes de inversión sigue siendo necesario todavía 
mucho trabajo manual.

En otro sistema conocido para la producción de plan­
chas de construcción prefabricadas se coloca cada vez una 
hilera de ladrillos, se sujeta la hilera después con una 
pinza y se superpone esta hilera sobre otra hilera de ladri 
líos para la formaoión de una plancha. Entre cada superpo­
sición se desplaza la máquina a lo largo de la longitud de 
las hileras de ladrillos. El inconveniente de este sistema 
consiste en que solo se pueden producir planchas relativa­
mente estrechas y tampoco se puede aplicar perfectamente e3 
enlucido.

En principio, todos loa procedimientos de producción 
conocidos hasta ahora se limitan a dos sistemas diferentes. 
Según el primer sistema se producen elementos de pared ver­
ticales; en este oaso, la aplicación del enlucido está uni 
da a grandes dificultades, siendo necesarias aquí sobre to 
do máquinas de enlucido complicadas. En el segundo sistema, 
en la fabricación horizontal de planchas de pared, es muy 
penosa la introducción de las piedras de construcción; los 
trabajadores han de insertar cada una de las piedras en un 
encofrado adoptando una postura encorvada, mientras que la 
aplicación del enlucido es sencilla.
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El invento tiene por objeto evitar los inconvenien­
tes y dificultades descritos y persigue en particular el ol 
jetivo de poder producir planchas enlucidas por uno o dos 
lados y que presenten hasta el tamaño de una habitación, 
sin tener que utilizar equipos mecánicos complicados y eos 
tosos y sin tener que emplear trabajadores especializados.

En un procedimiento para la producción de mamposteria 
portadora de capas de enlucido o de revestimiento, eventual 
mente armada, a base de piedras de construcción agujereadas 
que se colocan por hileras una al lado de otra y una encima 
de otra sobre una plantilla o en un bastidor, en todo caso 
utilizando una maestra verticalmente movible, y se unen en 
tre si, en particular se pegan con mortero, se procede de 
acuerdo con el invento de modo que las piedras de construo 
clón se oolooan a distancia horizontal de una pared verti­
cal en la plantilla, que sobrepasa la anchura ¿e las pie­
dras de construcción a ambos lados en la magnitud del grúa 
so de una capa de enlucido o de revestimiento a aplicar, 
se bascula a continuación la mamposteria erigida junto con 
la plantilla y se aplica de manera conocida en posición ho 
rizontal, al menos sobre un lado de la mamposteria, la ca­
pa de enlucido o de revestimiento, introduciéndose la capa 
de enlucido o de revestimiento durante la erección del mu­
ro con las piedras de construcción en el espacio interme­
dio entre las piezas de construcción y la pared vertical o 
dejándose vaoio el espacio intermedio entre la mamposteria 
y la pared vertical durante la ereoción del muro por medio 
de placas de relleno que se quitan después de bascular la 
plantilla y se sustituyen por una capa de enlucido o de rê  
vestimiento.
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De esta manera se pueden realizar de una vez las ope­
raciones en sí diferentes, a saber, la erección del muro y 
el revestimiento o el enlucido de planchas de pared. La co­
locación de las piedras de construcción puede realizarse a 
mano o de forma totalmente automática por medio de una má­
quina componedora.

Cuando se bascula el elemento de pared terminado a la 
posición horizontal después de alcanzar la altura de la 
plancha de pared, puede realizarse la introducción de con­
ducciones para instalaciones o similares antes de la aplica­
ción de la capa de enlucido o de revestimiento.

Suponiendo que el punto de giro para el proceso de 
basculación se encuentre lo más bajo posible o siquiera en 
el lado inferior del elemento, se pueden emplear dispositi­
vos elevadores sencMos, como, por ejemplo, polipastos, ca­
rros de traslación o similares, para la basculación de los 
elementos de pared, de modo que se pueden evitar costosas 
ejecuciones de mesas basculables. Mediante una configura­
ción semicircular o semicilindrica del lado inferior de la 
plantilla o de su placa de suelo se puede conseguir además 
un "principio de tentemozo" para haoer posible una bascula­
ción sencilla del encofrado junto con el elemento de pared.

Una variante de fabrioaoión consiste en que antes de 
la erección del muro de piedras de construcción se inserta, 
en lugar de un espacio intermedio que se debe dejar libre 
respecto a la pared vertical, una especie de plancha inter­
media en forma de placas de relleno con el espesor del en­
lucido y se realiza a continuación a mano o a máquina la e- 
rección del muro con las piedras de construcción directamen 
te en estas placas de relleno. En este caso, el elemento ha
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de bascularse de todos modos dos veces en la magnitud de 
909 cada vez después de su terminación, para poder aplicar 
primero sobre el lado delantero y luego sobre el lado trasjs 
ro, después de quitar previamente las planchas de relleno, 
un enlucido como en el modo anteriormente descrito.

Otra forma de ejecución del procedimiento de acuerdo 
con el invento consiste en que en la zona de un apoyo de tje 
cho o de un soporte superior para puertas o ventanas se in­
serta con ayuda de una maestra conducida en la pared verti­
cal una hilera de piedras de construcción de menor grueso y 
se ancla esta hilera con armaduras respecto a las hileras ii 
feriores o superiores.

El invento comprende también un dispositivo para la 
realización del procedimiento descrito, que se caracteriza 
porque la plantilla está constituida por una placa de suelo, 
doa placas de encofrado laterales y una placa de cubierta 
desmontable, cuyas placas sobresalen de la mamposteria a 
fabricar por el lado interior y el exterior en la medida de 
los gruesos de las capas de enlucido o de revestimiento, y 
porque la plantilla está unida por un lado con una pared poí 
terior y tiene una maestra verticalmente movible con un to­
pe correspondiente al grueso de la capa de enlucido o de re­
vestimiento.

Convenientemente, están previstas unas maestras verti­
calmente movibles en la plantilla, a elección sobre el lado 
interior o el exterior de la mamposteria a erigir.

Asimismo, las placas de encofrado laterales de la 
plantilla pueden presentar en posiciones diferentes en altu­
ra unas escotaduras para llevar al exterior unos estribos 
que sirven para unir dos planchas de mamposteria en hilera
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o en esquina por encaje de los estribos citados con los es­
tribos de una plancha de mampostería contigua.

Estas y otras características del invento están ilus­
tradas con detalle en el dibujo.

Muestran: la Figura 1, la erección de una parte de 
pared de mampostería con la altura de un piso, en perspec­
tiva; la Figura 2, una representación similar a la anterior 
en la que se deja libre una abertura para una ventana; la 
Figura 3, una sección vertical a través de la parte de pa­
red correspondiente a las Figuras 1 o 2; la Figura 4, una 
representación, análoga a las Figuras 1 y 2, de la intro­
ducción de hierros de transporte y del relleno de los cana 
les de paso en las piedras de construcción; la Figura 5, la 
aplicación de una capa de enlucido sobre una plancha de pa­
red terminada; la Figura 6, una representación, similar a 
las Figuras 1, 2 y 4, de la retirada de las planchas de en 
cofrado laterales; la Figura 7, la producción de un apoyo 
de techo en sección vertical; la Figura 8, una vista en 
perspectiva correspondiente; la Figura 9, una hendidura pa 
ra instalaciones prevista en la parte de pared, en secoión 
vertical; la Figura 10, una vista en perspectiva correspon 
diente; las Figuras 11, 12 y 13, la unión de dos elementos 
de pared situados en la misma direcoión, en vista en pers­
pectiva, en un detalle de la misma y en vista en planta; 
las Figuras 14 y 15, una unión similar de dos elementos de 
pared en esquina, a saber, en vista en perspectiva y en 
vista en planta; las Figuras 16 a 19, vistas en perspecti­
va de formas de piedras de construcción que resultan ade­
cuadas de manera ventajosa para la erección de la mamposta 
ría de acuerdo con el invento; la Figura 20, una vista en
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planta de un sector de una parte de pared con hileras de 
piedras de construcción sobrepuestas y desplazadas de for­
ma alternada; y la Figura 21, una vista en planta de una 
piedra de construcción análoga a la Figura 16.

La figura 1 ilustra la erección de uo elemento de pa­
red en una pared vertical en forma de una pared posterior 1 
rígida a la flexión que puede estar configurada a elección 
en forma lisa o estructurada, para conseguir una textura su 
perficial correspondiente de la capa de revestimiento for­
mada en ella. En una placa de suelo 2, que está unida even­
tualmente de forma desmontable en posición vertical con la 
pared posterior 1, y entre dos placas de encofrado latera­
les 3* en todo caso desplazables o desmontables, se realiza 
la erección del muro con las piedras de construcción 8 a lo 
largo de una maestra verticalmente movible 6 que está ahon­
dada preferiblemente en la magnitud del grueso cL̂  (Figura 
3) de la capa de revestimiento delantera por dentro de las 
placas de encofrado laterales 3, y presenta un tope 6' co­
rrespondiente a este grueso d^. Las partes 2, 3 forman asi 
una plantilla o un bastidor para la erección del muro con 
las piedras de construcción 8. El grueso de la capa de re­
vestimiento posterior está designado con dg en la Figura 3.

En las Figuras 2 y 3 se puede apreciar la introduc­
ción de la capa de revestimiento posterior, en este caso 
mortero 9. Los huecos para ventanas y puertas se pueden 
puentear por medio de soportes superiores 12 prefabricados 
o que se han de construir a pie de obra en el curso de la 
erección de los elementos de pared, siendo posible insta­
lar cercos de puerta y ventana 5 simultáneamente con el prc 
ceso de erección del muro. En caso de grandes anchuras de
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apoyo son necesarios unos apuntalamientos 4.
La Figura 3 representa una sección vertical a través 

del elemento según la Figura 2, pudiendo verse en particu­
lar la configuración inferior del elemento de pared. Los 
extremos doblados hacia arriba de inserciones de hierro 10 
necesarias en todo caso pueden enchufarse, cuando sean nece 
sarias como armadura de transporte, a través de aberturas 
de las piedras de construcción, cuya disposición regular 
constituye una forma de ejecución preferida de este inven­
to. Sin embargo, es posible también utilizar dinteles arma­
dos, por ejemplo planchas de hormigón pretensado, en cali­
dad de zócalo, análogamente a como ocurre con los soportes 
superiores, y empezar a continuación con la colocación del 
primer grupo de piedras de construcción del muro.

La Figura 4 muestra la introducción posterior de hie­
rros de transporte 11 en los canales continuos producidos 
por la configuración preferida de las piedras de construc­
ción, los cuales sirven al mismo tiempo como anclaje con 
la construcción de techo después del traslado de los ele­
mentos de pared. Para aumentar la adherencia, estos cana­
les de paso verticales pueden rellenarse con una masa endu- 
recible 13.

La Figura 5 muestra el elemento de pared basculado 
en 903 en tomo a la placa de suelo 2, pudiendo encontrar­
se entre la pared posterior 1 y las piedras de construcción 
8 un revestimiento de pared adicional, por ejemplo un ais­
lamiento térmico. Las placas de encofrado laterales 3 se 
ian unido en este caso adicionalmente por medio de una pla­
ca de cubierta desmontable 3'. Después de insertar las ins­
talaciones eventualmente necesarias se aplica la capa de m
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vestimiento superior, preferiblemente en forma de un morte­
ro de rejuntado 9 y se asienta por medio de un listón de 
asentar 7 sobre la plantilla 2, 3.

La Figura 6 muestra por último el elemento de pared 
terminado con los hierros de transporte 11, el hueco de ven 
tana 5 y las placas de encofrado laterales quitadas 3.

La configuración del apoyo de techo 14 constituye 
una particularidad de este invento, utilizándose piedras de 
construcción 16' que se han ejecutado más estrechas según 
una forma de ejecución especial del invento, pero cuyo agu­
jero vertical que forma el canal de paso coincide exactamen 
te con los agujeros situados debajo de las piedras de cons­
trucción normales 8, de modo que los hierros de armadura 
15.< constituyen una unión suficiente con el elemento de pa­
red restante, como se puede ver en las Figuras 7 y 8.

En las Figuras 9 y 10 está representada la ejecución 
preferida de una hendidura para instalaciones destinada a 
recibir lineas eléctricas 17 y tuberías sanitarias y de ca 
lefacción 18. En este caso, se utilizan piedras de construc 
ción 16" con espesor de pared menor, en las que, en una 
forma de ejecución ventajosa del invento, los agujeros ver­
ticales 19 Vienen a quedar de nuevo uno encima de otro de 
modo que se puedan pasar a su través armaduras verticales 
o bien sea posible el relleno posterior de estos canales 
continuos por medio de una masa endurecible 1 3 .

Las Figuras 11 a 13 muestran la unión de dos elemen­
tos de pared por medio de dos estribos de unión 20 y 21 es 
pecialmente configurados que constituyen también una forma 
de ejecución especial del invento y que hacen posible obtje 
ner, por un lado, un centrado y un distanciamiento exactos
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de dos elementos de pared contiguos e impedir, por otro la­
do, una desviación o desplazamiento lateral de los elemen­
tos de pared en caso de explosiones de gas, etc. Estos es­
tribos 20, 21 pueden insertarse ya al erigir los elementos 
de pared a distancias determinadas en los canales vertica­
les existentes 19 de las piedras de construcción y pueden 
empotrarse en las juntas de apoyo en una masa endurecible 
o unirse posteriormente con el elemento de pared. Esto ha­
ce posible después, al trasladar los elementos de pared, e3 
encaje exacto de uno en otro de estos dos estribos diferen­
tes 20, 21, como se aprecia en la Figura 12, de modo que 
se establece entre los distintos elementos de pared una u- 
nión mucho mejor y sobre todo segura frente a los procedi­
mientos de fabricación conocidos hasta ahora, alcanzándose 
también un ahorro considerable de hierro. Las placas de en 
cofrade laterales 3 presentan en posiciones en alturas di­
ferentes unas escotaduras (no representadas) a través de 
las cuales pasan los estribos 20, 21.

En la Figura 13 están representados en vista en plan 
ta dos elementos de pared ya unidos que discurren en la 
misma dirección, mientras que la Figura 14 muestra una u- 
nión de esquina en perspectiva y en la Figura 15 en vista 
en planta.

En las Figuras 16-19 se pueden ver formas de ejecu­
ción preferibles de las piedras de construcción 8, forman­
do otra característica del invento la clase y la disposi­
ción de los canales de paso o agujeros circulares 17, de 
ejes paralelos, dispuestos en filas paralelas entre si.
Del ladrillo individual de la Figura 16 con la longitud b 
y el grueso a, representando preferiblemente b un múltiplo
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de a, se desprende la disposición de los agujeros de acuer- 
2do con el invento a partir de la distancia a. Por consl-

2
guíente, la proporción y el agujereado de la piedra de cons
trucción están estructurados sobre un módulo de a, estando

2
previstos para una piedra normal al menos cuatro canales 
verticales, preferiblemente cinco de estos canales. Dado 
que este procedimiento de fabricación se basa en que las 
piedras de construcción se erigen en muro preferiblemente 
en forma desplazada, es decir, cada segundo grupo se erige 
en muro de modo desplazado en la magnitud de media piedra 
con respecto al primer grupo, cada piedra normal ha de pre­
sentar al menos en dos superficies extremas enfrentadas una 
ranura 22 preferiblemente semicircular o realizada en for­
ma triangular o poligonal, para dar como resultado canales 
continuos 19 en correspondencia con el grupo siguiente.

La Figura 17 muestra una media piedra con solo dos 
agujeros pasantes 19 y dos ranuras semicirculares 22; la Fî  
gura 18 muestra una media piedra doble para utilizarla en 
tabiques y muros intermedios, como piedra para instalaciones 
y para la erección de muros en la zona de apoyos de techo. 
Para la formación de soportes superiores resultan adecuadas 
también piedras de construcción según la Figura 18, que pue 
den ejecutarse en espesores diferentes, dependiendo de la 
magnitud a de la distancia entre agujeros y de la magnitud 
d del diámetro del agujero.

La Figura 19 ilustra una piedra de construcción mayor, 
en la que se puede ver nuevamente la disposición de los agu­
jeros de acuerdo con el invento.

La Figura 20 muestra por último el desplazamiento al-
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tentativo entre doa filas de piedras de construcción 8, te­
niendo lugar el desplazamiento en cada caso en la magnitud
de a.

2 Con el fin de ahorrar enlucido y aumentar la calorifu 
gación, las ranuras 22 pueden construirse también cerradas, 
realizándose la formación del puente de cierre de modo que 
sea posible desmontar el puente con un ligero golpe de mar­
tillo, para alojar fácilmente eventuales conducciones de 
instalaciones incluso después de la erección del muro.

La Figura 21 muestra finalmente una piedra individual 
con la representación característica de los canales verti­
cales 19 y con las ranuras 22 y con un puente 23 tal que 
puede desmontarse fácilmente en caso de necesidad en los lu 
gares caracterizados por las entalladuras 24.

Otra clase de ejecución preferida de este invento pre 
vó insertar en la plantilla las piedras de construcción en 
forma de una manipostería seca, teniendo lugar la unión de 
las distintas piedras individuales entre si por medio de pa 
sadores de material esponjoso duro, materiales de construc­
ción de lana de madera o similares, que se introducen en 
los canales de paso de las piedras de construcción. Gracias 
a las formas de ejecución preferidas de las piedras de cone 
trucción, mostradas en las Figuras 16 a 19, estas piedras 
se pueden disponer desplazadas en cada grupo en la magnitud 
de media piedra, de modo que se obtiene entre las distintas 
piedras de construcción la trabazón estáticamente ventajo­
sa ya conocida.

-REIVINDICACIONES-
Los puntos de invención propia y nueva que se presen-
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tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de 
Invención en España, por VEINTE años, son los que se reco­
gen en las reivindicaciones siguientes:

1 8 ,- Procedimiento para la producción de mamposteria 
portadora de capas de enlucido o de revestimiento, eventual 
mente armada, a base de piedras de construcción agujereadas 
que se disponen en hileras una al lado de otra y una encima 
de otra sobre una plantilla o en un bastidor, en todo caso 
utilizando una maestra verticalmente movible, y se unen en­
tre si, en particular se pegan con mortero, caracterizado 
porque las piedras de construcción se colocan en la planti­
lla a distancia horizontal de una pared vertical, cuya plan 
tilla sobresale de la anchura de las piedras de construccidc 
por ambos lados en la magnitud en cada caso del grueso de 
una capa de enlucido o de revestimiento a aplicar, se bascu 
la a continuación la mamposteria erigida junto con la plan­
tilla y se aplica de manera en si conocida en posición hori 
zontal, al menos sobre un lado de la mamposteria, la capa 
de enlucido o de revestimiento, introduciéndose la capa de 
enlucido o de revestimiento durante la erección del muro 
con las piedras de construcción en el espacio intermedio en 
tre las piedras de construcción y la pared vertical o deján 
dose vacio el espacio intermedio entre la mamposteria y la 
pared vertical durante la erección del muro por medio de 
placas de relleno que se quitan después de bascular la plan 
tilla y se sustituyen por una capa de enlucido o de revestí 
miento.

28.- Procedimiento según la reivindicación 1&, carac 
terizado porque en la zona de un apoyo de techo o de un so­
porte superior para puertas o ventanas se introduce con ayu
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JLa de una nuestra conducida en la pared vertical una hilera 
de piedras de construcción de menor grueso y se ancla esta 

hilera con armaduras respecto a las hileras inferiores o 

superiores.

[ 3-'- Procedimiento para la producción de mampostería

portadora de capas de enlucido o de revestimiento, eventual- 

mente armada, j

Tal y como se ha descrito en la Memoria'que antecede, 

representado en los dibujos que se acompañan y con los fine 3 

que se han especificado.
Esta Memoria consta de quince hojas escritas a máqui­

na por una sola cara.

Madrid,
P.A.

POOR
QUALtTY
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