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El invento se refiere a un procedimiento y un dispo-
sitivo para la produccién de partes de pared o planchas de
construccién prefabricadas que se pueden dejar sin enlucir,
se pueden enlucir por uno o ambos lados o proveerse de otro
material de revaétimiento, pueden contener eventualmente e
quipos para instalaciones y pueden estar provistas de venta
nas y puertas., Los elementos de pared se construyen apilan-
do piedras de construccién, preferiblemente ladrillos, a lo
largo de plantillas verticales y se unen entre si por medio
de una masa endurecible, En la misma operacién se puede apl;
car un enlucido u otro revestimiento; sin embargo, se puede
armar tamblén simultdneamente el elemento de pared.

Es ya oonocido prodﬁbir componentes de construccién
planos prefabricados a base de ladrillos en una superficie
de apoyo, por ejemplo en una pared inclinada, disponiéndose
los ladrillos por grupos en forma estratificada unos encima
de otros y uniéndose entre a{ loa grupos de ladrillospor me
dio de mortero. Sin embargo, este procedimiento adolece del
inconveniente de que el enlucido de mortero se puede apli-
car a la superficie de apoyo inclinada Unicamente con difi-
cultades, no se ahorra mucho trabajo manual de albafiil y el
albafiil se tiene que mover por toda la anchura de la super-
ficie de apoyo iﬁclinada y también por toda su altura, es
decir, ha de trabajar en parte en posicién encorvada y en

| parte sobre una escalera o similar.

Se conoce también una miquine estacionaria para la

produccién de componentes prefabricados de mamposteria en

la que se puede bajar un andamio hasta el suelo. En esta mi}

quina el albafiil necesita moverse tnicamente por toda la an

chura del andamio, pero no hacia arriba y hacia abajo. El
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movimiento vertical corre de cuenta de la mdquina, la cual
baja la placs al interior de la abertura del suelo a medi-
da que se va erigiendo el muro. Sin embargo, este disposi~
tivo conocido adolece del inconveniente de que s30lo se pue-—
den produci; placas estrechas, la mdquina es muy cara y el
enlucido se aplica en posicién vertical del andamio., Por
consiguiente, a pesar del gasto relativamente grande con e-
levados costes de inversién sigue siendo necesario todavia
mucho trabajo manual.

En otro sistema conocido para la produccién de plan-
chas de construccién prefabricadas se coloca cada vez una
hilera de ladrillos, se sujeta la hilera después con una
pinza y se superpone esta hilera sobre otra hilera de ladri
llos para la formacién de una plancha. Entre cada superpo-
plcién se desplaza la mdquina a lo largo de la longitud de

consiste en que 80lo se pueden producir planchas relativa-
mente estrechas y tampoco se puede aplicar perfectamente el
enlucido,

En principio, todos los procedimientos de produccién
conocidos hasta ahora se limitan a dos sistemas diferentes,
Segin el primer sistema se producen elementos de pared ver-
ticales; en este caso, la aplicacién del enlucido estd uni
da a grandes difiocultades, siendo necesarias aqui sobre to
do méquinas de enlucido complicadas, BEn el segundo sistema,
en la fabricacidén horizontal de planchas de pared, es muy
penosa la introduccidén de las piledras de comstruccidén; los
trabajadores han de insertar cada una de las piedras en un
encofrado adoptando una postura encorvada, mientras que la

aplicacién del enlucido es sencilla.
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El invento tiene por objeto evitar los inconvenien-
tes y dificultades descritos y persigue en particular el ol
jetivo de poder producir planchas enlucidas por uno o dos
lados y que presenten hasta el tamafio de una habitacién,
sin tener que ufilizar equipos mecénicos complicados y cos
tosos ¥ sin tener que emplear trabhajadores especializados.

En un procedimiento ﬁara la produccién de mamposteria
portadora de capas de enlucido o de revestimiento, eventual
mente armada, & base de piedras de comstruccidén agujereadag
que se colocan por hileras una al lado de otra y uma encims
de otra sobre una plantilla o en un bastidor, en todo caso
utilizando una maestra verticalmente movible, y se unen en
tre si, en particular se pegan con mortero, se procedes de
aduerdo con el invento de modo que las piedras de construc
cién se colocan a distancia horizontal de una pared verti-
cal en la plantilla, que sobrepasa la anchura ge las pie-
dras de construcoién a ambos lados en la magnitud del grue
s0 de una capa de enlucido o de revestimiento a aplicar,
se bascula a continuacién la mamposteria erigida -junto con
la plantilla y se aplica de manera conocida en posicién ho
rizontal, al menos sobre un lado de la mamposteria,'la ca-
ra de enlucido o de revestimiento, introduciéndose la capa
de enlucido o de revestimiento durante la ereccidn del mu-
ro con las piedras de construccién en el espacio interme-
dio entre las piezas de construccién y la pared vertical o
dejdndose vacio el egpacio intermedio entre la mamposteria
Y la pared vertical durante la ereccidén del muro por medio
de placas de relleno que se quitan después de bascular la
plantilla y se sustituyen por una capa de enlucido o de re

vestimiento,
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De esta manera se pueden realizar de una vez las ope-
raciones en sf{ diferentes, a saber, la ereccién del muro y
el revestimiento o el enlucido de planchas de pared. La co-
locacién de las piedras de construccién puedg realizarse a
mano o de forma totalmente automdtica por medio de wna mé~
quina componedora.

Cuando se bascula el elemento de pared terminado a la
posicidén horizontal después de alcdanzar la altura de la
plancha de pared, puede realizarse la introduccidén de con-
ducciones para instalaciones o similares antes de la aplicad
cién de la capa de enlucido o de revestimiento.

Suponiendo que el punto de giro para el proceso de
basculacién se encuentre lo més bajo posible o siquiera en
el lado inferior del elemento, se pueden emplear dispositi-
vos elevadéres gsenclllos, como, por ejemplo, polipastos, ca-
rros de traslacidén o similares, para la basculacidén de los
elementos de pared, de modo que se pueden evitar costosas
ejecuciones de mesas basculables, Mediante una configura-
cién semicircular o semicilindrioca del lado inferior de la
plantilla o de su placa de suelo se puede conseguir ademds
wn "prinecipio de tentemozo" para hacer posible una bascula-
cién sencilla del encofrado junto con el elemento de pared.

Una variante de fabricacidén conslste en que antes de
la ereccién del muro de piedras de construccidén se inserta,
en lugar de un espacio intermedio que se debe dejar libre
respecto a la pared vertical, una especie de plancha inter-
media en forma de placas de relleno con el espesor del en-
lucido y se realiza a éontinuacién a mano ¢ a miquine la e~
rececidén del muro con las pledras de comstruccidén directamen

te en estas placas de relleno. En este cuso, el elemento ha
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de bascularse de todos modos dos veces en la magnitud de
902 cada vez después de su terminacién, para poder aplicar
primero sobre el lado delantero y luego sobre el lado trase
ro, después de quitar previamente las planchas de relleno,
un enlucido como en el modo anteriormente descrito.

Otra forma de ejecucién del procedimiento de acuerdo
con el invento consiste en que en la zona de un apoyo de te
cho o de un soporte superior para puertas o ventanas se in-
serta con ayuda de una maestra conducida en la pared verti-
cal una hilera de piedras de construccién de menér grueso y
se ancla esta hilera con armaduras respecto a las hileras in
feriores o superiores.

El invento comprende tambidn un dispositivo para la
realizacién del procedimiento descrito, que se caracteriza
porque las plantilla estd constituida por una placa de suelo,
doa places de encofrado laterales y una placa de cubierta
desmontable, cuyas placas sobresalen de le mamposteria a
fabricar por el lado interior y el exterior en la medida de
los gruesos de las capes de enlucido o de revestimiento, y
porque la plantilla est4 unida por un lado con una pared pog
terior y tiene una maestra verticalmente movible con un fo~
pe correspondiente al grueso de la capa de enlucido o de re~
vestimiento.

Convenientemente, estdn previstas unas maestras verti-
calmente movibles en la plantilla, a eleccién sobre el lado
interior o el exterior de la mamposteria a erigir.

Asimismo, las placas de encofrado laterales de la
plantilla pueden presentar en posiciones diferentes en altu-
ra unas escotaduras para llevar al exterior unos estribos

que sirven para unir dos planchas de mamposteria en hilera




10

15

20

25

30

7 13076

Hojps noim.

o en esquina por encaje de los estribos citados con los es~
tribos de una plancha de mamposteria contigua,

Estas y otras caracteristicas del invento estén ilus-
tradas con detalle en el dibujo.

Muestran: la Figura 1, la ereccién de una parte de
pared de mamposteria con la altura de un piso, en perspec-
tiva; la Figura 2, una representacién similar a la anterior
en la que se deja libre una aberturas para una ventana; la
Pigura 3, una secéién vertical & través de la parte de pa-
red correspondiente a las Figuras 1 o 2; la Pigura 4, una
representacién, andloga a las Figuras 1 y 2, de la intro-
duceién de hierros de transporte y del relleno de los cana
les de paso en las pliedras de construceidn; la Pigura 5, 13
gplicacién de una capa de enlucido sobre una plancha de pa-
red terminade; la Figura 6, una representacién, similar a
las Pigures 1, 2 y 4, de la retirada de las planchas de en
cofrado laterales; la Figure 7, la produccién de un apoyo
dé techo en seccién vertical; la Pigura 8, una vista en
perspectiva correspondiente; la Flgura 9, una hendidura pa
ra instalaciones prevista en la perte de pared, en seccién
vertical; la Figura 10, une vista en perspectiva correspon
diente; las Figures 1ll, 12 y 13, la unién de dos elementos
de pared situados en la misma direccidn, en vista en pers-
pectiva, en un detalle de la misma y en vista en planta;
las Figuras 14 y 15, una unién similar de dos elementos de
pared en esquina, a saber, en vista en perspectiva y en
vista en planta; las Piguras 16 a 19, vistas en perspecti-
va de formas de piledras de construceién que resultan ade-
cuadas de manera ventajosa para la ereccién de la mamposte

ria de acuerdo con el invento; la Figura 20, una vista en
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planta de un sector de una parte de pared con hileras de
piedras de construccién sobrepuestas y desplazadas de for-

ma alternada; y la Figura 21, una vista en planta de una

La figura 1 ilustra la ereccién de un elemento de pa-
red en una pared vertical en forma de una pared posterior 1
rigida a la flexién que puede estar configurada a elececién
en forma lisa o esiructurada, para conseguir una textura su
perficial correspondiente de la capa de revestimiento for-
mada en ella. En una placa de suelo 2, que estd unida even-
tualmente de forma desmontable en posicién vertical con la
pared posterior 1, y enire dos placas de encofrado latera-
les 3, en todo caso desplazables o desmontables, se realiza
la ereccién del muro con las piedras de construccién 8 a lo
largo de una maestra verticalmente movible 6 que estd ahon-
dada preferiblemente en la magnitud del grueso d1 (Pigura
3) de la capa de revestimiento delantera por dentro de las
placas de encofrado laterales 3, y presenta un tope 6’ co-

rrespondiente & este grueso d,. Las partes 2, 3 forman asi

1
una plantilla o un bastidor para la ereccidén del muro con
las piedras de construccién 8. El grueso de la capa de re-

vestimiento posterlor estd designado con d, en la Figura 3.

En las Figuras 2 y 3 se puede apreciir la introduc-~
cién de la capa de revestimiento posterior, en este caso
mortero 9. Los huecos para ventanas y puertas se pueden
puentear por medio de soportes superiores 12 prefabricados
0 que se han de construir a pie de obra en el curso de la
ereccién de los elementos de pared, siendo posible insta-
lar cercos de puerta y ventana 5 gimul tédneamente con el prg

ceso de ereccién del muro. En caso de grandes anchuras de
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apoyo son necesarios unos apuntalamientos 4.

La Figura 3 representa una seccién vertical a iravés
del elemento segin la Figura 2, pudiendo verse en particu-
lar le configuracién inferior del elemento de pared. Los
extremos doblados hacia arriba de inserciones de hierro 10
necesarias en todo caso pueden enchufarse, cuando sean nece
sarias como armadura de transpbrte, a través de aberturas
de las piedras de construccién, cuya disposicién regular
constituye wna forma de ejecucién preferida de este inven-
to. Sin embargo, es posible también utilizar dinteles arma-
dos, por ejemplo planchas de hormigén pretensado, en cali-~
dad de zécalo, andlogamente a como ocurre con los soportes
superiores, y empezar a continuacién con la colocacién de;
primer grupo de piedras de construccidén del muro.

La Flgura 4 muestra la introduccién popterior de hie-
rros de transporte 1l en los canales continuos producidos
por la configuracién preferida de las piedras de construc-
cién, los cuales sirven al mismo tiempo como anclaje con
la construccién de techo despuds del traslado de los ele-
mentos de pared. Para aumentar la adherencia, estos cana-
les de pasgo verticales pueden rellenarse con una masa endu-
recible 13,

La Figura 5 muestra el elemento de pared basculado
en 902 en torno a la placa de suelo 2, pudiendo encontrar-
ge entre la pared posterior 1 y las piedras de construccién
8 un reveatimiento de pared adiecional, por éjemplo un ais-
lamiento térmico., Las placas de encofrado laterales 3 se
han unido en este caso adicionalmente por medio de una pla-
ca de cubierta desmontable 3’, Después de insertar las ins-

talaciones eventuslmente necesarias se aplica la capa de re
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vegtimiento superior, preferiblemente en forma de un morte-
ro de rejuntado 9 y se asienta por medio de un listén de
agentar 7 sobre la plantilla 2, 3.

La Figura 6 muestra por dltimo el elemento de pared
terminado con los hierros de transporte 11, el hueco de ve%
tana 5 y las placas de encofrado laterales gquitadas 3.

La configuracién del apoyo de techo 14 constituye
une particularidad de este invento, utilizdndose piedras de
construccién 16’ que se han ejecutado més estrechas segin
una forma de ejecucién especial del invento, pero cuyo agu-
Jero vertical que forma el canal de paso coincide exactamen
te con los agujeros situados debajo de las piedras de cons-
truccién normales 8, de modo que los hierros de armadura

15, constituyen una unidn suficiente con el elemento de pa-

En les Figuras 9 y 10 estd representada la ejecucién
preferida de una hendidura para instalaciones destinada &
recibir lineas eléctricas 17 y tuberias sanitarias y de ca
lefaccién 18. En este caso, se utilizan piedras de construg
cién 16’’ con espesor de pared menor, en las que, en una
forma de ejecucién ventajosa del invento, los agujeros ver-
ticales 19 vienen a quedar de nuevo uno encima de otro de
modo que se puedan pasar a su través armaduras verticales
o bien sea posible el relleno posterior de estos canales
continuos por medio de una masa endurecible 13.

Las Figuras 11 a 13 muestiran la unién de dos elemen-—
tos de pared por medio de dos estribos de unién 20 y 21 esg
pecialmente configurados que constituyen también una forma
de ejecucidén especial del invento y que hacen posible obte

ner, por un lado, un centrado y un distanciemiento exactos
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de dos elementos de pared contiguos e jmpedir, por otro la-
do, una desviacidén o desplazamiento lateral de los elemen-~
tos de pared en caso de explosiones de gas, etc. Estos es-
tribos 20, 21 pueden insertarse ya al erigir los elementos
de pared a distancias determinadas en los canales vertica-

les existentes 19 de las pledras de construceién ¥ pueden

empotrarse en las juntas de apoyo en una masa endurecible
0 unirse posteriormente con el elemento de pared. Esto ha-
ce posible después, al trasladar los elementos de pared, el
encaje exacto de uno en otro de estos dos estribos diferend
tes 20, 21, como se aprecia en la Figura 12, de modo que
se establece entre los distintos elementos de pared una u-
nién mucho mejor y sobre todo segura frente a los procedi-
mientos de fabricacidén conocidos hasta shora, alcanzéndose
tawbién un ahorro considerable de hierro., Las placas de en
cofrado laterales 3 presentan en posiciones en alturas di-
ferentes unas escotaduras (no representadas) a través de
las cuaeles pasan los estribos 20, 21,

En la Figura 13 estédn representados en vista en plan
tea dos elementos de pared ya unidos que discurren en la
misma direccién, mientras que la Figura 14 muestra uns u-
nién de esquina en perspectiva y en la Figura 15 en vista
en planta.

En las Piguras 16-19 se pueden ver formas de ejecu-
cién preferibles de las piledras de construccidén 8, forman-
do otra caracteristica del invento la clase y la disposi-
cién de los canales de paso o agujeros circulares 17, de
ejes paralelos, dispuestos en filas paralelas entre si.
Del ladrillo individual de la Figura 16 con la longitud b
¥ el grueso a, representando preferiblemente b un miltiplo
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de a, se desprende la digposicién de los agujeros de acuer-

do 2 con el invento a partir de la distancia g. Por consi-
2
guiente, la proporcién y el agujereado de la piedra de consg

truccién estdn estructurados sobre un médulo de a, estando
2
previstos para una piedra normsl al menos cuatro canales

verticales, preferiblemente cinco de estos canales. Dado
que este procedimiento de fabricacidén se basa en que las
pliedras de construccién se erigen en muro preferiblemente
en forma desplazida, es decir, cada segundo grupo se erige
en muro de modo desplazado en la magnitud de media piedra
con respecto al primer grupo, cada piedra normal ha de pre-
sentar al‘menos en dos superficies extremas enfrentadas una
ranura 22 preferiblemente semieircular o realizada en for-
ma trisngular o poligonal, para dar como resultado canales
continuos 19 en correspondencia con el grupo sigulente.

La Figura 17 muestra una media piedre con solo dos
agujeros pasantes 19 y dos ranuras semicirculares 22; la Fi
gura 18 muestra unas medis pledra doble para utilizarla en
tabiques & muros intermedios, como pledra para instalacioneg
y para la ereccidén de muros en la zona de apoyos de techo.,
Para la formacidn de soportes superiores resultan adecuadas
también piedras de construccién segin la Figura 18, que pue
den ejecutarse en espesores diferentes, dependiendo de la
magnitud a de la distancia entre agujeros y de la magnitud
d del didmetro del agujero.

Lz Pigura 19 ilustre una piedra de construccién mayor,
en la que se puede ver nuevamente la disposicién de los agu-~
jeros de écuerdo con el invento.

La Figura 20 muestra por Wltimo el desplazamiento al-
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ternativo entre dos filas de piedras de construccién 8, te-
niendo lugar el desplazemiento en cada caso en la magnitud
de 4. .

Con el fin de ahorrar enlucido y sumentar la calorifyl
gacién, 1as-ranuras 22 pueden construirse también cerradas,
realizédndose la formacidén del puente de cierre de modo gque
sea posible desmontar el puente con un ligero golpe de mar-
t11lo, para alojar fécilmente eventuales conducciones de
instglaciones incluso después de la ereccidén del muro.

La Figura 21 muestra finalmente una piedra individual]
con la repregentacién caracteristica de los canales verti-
cales 19 y con las renuras 22 y con un puente 23 tal que
puede desmontarse fdcilmente en caso de necesidad en los 1y
éares caracterizados por les entalladuras 24.

Otra clase de ejecucidn preferida de este invento pre
vé insertar en la plantilla las piedras de construccibn en
forma de una mamposteria seca, teniendo lugar la unién de
las distintas pledras individuales entre sl por medio de Py
sapdores de material esponjoso duro, materiales de construc-
cién de lana de madera o similares, que se introducen en
los canales de paso de las pledras de construceidn., Graclag
a_las formas de ejecucién preferidas de las pledras de cong
truccién, mostradas en las Figuras 16 a 19, estas piledras
ge pueden disponer desplazadas en cada grupo en la magnitud
de media piedra, de modo que se obtiene entre las distintag
piedras de construccidén la trabazén estidticamente ventajo-
sa ya conocida,

~REIVINDICACIONES=-

Los puntos de invencién propie y nueva que se presen-
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tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafia, por VEINTE aflos, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Procedimiento para la produccién de mamposteria
portadora de- capas de enlucido o de revestimiento, eventual
mente armada, a base de piedras de construccién agujereadas
que se disponen en hileras unea al lado de otra y una encima
de otra sobre una plantilla o en un bastidor, en todo caso
utilizando una maestra vertlcalmenie movible, y se unen en-
tre si, en particular se pegan con moritero, caracterizado
porque las piedras de comstruccién se colocan en la planti-
lla & distancia horizontal de una pared vertical, cuya plan
t1ills sobresale de la anchura de las piedras de construccid
por ambos lados en la magnitud en cada caso del grueso de
una capa de enlucido o de revestimiento a aplicar, se bascu
la & continuacién la mamposteria erigida junto con la plan-—
tilla y se aplica de manera én sl conocida en posicidén hori
gontal, al menos sobre un lado de la mamposterias, la capa
de enlucido o de revestimiento, introduciéndose la capa de
enlucido o de revestimiento durante le ereccién del muro

‘|con las piedras de construccién en el espacio intermedio en

tre las piedras de comnstruccién y la pared vertical o dejan
dose vacio el espacio intermedio entre la mamposteria y la
pared vertical durante la ereccién del muro por medio de
placas de relleno que se quitan después de bascular la plag'
tilla y se sustituyen por una capa de enlucido o de revesti
miento,

28,- Procedimiento segin la reivindicacién 18, carag
terizado porque en la zona de un apoyo de techo ¢ de un so-

porte superior para puertas o ventanas se introduce con ayu
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K
da de una maestra conducida en la pared vertical una hilera
de piedras de construccibén de menor grueso y se ancla esta
hilera con armaduras respecto a las hileras inferiores o
superiores.
' %&,- Procedimiento para la produccibén de mamposteria
portadora de capas de enlucido o de revestimiento, eveninal
nente armada. l |

Tal y coﬁo se ha descrito en la kemoria‘que antecede,
representado en los dibujos que se acompafan y con los fine
que se han especificado.
Esta lemoria consta de quince hojas escritas a midqui-

na por una sola cara.
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