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Ia presente ilnvencidn se relaciona oon un procedimien .
t0 para preparar detergentes lfquidos,Ahomoganéos, en fase uni-
oa. Mds especificaments, mediante la presente invencidn se pre
paran coumposiciones liquidas que comprenden un surfactante deé-
tersivo anidnico, un surfactante detersivo no idnico, una fuene:
te de iones magneslo y una alcanolamina, de forma tal que se
evita la indeseable separacidén de fases. :

Los detergentes para lavanderfa, cargsdos, de gran 1
rendimiento, se han proporcionado normelmente en forma de gréng;
los. NMds recientemente, sin embargo, se ha reconocido que se
puede agegurar un excelante comportamiento detergente empleando
detergentes sin cargar que oomprenden una mezcla de surfaotantes
detersivos y materiales tales como alcanolaminas. El descubri-—-
miento de tales composiciones ha hecho posible proporqiona%ﬂdé-;
tergentaes de lavanderfa de gran rendimiento en forma lfquida. .

Las composioionee detergentes liquidas ofrecen diver-
sas ventajas con respecto a las composiciones aélidas. Por siog
plo, las composiciones liquidas son mds fdciles de medir y dis—;
tribuir en un licor de lavado. De forma més importante, las:- '
compoaiciones 1{quidas son principalmente Ytiles para su apligé"
cidn directa a dreas fuertemente ensuciadas de géneros, tras lo
cual loé géneros pretratados pueden ser colocados en un bafio |
acuoso para su lavado del modo convencional.

Los detergentes liquidos de gran rendimiento contie~ |

nen cantidades sustancisles de surfactantes no idnicos que ayu~|

dan a separar la grasa y acelte de gdneros sintdticos y mixtos.,
Sin embargo, muchos tipos 1mportantos de surfactantes no idni- '
cos detersivos tienden a formar una fase separada en oompoaicig;
nes lfguidas que contienen cantidades sustanciales de electrol&i

tos. Naturaimente, la separaoidh de fases (probablemente, una 5
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nanifestacidn del llamado efecto de "salificacidn") es inacepty
ble cuando se formulan detergentes liquidos homogéneos. En oog'
secuencia, la presencia de electrolitos, especialmente sales |
inorzdnicas polivaientes solubles en agﬁa, debe evitarse normal
mente & la hora 4e preparar tales oomposiociones. . §

Los detergentes liguidos de gran rendimiento preferi-i
dos contendrdn tambidn una centidad sustancial de wno o mds eug.
factantes anidnicos detersivos sintdticos. El surfactante anid
nico ayuda a proporcionar un rendimiento de limpieza mejorado |
en un amplio espectro de sucisdades y tipos de génercs. En adj
cidn, el eurfaofanto aniénico proporciona los nivelas de ;Aiﬁmaz
deseados por la mayorfa de los ﬁéuarios de tales productos.

Como se ha indicado anteriormente, las alcanola@inas,r
especialmente trietanoclamina, se utilizan frecuentemente éﬁ do-é
tergentes lfquidos de gran rendimiento, para ajustar el pHy |
proporoionar un aumento sustancial del poder de limpieza adic;gz
nal. | | ]

Es bien conooido en la industria de los datargontosi‘}
gue ciertos cationes de motalés polivalentes (espeoialmentei .
cuando se utilizen en combinaoidn oon surfaotantes anidénicos
sintdticos, pueden contribuir sustanocialmente al rendimiento
detergente. En consecuencia, es conveniente incorporar una
fuente de tales cationes en uné composicidn detergente. En pazg
tieulaf, las sales de calecio y magnesio de diversos tipos son '
unes reforzanteé de la detergencia Utiles y se han sugerido, p§|
ra esta finalidad, essles tales como acetato de magnesio, halu-~
rog de calelo y magnesio, sulfaﬁo de magnesio, hidrdéxido de cal.
clo y magnesio, y similares, especialmente en la formulacidn de|
detergentes granulares de gran rendimiento.

Se ha desoublerto ashora que las sales de calcio y mag
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tes lfquidos homogéneos, de gran rendimiento, pussto que se pre=

sentard una separaocidn de fases. Sin embargo, las composicio-

nes preparadas on la forme aquf desorita son estables, homogd-
neas y lfquidas.

La solicitud USA oopendiente de Payne, et al., titulg.,
da COMPOSICION DETERGENTE LIQUIDA, nt de serie 592.009, pragen-?
tada el 30 de junio de 1975, describe detergentes liquidos homo=

géneos que contienen msales de magnesio y que pueden contener po%
quefias cantidades no detersivas de alcanolaminas. ,

La solicitud USA oopendiente de Payne y Jones, ni;dé ;
serie 591.987, presentada el 30 de juniorde'1975, desoribe oom-i

posiciones detergentes lfquidas que ocontienen una fuente de"id- '

' nes magnesio y un sistema surfaotanto de espumacidén oontrOaada.'

La solioitud USA oopendionto de Hellyer, et al., nt i
de serie 538.618, presentada el 6 de enero de 1975, desoribe "i
composicionas detergentes lfquidas que contienen, inter alik, - l
uns fuente de iones lagnesio y una fuente de surfactantes, inol#
yendo productos anidnicos y dxidos de aminss. %

Oonstituys un objeto de eata invenecidn proporocionar
detergentes 1£quidos, homogdneos, de gran rendimiento, que con-
tienen sales de magnesio, alcanolaminas, surfactantes anidnicos
y surfactantes no idniocos, Q niveles que proporcionan un rendi-
miento detergente superior.

El empleso de iones magnesio y/o caleio en composioio=

nes detergentes para proporoionar benefioioa aumentados en la

detergencia, ya ha sido desorito oon anterioridad.

La patents USA n® 2.908.651, titulada COMPOSICION DE—|
TERGENTE LIQUIDA, Ge ootubre 13 de 1959, desoribe detergentes |
|
i

1fquidos concentrados, claros, de una sola fase, que contlenen



10

15

20

- 25

30

-4 -
inter allg, elcanolaminae, sales de magnesio o caloio, alooho-
les y alquilarilsulfonatos. Esta patsnte desorive en slgyn l
detalle los problemas asociadoe ocon la preparucidn de detergun;
tes 1lfquidos, claros, de una sola fase. ‘

La patente USA n® 2.691.636, titulada COMPOSICIONES
DETERGENTES, de 12 de octubre de 1954, se relaclona con compo-
siciones detergentes sintdticas y aﬁ empleo, inter alis, en for:

'

ma cdlcica y magnésica.
La patente USA n2 2,.766.212, titulada PRODUCTOS DETER'

GENTES, de 9 de octubre de 1956, describe y reivindica, inter
alia, el empleo de metales polivalentes tales como cloruré,qéulg
fatos, acetatos, etoc, de magnesio, calcio, etc, en combinscidn !
con detergentes anidnicos, que son alcoholes etoxilados y sulfy:
tados. e
La patente UBA n® 3.202.613, titulada PROCEDIMIENTO
PARA LA PRODUCuION DE COMPOSICIONES DETERGENTES, 24 de agosto é
de 1955, describe 91 empleo da sulfaro de magnesio en detergan-?
tes cargados de baja densidad aparente. i
La patente USA n? 3.440.171, titulada COMPOSICIONES.DE
SUPERFPICIE ACTIVA, 22 de abril de 1969, describe el empleo rde
diversas sales, incluyendo sales de magnesio, oomo desgelificap
tes para mezoclas fluidas de dcidos alquilbencenosulfénicos y al
canolaminas.
La patente USA n9_3.282.852, titulada DETERGENTES LI-
QUIDOS DE GRAN RENDIMIENTO, 1 de noviembre de 1966, describe,
inter glia, hidrotropos, no idnicos y alcarilsulfonatos superig
res oen forma de sal de alcanolamina o magnesio.
La patente reissue USA nt d§ referencia 27.096, reoog'

cedida el 23 de marzo ds 1971, describe una composicidn deter-

gente de alto espumado que coumprende una mezole sinergistica do!
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olefinsulfonatos y alquilbencenosulfonatos y alquiletorsﬁlfatos
y describe el empleo de sales de magnesio de estos materiales.

La patente USA n® 3,718.609, titulada OOMPOSICIONES
DETERGENTES LIQUIDAS, 27 de fesbrero de 1973, ee relaoiona con
daetergentes lfquidos de doble capa que pueden contener surfac—
tantes de magnesio. :

La patente USA n® 3.686,098, titulads NUEVA COMPOSI~
CION DETERGENTE, 22 de agosto de 1972, se relaciona con detergu#
tes di-anidnicos y con sus sales solubles en agua de calcio, mag
nesio, etec. '

Como pusde verse a partir de lo anterior, los iones

de metal polivalente, tales como calcio y magnesio, han sido
utilizados en diversas composiciones detergentes. Otras reré- ?
rencias a este respecto, incluyen las siguientes: 2.
Patentes USA 3.819.539, junio 25 de 1974 3.700.607,
ootubre 24, 1972; 3.697.587, ootubre 10, 1972; 3.679.611, jullo,
25, 1972; 3.679.609, julio 25, 1972; 3.634.269, enmero 11, 472; |

3.577.347, mayo 4, 1971 (relativas a una composioidn 11mpiadp?§é

estable, no arcillosa, que comprende una mezcla detergente qus |
pusde ser un alquilbencenosulfonato y un surfactants no idnic&,
oiertas sales de ﬁagnesio ¥ un blanqueante de cloro); 3.505,395;
abril 7, 19705 3.384.595, mayo 21, 1968; 3.345.300, octubre 3,
1976; 3.325.412, junio 13, 1967; 3.303.137, febrero 7, 1967;
3.274.117, septiembre 20, 1966; 3.265.624, agosto 9, 1966 .(com-
posicién conteniendo blangueante de cloro); 3.256.202, junio 14,
1966; 3.053.771, septiembre 11, 1962; 3.072.580, enero 8, 1963;
2.857.370, octubre 21, 1958; 2.731.442, enero 17, 19563 2.166.314
Julio 18, 1939; 2.562.155, Julio 24, 1951; 2.037.566, abril 14,
1936; 2.658.072, noviembre 3, 1953; y 2.717.243, septlembre 6,

1955.
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Ademds de las anteriores, les patentes USA n 3.863.99,

concedida el 4 de marzo de 1975, 3.594.323, concedida ei 10 de
Julio de 1971, ¥ las referencias sgquf eltedas, describen varios
detergentes 1Iqﬁidos de gren rendimiento y el empleo_dé eleva~

dos niveles (amroxihadamento 1 % y mas) de alcanolaminas libres;
en los mismos para reelzar el rendimiento detergente. !

Si bien la presente invencidn es especialmente ¥til |
oon pales de maghesio, sorprendentemente, lag sales de ocalcio |
precipiten y no estdn contempladas para su empleo en esta 1nveg;A

eidn.

La'preeento invencidn se ralaciona con una mejoié en é
un procedimiento para preparar una, oomposioidn detergente liqugl
da, homogénea { de wna sola fase) ¥y de gran rendimiento, que
contiene cantidades detersivas de surfactantes tanto anidnicos ’
camo 1o idnioos, asf camo aloanolaminaa y sales de megnesio,
comprendiendo dicha me jora las etapas de: _

(a) Hezelar el componente surfactante que comprendo
una cantidad detersiva de un surfectante anidnico, o mezclas -
del mismo, en forma del dcido libre, con suficiente hidrdéxido
de magneaio pare proporcionar una mezela que se ocaracteriza '
por un pH en solucidn de 2 a 5,5 eproximademente, con preferen-;
cla de 3 & 55 ¥ . o

(v) Nezcler & continuacidn suficiente aloanolemins
(preferiblemente trietanolemina) con la mezola anterior, péra
prOporoionar una composicldén acabada que se caracteriza por un
pH en moluoidn de 7 ) 9 aproximadamente, oon preferencia de 1
a8,

Las composiciones preparadas del modo anterior con-
tienen una cantided detersiva de un surfactante no idnico del

tipo mds adelante desorito; EL orden de adicidn del surfactan-!
: |
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e 1o idaico no comstituye un factor erftico. El no idnico se
pucde afiadir a la composicidn antes o despuds de la reaocidn
del asurfactante anidnico con el hidrdéxido de magnesio o antes o
despuds de la adioidn de la alcanolamina. Mas preferiblemente,
tento el surfactente no idnico como el anidnico esten co-presen :
tes en todo el proceso.

Segdn un proceso preferido, las etapas de mezelgdo se.

{
efectian en un medio 1fquido, especialmente agua o mezclas de }

i
bidn como 1fquidos vehfoulo de les composiciones resultantes.

La preseﬁte invencidn proporciona tembién composicio-
nes detergentes 1lfquidas preﬁaradae gegin el proceso anteric%,':
asf como su empleo en operaciones de limpleze.

El proceso de esta invéncidn estd proyectado para pro
porcionar composloiones detergentes liquidas, homogéneas,iggta-;
blea, que comprenden una cantidad detersiva de un surfact;nf; |
que camprende una mezcla de surfactantes anidnicos ¥y no iégggps!
detersivos; una alcanolamina o mezclas de alcanolsminas; y una :
fuente de cationes magnesio. ' a’t, 5

Lga compoaieioneé preparadas pér el presente proé}@i—
miento ostdn enpeéificamente proyedtadas parea proporcionarﬁﬁépg
ficlos dptimos de limpleza ouando se utilizan sezun uno de dos
modos normalmente utilizados con les composiciones detergentes

liquidas. En primer lugar, las composiciones se pueden utili-

zar como agentes de pretratamiento qus se aplican en forma con=
centrada directemente sobre las manchas de los géneros aﬁtes
del la%ado.' En segundo luger, las presentes composiciones son
tambidn dtiles como detergenteé pere las operacionss de lavado E
convenclonales de géneros. .La excelente eliminacidn de manchaa%
i

7 sucledad sme alcanzan cuando ge disuelve una cantidad eficaz
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de las presentes composiciones en una solucidn acuosd de lava-

‘do. ILas concentraciones normeles son normalmente de por 1o me-

nos 0,05 % en peso aproximadsmente en un licor de lavado acuo-

go. Para el lavado de gﬁnerpa, mse utiliza en gensral una gama

" de 0,08 a 0,50 % en peso del licor de lavado. Naturalmente, es

to se puede ajuster en funcidén de la carga de suciedad y género
y segin los deseos del usuario. i
Con respecto a la eficacia del pfetratam;ento, las !
composiciones preparadas segin esta invencidn, proporcionan una-
eliminacidn de manchas oleosas de élgoddn, polidster y géneros
de poliéater/ﬁlgoddn, que es igual o superior al rendimiento
del pretratamiento similar elcanzado oon las composiocliones de=- f
tergentes anidnioas, cargadas, convencionsles., Las compoeioio=
nes de esta invencidn son, comparables en el rendimiento ds oli-
minacién de manchae oleosas con los surfactantes no 1énicos bu~
708 que, como ue sebe, Bon partioularmente dtiles en los proce-
sos de protratumiento para la eliminacidn de manchas. for otra
parte, lss presentes oomposioiones mon iguales o superiores o |
los surfac@antee no 1§nioos‘ccnvonoionalee oon respecto a  la ;
eliminaoidn de manchas oleosas en el lavado (espeoialmente do j
!
males, El rendimiento detergsinte en el la&ado de las preaonteqi
composiciones, es dompafable ooh el obtenide con lam oompoeiotgi
nes detergentes anidnloas, granulasdas, cargadas, oonvencionales
El presente procedimiento emplea multiples oomponento4

que se desoriben detallademente & continuaeidn. ;
Surfactantes detersivos :
El componente surfactante de las composiciones prepa=
radas segun esta invencidn comprende prineipalmente, como ingre’
dlentes eaenoialés. un purfactante detersivo anidnico y wn sur—!
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Pactunte detersivo no idnico. Adicionalmeéente, se pueden emplea;
otros surfactantes, por ejemplo, los agentes de superficie acti
va semipolares, zwiteridnicos y anfolfticos bien conocidos en
la téchica de los detergentes, como modificadores del espumadd'
o para fines especiales de limpleza. Surfactentes anidniocos,. .
no idnicos stec., tipicos, del tipo utilizado en esta invenoidn,
se desoriben en las patentes USA n® 3.332.880 y 3.697.364, con-
cedidas el 26 de septiembre de 1972 a J. B. Edwards, y que se 2
incorporan aquf con fines de referencia. '
En el presente proceso, los surfactantes anidnicos
se utilizen en su forma doida. Loe surfactantes anidnicos se
"sub-basifioan" en primer lugar, es decir se neutralizan ‘parw
clalmente con Mg (OH)a, ¥ & continuaoi&n.ée neutralizan o-‘ﬂso;
bre~basifican” con la alcanolamina. Procediendo de este modo,
se evita la,separaaidn del producto acabado (que también}dpéﬁig

ne una cantided detersiva de un surfactante no idnico) para pro

:::::

anidnico, una fase de surfactgntq no idnioo ¥y uns faae de_sqli-
dos no disueltos. _ '
Podrd apreciarse que los surfactantes anidnicoa co- :
wmerciales (forma del deido 1ibre) contiensn frecuentements de
3Jasé aproximadamente de doido sulfiirico sin reaccionar. En é
tales casos, la adieién de puficiente hidrdxido de megnesic pa-l

ra neutralizer el surfactante anidnico, se traducird en un pH

de orden de 2 a 3. Desde luego, no os posible establescer que -
especis (Mg80,/anidnico-Mg, eto.) existe en la mezcla de reac-
oidn en osta etapa., En cualquier oaso, @sto no es impoftaﬁte

para le prédotica de esta invenoidn ya que, Ge hecho, la mézola

o8 ajustada del modo requofido para proporclonar un producto

olaro y estable. Consecuentemente, y ocuando se utilizan pro-
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ductos anidnicos puros o impurocs, el procedimiento es el mismo:
En primer lugar, se ajuste el pH en la gama deida con hidrdxide
de magnesio y en segundo lugar se ajusta el pH haste neutrali~
dad o basicidad connla alcanolaﬁina.

A continuacidn se ofrecen ¢jemplos no limfkativoa de :

surfactantes adecuados para utilizarse en las presentes compo-

" giciones y procedimientos.

Surfactante anidnico

El oomponentc anidnico de las presentes composiociones!

'| " detergentes puede ser un producto de reaccidn orgdnico de doido

sulfurico que tiene, en su estructura molecular, un grupo algquj
lo conteniendo de 8 a 22 dtomos de carbono sproximademente y un
&rupo dster de doido sulfurico, o mezclas de los mismos. (Inclul

do en el tdrmino "alquilo" se encuentra la porcidn alquiln. Je

grupos acilo). EJemplos de este grupo de surfactantes desersi-
vos sintdticos que puqden sor utilizados en la presente inven-
cidn, son los alquilsulfatos, especialmente los obtenidoa.poz
sulfatacion de los alooholes superiores (8-18 dtomos de ocexbono)
producidos a partir de los glicdridos de sebo o aceite de cdco;
Y alquilbencenosulfonatos en log cuales el grupo alquilo oontig
ne de 9 a 14 dtomoe de ocarbono aproximadamente, en una configu—'
racidén de cadena recta o ramificada, por ejemplo los del tipo :
desoritos en las pafentos USA n® 2,220,089 y 2.477.383, inoorp_gi
radas aqui oon fineg de referencia. Normalmentes se utilirzan qli
quil (de cadena recta lineal) benoenouultonatoa on los cusles o*
promedio de los grupos alquilo es de aproximadamente 13 dtomos |
do carbono oomo 0,318, asi oomd Oyy,2 ¥ Oqq,g (media) LaS mixe
tos. Tambidn se pueden utilizar alquil (G44~Cqy do cadena ra-

mificada) bencenosulfonstos (ABS) que conmtituyen unos excelenw'

tes formadores de espumd. _
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Ejemplos de algquilbencenosulfonatos disponibles en

el comercio (en forma del £cido libre) Utiles en la preéente

invencidn, incluyen Conoca SA, 515, SA 597, y SA 697, vendidos
por Continental Oil Company, y Calsoft LAS'99, vendido por Pi- ?

lot Chemical Company.
Otros compuestos surfactantes anidnicos incluyen los
alquilglicerildtersulfonatos, en especiél aquellos dteres de :
alcoholes superiores derivados de sebo y aceite de coco; sulﬁgi
natos de monoglicéridos de dcidos grasos de aceite de coco asi !
como los sulfatos correspondieﬁtes; ¥ los alquilfenoykxido' de .
etileno-éter-sulfatoe conteniendo aproximadamente 1 a 10 unida
des 6xido de etileno por molécula y en donde los grupos alquilo
contienen de 8 a 12 £tomos de carbono aproximademente.
Otros surfactantes anidnicos utiles incluyen los..éo- .
teres de écidos grasos o -gulfonatos que contienen de 6 a"2q; .
dtomos de carbono en el grupo dster; dcidos 2-aciloxiéalcano-1%
sulfdnicos conteniendo de 2 a 9 dtomos de oarbono aproximadsmen
te en el grupo acilo y de 9 a 23 dtomos de carbono aprox;p@@aq
mente en la mitad aleano{ alquiletersulfatos conteniendo de ?0.
a 20 dtomos de carbono aproximademente en el grupo alquilo y :
de 1 a 30 moles aproximadamente de déxido de etileno; olefinsul!
fonatos conteniendo de 12 a 24 dtomos de carbono aproximaﬂamenJ
te; ¥y [3-alquiloxialeanosulfonatos conteniendo de 1 a 3 dtcmoa%
de carbono aproximadamente en el grupo alquilo y de 8 a 20 dt01

mos de carbono aproximadamente en la mitad alcano.

i
_ I
Los surfactantes anidnicos basados en dcidos grasos i‘

superiores, es decir "jabones", constituyen unos surfactantes
anidnicos de utilidad, pero son menos preferidos que los sulfa-
tos ¥ sulfonatos. Como inhibldores de la corrosidn se pueden

!
i
emplear también 4cldos grasos que contienen de unos 8 a 24 étoJ
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408 Gy carbvono y con preferencia de unos 10 a ed-dtoméa Ae car-
bono y los Jjabones de coco y sebo. '

Surfactantes orgdnicos anidnicos, solubles en agua,
preferidos, incluyen alquil (lineal) bencenosulfonatos que con-
tienen de 10 a 18 dtomos de carbono aproximadamente en el grupo.
alquilo; alquilbencenosulfonatos ramificados conteniendo de 10
& 18 dtomos de ocarbono aproximgdaménte en el grupo alquilo; al=-
quilsulfatos de la gama del sebo; alquilglicerilsulfonatos de
la gama de coco; alquileter(etoxilado)sulfatos en donde la mi~ -
tad alquilo contienen de 12 a 18 dtomos de carbono aproximada- -
mente y en donde el grado medio de etoxilacidén varfa entre 1 y
12, especialmente 3 a 9; los productos de condensacidén sulfata~
dos de alcohol de sebo con unos 3 a 12, especlialmente 6 a 9, mg
les de d¢xido de etileno§ y olefinsulfonatos que contienen unos
14 a 16 dtomos de carbono.

' Productos anidnicos preferidos para utilizarse en es-
ta invencidn incluyen: alquil (Cqp.q4 lineal) bencenosul fouetos
(Las); alquil(Cqgp.q4 ramificado) bencenosulfonatos (ABS)3\#??
quilsulfatos de sebo; alquilgliceriletersulfonatos de cocoj los
productos de condensacidn sulfatados de alcoholes de{sebo ;Hé;qs

mixtos con 1 a 14 moles aproximademente de dxido de etilenb; Yy

- las mezclas de doidos grasos superiores que contienen de 10‘a

18 4tomos de carbono aproximadamente. !

Debe reconocerse gue cualquiera de los anteriores sup
factantes anidnicos se puede utilizar por separado o como mez-
clas. En adicidn, los grados comerciales de los surfactantes
puadeh contener componentes que no interfieren y que son subprg:
ductos del procesado. Por ejemplo, los dlcarilsulfonatos Cio~ |
~-C44 comerciales pueden comprender alquilbencenosulfonatos, al-f

quiltoluenosulfonatos, alquilnaftalenosulfonatos, y'alquil-polil
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bencenosulfonatos. Tales materiales y mezclas des loas mismos ap
tdn totalmente contempladas para utilizarse en esta invencidn.

Surfactante no idnicg

El procedimiento de este invencidn utiliza tembidn un .
surfactante detersivo no idnico. ILa presencia del surfactants
no idnico en las composiciones detergentes lfquidas, proporcio-?
nadas por esta invenoidn, promuevs la eliminacidén de manchas
oleosas, tanto en su aplicacidn de pretratamiento como en el la|
vado complato. ' o

Los surfactantes no iénicos se pueden preparar po? af -
versos métodos conocidos en la tdonica. En términos gensrales'
dichos surfactantes no idnicps se preparan normalmente condene
sando ¢xido de etileno con una mitad hidrocarbilo que contiene
~0H, por ejemplo un alcohol o alquilfenol, bajo condiciones _de
catdlisis deida o bdslca. e

Los surfactantes no idnicos para utilizarse en eata
invencidn comprenden los agentes de superficie activa no idni-
cos tfpicos, bien conocidos en la tdonica de los detergantge¢
Dichos materiales pueden ser desoritos sucintamente como loo ,
productos de condensacidn de un dxido de alquileno (hidrdfilo
de naturaleza). espeoialmente éxido de etileno (EOQ), con un cog
puesto hidréfobo orgénioo, que normalmente es de naturaleza ali.
fdtica o alquilarométiea. La longitud de la mitad hidrdfila

(es decir, polioxialquileno) que se condensa con cuslquier com=

puesto hidrdfobo particular, puede ajustarse facilmente para }
producir un compuesto solubls en agus que tiene el grado desea-g
do de equilibrio entre elementos hidréfilos y lipdfilos, es de—?
cir el balance "HLB".

E1l HILB de los productos no idnicos etoxilados aquf

utilizados se puede determinar experimentalmente de forma bien

v

@G'
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cvonocida 0 se puede caloular en la forma Iindicada en Decker,
ENULSIONS THEORY AND PRACTICE, Reinhold 1965, pdginas 233 y 248.
Por ojemplo, el HLB de los surfactantes no idnicos aquf descri-
tos se puede aproxiuar simplemente por el tdrmino: HLB = E/5;
en donde E es el porcentaje en peso de éxido de etileno conte~ .
nido en la moldcula. Desde luego, el HLB variard, para un con=

tenido hidrocarbilo determinado, con la cantidad de éxido de

etileno. ;

Los surfactantes no idénicos preferidos para utilizar-i
ge en las presentes composiciones se caracterizan por un HLB
del orden de 9 a 20, mds preferiblements de 10 a 14.

Bjeuplos especificos no limitativos de surfactantes
no idnicos solubles en agua, adeocuados, incluyen los siguien-

tes:
Los condensados de éxido de etileno de alquilfercles

" constituyen un tipo bien conooido de surfactants no idnico, etg

xilado, soluble en agua. Estos compuestos inocluyen los preduc=
tos de condensacidn de alquilfenoles que tienen un grupo alqui--
1o con unos 6 a 18 dtomos de ocarbono tanto en configuracidn de

cadena iamificada como recta, con EQ, estando presente diohq‘éOE
en cantidades de unos 3 a 25 moles de EO por mol de alquilfénéli
El suastituyente alquilo de tales compuestos puede derivarse, ;
por ajemplo, de pfopileno, diisobutileno, ooteno, o noneno po- !
limerizados. Ejemplos de compuestos de estos tipos incluyen é
nonilfenol condensado con unos 9,5 moles ds EO por mol de noni;l
fenolj dodeoilfs#ol condensado oon unos 12 moles de EO por mol .

de fenol; dinonilfenol condensado econ unbs 15 moles de EO por |

| mol de fenol; y dilamococtilfenol condensado con unosz 15 moles dei

EO por mol de fenol. Surfactantes no idnicos disponibles en eli

comercio, incluyen Igepal CO~630, wendido por GAF Corporation, !
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Triton X-45, X-114, X-100 y X-102, vendidos por Rohm andnéu;s
Company. |
"Los productos de condensacidn de'alcoholes alifdtioos
con éxido de etileno son otro tipo (y altaments prsferido) de
surfactante no idénico aquf utilizado. La cadena alquilo del al
cohol alifdtico puede ser recta o remificada y generalmenﬁe”cqg.
tiene de unos 8 a 22, preferiblemente 9 a 16, dtomos de carbono,
Los alcoholes pueden ser primarios, sscundarios o terciarios. }

|
Ejemplos de tales alcoholes etoxilados incluyen el producto de i

"condensacidén de unos 6 moles de EO con un mol de tridecanol; al

oohol miristflico condensado con unos 10 moles de EO por mol de
alcohol miristilioco; el producto de condensacidn de EO coziualeg~
hol graso de cocé en donde el alooﬁol de coco es principalmen- ‘
te una mezola de alcoholes grasos con cadenas alquilo odn o,

contenido en earbono de 10 a 14 dtomos de carbono y en don&e ol
condensado contiens unos 6 moles de EO por mol de alcohol total,_
¥y el producto de condensacidn de unos 9 moles de EO -con el_g%:i
cohol de coco anxeriormente degerito. S

Igualmente, se pueden emplear etoxilatos de alcohol,f
de eebo (EO)S 2 (EO)qq. EJjemplos de surfactantes no idnioos "
disponibles en ol comerclo del tipo anterior, incluyen Tergl-‘
%0l 15-8-9, vendidb por Union Carbide Corporation; Neodol 23-6,5
vendido por Shell Chemical Company; y Kyro EOB, vendido por The
Procter & Gamble Company.

Los productos de condensacidén de déxido de etileno coﬁ
una base hidréfoba formads por condensacidn de 6xido de propili
no con propilenglicol, constituyen otro tipo de surfactantes n&
idnico;. La poreidn hidrdfoba de estos compuestos tiene>un-pe{
80 molecular aproximado de 1.500 a 18,000, naturalmente, exhi~
ben insclubilidad en agua. Ia adicidn de mitades poli-EO a es
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ta porcidn hidrdfoba tiende a awmentar la solubilidad en agua

de la moldeula en total, y el caracter lfquido del producto se :
rofiere hasta el punto donde el contenido en EO es de aproxima-i
damente 50 % del peso total del producto de condensacidn. Ejem-!
plos de compusatos de este tipo inoluyen ciertos surfactantes

Pluronic disponibles en el comercio, vendidos por BASF Wyando-

~tte.

Los productos de condensacién de éxido de etileno con

el produoto resultante de la reaccidén de dxido de propileno y
etilendianina, constituyen otro tipo de surfactante no idnico
util en esta invencidn. La "base" hidrdfobs de estos produetos.
diamina y éxido de propilepo en exceso, tenlendo dicha base un
peso molecular de 2,500 a 3,000 aproximademente. Este oompusa-:

‘to de base me condensa a continuacidn con EO hasta un graao en

el que el producto de condensacidén contiene aproximadamente 40-5
80 % en peso de poli-E0 y tiene un peso moleoular aproximadaede!
5.000 & 11.000. Ejemplos de este tiﬁo de surfactantes no idﬁimg
cos incluyen clertos compuaatoa Tetronic disponibles en el come$
cloy Vendidos por BASP Wyandotte. .

Los surfactantes no idnicos altamente preferidos in- i
:

cluyen los condensados E0,~EOQpg de alcoholes primarios y secun~-|
|

darios Cg a Cqg. Se prefieren aiun mds los condensados de aloo-;
holes primarios. Ejemplos especificos no limitativos de aurf.gg
tantes no idnicos de eéte tipo son los siguientes (las abrovia-i
turas utilizadas para los surfactantes no idnicos, por ejemplo j
C14(E0)g, son normas para tales materiales y desoriben el con-
tenido en carbono de la poroidn lipdfila de la moldcula y el
contenido en déxido de etileno de la poroidn hidrdfila): n=Cyy~-

Hpq(EQ) 53 n-CqqHpg(EO)g; n=Cq4Hpg(EO)7; b-C14H2g(EO) 403
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" oomo mezclas bajo los nombres Neodol 45-~T7 y Beodol 45-9 de_3h§ﬂ
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2-015H31(E0)8; n—C15H31(E0)9; 2—015331(E0)9; n~016333(E0)9; y

Debe reconocerse que tambidn son Utiles mezclas de

los anteriores surfactantes no idnicos, que se pueden encontrar:

facilmente a partir de mezclas alcohdlioas comerciales.

Podrd apreciarse que el grado de etoxilacidén en los _
diversos productos no idnicos aquf descritos, puede variar algoi
en tanto en cuanto ge presenten los grados fraccionales medios !
de etoxilacidn. Por e jemplo, n-C15H31(E0)7 puede contener pe- .

quefias oantidades de n-CqsHy4(E0)q ¥ n-c15H31(E0)14. Ias mez~ .

sos oontenidoa EO y el contenido EO establecido representa una |

clas comeroliales opntendrdn porciones de materiales oon diver~ !
i
|
!

media. Dichas mezoclas son muy adecuadas para utilizarse ou<lna'

*a

presentes composiciones y procedimiento. . ' e
Los surfactantes no idnicos, & basé de alooholes, al-i
tamente preferidos, son los materiales 014_15(E0)5_9 antegiggr

nente descritos, que se encuentran disponibles en el comengi¢.

Chemical Co. Neodol 45-7 es un lfquido a temperatura ambienié“
(y por esta raz&h o8 utilizado nds preferiblements en ééta”in;
vencidn) mientras que Neodol 45-9 es sdélido a temperaturs am~
biente. Sin ;mbargo, los prodﬁotds no idnicos sélidos tal co-

no Neodol 45=9 son también Utiles en las presentes composicio=-

nes 1lfquidas en tanto en cuanto los mismos se disuelvan féoil-
mente., Otros productos no idnicos altamente praferidc'ae‘inclu-i
yen Dobanol 91-8 (alcohol‘basado - "oxo" de Schell) y Softanol,
suministrado por Kippon Shokubei. .

Cuando se uti lizan mezolas de productos no idnicos

comerciales, especialmente de una longitud de cadena alquilo
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snferior (09-010); ee preferible que los alcoholes sin etoxilar
¥ los etoxilatos (EO)4=(20), inferiores sean eliminados o "mepa
rados”, para reducir olores indeseables. La separacidn se pue-
de efectuar in vacuo o mediante una destilacidn convencional. :
Lg_salcanolamina ?
Las composiociones preparadas segun esta invencidn se |

neutralizan, o preferiblemente se sobre~basifican, a un pH supg .

~rior a T utilizendo una alecanolamina. Al objeto de asegurar un

rendimiento éptimo detergente, es preferibls que las composicig |
nes contengan al menos 1 %, mds preferiblemente 3-15 % aproximg
damente, de alcanolaming libre (ea‘decir, agin faaooionar) en pe
80 de la composiocidn. S
Bl compuesto de a;oénolamina aqui utilizado es préfe-
rible&enta’elegido ontre monoetanolamina, distanolamina, trieta
nolaming (mas preferids) y mezolas de las anteriores. Estus con
puestos de alcanolamina se producen por reaécidn de dxido de

etileno con amoniaco de un modo bilen conocido. Los compuestos

puros se puoden recuperar por procedimientos de destilaeidg,cqn—

vencionsles. A
la alcanolamina ugada en las presentes oomposiciopeé

sirve por 10 menos para dos finalidades. En primer lugar, ia
alcanolamina ayuda a neutralizar la forma de dcido libre del

surfactante anidnico, probablemente para propopcionar, al menos
en parte, la sal de alcanolamina altamente soluble. ILa elevada:
solubilided de la alcanolamina~-producto anidnico ayuda tambidn j
a explicar la excelente claridad de los prbduotos detergentes |
1fquidos preparados por el presente procedimiento. En adicién,
el exceso (o ocantidad “"libre”) de alocanolamins, contribuye al '
rendimiento»detergento, quizds por interaccidn con la suciedad g

oleosa, sirviendo tembién oomo agente tampdn que ayuda a mante- |
i
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nar el pH del producto deniro de la gama deseada.

Surfactantes guxiliares _

En las composicionss y procedimiento de la invencidn
ge pusden utilizar opcionalmente otros surfactantes auxiliares
al objeto de llevar & cabo una limpleza especffica, modificacidq
del espumado, etc. Dichos surfactantes opcionsles inecluyen los
diversos agentes de superficie activa semipolares, anfoliticos :
y zwitteridnicos, conocidos en la tdonica. A continuacidn se !
ofrecen ajemplos no limitutivos de tales materiales.

Los surfaotantes semipolares utiles incluyen dxidos
de aminas solubles en agua que contisnen uns mitad alquilo con
10 a 28 dtomos de carbono aproximadamente y dos mitades elegi&a#
entre mitades alquilo y mitades hidroxialquilo conteniendo de 1
a 3 4tomos de carbono aproximadamente; éxidos de fosfinas olu~
bles en agua conteniendo una mitad aiquiio de aproximadamehteg
10 a 28 dtomos de carbono y dos mitades elegidas entr9 mitades
alquilo y mitades hidroxialquilo conteniendo de 1 a 3 'étomoefj:
de carbono aproximadamentef ¥y sulféxidos solubles en agus cpéﬁe{
niendo una mitad alquilo de 10 & 28 dtomos de carbono aprox;mars'
damente y una'mitad elegida del grupo coﬁaiatente en mifade§¢§l-
quilo e hidroxialquilo de 1 a 3 4tomos de carbono. -

Los surfactantes anfolfticos inocluyen derivados de ami
las secundarias y terciarias, alifdticas o heterociclicas, en
donde la mitad alifdtica puede mer de cadena recta o ramificada'
¥ en donde uno de los sustituyentes aliféticos contiene de 8 s
18 dtomos de carbono aproximadamente y al menos un sustituyénte
alifdtico contien; un grupo anidnico solubilizante en agua.

Los surfactantes zwititeridnicos incluyen dsrivados de

compuestos alifdticos de amonio, fosfonio y sulfonio cuaterna- |

rios en donde las mitades alifdticas pueden ser de cadena recta
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> ruiificada y en donde los sustituyentes alifdticos contienen
de 8 a 18 4tomos de oarbono aproximadamente y uno de ellos con=-
tiene wn grupo anidnico solubilizante en agua.

Los anteriores tipos de surfactantes son hien conoci-
dos en la tdonica de los detergentes.

Vehioulo

Aungue les composiclones detergentes utiles, preparg .
dan segin esta invencidn, solamente necesitan conteriar los oom~{
ponentes anteriormente descritos (es decir, couposiciones eape-i
sae y anhidras), las composiciones altamente preferidas en esta
invencidn, contienen, ademds de los componentes detersivos actir
vos, un véhioulo 1fquido (diaolvente) elegido del grupo cBnéis-?
tente en agua y mezclas de agua con disolventes solubles en '
agua. Podrd apreciarse que la neutralizacidn parciel de la Top
me geida de los'surfaotantes anidniocos empleando el hidrdxidb

de magnesio y la ulteriof adicidn de alecanolaming, ruede reali-%
zarse nds facilmente ouando el surfactante estd disuelto enun f
1liguido vehicu]o tal como aguu o mezclas de agua/di: olvente or-;
5énico. lin adloidn, es conveniente y prefarible utilizar. unu
eoluoidn acuosa del hidrdxido de magnesio eh la eta;a inicial ?
de sub-basificado del prooeao.

La cantidad de 1lIquido vehfoulo/disolvente de neutra-|
lizacidn utilizado se elige preferiblemente para proporcionar
una composicidn acebada que comprenda de 5 a 70 ¥ aproximadamen;
te, con preferencis de 20 a.60 %, de wehfoulo, en peso de la
composicidn detergente total. Las oompoéioionea altamente pre=-
feridas comprenden de 25 a 45 % an peso aproximedemente del 1£-
quido vehfculo y una cantidad oorrespondiente de ltquido U] utll
liza en el proceso.

La presencia del liquidb vehiculo a los niveles gntes’
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degcrItos sn las composiciones preparadas segin este proceso,
se traduce en varias ventajas. En primer lugar, la estabilidad
f{sica de las composioiones detergentes se mejora por dilucidn
y se disminuyen los puntos de claridad. Por otra parte, las
composiciones formuladas utilizando vehfeulos lfquidos no se '
ponen turbias a bajas temperaturas como las encontradas normel-
mente durante el transporte o almacenamiento de las composicio-’
nes detergentes comerclales. .

En segundo lugar, los vehfculos lfquidos, especialmegi
te lus mezclas de agua y aloohol, ayudan a controlar la viscosi .
dad y regulaf la tendencia al gelificado que exhiben lgs compo-
siciones detergentes lfquidas del presente tipo despudes de-- la :
dilucidn con agua. En adicidn, se evita practioamente cualquier
tendencia a la gelacidén durante el procesado. PR

Cuando se utiliza una mezola de aloohol-ggua cond: =

solvente vehfculo lfquido, la relacidn en peso de agua a alcchol

-sa mantiene preferiblemente por encima de 2:1 sproximadamente,;

néds preferiblemente entre 3:1 y 10:1 aproximadamente. Con pie~-

ferencia deben evitarse las concentraciones mayores de alcohdl

v

particularmente etanol, en lae mezclas de agua-alcohol util;aa-.

| das como vehfculos, & causa de los problemas de inflamabili&ad

que podrfen surgir al emplear dichos niveles elevadcs de alcc- !
hol. | !
Puede emplearse cualquier alcohol que tenga de 1 & 5
dtomos de cgrbono'aproximadamente en el vehfculo de agua-alcohoi
empleado para preparar las presentes composiciones detergentes{
Ejemplos de alcoholes adecuados incluyen metanol, etanol, propai
nol, isopropanocl, butanol, isobutanol y pentanol. prefiriéndose
alﬁamente el empleo de etanol.

|
I
l
En los presentes vehicules se pueden utilizar tambian!
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diversos polioles solubles en agua, liquidos o de bajo. punto:de.
fusidn., Diclos materisles inmcluyen, por e jemplo, polistilengli=~

| c0l, especialmente los etilenglicoles de un peso molecular com~

prendido entre 500 y 1.500; los polioles polietoxilados disponi-

bles en el comercio como carbitol, glicerinas y polfmercs de luaf

| miemas, y similares.

Otros disolventes solubles en agua que pueden ser utis

- |
lizados en eata invencidn de forma similar a los alooholes, in- |

;cluyenz cetonas tal oomo acetonaj aldehidos tal como proplonal- ;

dehido, dteres tul oomo, dter dletflico y similares; asi ocomo di-

vorsos aceites naturulos eolubioa en agha que contienen los citg

| dom diqolventoa orgdnicos solubles en agua.

Somponentes opolopales , : :
ALéa compoéicionpa prgpa¥adas segun enta invenoidnnpuo~s
den contener opcionalmente aiversos componentes que no inﬁorfie-:
ren ytque contribuyen & las caracteristions estéticas, faoilidad:
de ewpleo y rendimiento &lobal., En asu mayoria, taler componexi= -
tes pueden aﬁadirae on cuglquier momento durante el prooeaado, !
pero ppeferiblemente se afiaden despuéa de la etapa inioial . de

'subnbaaificadu. Oonvenientemente, los oamponantca opoionaloa ua
aﬂaden aomo goluciones aouosas o mouosa=alcohdlicas. -

Un tipo de oomponente opoional que puede usar=e es uns

¥ 3.440.171; las sales electiolito dieminuyen la indeseable for-
maoidn de gel que pusde presentarse oon lae oomposiciones deter~

gentes oconcentradas. Bete formaocidn de gil oourre nds freouente:

ousndo une pequefia cantidad de agus entra en contacto con la cog
posiocidn ooncentrada, Bin embargo, y ocomo anteriormente e bha |
indicado, los elevados niveles de olectrolitos pueden ocausawy una!
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geparacidn de fasés en las presentes composiciones. Para evitar
esto, pueden emplearse, a niveles no interferentes, es deoir 1%
en pego de la composiocldn o menos, desgelificantes de electro-
litos no interferentes, es decir aquelloa que no contribuyen a
la separacidén de fases. El hidrdxido potdsico y el e¢loruro po=-
tdsico son Utlles en estu invencidén ya que no causan la separa-
cién de fuses. El hidréxido potdsico y/o cloruro potdsico, uti
lizados aqul en combinacidén con una mezels de aguawdlcohol, di-
golvente, & un nivel de 0,1 a 0,8 % en peso aproxtmudamente da
la composicidn, puede ayudar z eliminar los problgmaa de geli-
ficacidn sin necesidad de emplear nivelés de alcohol excesiva-
mente. alevados. waav
Se pueden afiadir otros componentes opclonsles, no in
terférentes ¥ no esenciales, a las oomposicionés preparadas en '.
esta invencidn, para proporcionar un rendimiento 0 una apérigg ‘
cla estdtica mejorada. Por ejemplo, las composiciones que con ;
tienen un agente estabilizante del color; tal como dcido q:ttri-«
co, e prefieren deede un punto de viets estdtico. ILas cogp9~‘
siciones qué contienen decido citrico (o citrato) exhiben uné» :

sorprendente estabilidad contra la tendencia de las composipio-

nes de no idénico/anidnico/alecanclamina a desarrollar un coior

rojizo tras el almacenamiento. En adicidn, la presencia de doj

do citrico en las composioiohes tiene un efecto benaficloso deg
de el punto de vista de eliminsr las manchas rojizas que puede%

desarrollarse a veces sobre las superficies exteriores de bote{
llas de pldstico despuds del derrame, o manipulacidn de las bg
tallas con las manos pfeviamente contactadas con las composiqig
nés de esta invencidn. Durante el procesado se ﬁuéde afladip

una cantidad de decido oftrico de hasta 1 % aproximadamente en

peso de la composicidn (basado en su forma de doido libre) pars
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obtener emtos heneficios de entabilizaoidn del ocolor. Una- gaue
altamenie preforidu paru el duido oftrico uftudido em la de 0,05
& 0,30 % uproximsdamente en peso, de la composicién. El doido
¢ftrico se afiade después de ls etapa inicial de sub~basificado.
Pueden estar presenteé agentes modificadores del espu-
mado en las presentes composioclones, en proporciones menores,
para proporocionar productos de alto o bajo espumado, megun se
depee. S1 bien las presentes composiciones proporoionan inhe- I
rentemente unos niveles adeouados de éspuma, algunos usuarios {
desean la abundante espuma de los productos detergentes de la-
vanderfa. En conseocuencia, las presentes composiciones pusden
contener opcionalmente reforzadores del espumsdo. Los swfsc-
tantes no idnicos de la gama C10-14504-9 aonrmuy dtiler para eg
te finalidad reforzante del espumgdo, como mon los produohne’.
anidnicos de tipo ABS. Pueden emplearse diversos supresores de
espuna, teles como las siliconas o copolimercs de dxido de po-
lietileno/éxido de poliprbpileno concoldos en la téonica de.losf
detergentes, én el caso de que se.deseen composiciones de,béjo j
espuﬁédo. Dichos mo@iticadoree de espuna e pusden aﬁadir~gn
oualquier etapa convenlente del procesado. W
Otros Qomponontoa opcionales aqui utilizadoe se,éﬁ;
cuentran ya menocionados en muchas publiocaciones comerciales, iy
cluyendo enzimas, sbrillantadores, agentes blanqueantes, agen-
tes antimicrobiales, inhibidores dé le corrosidn, perfumes y I
agentesn coloranfes. Dichos componentes comprenderdn normalmenﬁ
te hasta un 3 % en peso aproximadamonto de la composiciodn total
Dichos componentes se pueden afladir en oualquier etapa conve-
niente del procesado, , ;

Los "jabones" de dcidos grasos anteriormente indica-

dos, especialmente dcido oldico, son Utiles como estabilizado-
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- i
agua un surfactante anidnico tal ocomo 011,2 LAS, forma dolda. |

reg de los productos e inhibidores de la corrosidn protegisndo
8 las partes, por ejemplo, de una. lavadora. ‘

Preparggién y utilizacidn

Las presentes composiciones se preparan combinando an
primer lugar el surfactante anidnico o mezcla anidnica con le
base de hidrdxido de magnesio, en una proporeidn tal qus se ob-
tenga un pH en solucidn (medido en una aoluﬁién acuosa al 0,1 %‘
en peso aproximadamente) de 2 a 5,5 aproximadamente, con profe-i
rencia de 3 & 5. Los reactantes se mezclan simplemente hasta
que se complete e; proceso de neutralizacidn parcial. A conti-
nuacidn,_el oomﬁonente de surfactante anidnico sub<basificado
ge neutraliza o, preferiblemente se sobre-basifica, utilizando '
la alcenolaminu a un pH del orden de 7 a 8,5 aproxiradamente
con preferencia dé 7 a 8 (solucidn acuose al 0,1 % aproximada~
mente). La mezcla resultante de ingredientes detersivos 0o ;
puede utilizar per se, 0, nds preferiblemenfe, a8 prepars y utl
1iza en un vehfoulo lfquido del tipo anteriormente descritq,.-.

Segun une forma de realizacidén altamente praferida,‘;‘
el prooeso de la invencidn se efectﬁa en preaencia de un 1Iqui-'
do vehioulo que eirve como disolvente de reaooién purs el sur-
factante anidnioo e hidrdxido de maghesio y como velhfculo en el
producto acabado. Segun una preparacidn tipica, se disuelve eng
La solucidn de LAS se afiade entonces & una solueidn acuosa de .
hidrdxido de magnesio hasta que se alcanza un pH de 2 a 5 apro-i
ximadamente, mds preferiblements de 2 a 3 aproximademente. A ;
continuacidn, se aﬂadcn el surfaoctante no idnico e ingredientes}
opcionales y se ajusta el pH final de la solucidn a un valor de:
7 a 8 oon la alcanolamina.

|
!
)
!

Las composioiones datergontes preferidas tienen un pH
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dol orden de 7 a 8,5 aproximudumente, ya que el comportamiento
detergente de los componentes surfactantes me uumenta a valoras
pH préximos o por encima de la neutralidad sustancial, Lus com-
posiciones altumente preferidas son aquellas que contienen su-’
ficlente alcanolamine para proporcionar un pH del orden de 7 a

8 aproximademente, pudidndose conseguir facilmente un pH de es-

 ta game utilizando la alcanolamine & los niveles aquf deseritos.

(En composiciones concentradas que contienen caticn magnesio,
se evita preferiblemente un pH del orden de una gama bastante
por encima de 8,5 aproximadamente, ya que el hidréxido de mag-
nesib comienza a precipitar a partir de eoluoione§ concentradas.
por encima de dicho pH). | : )
Los expertos en la tdenica podrdn apreciur que 1la
"forma" real en la cual existe el surfaoctante anidnico en 1la. i
composicion acabgda es imposible de determinar con exactitud.
Probableﬁenté, ung mayor parte del producto aniénico estd pPro- :
gente como la sal de magnesio; todavia otra ﬁorcidn del anidni .
co estard presente como la sal de aloanol ahonio. Pueden gstarf
presentes tamblén especies complejas mixtas de producto an{&ﬁ;-
co-magnesio-alcanolamina. En cualquier caso, el conocimignfé"
de la especie exacta en las composiciones no es un factof iﬁpQ;
tante en tanto en cuanto se mezclen los ingredientes en la for-
na aquf desorita. | | |

A continuacidn se ofrecen los siguientes ajemploa'no?

limitativos del proceso de esta invencidn asf como le las ocom~
posiclones preparadas con el mismo., Como puede apracierse a
partir de los ejemplos, las oomposiéiones altamente preferidas
contienen a los surfactantes no idnico y anidnico en una rela-
cidén en peso (forma de deido libre del producto anidnico) com-

prendida entre 5:1 y 1:5 aproximadamente, mds preferiblemente
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entre 3:1 y 1:3.

EJEMPLO I

Se prepara una composicidn detergente liquida, clara
y estable, utilizando los siguientes ingredientes detersivos.
Las proporociones indiocadas reflejan la cantidad de ingredients .

ﬁresente en la composiocion final.

Surfgactanteg Partes en peso .

011’2 LAS, forma deida - 20,5 ;
Aloohol de sebo (EO),4 o 6,0 i
Dobanol 91-8% 19,0

Vehipulo
Etanol ' _ | 8,0 .
Agua, 37,2

Bage , , e
Hidréxido de magnesio 1,4 -
Trietanolamine 5,0

res | I

Acido oldico ) 1,0
Aoido oftrico | | 0,2 .
Colorante, perfume, etc.. 0,2 L'j _

% Alooholes "OXO" ramifiocados con une longitud 6é;égi
dena de 9~11 con un promedio de 8 grupos etoxilato, disponiblod
8 partir de lu firma Shell; diohos alooholes son separados en |
vacfo de los alcoholes libres y etoxilatos inferiorses para ayu%
dar al control de los olores. _ !

La composicidn del Ejemplo I se prepara disolviendo l
los surfactentes en aproximadamente 75 % del vehfoulo de agua=
~gtanol y afladiendo la solucidn surfactante a una solucidn de
hidréxido dé nagnesio disuelto en el resto del vshiculo. ILos

componentes menores se afladen entonces y el pH de la composi~
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~gente 1fquida, clara, estable, de gran rendiﬁiento, de la férmy!

clidn final se ajusta a 8,2 con la trietanolamina. (Se utiliza
suficiente trietanolamins para proporcionsr aproximadamante 2,5
% en peso de trietanolamina sin reacoionar, es decir "livre',
en la composicidn). ' |

Lus composiclones preparadas segun el ajemplo I setdn
constituides por un lfquido de una sola fase, son olaraa.y estg
bles.

La composicidn del Ejemplo I me utilize a una concen=
tracidn gproximada de 0,15 % en peso en un licor de lavado acug.
80 a ung tamperaﬁura aproximadg de 43°C para lavar una carga
mixta de gdneros de algoddn, élgoddﬁ/boliéster ¥y polidster. ILa
suciedad y manchas oleosas de los gdneros se eliminan prasiiva-
mente durante la operacidn de 1a§ado. la cual se efectia en una
lavadors automdtica de carga por la parte superior, convenolo-
nal; segun las instrucciones del f&brioante.

La composioidn del ejemplo I se caracteriia tambi‘n
por su excelente perfil de espumado., En consscuencia, la~oompgf
ploidn se utilize tambidn en mdquinas &e carga frontal y Qg”md-i

quinas lavadoras de tipo esourridora a temperaturas de 32 a 82°

¢ aproximadamente. o

En contraste con lo anterior, una composicidn deter=
gonte lfquida comeroial qué'oomprende un surfactants anidnioo, ;
un surfaotante no idnico, trietanolamina libre y un vehiculo de
agua-etanol, se modifica por adicidﬁ de aproximadamente 1,2 %
en peso de cloruro de magnesio. Tras el reposo, el produoto sai
separa oen dos fases olaramente distintas. ;

JEMPIO II , i
Se prepara del siguiente modo una composicién deter- i

la acabada indicada.
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LAS por 012 (media) ABS, asegurdndose un producto de alto espy |

Ingrodiente % en peso
Softanol® | . 16,5
Cyq,8 LAS, forna doida 16,5
Hidréxido de magnesio 1,1
BEtanol ' 9,0
Trietanolamina hasta pH 8,5
Agua . : Resto

1
i

* Meuzcla de alcoholss secundarios Cqp.q3 {proumsdio)
etoxilados hasta una cadena (EO),, media; suministrado por
Nippon Shokubel. ILa mezcla comercial estd sustancialmante li-
bre de alcoholes ho etoxilados y de etoxilatos EO cortos. . _

La composicidn del sjemplo II se prepara neu$ralizan-
do en primer lugar ung solucidn del LAS 011’3 disuelto en agua=
-stanol, con el hidréxido de magnesio (pH 3 eproximadamenta}, |
Se aflade entonces Softanocl y ss ajusta el pH de la composieidn
a 8,5 con la trietanolamina. ILa composicidn de fase Unioa ru=-
sultante eg esteble en el aluacenamiento. e

Una parte alicuota de la oompoéicidn del Pjemplo»II
se vierte sobre dreas fuertemente ensuciadas de géneros. Los
géneros se frotan y a continuacidn ge colocan en unu lavadora
automdtica de carga por la parte superior, convencional, Junto -
con una parte allouota adioional de la oomposicidn (composioidn|
total, 1/4 de copa), La méquina se opera segin las instrucol o=l
nes del'fabrioante. Deapués dél aolarudo y secado, se enouen=
tra. que se ha llevado a oabo la eliminacidn de las manchas o0lag
Bas.

En lu composicidn del ejemplo 11, se sustifuye 011 8 |

mado.

En la composioidn del Ejemplo II, se sustituye una mi!
. 1
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te se obtienen los mismos resultados.

- 30 -

tad de 011,3 LaAS por 012*13 ABS, asegurdndose un prdduoto axco~

lente. de espumado moderado a elevado.
En el proceso para preparar la composioidn del ejemplo

II, la trietanolamina ge sustituye por monoetanolamina y dieta-

' nolamina, reapebtivamente, Y el pH del pfoduoto, se ajusta en

oada oaéo, a 8,5 aproximadamente con dicha amina. rractibémen-

Desorita suficientemente la naturaleza del invento, !
aesl oomo la manera de realizaige en la prdctioa, debe hacerse '

constar que las dispoéioionss anteriormente indicades son sus-

oeptibleé,de modificaciones de detalles, en cuanto no alteren su
principio fundamental.
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REIVINDIGACIONES

1%,~ Procedimiento para preparar una composicidn de-
tergente lfquida, homogenes y de gran rendimiento, que contiene
un componente surfactante que comprende cantidades detersivas

de surfactuntes tanto anidnicos como no idnicos, asi como alea~

nolaminas y sales de magnesio; caracterizado porgue comprende

las etapas de (a) reaccionar el componente surfactante que com~,

prende una oantidad detersiva de un surfactante anidnico, o mez

clas de los mismos, en forma del dcido libre, con suficiente hi
dréxido de magnesio para proporcionar una mezcla de reaccidn
que se oaracteriza por un pH en solucidn de 2 a 5,5 aproximada~
mente; y (b) reacciohar a continuacidn suficiente alcanoléﬁiﬁa |
con la mezcla de reacoidn anteriof pare proporcionar una compoF
sicidn acabada que ze caracteriza por un pH en solucién do 7 a
9 aproximadamente. . N '.
28,- Pfocedﬂmiento segin la réivindicacidn 1, caracts
rizado porgue elloomponente surfaoctante comprende una cantizad
detersiva de un surfactante anidénico, o mezclas de los miqmﬁu, ;
en forma del doidb libre, y una cantidad detersiva de un surfag
tante no idnico. | #5
38.- Procedimiento segin la reivindicacién 2, carac-
terizado porque el surfactants anidnico ss un miembro elegido
entre alquil(linoal)bencenosulfonatos que contisnan de 10 a 18
dtomos de carbono aproximadamente en el grupo alquilo; algquil

(ramificado)bencenosulfonatos que ocontienen de 10 a 18 dtomos i

de carbono aproximadamente en el grupo alquilo; élquil(gama se-y
bo)sulfatos; alquil(gama coco)glicerilsulfonatos; alquiletersul’
fatos (etoxilados) en donde la mitad alquilo contiene de 12 a ;
18 dtomos de carbono aproximadamente y eﬂ donde el zrado medio i

de etoxilacidn varia entre 1 y 12; los productos de condensa-
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cidn sulfatados de alochol de sebo con 3 a 12 moles uproximada~

mente de dxido de étilono; olefinsulfonatos contenier:do de 14 a

16 4tomos de oarbono aproximadamente; jabones; y mezclas de los

anteriores. : e
48,~ Procedimiento segin la reivindicacién 3, caracte- '

rizado porque el surfactante no idénioco ez el condensado de éxido

de etileno con un aleohol o algquilfenol.

'58.,= Procedimiento segdn la reivindicacion 4, caracte-,
rizado porque el surfactante no iénico es el condensado de 1 a :

20 moles de 6xido de etileno con un aleohol Og_4g Pprimario o se~
cundario, o mezcla de dichos condensados. .

68, Procediniento segin la reivindica;:idn 1, caracte-:'
rizado porqus la alcanolaming es un miembro olegido entre mono- '
etanolamina, dietanolamina y trie‘banolamina : ",

78, Procedimiento gsegin la relvindicacidn 1, caracte- Y
rizado porque se efectda en preaencia de un disolvente elegido '
entre agua y mezclaa de agua y un disolventae orgé.nico goluble. en
agua. T

88, Procedimiento para preparar una oom;bosioidn ci\e‘fz_a;
gente lfquida, tal ¥y oomo queda sustanclalmente descrito en ia ‘
preéento Hemorig. .

Este Memoria consta de 32 hojas, esoritas a mdquins
poi' una sola cara. _ ’ ‘;'

Medrida ~ 1 DI 1976 ’
THE PROCTER & GAMBLE COMP

s GUMEZ KUCED ¥ sooeY
lrmedot Lo Gesle Farnéndug
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