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La presente invención se refiere a una disposición de bombas 

hidro**ratativas perfeccionada en la que la bomba y el motor están dispues­

tos en fila y están unidos entre si a través de un acoplamiento y un engra­

ne, y en la que está previsto un separador de liquido posoonectado a la 

bomba.

Con este concepto se haoe referencia a una disposición oomo la 

desorita por ejemplo en la revista Siemens 1.970, páginas 387 a 392.

En las oonocidas disposiciones el separador está colooado sobrt 

o junto al equipo bomba, desarrollado como bastidor base Bobre el que están 

dispuestos la bomba y el motor (véase por ejemplo la Dt-PS 969 928). Si biqn 

visto en conjunto mediante la solución mencionada últimamente resulta un 

considerable ahorro de sitio, sin embargo esta construcción bajo el punto 

de vista del coste oonstruotivo en algunos oasos, por ejemplo al tratarse 

de medios agresivos con los que entonoes todo el bastidor tiene? que fabri-j- 

oarse por ejemplo de acero especial, es verdaderamente costosa y produoe 

también en algunos casos dificultades al ponerse en amroha a causa de difel 

rentes alturas geodésioas de la bomba y el nivel de liquido en el separador.

El cometido de la presente invenoión consiste en crear una dis 

posioión de bomba oompaota y oerrada de la olase mencionada al principio, 

o en la que el nivel del liquido en la bomba y en el separador se hallan 

aproximadamente a la misma altura. Este cometido se soluciona según la in­

venoión porque el separador y la bomba olrounda al menos parcialmente al 

acoplamiento y/o engranaje. De este modo se producen junto a la fonna de 

oonstruooión oompaota y eoonómioa también ulteriores ventajas de un ahorro 

de lá protección contra el rooe para el acoplamiento y la amortiguación de 

ruidos para un engranaje.

Constructivamente la disposición será ventajosamente de manera 

que los brazos del separador de forma de U y situado vertioal abarca late­

ralmente al acoplamiento y/o engranaje. Si se emplea un motor de menor al­

tura que la bomba, el separador puede ventajosamente ensancharse todavía
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adiciónalmente en el espacio libre que hay sobre el motor. En todas estas 

construooiones es ventajoso si el separador presenta aproximadamente tam­

bién la altura de construcción y el asho de oonstrucoión de la bomba, oon 

el fin de evitar partes sobresalientes del equipo.

La invenoión se aclara oon detalle a base de un ejemplo de eje- 

cuoión representado en el dibujo.

La figura 1 muestra una vista lateral de la bomba, el separado:

y el motor.

La figura 2 muestra una vista da la disposición a lo largo de 

la linea 11-11 de la figura 1.

La figura 3 muestra en representación esquemática para compre­

sores.

En la disposición que se muestra están dispuestas la bomba hi- 

dro-rotativa 2 y el motor eléctrico 1 sobre un bastidor base común 3 sopor­

tado por patas 10. El árbol del motor y el árbol de la bomba 0 están unido! 

entre si a través de un acoplamiento 6. Este acoplamiento 6 dibujado de 

trazoB está oiroundado por el separador 4 desarrollado en forma da U, en e] 

que el nivel del liquido está indicado oon 5.

Como se ve en la figura 2 los brazos 41 y 42 del separador en 

forma de U que está situado vertioal circundan al acoplamiento 6, de manera 

que éste está protegido oontra cualquier roce. Como se ve en al dibujo, me-, 

diante esta construcción descrita se aprovecha en forma óptima el espacio 

que queda entre el motor 1 y la bomba 2, y oon ello se crea una forma de 

oonstruooión del equipo compacta y cerrada, sobre todo si lá altura de 

oonstrucoión y el ancho de oonstrucoión del separador están equipados a la! 

dimensiones máximas de la bomba 2.

El separador rectangular representado en las figuras 1 y 2 es 

ventajoso al emplearse en vaoio, es deoir, ouando e& el separador reina 

prácticamente presión atmosférica. Al tratarse de compresores se emplea por 

el oontrario ventajosamente una forma de ejeouoión se^ún la figura 3, en 1:,
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que los brazos 43 y 44 y la unión transversal 45 ¿el separador est&n desarro 

liados cilindricosy es decir, en el caso m&s sencillo oonst&n de tubos. Al 

igual que en la oonstruoción de las figuras 1 y 2, también aquí el separador 

está puesto directamente sobre el bastidor base 3. Entre las vigas longitudi­

nales del bastidor 3 puede ubicarse aquí, y también en el otro caso, un ter- 

mocambiador 11 necesario para la circulación.

La construcción desorita anteriormente, tiene junto a lawentaja 

de la forma de construcción oompacta respecto a un separador situado arriba, 

todavía la ventaja de que existe un enlace comunicante entre la bomba y en 

separador y de que en ello no puede surgir una inundaoión de la bomba des­

pués de la desconexión del equipo.

Como se indioa mediante la linea de trazos 46 en la figura 1, 

el separador puede ensancharse también todavía en caso dado en el espaoio 

libre que queda sobre el motor 1.

Desorita suficientemente la naturaleza del invento, asi como la 

manera de realizarlo en la pr&otica, debe hacerse oonstar que las disposi­

ciones anteriormente indioadas Bon susoeptibles de modificaciones de detall; 

en ouanto no alteren su prinoipio fundamental.
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- REIVINDICACIONES -

1. — Perfeccionamientos en la disposición de bombas hidro-rotati- - 

vas, en la que la bomba y el motor están dispuestos en fila y están unidos 

entre si a través de un acoplamiento y/o un engranaje y en la que está pre­

visto un separador de liquido posoonectado a la bomba, caracterizados por­

que el separador se dispone entre el motor y la bomba y circunda, al menos 

parcialmente, al acoplamiento y/o engranaje.

2. — Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracterizado t 

porque los brazos del separador de liquido en forma de U situado vertical, 

circundan al acoplamiento y engranaje.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracterizado! 

porque ouando el motor tiene altura de construcción más baja que la bomba, 

el separador está ensanchado adidonalmente en.el espaoio que hay sobre el 

motor.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, oaraoterizados 

porque el separador de liquido presenta aproximadamente la altura da cons­

trucción y el ancho de construcción de la bomba.

5. - Perfeccionamientos en la disposioión de bombas hidro-rotati 

vas, tal y como queda sustanoialmente descrito en la presente Memoria e 

ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de ouatro hojas escritas a máquina por una

sola oara.

Madrid, % 2 SEL 197o
SIEMENS AKTIENGESBLLSCHAFT, de Berlín y München.
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