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MEMORIA DESCRIPTIVA

En la presente memoria se describe un sistema de analisis de gases median

te absorbedores especificos y un detector de conductividad térmica, para determinar -

las concentraciones de los diferentes componentes de las mezclas de gases.

Dado el caracter eminentemente selectivo del sistema, lo hace muy ade-~
cuado para-complementar a los sistemas basados en determinaciones por conductividad
térmica, los cuales en los casos de mezclas de gases, se ven afectados por las influen~
cias de los valores de lu conductividad termica de unos componentes sobre ofros.

Esta unidad, siempre que se tengan tantos absorbedores como componentes
menos uno de la mezcla de ga-ses nos permite hacer la determinacion de cada uno de
ellos con un solo detector y de una forma secuencial.

Descripcion operativa de la unidad

Como partes funcionales distinguimos:
1.~ Unidad de Absorcion (U.A.)
2.~ Unidud de Deteccidn (U.D.)
3.~ Unidad de Control (U.C.)
4.~ Unidad de Reposicion (U.R.)
5.~ Unidad de conversion y salida (U.C.S.)

El mecanismo de funcionamiento consiste en tomar un flujo de la mezcla
de guses y bifurcarlo en su recorrido, haciendo pasar una parte de &l a'través del ab~
sorbedor especifico (U.A.) de uno de sus componentes y después llevéndolo a una via
del detector; mientras que la ofra fraccidn del flujo total se lleve directamente a la
otra via del detector (U.D.).

Realizada esta operacién se ha conseguido que por' una via circule el gas
de la mezcla desprovisto de uno de sus componenféé y por tanto enriquecido en su com
posicion por el resto; mientras que por la otra via lo hace la mezcla inicial,

- Como consecuencia de esta diferente composicion de gases. aparece una
diferencia de conductividad térmica que se fraduce en una sefial eléctrica funcidn de

ld variacion de composicion de la mezcla, La sefial eléctrica proveniente del defec-

. tor de conductividad térmica (U.D.),se hace por‘pusar por la unidad de control (U.C.),

quien activarg por una porte a la unidad de reposicidn (U.R.) del gas absorbido hasta
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obtener una composicion idéntica de la mezcla de gases por ambas vias, conseguido

lo cual, dejaré de funcionar. Por otra parte la misma sefial de control a través de un

sistema de conversién (U.C.S.) nos dard una salida que serd la medida del gas repues -

to que es precisamente el gas que tenia la mezcla inicial.

Descripcidn de los componentes del sistema

.- Absorbedor Especffico (U.A.). Se trata de un sistema que utilizando pro

cedimientos fisicos, quimicos o fisico-quimicos se encuentra capacitado para hacer la

absorcion selectiva de uno de los componentes de la mezcla de gases.

Unidad de deteccidon (U.D.). Se trata de un 'detector de conductividad
térmica o Katardmetro constituido por dos resistencias fijas y ofras dos sensibles a la
conductividad térmica del medio que les rodea, también pueden utilizarse pares de
termistores. . .

Estos elementos resistivos estan montados en un circuito tipo puente de
Wheatstone y alimentado por una corriente constante. La sefial de salida del puente es
tanto mayor cuanto mayor lo sea la diferencia de conductividad térmica de los gases
que circulan por las vias donde se hallan alojadas las resistencias o los termistores sen
sibles, y es nula cuando la compoesicion de los gases es idéntica.

Unidad de control (U.C.). Consiste en un sistema electrénico convencio

nal que actua como controlador integral seguido de un modulador electronico que pasa
a convertir la sefial de control en una modulacion todo-nada.

Unidad de reposicion (U.R.). Consiste en una electrovilvula convencio-

nal, activada por la salida de la unidad de control y que permite o cierra el paso del
gas puro proveniente de un depdsito realizando la reposicion del gas absorbido,
Unidad de salida (U.C.S.). La propia salida del conirolador en régimen

estacionario es proporcional a la concentracion del componente absorbido y repuesto

" por el sistema de la mezcla de gases, y puede ser vtilizado para su visualizacion y re-

gistro, acoplando si es preciso una unidad de conversion.

Claves del grifico

(U.A.) Unidad de absorcién selectiva

U.D.) Unidad detectora de conductividad térmica

(
(U.C.) Unidad de control
(

U.R.) Unidad de reposicion
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(U.C.‘S..) Unidad de conversion y salida
(M.G.) Mezcla de gases
(G.P.) Gas puro

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de nueva y propia invencién la propiedad y explota.
cion exclusiva de:

. 1) "SISTEMA AUTOMATICO DE ANALISIS DE GASES", caracterizado
por emplear un detector de conductividad térmica, un absorbedor especifico para el
componente de interés y un sistema de reposicidn del citado componente, gobernada
por un sistema de control.

.2) "SISTEMA AUTOMATICO DE ANALISIS DE GASES", segin reivindi-
cacidn 1, y caracterizado ademds porque el gas a analizar pasa a un absorbedor espe-
cifico que elimina totalmente uno de sus componentes y seguidamente se repone este
c;amponenfe en proporciones variables gobernadas por un sistera de control, Este gas
resultante asi como el gas a analizar no alterado, es el que se [leva al detector de -
conductividad. _ |

3) "SISTEMA AUTOMATICO DE ANALISIS DE GASES", segin reivindi-
caciones 1y 2, y caracterizado ademas porque el detector de conductividad propor-
ciona al sistema de control una sefial para gobernar la reposicion del componente ab~
sorbido de modo que finalmerfe por ambos conductos del defector de conductividad -
circula el gos de andloga composicion.

‘4) "SISTEMA AUTOMATICO DE ANALISIS DE GASES", segon reivindi-

caciones 1, 2y 3, y caracterizado ademés porque la sefial que gohierna el sistema de

reposicion se toma como indicacion de la concentracion del componente de interés.

5) "SISTEMA AUTOMATICO DE ANALISIS DE GASES", tal y como se

v e r—— opar——— a———



describe en el cuerpo de esta memoria y reivindicaciones que consta de 5 paginas es-

critas por una cara y un dibujo.

s et
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