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Antecedentes de la Invención

Esta invención se refiere a unos medios de montaje na 

ra el conjunto tensor de cinta de unos medios accionadores del huso para 

máquinas retorcedoras de hilos de la industria textil, y más particular­

mente se refiere a unos medios de montaje de dicho tipo que amortigua y 

aísla eficazmente las vibraciones generadoras de ruidos, provenientes de 

dicho conjunto tensor de cinta, tanto de los carriles de huso cctno del - 

bastidor de tales máquinas.

Con el reconocimiento de que, en las operaciones de - 

las fábricas de tejidos, la maquinaria textil emitía niveles de ruido 

que pueden afectar perjudicialmente a la agudeza auditiva de los operado 

res de las máquinas, y con la aprobación de leyes que prescriben los ni­

veles máximos de ruido que son permisibles en la industria, los ingenie­

ros diseñadores de la maquinaria emprendieron la identificación de las - 

fuentes de emisión sonora de tales máquinas. Antes de la publicación de 

esta invención, no se reoanocía que, en las retorcedoras de la industria 

textil, una fuente importante generadora de ruido durante el funcionamien 

to de las máquinas era no sólo el medio accionador del huso sino su cin­

ta de accionamiento y sus poleas locas correspondientes, puestas éstas - 

últimas bajo tensión para permitir una transmisión uniforme y  no disminuí 

da de potencia a los husos para hacer girar los mismos. La porción de —  

los medios de accionamiento del huso que contiene las poleas locas con - 

arrollamientos de cinta de accionamiento a su alrededor y los medios de 

montaje para tales poleas locas, junto con los medios para impartir ten­

sión a las mismas, así cano a la cinta de accionamiento, se conoce ceno 

un conjunto tensor de cinta. Adicionalmente, no se reconocía que el gene­

rador de ruidos principal de los medios de accionamiento del huso fuese - 

el conjunto tensor de cinta.

En la técnica anterior, ceno se describe en la párente 

o  O  le los EH« UU. 3.604.191, se realizaron intentos para aislar las vibra—
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clones generadoras de ruidos provenientes de la pluralidad de conjuntos 

de huso y de agüella porción de los medios de accionamiento del huso de 

aquéllos, en la que las cintas de accionamiento establecían contacto de 

movimiento con las nueces de los husos para accionarlas rotativamente, - 

los cuales se extendían en filas en ambos lados longitudinales de la re­

torcedora. Estos intentos incluían aislar los carriles de huso longitudi 

nales sobre los cuales estén montadas dichas filas de conjuntos de huso 

de los miembros de bastidor de la retorcedora, cuyos últimos pueden ac­

tuar para amplificar las vibraciones hasta niveles sonoros intolerables, 

por medio de soportes elástiooB pera aislamiento de ruidos, y del medio 

ambiente por medio de pantallas incluidas para reducción de ruidos alre­

dedor de porciones de los conjuntos de huso que incluían el aro y el cur 

sor y  la nuez, y  la porción de la cinta de accionamiento próxima a la —  

nuez del huso.

Antes del reconocimiento citado de la importancia de 

la disminución del ruido, las máquinas retorcedoras de la industria tex­

til se diseñaban para eficiencia de operación, estando descrita una típi 

ca máquina de las citadas en la patente de los EE.UU. 3.060.673, la cual 

proporciona conocimiento acerca de los conjuntos de tensor de cinta de - 

lo técnica anterior.

Objetos de la Invención

Es un objeto de la invención proporcionar unos medios 

de montaje para aislar sustancialmente las vibraciones generadoras de —  

ruidos que provienen de las ruedas de polea de tensión de la cinta y sus 

cintas de accionamiento en contacto para evitar su transmisión a otros - 

Tiiembros de una máquina textil retorcedora a fin de proporcionar la reduc 

ción de ruido.

Otro objeto de la invención es proporcionar unos medios 

de montaje de dicho tipo que imparte estabilidad longitudinal y  transver 

saínente a la retorcedora.
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Estos y  otros objetos deseables de la invención resul 

tarán evidentes a partir de y/o inherentes a las descripciones y explica 
ciones que siguen.

Resumen de la Invención

los medios utilizados para accionar rotativamente —— 

los husos de una máquina textil retorcedora incluyen generalmente un eje 

de accionamiento que parte de un motor, un tambor- de accionamiento dis­

puesto en el eje conductor en posición intermedia de la anchura del bas­

tidor de la retorcedora entre un per de oonjuntos de huso en los lados - 

longitudinales opuestos de la retorcedora, una cinta de accionamiento —  

que interconecta el tambor con las nueces del par de conjuntos de hnao _ 

a través y alrededor de una pluralidad de ruedas de polea locas espacia­
das entre el tambor y  las nueces respectivas, y unos medios de montaje - 

para soportar las ruedas de polea para rotación libre y  pora impartir __

una fuerza entre ellas a fin de mantener la cinta de accionamiento en __
tensión.

Los presentes medios de montaje para un conjunto ten- 

sor de cinta de los medios de accionamiento de los husos de una retorce­

dora comprende medios de soporte transversales, para dicha pluralidad de

¡ruedas de polea loca, interconectados verticalmente con los carriles de
i
jlos husos que se extienden cada uno en lados longitudinales opuestos de 

la retorcedora, por medio de aisladores amortiguadores de las vibracio­

nes, y medios de soporte longitudinales para una pluralidad de medios de 

soporte transversales que comprenden un miembro rígido fijado rígidamente 

a cada uno y  que une la pluralidad de dichos medios de soporte longitud! 

nales y  que se extiende generalmente en una dirección longitudinal al bas 

tidor de la torcedora. los medios de soporte transversales incluyen un - 

[miembro elástico adicional en contacto de apoyo transversal con cada uno 

de dichos carriles de tuso.



1 El Dibujo

Füede adquirirse una mejor comprensión de la naturale 

aa de la invención a partir de la descripción siguiente de una realiza­

ción preferida de aquélla considerada en oonjunoión con el dibujo ndjun- 

b to, en el queí

la FIGURA muestra un bastidor de retorcedora y los me 

dios de montaje del conjunto tensor de cinta de la invención en alzado - 

lateral y  en corte tañado adyacentemente a uno.de la pluralidad do dictes

medios de montaje en una máquina retorcedora de hilos de la industria __
10  textil.

Realización Preferida

Cbn referencia a la figura, se muestra una porción de 

una retorcedora de hilos de la industria textil convencional por lo demás 

designada generalmente por 10, con sus miembros de movimiento eltemati- 

15 vo, designados generalmente por 12, que se desplazan verticalmente en —  

vaivén sobre varillas de soporte 14, que forman una porción del bastidor 

soportante de la retorcedora 10, con objeto de acumular las bobinas de - 

hilo que se enrollan sobre los conjuntos de huso designados pea: 18. Los

1® están dxapuestos en filas que se extienden longitudinalmente 

’O  (no representadas) en lados opuestos de la retorcedora 10, estando menta 

dos sobre carriles 20 de huso opuestos, cuyos carriles 20, a su vez, es­

tán montados en condicionas seguras sobre otras porciones del bastidor - 

soportante (no representado) de la retorcedora 10. Tal montaje puede —  

ser rígido, tal oemo se utiliza la mayor parte de las veces en las retor 

’b sederas de la actualidad, o bien puede ser de una naturaleza elástica tal 

samo ha sido descrito por Jaeggli en la patente de los E3.UU. antes cita­

da 3.604.191. los carriles 20 pueden aoCnodar, en relación espaciada y se 

perada a lo largo de sus longitudes, tantos conjuntos de huso 18 cano 50 

o más en cada lado de la retorcedora 10, y tales conjuntos 18 existentes 

011 ^ d a  carril 20 se oponen directamente a los conjuntos del otro carril,
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por lo que un par en oposición de conjuntos 18 y  sus interconexiones tal 

como se muestran son representativos de la pluralidad de juegos apareados 

que se extienden por toda la longitud de la retorcedora 10.

Con objeto de hacer girar los husos 22 de los conjun­

tos 18 para acumular las bobinas de hilo, se provee unos medios de accio 

namento que comprenden un eje de accionamiento 24 interconectado con un 

motor da accionamiento (no representado), eje 24 que se extiende por to- 

da la longitud de la retorcedora 10; en puntos situados a lo largo de la 

longitud del eje 24 que sen intermedios a cada par opuesto de conjuntos 

de huso 18, el eje 24 está provisto de un tambor de accionamiento 26; —  

adicionalmente, en posicición intermedia a cada conjunto 18 de cada par 

y  tambor 26 en oposición está montada una pluralidad de poleas locas 28 

y 30 que giran libremente; los medios de accionamiento comprenden además 

la nuea del huso 32 del montaje 18 que está Ínterconectado con el huso - 

22 pora rotación en paralelo de los dos, y una cinta de accionamiento 34

para interconexión de las nueces 32 con el tambor de accionamiento 36 __

por arrastre alrededor de las superficies periflricas de las nueces 32, 

poleas de tensión 28 y  30, y  tambor 26 bajo tensión.

Todo lo que antecede es conocido en la técnica ante­

rior, en la medida en que lo sean los tipos de elementos implicados y la 

descripción arriba dada de sus interconexiones.

Están provistas poleas locas 28 y 30 para cambiar el 

sentido de la cinta 34 a fin de que la potencia del eje 24 pueda transmi 

tirse a las nueces 32 y  por tanto a los husos 22 sin ninguna pérdida sus 

tancial, y  también para proporcionar unos medios de impartir suficiente 

tensión a la cinta 34 de tal modo que la pérdida de potencia debida al - 

deslizamiento de la cinta en las superficies arrastradas de los elementos 

antes citados 26, 28, 30 y 32 sea despreciable, incluyendo lo antes cita­

do cualquier aflojamiento de la cinta 34 en ambos lados del tambor 26, lo 

cual podría producirse en caso contrario durante la puesta en marcha o -
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la parada de la torcedora ÍO y la concomitante aplicación e interrupción 

de la potencia por el motor de accionamiento antes citado. Así, la cinta 

34 se enrolla a modo de serpentina ccmo se muestra alrededor de las su—  

perficies do arrastre periféricas antes citadas, y las ruedas de polea - 

' loca 28 en oposición están cargadas elásticamente por medio do un alonen 

to de resorte 36 para impartir la tensión deseada a la cinta 34.

Se proporciona aquí unos medios de montaje elástico - 

para el conjunto tensor de cinta de accionamiento que comprenden ruedas 

de polea 28 y 30 y  un resorte 36. los medios do montaje comprenden un —  

medio de soporte transversal elástico pora proporcionar soporto o los - 

elementos de los medios de montaje transversalmente a través de la direc 

ción en el sentido de la anchura de la retorcedora 10, y medios do sopor 

te longitudinales rígidos para proporcionar soporte a cada uno y a la - 

pluralidad de los medios de montaje a través de la dirección longitudinal 

17 de la retorcedora 10.

los presentes medios de soporte transversal comprende 

un miembro soportante 38 alargado rígido que se extiendo por debajo del 

tambor de accionamiento 26 y la porción 341 de la cinta de accionamiento 

34 uniendo directamente las nueces opuestas 32 y extendiéndose a través 

p r , de la anchura de la torcedora 10; un miembro rígido 40 unido rígidamente 

a cada extraño del miembro de soporte 38 y  que se extiende más allá del 

mismo basta una posición próxima y separada del respectivo carril de hu­

so 20, y un miembro de soporte 42 elástioo aislante de las vibraciones - 

fijado rígidamente a cada carril de huso 20 y  a dicho miembro rígido 40 

7' en dicha posición próxima de aquel para unir los dos elásticamente en la 

dirección vertical; un miembro de sujeción rígido 44 fijado rígidamente 

en cada extremo de dicho miembro soportante alargado 38; y un miembro 46 

elástico absorbente de los choques dispuesto en relación de contacto oon 

dicl» miembro de sujeción 44 y oon dicho carril de huso 20.

Con referencia más particular a la figura, se muestra
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el miembro soportante 38 alargado rígido, parcialmente en corte y en seo 

ción, consistente en una viga acanalada de metal estructural. Fijados rí 

gidaroente a la viga 38 y soportados por ella se hallan los miembros an­

tes citados 40 y  44, así cano piés de montaje 48 por medio de tornillos 

(sin numerar). Asimismo unidos rígidamente y  unidos a pivote a la viga — 

38 entre los piés 48 a lo largo de la viga se hallan los brazos oscilan- 

ten 50. Las ruedas de polea locas 30 están montadas rotativamente sobre 

los piés o montantes 48, y  las poleas-guía 28 están montadas rotativamen 

te sobre brasos oscilantes 50 en un punto intermedio entre los extraños 

de dichos brazos oscilantes. El resorte 36, a su vez, está fijado en ca­

da extremo a cada uno de los brazos oscilantes 50. Así, la fuerza elásfcl 

ca impartida par el resorte 36 a los brazos 50 y a sus ruedas de polea - 

28 interconectadas proporciona la tensión deseada antes indicada a la —  

cinta 34 arrastrada alrededor de las ruedas 28, El miembro rígido 40 es­

tá doblado conforme a cierto contorno para proporcionar una posición de 

proximidad separada al carril 20 del huso suficiente para acomodar entre 

ellos el miembro de soporte elástico 42 aislante de las vibraciones, in­

dicándose que éste último está formado de caucho y  atornillado en su ex­

tremo superior y  en su base al carril 20 y  al miembro 40, estando tales 

tomillos (sin numerar) separados dentro del cuerpo del miembro de sopor 

te 42 por caucho, los soportes de aislamiento de las vibraciones, tales 

como el mianbro de soporte 42, son bien oonocidos en la técnica de la re 

ducción de los ruidos. El conjunto de montaje antes citado, en su tota­

lidad, proporciona soporte sustancial y  elástico para el conjunto tensor 

de la cinta de accionamiento y sus componentes en la dirección transver­

sal o en el sentido de la anchura de la retorcedora 10, así oano aísla—  

miento sustancial de cualesquiera vibraciones generadoras de ruido que - 

puedan generarse en o cerca de las superficies de contacto de la cinta - 

34 y las ruedas de polea-guía 28 y  30 para evitar que aquéllas se trans­

mitan al carril 20 del huso, el cual en sus grandes áreas superficiales
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puede en caso contrario amplificar tales vibraciones y los niveles de — 

ruido consiguientes, y  evitar también que aquéllas se transmitan desde 

cualesquiera miembros de bastidor que puedan estar interoonectados con - 

el carril 20 y  actúen de una manera similar para amplificar loo niveles 

’' sonoros.

Los presentes medios de soporte longitudinal rígido 

comprenden ««a pluralidad de miembros rígidos alargados unidos rígidamen 

te a cada uno y  la pluralidad de los miembros soportantes rígidos alar­

gados de los diversos miatibros y la pluralidad de los medios de soporte 

' transversales utilizados en la retorcedora. Tales miembros longitudina­

les rígidos alargados se extienden en una dirección generalmente longitu 

dinal a la retorcedora. Aquí debe entenderse que tales miembros nueden — 

unir entre sí tan pocos cano dos medios de soporte transversales.

Can referencia más particular a la figura, en esta •—

■1 ’ roalizacién preferida los miembros rígidos alargados de los medios de so 

porte longitudinales se representan con» los miembros rígidos <10 antes - 

citados. los miembros 40 son vigas que tienen aproximadamente forma do - 

i Z  , de metal estructural unidas rígidamente a la viga 33 en ambos extre 

mos de la misma cano se ha indicado anteriormente, y  al menos a otra vi­

ga 38 (no representada) de otros medios de soporte transversal de otro - 

conjunto tensor de cinta de accionamiento separado longitudinalmente del 

que se muestra y en posición intermedia con respecto al siguiente par de 

conjuntos de huso en la retorcedora 10. Así pues, en esta realización, - 

las vigas 40 desempeñan la doble misión de proporcionar soporte longitu- 

díftsl y estabilidad posicional a los presentes medios de soporte tronsver 

sal de la i m ’ención, y  actúan también para unir la viga de soporte trono 

versal alargada 38 con los soportes de óislamiento elásticos 42 pora ser 

vir de este modo cano componentes de los presentes medios de soporto trans 

versales. No obstante, en otros realizaciones los miembros rígidos -40 puo 

■1! ion estar delimitados en su función a unir los soportes 40 a la viga 33 y
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tener meramente la forma de "angulares". Alternativamente, en otras rea­

lizaciones adicionales, la viga de soporte 08 puede tener sooortes 42 —  

unidos rígidamente a ella de modo directo, eliminándose los miembros rí­

gidos 40 de la construcción. En estas otras realizaciones, los presentes 

^̂ ^̂ i os de soporte longitudinales comprenderían miembros alargados rígi­

dos fijados rígidamente en intervalos espaciados a lo largo de la viga - 

transversal 38 para impartir el soporte longitudinal deseado y la esta­

bilidad posicicnal a cada uno y  a una pluralidad de los presentes medios 

soportantes transversales.

Oh la práctica de esta invención, si bien los presen­

tes mienbros de soporte aislante de las vibraciones se ten mostrado y  se 

han descrito cano formados en su mayor parte de caucho, pueden utilizar­

se en su lugar resortes de constantes elásticas adecuadas; alternativa­

mente, se pueden utilizar también resortes en lugar de los elementos de 

caucho 46 absorbentes de choques o cilindros neumáticos o hidráulicos ab 

sorbentes de choques, todos ellos' bieri conocidos en lá técnica como ade­

cuados para tal finalidad de minimizar el movimiento y prooorcionnr esta 

bilidad posicional. Eh el ejemplo presente, se ha descubierto que la ne­

cesidad de minimizar el movimiento de los medios de soporte transversales 

y restablecerlos en un estado po3icional estable se acentúa cuando se —— 

emplean miembros de soporte 42 aislantes de caucho, dado que sin miembros 

absorbentes de choques tales caito los elementos 46, los cambios en la po 

tencia transmitida por la correa 34 tras la puesta en marcha o la parada 

de la retorcedora 10 son suficientemente grandes para ocasionar ciue los 

presentes medios de montaje transversales se vean desplazados en la direo 

ción de la anchura de la retorcedora lo.suficiente para sobrepasar los - 

límites de elasticidad de los soportes elásticos de aislamiento 42 y cor 

torios. Eh este caso, debe recordarse que tales cambios durante la puesta 

an marcha y  la parada son totalmente repentinos y  de gran magnitud.

Se realizaron ensayos de comparación entre unos medios

I I  i * fu  n « 'im  1 0
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de montaje de la técnica anterior y  unos de esta invencién cano se mues­

tra en la figura para determinar los posibles diferencias en las emisio­

nes de ruidos producidas. Ehpleando una máquina retorcedora convencional 

por lo demás, que tenia 24 pares de conjuntos de huso opuestos montados 

sobre carriles de huso como en la figura, un motor de 20 caballos que - 

giraba a 1.800 revoluciones por minuto y  un eje motor que se prolongaba 

desde el mismo girando a 1.400 revs, por min., girando las ruedas de - 

polea loca accionadas por la cinta a velocidades de 4.600 revs. por min., 

y moviéndose los husos ocn velocidades de rotacién de 5,600 revs. por —  

min., so efectuaren medidas del nivel de ruido. En los medios do montaje 

de la técnica anterior, la viga 38 de la figura era lo suficientemente - 

larga pera prolongarse por debajo de las pestañas respectivas inferiores 

dispuestas horisontalmente de los carriles 20 do los husos, y  se ntyfa —  

directamente a ellas para formar conexiones rígidas desprovistas de cual 

quiera de los miembros elásticos citados y  descritos arriba. Las medidas 

do nivel sonoro abarcaren las frecuencias centrales de la tercera octava 

de vibracién sonora desde 63 a 16.000 Bertz a fin de proporcionar nive­

les de sonido totales tal ccmo se miden en decibelios en la escala pande 

rada "A" (dBA) de 80,3 dBA para la retorcedora de la técnica anterior y 

70,3 dBA para la retorcedora que tenían los presentes medios de montaje. 

Eh estos ensayos, no se utilizó hilo alguno, a fin de que puediera hacer 

se una ocmparacién más directa de los componentes de la máquina. A estos 

niveles sonoros globales de la máquina, una reducción de 2 dBA consegui­

da par el empleo de los presentes medios de montaje es una reducción muy 

sustancial. los ensayos precedentes, la tensión impartida a la cinta 

do accionamiento era de 2,79 kilogramos.

Así, habiendo descrito una.realización preferida de la 

invención, un experto en la técnica puede inmediatamente idear variacio­

nes en los contornos de los elementos, tipos de elementos y  su construc­

ción, materiales de construcción y medios para interconexión que alcancen
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í los objetivos antes citados y caigan dentro del alcance de las definióle)
i
• nes de la invención tal como se reivindican a continuación.

¡
i

- KETVINDIGA.CIONES -

Ies puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invención en Hs
I
pana, por VEINTE.años, son los que se recogen en las reivindicaciones si 

guiantess

13•“ Perfeccionamientos introducidos e¡n una máquina - 

de retorcer hilo textil , que tiene una pluralidad de oonjuntos de huso - 

montados sobre carriles y en una fila a lo largo de ellos en cada lado - 

longitudinal de dicha máquina, y  que tiene medios de accionamiento cara

' accionar rotativamente los husos de dichos conjuntos a fin de formar pa-
i!
¡ quetes de hilo retorcido en ellos, comprendíendo dichos medios de accio—
ií
; namiento un motor de accionamiento, un eje de accionamiento que parte de
i
dicho motor y  que se prolonga en dirección longitudinal y  en posición in 

termedia entre dichas filas e interconexiones de transmisión de potencia 

que unen dicho eje a dichos conjuntos que comprenden para cada par de con 

juntos en oposición, un tambor de accionamiento fijado a dicho eje para 

rotación con el mismo, una pluralidad de ruedas de polea loca intermedias 

entre dicho tanibor y  dichos conjuntos, una cinta de accionamiento conti­

nua que conecta entre s£ dicho par de conjuntos y que es arrastrada sobre 

las superficies periféricas de dichos tambor y poleas locas, y unos medio!; 

tensores de la cinta para mantener dicha cinta a una tensión suficiente -

para transmitir la potencia desde dicho tambor y a través de dTrhaa polea;;

!



I I f» j«  m 'im . 13 2509S

i locas a dicho par de conjuntos de huso, cuyos perfeccionamientos ccmpren 

den: medios de montaje elásticos para montar de manera soportante y elás 

tica dichos poleas-guía y medios de tensión de cinta intermedios entre - 

coda par de montajes de huso opuestos en una condición estable transver- 

r> cálmente y longitudinalmente con respecto a la máquina, comprendiendo di 

clios medios de montaje medios de soporte transversal elásticos para so­

portar rígidamente dichas poleas locas y  dichos medios de tensión de cin 

ta, para interconectar elásticamente dichos carriles de huso opuestos y 

para separar elásticamente dichas poleas locas y  dichos medios de tensión 

lO de la cinta de dictes carriles de huso, y medios de soporte longitudina­

les rígidos para interoonectar rígidamente una pluralidad de dichos me­

dios de soporte transversales elásticos en una dirección longitudinal —  

con respecto a dicha máquina, y  que están distanciados de dictes carri­

les de huso,

H3 2®.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica­

ción 1®, según los cuales dichos medios de soporte transversales elásti­

cos comprenden un miembro rígido alargado dispuesto transversamente en 

tre dichos carriles de huso y una pluralidad de miembros elásticos cada 

uno de los cuales está interconectado rígidamente a un extremo de dicte 

:1 r > miembro rígido alargado y a un carril de huso, para interconectar elásti 

camente dichos cerriles de huso, y  pera separar elásticamente dicho miem 

taro rígido alargado de dictes carriles de huso,

3®,- Perfeccionamientos de acuerdo oon la reivindica­

ción 2®, según los cuales dicte miembro rígido alargado y  dichos carriles 

de huso están interconectados verticalmente por diotos miembros elásticos.

4®,- Perfeccionamientos de acuerdo ocn la reivindica­

ción 3®, según I03 cuales dictes miembros elásticos tienen un miembro de 

cuerpo formado de caucho.

5®,- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica- 

i(' bión 3®, según los cuales dichos miembros elástioos tienen la forma de -
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resortes*
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P e n  eccionsmxentos ele acuerdo con lo reivindica—

| clon 25, según los cueles dichas poleas-guía y  dichos mienibros de tensiór 

de la cinta están montados sobre y soportados por dicho miembro rígido — 
alargado.

; 75.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica-

| cién 2a, según los cuales dicho miembro de soporte longitudinal rígido - 

comprende una pluralidad de miembros rígidos alargados interconectados — 

rígidamente con cada uno y una pluralidad de miembros rígidos alargados 

de dichos medios de soporte transversales y que se extienden generalmen­

te en dirección longitudinal con respecto a dicha retorcedora»

Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica­
ción 3a, según lo3 cuales dichos medios de montaje emprenden adicional­

mente una pluralidad de elementos elásticos absorbedores de los choques 

| interpuestos horisontalmente entre y  en contacto de apoyo oon cada uno - 

j de dichos carriles de huso y  los extremos correspondientes de dicho miqn 

| bro rígido alargado transversal.
j

í 9a»- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica-

¡ción QS, según los cuales dichos extraños de dicho miembro rígido alarga 

■ do transversal incluyen, cada uno, un miembro de sujeción oonectado rígi 

Idamente a la porción del cuerpo de dicho miembro rígido, el cual miembro 

de sujeción está en contacto de apoyo oon dicho elemento absorbedor de - 

los choques para mantenerlo posicionalmente en su lugar.

| 10-«— Perfaccionamientos introducidos en una máquinaI
¡de retorcer hilo textil.
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Tal y ocmo se ha descrito en la Memoria que antecede, 

¡representado en los dibujos que se acompañan y  con los fines que se hanii!especificado.j
Esta Memoria consta de quince hojas escritas a máqui­

na por una sola cara.

02.0CÍ.1975i

P.A.

0$carj
Por P*d< t n -

\I
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