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4éistencia a las cargas de los conductos. Aungue las valvulas ti-

. los que puedan pasar afios entre los ciclos operacionales.

‘fodo el polietileno, en la (ltima déceda, ha supuesto ciertos in

‘entre los tubos de polietileno y las vilvulas metélicas. En se—

-1 -

L3 presente invencibn se refiere a la construccién de
vdlvulas esféricas de pléstico, para conductos de distribucién
del gas, particularmente para utilizar con tubos de plastico.

Las vilvulas para los suministros de distribucibén del
gas sea han hecho previamente en muchos tipos, con cuerpos de li
valvula de hierro o sceeo y con las conexiones de extremo para
unir 8 tubos de hierro o scero por medio de juntas roscédaa, em
bridadés o soldadas. las vélvulas utilizadas en servicio subte-
rréneos se han hecho de disefio muy robusto para resistir el sm~
biente subterraneo hostil. Aunque las presiones en ei servicio
de distribucibn son bajas en comparacidn con las que se encuen~
tran en las valvulas de los conductos de transmisién y en las
valvulas de otras muchas aplicaciones; las valvulas de distribu
cibn tradicionalmente han sido sobredimensionadas (desde‘el pun-
to de vista de la seguridad ente la presidn) para asegurar la e

tabilidad dimensional necesaria para un cierre hermético y la r

picas se accionan con poca frecuencia se necesita el més elevadd

grado de seguridsd: deben ser accionables incluso en los casos Jn

El répido dessrrollo del uso de tubos de pléstico, sobr

[:]

convenientes en las instalaciones de vélvulas. En primer lugar,

se neceasitan costosos adaptadores para realizar las transiciones

gundo lugar, las valvulas metédlicas y los adaptadores del mismo
material comprometen el sistema de tubos de pléstico dejande en
el terreno componentes metdlicos conteniendo gas, con los proble

mas correspondientes y los costes asocisdos a la proteccidn con-

tra la corrosién y al mantenimiento de registros., En tercer lugar,
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|una valvuls que tiene una duracién de servicio segura y sin mante

los efectos del par de sccionamiento de la vAlvula el el tubo de

pléstico necesitan un estudio especial. Estas complicaciones afeg

tan negativamente al ciclo de duracién y al coste de lgs instala+
6iones de las vilvulas y ponen en grave aprieto a algunos de 1os |
ghorros en los costes que se obtenfian utilizando tubos de polieti
leno en veyz de tubos de acero.

La capacidad de cierreAde un tubo de polietileno con dig
positivos de constriccibén ha sido reconocida como una compensa=
cin parcial en el aumento del coste de la instalacién de las vél
vula, pero esta solucién ha sido consideréda por muchos como 861¢
un compromiso provisional. Los servieios que utilizen tubos de
polietileno hsn ;ndicado la verdsdera necesidad de valvulas no ﬁ
télicas compatibles con las principales caslidades de tubos que sj
utilizan més com@inmente.

Lig presente invencidn se dirige a una nueva vilvula im-
permesble a la mayorfa de los meteriales, obtursda contra la en~-
treda de materias extrafias, y disefiade particularmenté-~ para ser
utilizada con los tubos de plastico que se usan en la distribu-
cién del gas natursl en la actuslidad. El nuevo procedimiento de
wontaje y el articulo resultsnte representan una respuesta econd
micas y eficaz a una necesidad en este servicio de gass natursl,
siendo también adsptado el artfculo para instalacidén subterréneal

Un objeto de la presente invencidn es el de proporcionan

nimiento en los conductos subterréneos enterrsdos de la distribu
cibn del gas.

Utro objeto es el de proporecionar unas vdlvula no metéli

cs con una estanquidad asegurada en el asiento, el cuerpo y el ol

turador del vastago, a 10 largo de una prolongada duracién de sex]

vieio,

T - e
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Utro ohjeto méu on el e proporeionar una vAlvula ronQ
ta capaz de resistir con segurided loa abusos prosedentes de un
excesivo par del vhstago, le caida sccidental de objetos sobre la
védlvula tales coino 1laves inglesas, y contra los efectos del ra-
Se lleno_y la subsiguiente cargs en los suelos.

Otro objeto es el proporcionar uns vélvula con un bajo
par de funcionamiento para disminuir los esfuerzos en los fdbos
de conexidn de polietileno cuando se acciona la véalvula,

' Un objeto importente es el de proporcionar unas valvula
10, no metélica y qconémica adecuada psra conectar a tubos de polie~
tileno ﬁér los procedimientos actualmente aceptados de conexiém. |

Utro objeto iguslmente importante os ol de proporcionar
una %élvuia no mgﬁélica que tenga unas caractepisticﬁs nominales
de presién y una integridad snte la presién a lo largo plazo de
15. acuerdo con las normas actuales apllcables a los tubos y conecto
| ves de polletz.leno.. | _ ' ;

'~ La figura 1 es una vista en alzada de la vilvula de la
presente 1nvenc16n, mostrandose una parte del cuerpo de la va;vg
ls en égcdién ¥y omitiéndése la bola para ilustrar la construceién .
20, del interior;

La flgura 2 es una vista lateral fundamentalmente alo
largo de le linea 2-2 de la figura 1, representéndose la valvula
en seccién, y representéndose también una parte de la bola eﬁ»éea
¢ibn, con la vélvula en posicibn abiefta, y mostréndose un orifi
25. '. éio de ventilacidén 47 en la.parte superior del retéﬁ del asieﬁto

de 1la izquierda girado 90° para ilustrar su Qonstrucci6n;

La figura 3 e similar a la figuras 2, pero con la valvul
en posicién cerrada, con el orificio de ventilacién 47 mostréndo

se iguslmente sobre él retén de asiento de la izquierda de la p

40, te superior;.
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La figura 4 es uns seccibn vertical siguiendo la lfnea
4~4 de la figura 23 '
La figura 5 es una seccidn siguiendo la linea 5-5 de 1la

figura 2, con la bola retirada para mostrar el asiento y el retén

FF

del asiento y los orificios de ventilacién del retén del asiento

La figura 6 es un detalle en seccifén amplisda del montg
je de la tapa del obturador de junta térica para permitir la ven
tilacibn de la zona del vastego; ¥y

La figura 7 es un detalle en seccién del montaje del an
1l0 obturador.

El conjunto de valvula 1U, como puede verse mejor en lag
figuras 1 y 2, tiene un cuerpo de vilvula 12, que incluye tres
porciones exteriores del cuerpo, un cuerpo principa1'13, y dos
gsecciones de extremo 18 y 20, Estos elementos esth hecho de po-
lietileno para compatibilidad con eiL tubo de conducto y sus cua~-
lidades inertes respecto al ambiente en que se utiliza, El cuer=-
po principal 13 rodea una esfera de polipropileno 14 y mantiene
un conjunto de véastago 16, El vastago 54 es de un plastico tal i
como el "Delrin" de DUPONT que muestra muy poco hinchamiento en
condiciones de elevada humedesd y no tieue problemas de porosidad
tales como los que existen a veces con los materisles cargados
con vidrio. las secciones de extremo 18 y 20 son idénticas (ex-
cepto tal vez donde Se necesitan diferentes extremos para cone-
xién al conducto del tubo de pléstico) y van unidad al cuerpo
principsl 1% en las 22 y 24, respectivamente., Las juntas 22 y 24
son del tipo de fﬁsién @ Lope, ¥ Se realizan por las técnicas quL
posteriormente se describen. Los extremos exteriores de las sec~
ciones de extremo 18 y 20 se fabrican de manera que se adapten

a cualquiers de varios proceuimientos de unién, y cada extremo

L

opuesto adaptarse separadamente a diversos requisitos de conexié?.

L.
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Dentro de 1a vélvula, los asientos 26 y 28 se encuentrah
colocados en rebejes en las secciones de extremo 18 y 20, Lo=s
sgientos 26 y 28 se mantienen en posicidn por medio de unos rote)
nes de asiento de polipropileno 30 y 32, respectivamente. Los Te
5. " | bajes de les secciones de exiremo, los asientos y los retenes de
| 1os esientos son similares en embos extremos, y una vista en seg|
cibén transversal,representada en la figura 7, ilustra mejor su
construccibén. En consecuencia, sble se describirﬁ aqui un conjun
to de asiento. Un rebaje 34 se encuentra cortado en la cara intel
10. rior del extremo del cuerpo 18 y acomoda un asiento en forma de
L 26, hecho pbgferentemente de un compuesto de caucho tal como
el Buna~-N. Se ha seleccionado el Buna-N porque ha pronorcionsdo

un excelente servicio en las vélvulas y contadores anteriores. en
el servicio del gas natural, por tener una buena resistencia s

15. los efectos de hinchamiento de los odorantes y descongelantes qu

[} [+

se utilizan en 1los conductos de distribucién. Ll retén de asiéht
30 se encuentra modelado con un rebaje 36 detréds de la cara 38
paré recibir la parte 40 del asiento 26 y mantener el asiento en
su lugar, resistiendo las fuerzas'producidas por les diferencias
20, de presién durante ei funcionamiento de la vllvula., La pate 42
| del asiento 26 sobresale una distancia predeterminada mas alléa
de la cara 38 del retén 30 y la cara 44 del extremo 18 del cuefpo
en contacto con la esfera 14. A '
El retén 30 del asiento lleva una porcién de cuerpo 46
25, | que e3td en contascto con una cara 48 del cuerpo principal 30 y
uns pata 50 estd en contaéto conh uns cara 52 del extremo 18 cua
do las psrtes se colocan en posicidén montada. La porcidén del cuiL
po 46 lleve un orificio de vehtilaci&n 47, que se observa mejor

en la figurs 5, colocados preferentemente a 180° ae distancia.

30. Estos orificios 4/ son para equilibrar las présiones detrés de
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- | 26 y 28 de 1ls vélvula. De estin forma se disminuyen las fuerzas

1 vamente el extremo 18 respecto al cuerpo principal 13. El contac

13 coloca la seccion de extremo 18 axislmente a2 lo largo del rec

' tén 32 y el asiento 28 estén construidos idénticamente, pero iqg

_6~

los retenes de ssiento 30 y 32 con le presifn que hay en ol cuer

po principnl dela vAlvula 12, y también detrés de los asientos

desequilibradas sobre los asientos 26 y 28 durente el funciona-

miento de la vilvula. Estas partes y sus superficies a topes estén

dimensionadas de forma que los topes mencionados produzcan la pre-

carga mencionade en el asiento 26 de la valvula, en su contacto
con la esfera 14, El retén de la valvula actlla tanto pars mante-

ner el asiento de caucho 26 en su lugar como para colocar positi

to dela porcidén 46 del cuerpo con ls cars 48 del cuerpo prineipsl

rrido del flujo respecto al cuerpo prinecipsl 13 durante el procg
dimiento de unién, mientras que una superficie cilindrics 49 del

retén 30 es recibids de forms estrecha pero resultantemente por

una superficie cilindrica 51 del cuerpo principal 13 para colocar
radialmente el retén 30. La seccién de extremo 18, a su vez, se E
encuentra colocada axialmente por el contacto de la cara 52 c¢on ;
la patilla 50 del retén del asiento, y es colocada radislmente

por la adaftacién de la superficie 53 que se une a la superficie

intierior de la patille 50, Como hemos dicho anteriormente, el re

talndos en forma de imapen de espejo, en relscidén con la descrip
cién anterior del asiento 26 y el retén 30. Lg esfera de polipro

pileno 14 "flota" en los asientos 26 y 28. Si una presidén excesi

va en la esfera (mientras se encuentra en posicién cerrsda) la de
Plaza axislmente, el asiento en el lado cargado es comprendido e

1
{ su espaclo situado entre el extremo asociado y su retén de asien

to correspondiente, Como puede verse en la figura 7 para‘el ssie

to 26, si lz esfera 14 se mueve a la izquierda, la patills 42 de

AVl

s
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aslento 26 se comprime dentro del espacio situado entre el extre
mo 18 y el retén 30 del asiento, hasta que la esfera se pone en
- contacto con la cara 44 del extremo 18, El materisl del extreme.
18 es més duro que el asiento y sirve pars limitar el movimiento
5. | de la esfera 14 y la carga sobre el asiento 26. Ademés,.el orifi
| cio de ventilacién 15 formado en la parte superior de la bola 14
adyacente al conjunto 16 del véstago establece una comunicacidn
entre el canal del flujo y espacio situado entre la esfera 14 y
el cuerpo 13. Asi, cuando la esfera 14 se eﬁcuentra en posicién
10. totalmente ablierta 6 totalmente cerrada se equilibrari ls presién
a smbos lados de la esfera 14. Los medios accionadores de la bo-
la, el véstago de la vélvula 54, tal coﬁo se puede ver en las fi
guras 2, 3 & 4, se inserta en el cuerpo principal 13 antes de lal
colocscién de la bola 14 en el slojemiento. Cuando la bola 14 se
15. coloca en el aslojamiento, sirve‘para~mantener en su lugar el vag
" | tago 54 de la vélvula. El vdstago 54 tiene unaAporcién no circu-
lar 56 que sé pone en contacto con la bola 14 ¥y un reborde 58 que
se pone en contacto con el fondo de un orificio avellanado 60 en
el cuerpo principsl. La porciénAno circulasr 56 del véstago 54 se
20. | proyecta dentro de un rebaje 62 de la esfera. El movimiento hacik
arriba del véstsgo 54 queds limitsdo por el contacto del reborde
58 con el orificio svellanado 60, de forms que el vastago 54 y
la esfera 14 quedan siempre retenidos para movimiento giratorio.
El véstago 54 estd articulado para rmirar en el, orificio 64 del
25, buerpo principal, y esti obturado por una‘empaquetadura adecuada
66, como por ejemplo unos anillos cuadrados o unas juntes téricaf
introducidos en los rebajes 68 del orificio 64.
El extremo 70 del vastago 54 de la valvula que se proye%

%a por encima de ls parte superior del ‘reborde 72 en el cuerpo

50, principal 13 estd moldeado con porciones no circulares para trang



5

10.

15.

20,

25.

30.

‘3e de la separacibén, eliminsndo cuelquier diferencia de presifnm,

-
.

mitir el par a la esfera 14, Sobre este extremo saliente 70 va
montada una tapa 74. Esta tapa 74 tiene un orificio mayor 76 que
se gdapta parcialﬁente sobre el reborde 72. En el orificio 76 se
encuentra una proyeccibén snulspr interior 78 y un rebaje 80 dimen
sionados para introducirse sobre un labio 82 en el extremo asupe-
rior del reborde 72. El lsbio 82 es de mayor didmetro exterior
gque la proyeccién 78, pero es recibido libremente en el rebaje
80, El lsbio 82 es preferentemente no continuo, pero tiene gyns

mds o mds separsciones, tales como 8%, en la figura 6, para impe

dir la formacidén de un dbturscidén de presidn debido al contacto

entre la proyeccién 78 y el labio 82. El material de la tapa per

8 -

mite una ligers Qefbrmacién durante el montaje ¥y reéuperacién de
pués de que la proyeccibén 78 se empuje sobre el labio 82, y de e
te modo, la colocacidén de la tapa 74 en su lugar sobre el rebord
72 y poder rodear eficazmente la sberturs 74 del vistsgo de la

vélvula; Para protegerse contra la entrada dg contaminante desde
el exterior, el extremo sbierto de la tapa 74 se forms con un or

ricio avellansdo para recibir una junta térica 84. La junta téri

L

ca va montada sobre una superficie exterior inclinada del rebord
72, ksta inclinacidén sirve para empujar la junta térica 84 en co
tacto con el fondo de la proyeccidén 78 sobre la tapa 74, y de es
te modo obtura normalmente la ligera separacidn que hay entre la
proyecciones 78 y 72. En caso de fugas desde el interior de la

vélvula, slrededor del vistago, la junta térice 84 puede separar

y a continuacién volver a su posicién de obturaciébn.
Encima del reborde 72 se formenlos miembros de tope 86,
que cooperan con los topes 88 en el lado inferior de la tapa 74,

pera limitar el giro del véstago de ls vélvula al cuarto de vuel

ta habitusl entre les posiciones totelmente ebierta y totalmente

Rl B 1
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‘| lentador anulsr en forma de chapa, se coloca entre la porcidn

25,

.ngs que deben fundirse entre si. La pieza de extremo del cuerpo

'y la porcibn principal de cuerpo se mueven en contacto a ligera

cerrada.

Uno de los miembros de tope 86 del reborde puede verse
en las firuras 3 y &4, mientfas que los topes 88 situados en 1la
tapa 74 se observan en ln seccibébn transverssl de la figura 2.

El exterior de la taps 74 tiene una seccién circulsr re
ducida 90 rara recibir un adaptador de llave 92, que se adapta ep
trechamente en la tapa y lleva exteriormenfe 1a forma necesaria
para recibirluna llave de valvuls (no representada). Entre la ta
pa /4 y el adaptador de llave 92 se encuentfa un acoplamiento pgl
ra pasador de seguridad 94. Este pasador de seguridad esta dise-
fiado para que se rompa si se aplican pares excesivos al vastago.
Esta caracteristica de seguridad impide que se produzcan dafios
al interior de la vilvula (Véstago, asiento, esfera, topes, o s
milares.).

. El montaje de las piezas de esta valvuls contiene algﬁ-
nos pasos conogidos, y otros que son propios de la presente in-
vencidn., Primero se colocan los obturadores 66 del vésfago en sub
rebajes 68 en la parte del véstago del cuerpo principal 13, des
pués de 1o cusl se inserta el vésfago 54, a través del orificio
64, desde el interior de 1la porcidén 13 del cuerpo principal de
la vilvula. Un primer extremo seleccionado del cuerpo, con su
asiento de vélvuls y retén de asiento corresrondientes colocados)

se sitila entonces junto a 1la porcién principal del cuervo. Un ca

principal del cﬁerpo y el extremo del cuerpo. El calentador esté

dimensionsdo para que se pongs en contacto inicasmente con las zo

presibn con el calentador, Este contacto se mantiene el tiempo

suficiente para calentar sdecuadamente las juntas de fusibn., Es-
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| tado del cucrpo y la porcién del centro, y se repiten los proce-

te periodo de tiempo veriard seglin el material que hay que fun-
dir, la temperatura del calentador y el grueso de la junta, pero
suele ser tipicamente'del orden de 30'segundos a dos nminutos.
Después de elevar las juntas de fusibn, s la temperatu-
ra degeads, el extremo del cuerpo y la porcién principal del cuer
po se separan ligeramente para permitir ls retirada del calenta-—
dor y acto sepuido se unen riépidamente hasta que el retén se po-
ne en contacto con la cara 48 del cuerpo prinecipal 13, Este unidh
determina las posiciones relativas de las diversas partes inter-
nas de la valvula..En la fabricacién de las partes del exterior
de la vBlvula, es decir, la porcién principal del cuerpo 13 y
los extremos 18 y 20, los extremos que se unen a tope se hacen
deliberadamente slgo largos, para garantizar una completa fusidn
de le superficie totalmente alrededor de la vélvula. Después de
12 fusién de ls pofcién dei cuerpo prineipal gl primer extremo
del cuerpo, la esfera 14 se desliza sobre el extremo inferior no
circuler 56 del véstago 54. Este subconjunto de védstago y esfera
puede entonces girarse 90° para retener la esfers en la porcidn
del cuerpo principsl durante los pasos siguientes., El segundo ex

tremo del cuerpo se coloca entonces junto al primer extremo mon-

dimientos de calentamiento y funcién anteriormente descritos pﬁ—
T8 proporcionpr un conjunto unitario. Hay que entender nue los
extremos del cuerpo pueden fijarse al cuerpo principal simulta-
nesmente, aunque se prefiere el montaje secuencisl. Debe quedar
tembién entendido que sélo puede moldearse separadamente un ei—
tremo, debiéndose moldear el otro extremo integralmente con el
cuerpo principal 13,

Después de dejar que se entrisn las juntes, se instala

la tapa 74 sobre el extremo exterior 70 del vastago 54 de la vél

Cavgy

L
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vula. Una junta térica primera 84 se sitia sobre el reborde 72
" que articula el vastago S54. Esta junta tdrica se mueve por deba-

jo del revorde lo suficiente rara que se separe de la corona cix

cular interior 78 de la tapa 74. A continuacidn se coloca la ta-
5. | pa sobre el védstago, se empujs hacia abagjo, hasta que la corona
c¢ircular 78 entra a presién sobre el labio 82 situsdo en el re-
borde 72. Esto hace que el labio 82 se asiente en el rebaje 80
de la teps y conserva la tapa sobre el véstago de ls vélvula. A
continuscién se permite que ls junta térica 84 se asiente contrﬁ
10. la corong .circular 78.
En un momento determinado del montaje, bien antes o biﬁn
déspués de ia instalacién de la taps 74, se fija un.adaptadof de
llave 92 sobre la tapas 74, j se perfora un orificio pasante, fi-
jéndose en el mismo el passdor 94. Esto limita el par splicado g
15, | la taps 74 a la resistencia al corte del pasador de segurided 94,
ior 1la descripcién snterior, se comprenderd que se ha
montado una combinacién nueva de materisles particularmente eprg
pisdo para el servicio natural, de manera que representa una no-
-vedad y que se produzca una vilvula segura, econdmica y de largs
20, durscién, particularmente disefiada para utilizar con tubos de
-1- plésticos.

. Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asﬂ
como la manera de reslizarlo en la prictica, debe hacerse constaL
que las disposiciones_anteriormente indicadas son susceptibles
25, | de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio

fundamental.
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vula que tiene un orificio de paso, pudiendo girar ls esfera en
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REIVINDICACTONS:]

1,- Lerfeccionamientos en ls construccidn de conjuntos
de védlvulas esfericas de pléstico, especislmente pasra conductos
de distribucién subterrines de gas natural, caracterizados por-
que se dota a cada conjunto de un cuerpo de vélvﬁla, aue incluys
une seccidén de cuerpo principal y unas secciones de cuerpo dis=~
puestas en posicidn opuesta, estando una de las secciones de ex

tremo conectada separadamente a la seccibén del cuerpo principsl,

teniendo las secciones de extremo unos pasos de flujo de las mi
mas, y teniendo la secciédn de cuerpo principal uns cimera centrqi.
de la vélvula, dgfiniendo los pasos de flujo y la cémars de ls '
vdlvula un recorrido de flujo del flufdo a través del cuerpo, ti
niendo la»primera de las secciones de extremo y la seccidn del
cuerpo principal unas superficies anulares fusibles que se pro-

yectan sobre la misma; un miembro de esfera en la cémars de vél

tre u:is posicidén abierta, en la que el orificio comunica con lod
pasos de flujo para permitir el flujo de flufdo entre ellos y
una posicidn cerrada en la que la esfera desconecta los pasos d#
flujo para impedir el flujo del fluido entre ellos; medios para
hacer girar la esfera; un primer elemento de asiento contenido
en la cémara de vélvula por un retén de asiento adyacente a la
otra de las secciones de extremo, encontrindose el miembro de es
fera en contacte continuo con el primer elemento de asiento; uﬁjs
medios de cara de apoyo en la seccidn de cuerpo principal y la
primera de las secciones de extremo adyacente a las superficies
que se proyectan; un segundo elemento de asiento retenido por

un retén de asiento que tiene superficies separadas con lass que

gse ponen en contacto los medios de apoyo, teniendo estas super-

~v
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asiento y establecer una pre=-carga entre 1los elementos de asien-

| tiene un oriticio- de paso, pudiendo girsr la esfera entre posi-

. ciones en las nue bloquea y proporcions comunicacidn de fluido
‘un retén de asiento adyacente a ls otra de las secciones de ex-

el cuerpo principal y la primera de las secciones de extremo ad« -

| ‘yacente a las superficies que se proyectan; un segundo elemento

-913_

ficies separadas una longitud axial entre ellas inferior al espd
cio que hay entre los medios de la cara de apoyo en el montaje .
inicial, pudiéndose poner en contacto com la esfera el segundo
elemento de asiento, fundiéndose y comprimiéndose las superficids

que se proyectan para sujeter la forme fijs el segundo retén de|

to 7 el miembro de esfers, y unas relsciones dimensionsles montg
das convenientes.

2.~ rerfeccionsmientos segln 1a reivindicacién 1, carag
terizados porgue el conjunto de cuerpo de vilvula incluye una
seccidén de cuerpo principal y secciones de extremo dispuestas e
posicibn opuesta conectandose una de las secciones de extremo sg
paradamente con la seccidn de cuerpo principal, teniendo las seg
ciones dé extremo un paso de flujo en lgs mismas y teniendo ls
seccién(citada de cuerpo principsl una cémara de valvula central
j definiendo los pasos‘de flujo y la cémara de vélvuls en conjun
o un paso de flujo de flufdo a través del cuerpo; teniendo la

primera de las secciones de extremo y de ls seccidén de cuerpo

_principal unas superficies anulares fusibles que se proyectan s%

bre las mismas; un miembro de esfers en la cimara de vilvula qud

entre los pasos de flujo, medios j:ara hacer giar la esfera; un

primer elemento de ssiento retenido en la cémara de valvula por

tremo, poniéndose continuamente en contacto la esfera con el pri

b
-

mer elemento de asiento, medios de cara de apoyo en la seccidn

de asiento retenido por un segundo retén de asiento con superfi
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perficies de contacto para la esfera cuando hay sobrecarga de la

una seccidén de cuerpo principal y secciones de extremo dispuesta

Iniendo 1a seccién del cuerpo principal una cémara central de vil

- 14 -

cies separadas con lss que se ponen en contacto los medios de apf
yo, teniendo las superficies separadas una longitud axial entre !

ellas inferior al espacio que hay entre los medios de cara de agé
yo en el conjunto inicial, uniendose el segundo elemento de asie=
to con la esfera y teniendo la seceidn de cuerpo principal, el s
pundo retén de asiento y la primera de las secciones de extremo
unas superiicies que cooperan y que orientan radialmente ls pri-
mera de las secciones de extremo con la seccibn del cuerpo princ
pal, fundiéndose y comprimiéndose las superficies aue se proyec—
tan para sujetar de manera fija el segundo retén de asiento y es
tablecer una precargs entre los elementos de asiento y la esfera
en relacién dimensional montada.

3.~ lerfeccionamientos segin la reivindicseifn 1, carac
terizados porque a los rétenes de asiento se les proﬁorciona me-
dios de ventilacién para interconectar el espacio situsdo entre

los retenes de asiento y el conjunto del cuerpo con el interior

de lg cavidad de la valvula,

4,- Yerfeccionsmientos segin la reivindicacibn 1, caroct

terizados porque las secciones de extremo proporcionan también s¥

misma.
5.- rerfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carac

terizados porque el conjunto de un cuerpo de valvula, incluye,

en posicidn opuesta, pudiéndo une de las secciones de extremo fu
dirse separadsmente a lg seccibén del cuerpo principal, teniendo

las secciones de extremo unos pasos de flujo en las mismes y te-

vula, definiendo los pasos de flujo y la cémara de vélvula en coy

Jjunto un recorrido de flujo del flufdo a través del cuerpo, te=-

T

v
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,terizaqos porque se dota a cada conjunto de: un cuerpo de plasti

' si y formar un conjunto de cuerpo unitario, un miembro giratorio
de vélvula encerrado en el mismo para bloquear o proporcionsr se

lectivemente comunicacibn de fluido, medios para hacer girar el

¥y coopersn mutuamente para situar las partes del cuerpo de pldsti
‘co en relacién mutua durante el montaje y servir para retener el

‘retén de asiento en su posicibn spropiads después de montaje.

-.15 -

niendo la primera seccidn de extremo y la seccidén de cuerpo prin|
¢ipal superficies anulares fusibles gue se proyectan sobre ellasf
un miembro de ¢sfera en la cémara de vélvula que tiene un orifi-
cio de paso, pudiendo girar lo esfers entre posiciones en las que
bloquea ¥ yroporcions comunicacién de flufido entre los pasos de
Ilujo, medios para hacer girar 1la esfera; un primer elemento de
aslento relenido en la chmara de vilvula por un retén de asientoj,
un segundo elemento de ssiento retenido por un segundo retén de

asiento, estando en contacto continuo la esfera con los elemento
de ssiento; teniendo la seccibn del cuerpo principal y la primerhk
seccidn de extremo'superficies péra recibir el segundo retén de
asiento, con lo que la seccidén de cuerpo principal y la primera
seccién de extremo se encuentran colocadas adecuadamente tanto

en direccién radial como aiial, mutusmente durénte la operacién
de fusién para projorcionar un conjunto unitario de vilvula coh
los pasos de flujo correctamente alineados con los elementos de
asiento que tienen la pre-carga correcta.

6.~ rerfeccionanientos segln la reivinlicacibén 1, carag]

co formado por varias partes, édaptado para que se fundan entre

miembro de valvula, un miembro de asiento retenido en su lugar

por un retén de asiento, teniendo las partes del cuerpo de plést;

[ Lant

co y el retén de asiento unes superficies que se unen entre si

7.- Ferfeccionanientos segin la reivindicscién 1, carac
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terizados porque se dota a cada éonjunto de un cuerpo de plasticp
formado por varias partes, adaptauo para que se funda en si y
former un conjunto de cuerpo unitsrio, un miembro giratorio de
vélvula encerrado en el mismo para bloquear o proporcionar seleg)
Se tivamente comunicscién de fluido, medios para hacer girsr el mieg
bro de vadlvula, un miembro de asiento retenido en su lugsr por
un retén de asiento, teniendo las partes del cuerpo de plastico
y el retén de asiento unas superficies que se unen entre si ¥
cooperan mutusmente para situar las partes del cuerpo de piést14

10, co en relacibén mutua durante el montaje, teniendo el retén de

asiento unos medios de ventilacién con lo que se iguslan las pr
siones a ambos lgdos de dicho retén de asiento.

' 8.~ rerfeccionamientos segln la reivindicscibn 1, caraé
terizedos porque se dota a cada conjunto de una serie de piezas
15, de cuerpo de plistico, incluyendo una seccidén principel del cueQ

Poy al menos una seccibn de extremo fundidas entre si para for-

mar un cuerpo de valvula unitario vy quimicamente inerte, imperm
_ble & la mayoria de los constituyentes debilitantes de la tierrs),

teniendo el cuerro limitados entre las partes, un miembro de co-

20. | locacibén que tiene superficie que cooperan con‘superficies corr
 pondientes y a topes sobre las partes para colocar axial y radi
mente las partes en relacidén mutua durante la operacién de fusién,
dotandose 2l cuerpo montendo, medios para controlar el flujo de

flufdo s través de la vAlvula y medios para sccionar los medios

25. ‘de control.

| Y.= rerfeccionamientos seglin la reivindicacibén 8, carsg
terizados porque cusndo el conjunto de vilvulas estd expuesto a
bresiones externas e interna, éste se constituye por un cuerpo

‘de vélvuls expuesto exteriormente a una presién externa con un

30, paso de flujo para fluido que comparte una presién interior a

gy b 1'.
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1" de posibles fugas se separan de las superficies opuestas por-en
fluido de fuga.
_ racterizados porque el cuerpo de valvula exterior y alrededor dd

. deada con una rebaja anular dentro de la tapa para su recepcibn

1 en el labio, montandose los medios de tapa al cuerpo por deform

1a que no recibe ningln esfuerzo por la unibn mutua entre el la+

.117.-

través del mismo; un elemento de vdlvula en el cuerpo de la val
vula que actla entre uns primera y una seghnda pogicidn para

abrir y cerrar el paso del fluido; medios de accionamientos que
incluyen un vastago de vdlvula articulado al cuerpc de la vélvu-
la para accionar el elemento de vilvula entre las posiciones, ex
tendiéndose el véstago de vilvula a través del cuerpo de la vél
vuls desde el interior hesta el exterior del cuerpo de la valvu
la y tenlendo g lo largo del mismo un recorrido pars posibles

fugas, medios de tapa conectados opergtivamente al véstago de 14

valvula para accionarlo exteriormente; guperficies opuestas en

los medios de taps y en el cuerpo de la vélvuls que convergen hj
cia dentro, en direccibén a los medios accionadores ¥ en comunic
cibén de flufdo con el recorrido de posibles fugas; y medios eléé
ticps de obturacibn que se ponen en contacto de forma nnrmaimen-
te @ presidn y obturadora éon las superficies opuestas para obty
rar el recorrido de fugas y qué se ponen en contacto con una ma-
yor compresidn con las superficies opuestas, al aplicarse uns
presibn externs, psrs impedir la entrada él interior de la-véivy
1a de los flufdos o contaminsntes exteriores, y que cuando hay

una fugs desde el recorrido del fluido & lo largo del recorrido
cima de una cierta presibén interior para sacar a la atmosfera el
~ 10,~ Yerfeccionamientos segiin la reivindicacién 8, ca-

los medi os accionadores, contiene un labio y cada tapa estd mol-

cibén eléstica y volviendo los medios de taps a uns condicién en
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bio y la tapa. '

11l.- terfeccionamientos segﬁn la reivindicacién 10, ca-
racterizados porque una jﬁnua térica eldstica rodea el conjunto
de vastago por debajo del labio, y se rone en contacto con la tg'
Se pa, obturando normslmente el espacio entre el vastago y la taps
e impidiendo la entrada de contaminantes desde el exterior de la
valvula pero permitiendo la ventilacién hacia fuera desde el in—‘
terior de la‘tapa.

12.~ Perfeccionamientos segin la reivindicecién 10, ca-
10. racterizados porque el labio situado slrededor del exterior delv
cuerpo de la vélvula es periféricsamente discontiﬁuo impidiendo d#
ese modo el contscto obturador entre el labio y la tapa.

1%.~ Yerfeccionamientos segin lss reivindicaciones ante
riofeé, caracterizados porque cusndo la vélvula se forma por un 3
15, cuerpo que tiene unos pasos de entrada y sslids de fluido que se
gbren en sus extremos inleriores y desembocan en una cavidad dé
tapén de la vélvula, un conjunto de tepdn de tipo de esfers que
tiene a través del mismo un oriticio pare el paso del fluido y

l
que puede girsr dentro de la cavidad entre posiciones donde blo-

26. quea la comunicacidn del flufdo entre los pasos o bien la permitd,
estando conectada operativamente a la esfera a un conjunto de vag
‘#ago gque sobresale lateralmente a través del mismo y articulada

,en el mismo, teniendoc el conjunto de véstago una tapa fijada so-
bre la porcidén exterior para obturar el vistago contra los conta
25, minantes exteriores, y un adsptador de llave conectada a la tapa,
la conexidn entre la tapa y el adaptador de llave es un passdor
de seguridad, con lo que puede limitarse el par transmitido al cdg
junto de vastago.

14,~ Ferfeccionamientos segin las reivindicaciones ante

30, riores, caracterizados porque cuando la valvula se utiliza para
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servicio de conductos entrerrados de distribucibn, la valvula se
forma por un cuerpo con una serie de piezas de plastico, incluyen
do una seccién del cuerpo principal y unas secciones de cuerpo
situsdas en posicién opuesta, fundidas en un conjunto lUnico del
56 cuerpo, un miembro de valvula que se contiene dentro del conjuntb
del cuerpo, un vastago que se contine dentro del conjunto del
cuerpo, un véastago que se proyecta a través de una aberturs en ei
conjunfto del cuerpo y va conectado operativamente al miembro de
valvula, ﬁna tapa que encierra la aberturs del cuerpo y va monts
10, da girstotiamente sobre el conjunto del cuerpo, estando conecta-
da 1z tapa a la proyeccién del vastago y medios de obturacidn .uni
‘direccionai ehtre el cuerpo y la tapa. |
' 15.4 Ferfeccionamientos segin la reivindicacién 13, ca-
‘raéterizados porque la obturacidn unidireccional esté formada poré
15« |una junta tdrica obligada a ponerse en contacto con las superfi- ;;
éies exteriores del cuerpo y de la tapé.
16.~ Ferfeccionsmientos ~emin cualduiera de las reivin@*
caciones anteriores, carscterizados porque la valvula que tiene
| un alojsmiento unitario, se monta introduciendo medios de obtura
20, eidn del véstago y el &éstago de la vélvula desde el interior del
,.éuerro en una porciénm del cuerpo principal de la vélvula, coloca
do uns esfera giratoria en la porcidén del cuerpo principal en c%i
tacto con el vAstago, montando un asiento de vélvula y retén de
asiento en uns porcidén de extremo del cuerpo, aplicando ealor al
25." extremo inferior de la porgién del extremo del cuerpo y al extre
» mb de la poreidn del cuerpo principal, y comprimiendo entre si 1la
porciones calentadas para su fusién.
17.- rerfeccionamientos seglin las reivindicaciones ante

riores, caracterizados porque se insertan los medios de obturacidn

304 del véstago y el véstago de 1a vélvula en una porcién del cuerpo
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.Jo en la porcién central del cuerpo de soporte del véstago, unien

‘térmica para formar el alojemiento fGnico,

1 roreidén central del cuerpo para soporte del vistsgo en relacién

operatica con dicho véstago.
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principal de la vAlvula, colocando una esfera giratoria en la
porcidén del cuerpo principal en contacto operativo con el vasta-
go, montando un asiento de vélvuls y un retéﬁ de asiento en cada
una de ..0s porciones de extremo del cuerpo, aplicando simultanea]
mente calor al extremo interior de cada una de las porciones del
cuerpe y a cada extremo de la porcidn del cuerpo principal,'y
apretando entre s{ todas las porciones para fundirlas.

18,~ rerfeccionamientos segin las reivindicaciones entg|
riores, caracterizados porque el conjunto de vélvula esferica se
constituye moldeando una porcibn del cuerpo de soporte del vasta
go central con un materisl de resina termostética, moldeando Qna
borcién del extremo de entrada del cuerpo a partir de un material
de resina termostética, moldeando una porcién del extremo de sa-
lida del cqerpo a partir de un material de resina termostitica,

montando un conjunto de vdstago y una esfera de control del flu=-

do ls porcién del cuerpo con las porciones de los extremos de en

treda y salida, en una posicidn intermedia entre ambas porfusién

19.~ rerfeccionamientos segin la reivindicacifn 18, ca-
racterizados porque se montan una taps del véstago de la vélvule
¥y un edaptador pars llave, instasléndose entre ellos un pasador

de seguridad, y estss partes se montan a continuacién sobre la

20,~ rerfeccionamientos segiin las reivindicaciones antg
riores, caracterizados porque para el montsje de la vAlvula se
forma un cuerpo de vilvula en al menos dos piezas, una de las cug

les incluye una cémara central de valvula que comunica con una

salida, ls otrs de las cuales incluye una segunds salida, forman

~Nva



do las anlidas y la cémaras deln vilvula en conjunto, un recorride
pars el paso del fluido, se forman unas superficies fusibles de
extremos que se proyectan y se ponen contacto con las piezas, es
tabléciendose en el contscto inicial una longitud total del con~
Se junto de la vAlvula superior a la longitud de final de montaje
de la misma; se forman unas gsuperficies de locslizacidn en las
dos piezas adyscentes a la superficies que se proyectan, estable
ciendo las superficies de colocacidén, cuando se orientan discre-
tamente, la relacibén deseada de separscién entre las piezas y el
10. elemento dela vélvpla, se ingertan un miembro de valvule en la c#
maré de vﬁlvula que sirve para abrir y cerrar el paso de fluido,
se introducen unos medios separadores entre las piezas con una ‘
sniperficies de posicionsmiento que se unen con las superficies. |
“lde colocaqién ¥y que cuando estéan totalmenté en contacto con ellag,
15. establecen la longitud montada deseada dels valvula, se calientan
las superficies correspondientes que se proyectan hasfa reblance
derlas, moviendo relativamente las piezas contra la resistencia’
eldstica de las superficies calicntes que se proyectan haéta que
las supgriicieé de colocacidén y posicionasmiento estén total mente
20, unidas, con el fin de establecer la relecibén de montaje &eseada,
-enfrisndo las superfiéies para fundir las piezas entre si en las
mismas y formar un cuerpo de valvula unico dejandc encerrado in-
teriormente el elemento de la vélvula.

21.~ rerfeccionamientos en ls construccibén de conjuntos
25. de valvulas esfericas de pléstico, tal y como queda sustancialmen

te descrito en la presente Memoris y en los dibujos adjuntos.
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