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La presente invención se refiere a unos perfec- ¡ 

cionamientos en aparatos automáticos de prueba para botellas de !

gas licuado. j
. i

D8 un modo general se sabe que la legislación [ 

actual, impone la prueba periódica, bajo control de un experto, ¡ 

de ios recipientes o de las botellas destinadas a- la utilización' 

de gas, en particuiar de butano o de propana, • ¡

Esta operación ss realiza de ordinario por medio 

de una instalación denominada banco de prueha, que puede comprent- 

der da cuatro a quince puestos (o más) para la prueba.simultánea! 

da cuatro a quince boteilas ( o más ). Además una instalación '
I

completa de prueba puede comprender de 1 a 4 bancos (o incluso ¡

más), lo que puede necesitar un obrador da dimensiones importan-j 
tes. |

i
Cada banco esta constituido de ordinario por un ! 

tubo de acero dispuesto horizontalmente y fijado al suelo por 

un bastidor especial. Sobre este tubo (denominado rampa de prueba) 

se sueldan empalmes hembra en los que se enrosca ias botellas 

(con las espitas quitadas) la cabeza hacia abajo para la opera­

ción de prueba. Una tubuladura vertical dispuesta axialmente so­

bre cada empalme aflora el fondo de la botella y permite la 

purga del aire en el momento del llenado de agua y el vaciado por 

expulsión al aire por medio de esta misma tubuladura.

La apuración de puesta a prueba consiste por 
tanto en: |

12) enroscado de las botellas sobre la rampa ¡
I

por un equipo de obraros (3 ó 4 para un doble banco de lo por 1 
ejemplo);- '*

2o) llenado de agua y puesta a presión de prueba j 
por un o;erador;
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instalaciones 

tan el equipo

32) vaciado de la3

42) desenroscado de

fuegos de válvulas

de llegada de agua y 

de prueba.

Para una explotación

botella?;

las botellas. ¡. I
espaciales, una sala de bombjas, 

de aire comprimido complemen-

racional es necesario disponer

de una cadena de transferencia para la llegada de los recipientejs

a provar e igualmente una cadena de retorno.

En explotación normal, el ritmo de las botellas

controladas se sitúa entre las 200 y 300 bote lias/hora y necesi­

ta la presencia de un equino de 4 a 5.obreros para la operación ;
»

control de estanquidad a presión de agua. Este equipo de obrerosj 

ejecuta un trabajo' muscular importante y fatigoso en virtud de ‘ 

su repetición. (

Esta forma de prueba corrientemente utilizada ; 

hasta ahora en todos los centros da acondicionamiento, comprende 

sin embargo los inconvenientes mayores siguientes: ,
I

- Volumen importante de la instalación; |í
1

- Doble cadena de transferencia; ¡

- Despilfarro de energía importante como conse- j 

cuencia de la falta de control en el momento de la expulsión al

aire;

- Presencia de impersonal importante que ejecuta 

un trabajo penoso y molesto;

- Ritmos elevados y difíciles de mantener; 

-Visita incomoda para el experto encargado del

contro 1;

- Desgaste rápido de los empalmes hembra.

La invención tiene como finalidad suprimir estos 

inconvenientes. Propone un aparato automático de pruebas que peij-



mite obtener ritmos muy elevados, del orden de 300 botellas con-! 

troladas por hora. Para el conjunto de las operaciones a.efectuar, 

es solamente necesario un operador durante el funcionamiento de i 

la máquina cuyos únicos mandos manuales, por botón pulsador,
! ■

son: ' i

-3-

- la puesta en rotación, la parada durante-la •
i

rotación, él llenado de agua y el vaciado.
i

Da un volumen reducido, este aparato permite una}, 

ganancia de espacio apreciable con respecto al sistema anterior-
f

mente descrito.

•Otra finalidad de la invención es asegurar la 

alimentación y la evacuación automática de las botellas por medio 

de una cadena clásica de transferencia de modo que no ss precisa; 

de ninguna instalación particular. ¡l
La invención tiene igualmente por objeto un apa-'

rato que puBde:

- utilizar varios tipos de botella, por ejemplo 

botellas de 26,6 litros y de 3D litros para -alturas comprendidas 

entre 475 y 510 mm;

- permitir una excelente- visibilidad de la bote­

lla r¿n todas sus caras y un control sin desplazamiento del'ex­

perto, y en consecuencia, un tiempo de visita reducido y uná me­

jor calidad del trabajo;

- necesitar consumos de aire reducido; y, final­

mente, que pued8:

- ser fácilmente implantado en todas las instala­

ciones.

La invención llega a estos resultados mediante 

b1 aparato automático de prueba que se compone exenciálmente:
i

- de una armadura fija, pi*eferectamente metálica.
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que prrmite la fijación y al soporte da los principales árganos;.1

de un .conjunto montado rotativo en la armadura;, 

que se compone de dos rampas simétricas con respecto al eje de 

rotación, que comprenden cada una órganos de preensión de las 

botellas y de las cabezas de alimentación de agua da las botella 3 

que vienen a cubrir a las botellas sobre el collarín,

de un conjunto motor seguido de un mecanismo de 

accionamiantó para imprimir un movimiento de rotación al conjuntó 
rotativo,

que llegan de 

mo que permite 

timo,

de un mecanismo de separación de las botellas 

la cadena da alimentación, duplicado de un mecanis 

izarlas hacia los órganos de preensión; y por ul-

15.

2 0.

25.

mc uua mecanismos de conteo

30 <

situados a la entrada y a la salida delmecanismo de separación.

Según otras características de la invención; 

los citados órganos da preensión comprenden 

brazos articulados en cada una de las rampas y que están provis­

tos, en sus porciones extremas, de tacos que se cierran sobre, el 

pie de las botellas que son entonces centradas por las cabezas d 

alimentación de agua,

el citado conjunto motor está constituido por 

dos gatos que accionan cada uno a una cremallera que engrana eo-

bre un piñón dentado unido al conjunto rotativo por mediación da 

dos garras, una solidaria del conjunto motor y la otra del ron- 

junto rotativo que pueden desolidarizarse, y por último,

la cabeza de llenado da- agua comprenda un pis­

tón que lleva en su parte inferior un cono interior que completa 

el centrado de la botella apoyándose sobra al vértice ríe la part 

fileteada, y, en este pistót», un segundo pistón que comprende un

!
1i

i
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vaciado axial an al que- Higa al agua, y una junta da astanqúi-

dad que viene a aplicarse contra el vértice de la botella-, com- • 

prendiendo este segundo pistón además un tubo que sirve para la 

evacuación del aire durante el llenado y su admisión para la po-: 

sicián de vaciado, a fin de impulsar el agua. :

Cl ciclo del aparato que acaba de describirse!
!

someramente pueda descomponerse según las operaciones siguientes:

- admisión de las botellas,

- separación y elevación hacia los brazos, I

- cierra de lps brazos sobre el pie de las bote­

llas;

- centrado de las botellas con ayuda de la. cabe 

za y admisión dBl agua,

- llenada y puesta a presión,

- control de la cara anterior de las botellas,

- rotación con parada facultativa del conjunto

rotativo,

- control de la cara posterior de las botellas 

tras la semivuelta,

- vaciado de las botellas,

A continuación de este ciclo, uñé nueva serie de 

botellas es admitida, siendo evacuada la anterior por la cadena - 

de transferencia.

por último se hará notar que la invención tiene 

consecuentemente como finalidad un automatismo que permita ob­

tener una secuencia totalmente automática de todas estas opera­

ciones.

deimanifiesto 

que sigue de u

Otras características de la invención se pondrán 

a continuación con el transcurso da la descripción 

na forma de realización de un aparato de prueba,



dada a titulo de ejemplo no limitativa y can referencia a los j 

dibujos anexos, en los que:
j

La figura 1 es una vista da conjunto (parcial- ■ 

mente en sección longitudinal) de un aparato automática de prue-¡ 

ba que comprenda dos rampas diamBtralmente opuestas de 4 bote­

llas.

La figura 2 es una sección longitudinal horizon­

tal del mecanismo da separación del aparato representado en la 

figura 1. i

La figura 3 es una sección longitudinal verti- 1

cal del mecanismo que permite izar las botellas hacia los ór- !,1
ganos de preensión y las cabezas de llenado. ;

La figura 4 as una sección vertical transversal 

del conjunto de separación-mecanismo de.izado de las botellas 

representados en las fiquras 2 y .3,

La figura 5 es una sección longitudinal de uno
¡

de los dispositivos de conteo asociados al mecanismo da separa- .
i

* 1cion representado en la figura 2.

L'as figuras 6 y 7 son respectivamente una sec­

ción horizontal longitudinal y una sección transversal dsl meca­

nismo de conteo representado en la figura 5,

La figura 8 es una vista parcialmente Bn sec- 

ción vertical transversal de una rampa de prueba con dos órga­

nos de preensión diametralmente opuestos.

La figura 9 es una sección longitudinal horizon­

tal da una parte de la rampa de prueba con su órgano de trans­

misión y una cabeza de llenado. j

Las figuras lo y 11 son respectivamente una #«c«*
l

ción vertical y otra axial del conjunto motor, j

La figura 12 es una sección vertical del dispo-

-6-



sitivo de bloqueo cfel conjunto rotativo.

Las figuras 13 y 14 3on dos esquemas de principie 

del'circuito de automatización del aparato de prueba representa-' 

do en la figura 1. !
i

Sb hará notar ante todo que, para-su funcionamien­

to, el aparato de prueba necesita una sala de bombas de agua clá­

sica así como un dispositivo de alimentación de aire comprimido.*
¡

Estos dos dispositivos pueden hacer intervenir aparatos clásicos- 

que no es necesario de describir ni siquiera de enumerar. i

Con referencia a la figura 1, el aparato de ¡ 

prueba 1, comprende seis conjuntos distintos, a saber:

- pna armadura metálica robusta 2 (o estructura 

soporte), de perfilados del comercio, que permite la fijación 

y e1 soporte de los principales órganos;

- un conjunto motor 3 constituido por dos gatos 

4 y 5 que accionan cada uno a una cremallera 6-7 que engrana 

sobre un piñón dentado 8 unido al conjunto rotativo (figuras 10, 

y 11);

• - unmecanismo.de accionamiento constituido por do 

garras 9 (figura 9) una solidaria del conjunto motor 3 y la otra 

del conjunto rotativo, pudiendo setas dos garras desolidarizarse 

como se describirá a continuación;

- un conjunto rotativo 11 que comprende un marco 

rotativo 12 y dos rampas 13 y 14 simétricas con respecto al aje 

del marco 12 (eje de rotación), sobre el que se articular brazos 

15 provistos en sus porciones extremas de los tacos 16 que se 

cierran bajo el pie 17 de las botellas 18' que son entonces cubie 

tas y centradas por una cabeza de alimentación de agua 19 que 

será descrita en detalle con referencia a la figura 9;

- un mecanismo de separación ds las botellas 21

-7-
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que permita una excelente visibilidad hasta su plano medio, sienf‘ }
do asociado este mecanismo que será descrito en detalle con re­

ferencia a la figura 2, a un mecanismo 22 que permite izar las

botellas 18 contra.las cabezas de alimentación 19, posición en !
¡

la que serán tomadas por los brazos 15, a fin de liberarlas de j 

la cadBna de transporte 23 durante la rotación, y por último, ¡
l

- dos mecanismos de conteo 24 y 25 que serán des­

critos a proposito da las figuras 5, 6 y 7.

Se hará notar que en el ejemplo representado en 

la figura 1 cada una de las rampas 13 y 14 comprenda cuatro bote­

llas 18 poniéndose por tanto ya de manifiesto una ventaja de i 

este aparato, pero es que además,estando el conjunto en posicióp
i

vertical en raposo, tiene una rampa de llenado, seguida de una 

puesta a presión automática, por ejemplo la rampa inferior 13, y 

de otra en posición de vaciado, por ejemplo la rampa superior 14» 

4sf resulta una ganancia de tiempo apreciabla puesto que las dos

operaciones se realizan simultáneamente, y se pone de manifiesto 

un equilibrio del conjunto. Por otra parte, el principio de rota­

ción permite por tanto inspeccionar la3 botellas 18 en toda su 

cara lateral y el fondo, dejando el sistema de blocaje de las 

botellas una entera visibilidad ni controlador. Se hará notar quu 

esta rotación se efectúa por semi-vuelta por medio del conjunto 

motor y del mecanismo de accionamiento anteriormente mencionada. 

Se precisará además que el conjunto rotativo (o marco rotativo) 

está situado por encima de cadena de transporte 23 de las bote­

llas 18 y en el eje de esta, dos brazos 15 son necesarios para 

cada una de . las botellas 18 y a cada uno de estos pares de brazo:) 

15 se asocia un mecanismo que les permite ajustar las botellas

sobre el pie (figura 8).

Con referencia a laa figuras 2, 3 y 4, el meca- j

-8
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nismo da separación da las botellas, situado a una y otra parte : 

da la cadena de transporte de las botellas, se compone en primer 

lugar de un tubo cuadrado 26 en al que se disponen dos guias lonr 

gitudinales 27 y 28 que aseguran el desplazamiento de tres corre** 

deras 29, 30 y .31 accionadas por un gato 32 situado en una por- ¡ 

ción extrema del tubo cuadrado 26. Estas correderas 29, 30 y 31 1 

llev.an cada una una palanca articulada 33, 34 y 35 provista da 

u.na polea (respectivamente 36, 37, 38) que puedr apoyarse sobre 

el pie 17 de las botellas 18. Las correderas 29, 30 y 31 sb unen 

entre sí per bielas 39 y 40. La corredera 29 se une iqualmente 

él gato por un juego de biela 41 y 42,

-9-

La unión entre las- bielas 39 y 40 y las correde­

ras 30 y 31 es asegurada por gorrones 43, 44 que deslizan y que ¡ 

topan en lumbreras longitudinales 45, 46 practicadas an las co- ii
rrederas 30 y 31 ( o inversamente Bn las bielas 39 y 40),

Las poleas 36, 37 y 38 llevadas por las palancas 

33, 34 y 35 pueden ajustarse en cavidades 0 7, 48 y 49 agenciadas 

en la cara lateral del tubo cuadrado- 26 y pueden así apoyarse 

sobre los pies 17 de las botellas 18. '

En posición de repaso, las palancas 33, 34 y 35 

son solicitadas al interior del tubo por un muelle 51 y vienen 

a apoyarse sobre un tope 52 que limita su carrera.

En la puesta a presión del gato 32, éste acciona 

por el juego de bielas 41, la primera corredera 29. La polea 

que sigue a la cavidad 49 del tubo 26. sale de allí para apoyara^ 

sobre el pie de la botella 18.

A fin de que esta posición sea respetada y conser­

vada, la palanca 35 apoya sobre un tope regulable, por ejemplo 

constituido por un tornillo solidario de la corredera.

La corredera continuando su carrera únicamente
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eccionará a la corredera 30 siguiente, por la biela 4ü, cuando | 

la lumbrera 46 se ponga en contacto con el gorron 44. El procesoj 

es idéntico en lo que concierne a la corredera 31, por.medio de; 

la biela 39, dBl gorrón 43 y de la lumbcra 45.

Se hará notar que la última botella 1.0 sata po- 

-sicionada por mediación de un pato 53 situado en la otra por­

ción extrema del mecanismo,de 1 lado de la evacuación.

En la posición final de la fase ds separación, 

las botellas 18 deben ser liberadas de la cadena y presentadas I 

al órgano de preensión de la estructura móvil, con vistas a la ¡

rotación.
Esta.operación está realizada por dos mecanismo!! 

simétricos, situados a una y otra parte de la cadena y de los 

que una solo está representado en las figuras 3 y 4.

Estos mecanismos se componen cada uno de un gato 

54 que acciona, por mediación de dos brazos 56 y 57, articulado!! 

,en una brida 56, a una placa 59 que se desplaza verticalmente | 

y es guiada en sus porciones extremas por ruedeciUas 80 que se

desplazan 8n deslizaderas 61.

Sobre esta placa 59, se fijan vastagos en hierro
I

plano 62 que poseen cada uno una muesca que permite al pie 17 i 

ríe la botella venir a alojarse allí a fin de ser obtenido duran!-
i

te la ascensión hacia las rampas. j

Después de haber sido levantadas y presentadas

an sus órganos respectivos de preensión, las botellas son tomad 

diametralmente, como se representa en la figura 8, por los bra­

zos 15 que están articulados, en una porción extrema, por al

conjunto rotativo y que están provistos,1 en la otra porción ex-
í

trema ds tacos 16 que se cierran bajo 103 pies 17 de las bote- j 

llae 18 merced a un gato 64.

as
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En esta'último posición loa brazos 15 piiBdon ser 

bloquearlos por medio de un gato 65 que acciona a una palanca 66- 

articulada en una porción extrema sobre uno de las brazos y que- 

Ueua en la otra porción extrema una muesca 67 que se ajusta so-¡

bre un tetón 68 solidario del otro brazo,. ;
• i

Edta fase de presnsión es completada por una fase 

d8 centrado que realiza la cabeza ds llenado que será ahora des­

crita con referencia a la figura 9.

Esta cabeza de llenado fijada so bre 'el conjunto

rotativo comprende un cuerpo tubular 70 de varios niveles de ca-í
•|

librado en el que desliza, con estanquidad, un primer pistón 71 

tubular cuya porción extrema inferior comprende un trabajado có­

nico 72 destinado a appyarse sobre la parte superior del colla­

rín de las botellas bajo 8l efecto de una presión de accionamien­

to aplicada sobre el pistón 71, y ello a fin de completar el cen-
• . i

trado del collarín» j

En el interior del pistón 71, desliza, con es- ! 

tanquidad, un segunda pistón, tubular 73, cuya cara inferior, pror 

vista da una junta de estanquidad 74 se apoya, a su vez, sobre 

la parta superior del collarín de las botellas. La ll:gada de 

aire se efectúa en el interior de este pistón 73. En el interioi 

del pistón 73 se dispone un tubo 75 que comunica con el exte­

rior y por el cual se evacúa el aire.

Qssde este instante el operador puede admitir 

agua, efectuándose la subida de presión automáticamente.

En asta posición, solo la cara anterior de las 

botellas es visible. El operador debe consecuentemente hacer 

pivotar al conjunto rotativo 1802 a fin de inspeccionar la cara 

posterior.

Esta rotación es asegurada por al conjunto motor
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y de transmisión que .comprende, como anteriormente se ha mención^ 

do (figuras lD y 11), dos gatos neumáticos 4 y 5 provistos cada
i

uno de una cremallera 6, 7 fijada a la porción extrama de su j
I

vastago y aplicada .respectivamente a una y otra parte de un pi- ! 

Pión dentado 8. El desplazamiento de las cremalleras 6 y 7 provoc¿

la rotación del pifión 8 que es solidario de una garra 9 que posee 

dos dientes a 1800, y por mediación de otra garra desembragadle j

76. Esta garra permite el accionamiento del conjunto móvil po.r i 

mediación de un dispositivo de bloqueo que. comprende una polea

77. La carrera de los qatos 4 y 5 y el diámetro primitivo del pi­

ñón dentado 3on tales que la rotación engendrada bs de 180e. Al j 

final de la rotación, un gato 78 (figura 12) inmoviliza el con­

junto con ayuda de un ferrojilio 79 que se ajusta en una muesca 

80 de la polBa 77, y, al mismo tiempo, un gato 87 tensa dos co­

rreas 82 trapezoidales que pasan por las gargantas de la polea 

77 y que cumplen la misión de freno a fin de obtener una mejor 

inmovilización del conjunto durante el bloqueo.

A partir de este momento y automáticamente, los 

gatos 4 y 5 accionan las cremalleras en sentido inverso, impri­

miendo la garra 9 un movimiento de translación a la garra 76 

que dGBliza sobre las rampas 83 de las que está provista com­

primiendo a la vez el muelle 84.

AÍ final de la rotación de retorno, los dientes 

dB accionamiento o inductores (hacia órgano motor) buscan a los 

dientes conducidos (hacia dispositivo de frenado) dB la garra 7|5 

que recupera su puesta en posición de engarzado merced al muelle

de solicitación 84. Da .nuevo se está presto para una nueva rota 

ción.

Una vez que el conjunto rotativo ha llegado a la 

posición vertical, el comprobador puede inspeccionar la cara
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posterior de las botellas y dar la orden de vaciado.

En el instante preciso del final de la rotación» i 

el mecanismo elevador (figura 3) busca automáticamente la serie ¡

de las cuatro botellas anteriores llegadas a la posición inicial! 

para sustituirlas en la cadena. Los gatos de entrada se abren ¡ 

y se cierran cuando las cuatro botellas han pasado. Un nuevo ci—¡
í

cío, idéntico al que acaba de describirse, puede entonces dar 

comienzo.

5e podra comprobar, que, durante un ciclo comple^* 

to, el operador no tiBne más que efectuar cuatro intervenciones ' 

manuales que no pueden ser automatizadas en razón de los tiempos: 

variables de llenado, de vaciado y da controles. j
Estas operaciones manuales' que pueden ser' gober-j 

nadas por botones-pulsadores son las siguientes: '

la) Rotación de las rampas,

28) Parada eventual en posición intermedia,

3Q) Llenado,

4a) vaciado.

Con referencia a las figuras 5, 6, 7 y 13, los 

dos dispositivos de conteo de las botellas, situados respectiva-! 

mente a la entrada y a la salida dal aparato de prueba comprend8(i 

cada uno un palpador accionado por elpaso de.las botellas, rata- 

palpador 90 acciona a un gato 91 que efectúa, por mediación de 

un angatiliado 92 y de una ruada con trinquete 93, el acciona­

miento de .una micro-valvula 94. fl este efecto, la' ruada con trin­

quete 93 es solidaria de una leva 95 sobre la que viene a apoya:*—
i

se el palpador 96 de la micro-válvula 94. Cuando es solicitada, 

la micro-válvula 94 da una impulsión sobre un relé 97 que cierra 

los gatos 98 (parada de la llegada de las.botellas). Un captador 

de caída da presión (célula NO 99) invierte loa relés 102 y 1033 0.
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que gobiernan respectivamente, tras la tamporización, a los ga-i 

tos 32 (figura 2) del mecanismo de separación de las botellas.

Eh afecto, transcurre un cierto tiempo durante el cual las bote--
' i

lias 18 se apoyan sobre el gato *53 dispuesto en la porción ex- ¡
i

trema del mecanismo de separación. I
!

La sucesión del funcionamiento neumático del

aparato será someramente descrita a continuación, con referencia'-I
t

más particularmente a la finura 13. Quede bien entendido qu9 la : 

automatización dei aparato según la invención podrá hacer inter­

venir una tecnológia diferente, por ejemplo electro-neumática.

El-relé 102 da una señal sobre un distribuidor 

105, del lado diferencial puesto que, en posición de reposo, la 

célula Y 106 da una señal permanente sobre el otro pilotaje. Este 

distribuidor 105 efectúa el accionamiento dB los gatos 32 del !
i

mecanismo de separación. !i
El final de carrera del gato 32 acciona la célulji

!
NO 107 que da una señal fugitiva sobre un distribuidor 108 ql 

pasar por la célula 0 109 y por el impulsor 110. I
El distribuidor 108 efectúa el accionamiento del 

gato 54 que sirve para izar las botellas 18 hacia los órganos de 

preensión y la cabeza de llenado. £l final de carrera del gato 

54 gobierna, por mediación de la célula lili

- el distribuidor 112 que acciona la apertura del 

mecanismo de separación por mediación del gato 53 (figura 2).

- al distribuidor 113 ( del lado no diferencial) 

que provoca el cierre de los brazos 15 del órgano de preensión, 

por mediación da los qatos 64;

- la célula Y 114.

El final de carr.ra del gato 64 acciona la célula 

NO 115 que da una señal sobre el distribuidor 108 por mediación ■

-14-
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de un impulsor 116 (lo qu8 provoca la puesta en posición de re- j 

poso de los gatos 54 (figura 3.) y el rale 117 por mediación de] 

impulsor 118.

.Al final de la carrera del gato 54, la célula 

Y 106 pilota el distribuidor 105 que provoca la puesta de.nuevo 

en posición de reposo del gato 32, y las células Y 120, a Y 121.

-15-

El relé 117 gobierna el gato 65 que bloquea las 

pinzas constituidas por los dos brazos 15,y que solicita los dis- 

tribuidorasl22 y 123 por mediación del impulsor 124. j

El distribuidor 125 gobierna el descenso del j 

pistón de centrado de la cabeza de alimentación 126.

En 8sta posición hay llenado, subida de presión

y control. .

. Para provocar la rotación, el operador actúa 

manualmente sobre la micro-válvula 127 y da una señal de entrada

sobre la célula Y 121 que da una señal de salida si el final de 

carrera del gato 54 as accionado, qs decir que el conjunto ele­

vador (figura 3) ha descendido, a fin de evitar los riesgos de 

enganche en el momento de la rotación.

La célula Y 121 pilota:

- e 1 distribuidor 12'B pcrmedio de la célula 0 

129 que acciona el gato 81 (se rBtira el freno),

- el distribuidor 131 que acciona el gato 68

(se desbloquea),

- la célula Y 132 que pilota el distribuidor 13Ü 

si la señal final de carrera de] gato 78 existe (no se puede 

comenzar la rotación más que si al gato 78 está sn posición de
• ' t

desbloqueo)} .>

- el distribuidor 133 quB controla la cüulá NO 

134 y el gato 4 que, al final de carrera acciona lo célula 0 13!í



que pilota:
16

- el distribuidor 128 por mediación de la célula1
!

0 136 que gobierna el gato 81 (posición freno), j

- el distri: uidor 108, por impulsión, que gobierj* 

na el gato 54 (para venir a buscar la seria anterior visitada), ¡
í

- el final de carrera del gato 81 por la célula ¡ 

NO 138 pilota el distribuidor 139 que gobierna el gato 78 (bloqueo 

del conjunto rotativo),

“ si relé 117 que provoca el desbloquee de las

pinzas 15 que mantienen a las botellas (gatos 64),

- los distribuidores 123 y 125 que gobiernan 

el remonte de la cabeza de admisión de agua 126,

- y por ultimo la célula Y 140 y el relé 103.

El final de carrera del gato 54 (célula 111) 

acciona-la célula Y 114 y el distribuidor 113, pero la célula Y 

114 recibe igualmente una señal de la célula NO 141 (gato 32). 

Consecuentemente la acción sobre el distribuidor 113 se realiza iI
|

del lado diferencial. j

El distribuidor 113 qcciona al gato 64 (las pin-! 

zas 15 se abran y liberan a las botellas). j

El final de carrera de los gatos 64 pilota, por 

mediación de la célula NO 142 el distribuidor 108 que provoca 

el descenso de las botellas sobre la cadena, donde son evacuadas 

(gatos 54),

El final de carrera del gato 54 acciona la célu­

la NO 106 que gobierna la célula Y 120 que recibe igualmente 

una S8fíal de la temporización 143. DssdB ese momento, la célula 

Y 120 pilota el distribuidor 97 por un impulso proporcionado por 

mediación del impulsor 144 y ó bI relé 145.

El distribuidor 97 gobierna el gato 98 que se
I
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abre para, de nuevo, admitir cuatro botellas. !

Estp circuito neumático puede ser completado por 

un circuito anti-atiborrado que mantiene cerrado los gatos de 

entrada 91 cuando una serie de cuatro botellas se apoya sobre f 

la. guia que acciona aun captador de paso 146.

El final de carrera del gato 54 célula B0 106 

gobierna al relé 145 si la célula Y 120 ha recibido la señal de 

la temporizacion 143. El rale 154 pilota a su vez el distribuida;' 

27 a condición de que la temporizacion 148 no proporciona señal ! 

sobre la célula NO 147. En caso contrario, la señal de•la célula 

NO 106 es registrada por el rale 145 y no dará su señal,.sobre I 

el distribuidor 27, más que cuando la señal sobre la célula ÑO ¡
i

147 sea anulada, por ende cuando el distribuidor 146 haya-sido 

puesto en libertad.

^®1^ 145 sera puesto a escape desde el momentp
. . '■ i

mismo que la primera brtella haya pasado por delante del dÍ3tri-j

huí dor 90. . • ¡

20

25

3 0,

Con referencia a la figura 14 se describirá ahor^

el mecanismo de admisión de agua agenciado a la cabsza de admi- f
. / Isiom {

t. ii
En primer lugar se hará notar que todas las ope-j 

raciones de accionamiento de este mecanismo son realizadas por 

botón-pulsador, que abre o que cierra espitas, con ayuda de ga­

tos. Ceda rampa posee un mecanismo do llenado y da vaciado manual. 

En virtud-da que el ascenso de presión es automático, dos boto­

nes-pulsadores 150 y 151 son necesarios para cada rampa. Sa hará 

notar que el mecanismo de subida de presión es común para las 

dos rampas.

Una acción sobre el pulsador 150 que está asocia" 

do a una micro—válvula 152 da una sañal .fugitiva sobre el im-
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pulsar 153. Este impulsor 153 pilota simultáneamente}

- un distribuidor 154 que acciona el cierre de 

una espita de cuatro viaa 155,

- un distribuidor 156; la presión ;ue viene del 

distribuidor 154 alimenta el distribuidor 156 que, por mediación 

del gato 157, abre la espita de cuatro vieas 158 (se da un li­

gero espacio de tiempo de retardo a fin de cerrar la espita 155 ,

antes de abrir la espita 158J,

- un distribuidor 160 que pone en. posición de

prueba el circuito interesado. Se puede hacer notar que el dis- j
i

tribuidor 152 está unido, por su escape, a la alimentación del 

distribuidor 160, a fin de mantener una presión permanente en el 

impulsor 153 que, por estB motivo, no podrá dar una señal de sa­

lida, y por tanto pilotar el distribuidor 156 y mantener la 

espita 158 cerrada durante todo el espacio de tiBmpo que dura la 

operación, El impulsor 153 no podrá ser rearmado más que cuando 

sea puesto a escape sobra al distribuidor 160 por la acción del 

pulsador 161 que gobierna la otra rampa.

Una vez llenas las botellas, el retorno se rea­

liza por el tubo 65 y la espita 158, viniendo a llenar al agua 

un recipiente 162 mantenido en equilibrio por un muelli 163. Esta 

recipiente 162, cuando está lleno, comprime el muelle 163 y ac­

ciona un contacto sensible 164 que pilota a un distribuidor 165 

que gobierna el gato 157 de modo a provocar el cierrs de la es­

pita 158.

El recipiente 162 posee, en su parte inferior, 

un orificio suficientemente pequeño para que se llene rápida­

mente, y sin embargo suficientemente grande para que una vez 

transmitida la señal, se libers sensiblemente del detector 165.

5* hará notar a este respecto que el dispositivo30
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constituye un detector de llenado particularmente simple y eficaz.

El final de carrera dal gato 157 pilota, por me- : 

diación da la célula NO 166, el distribuidor 167 que abra la es­

pita de tras vias 168 permitiendo a la hidrobomba 165 poner en 

circuito de agua a presión.

-19-

El conjunto rotativo llaga a la posición vertical, 

pudiendo entonces dar el controlador la orden de vaciado. '

A este respecto, el operador acciona el pulsa­

dor 151, asociado a una m ero-válvula que pilota:

- el distribuidor 154, el cual abre la espita 15 5, 

por mediación del gato 170, y pilota él distribuidor 167 que cie­

rra la espita 16B que aisla así la hidrobomba 169,

- el gato 171 que abre la espita 172 (aire de la

red),

— el temporizador 173. En efecto, rio es necesario 

inyectar el aire hasta el vaciado completo para no expulsar a 

la atmósfera una gran cantidad de energía. Para ello, el tempori- 

zador 173 acciona, al cabo de un tiempo determinado, el distri­

buidor 151 que cierra la espita 172 po,r mediación del gato 171.

La cantidad de aire aprisionada en la botella de­

be ser tal que al final del vaciado, esta cantidad de aire, en­

tonces descomprimida, admita todavía una presión suficiente para 

expulsar el agua, pero evitando sin embargo un gasto de energía

inútil.

Finalmente se hará notar que, por medida d8 se­

guridad, un dispositivo mecánico impide toda intervención en un 

circuito cuando el otro está operando.

Iqualmunte es necesario prolongar la acción ma- j 

nual sobre el pulsador .150 hasta la aparición de úna señal roja 

emitida por un señalizador 175 ó 176 según la .rampa en operación>30
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Un señalizador luminoso permite finalmente visuaj- 

lizar el comienzo de la prueba. j

Descrita suficientemente la naturaleza del inv/an 

to así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son sus­

ceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren su 

frincipio fundamental.

-2 0-
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REIVINOICACIONES

1. - Perfeccionamientos en aparatos automáticos 

prueba para botellas de gas licuado,caracterizados porque

están constituidos esencialmente por una armadura fija, preferen­

temente metálica que permite la fijación y el soporte de los j 

principales órganos; un conjunto montado rotativo sobre la ar- : 

madura, que está compuesto de dos rampas simétricas con respecto^ 

al eje de rotación, que comprenden cada una órganos de preenaióní 

de las batallas y cabezas de alimentación de agua da las botella» 

que vienen a cubrir a las mismas; un conjunto motor seguido de j 

un mecanismo de accionamiento para imprimir un movimiento de ro­

tación al conjunto rotativo; un mecanismo de separación de las 

botellas que llegan de la cadena de alimentación, duplicado de u 

mecanismo que permite izarlas hacia los órganos de prBensión; 

y por último dos mecanismos de conteo de las botellas situados 

a la entrada y a la salida del mecanismo de separación.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación l|, 

caracterizados porqiJB los órganos de preensión comprenden cada 

uno. al menos dos brazos articulados en una u otra de las rampas, 

estando provistos estos dos brazos, en sus porciones extremas,

de tacos que se cierran sobre el pie de una botella, que es en­

tóneos centrada por una cabeza de alimentación de agua correspon­

diente.

3,- Perfeccionami.¡ntos según una de las reivindi­

caciones anteriores, caracterizados porque el conjunto motor funf- 

ciona por semi-vuelta y está constituido por dos gatos que accio- 

nan cada uno a una cremallera que engrana sobre un piñón dentado 

unido al conjunta rotativo por '"ediación de dos garras, una da 

ellas solidaria del conjunto motor y la.Dtra del conjunto rota­

tivo, que pueden dssolidarizarse.
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4. - Perfeccionamientos, según una de las rei- j 

vindicaciones anteriores, caracterizados parque la cabeza de lle­

nado dé agua comprende un pistón que lleva en su parte interior : 

un cono inferior que viene a completar el templado de la botella 

apoyándose subre el vértice de la parte fileteada, y, en esta 

pistón un segundo pistón que comprende una cavidad axial en la 

que llega el agua, y una junta de estanquidad que viene a aplicar­

se contra el vértice de la botella, comprendiendo este segundo 

pistón además un tubo que sirve 'ara la evacuación del aire du­

rante el llenado y durantB su admisión para la posición de vacia-
i

do, a fin de impulsar el agua.

5. - Perfeccionamientos según una de las reivin­

dicaciones anteriores, caracterizados porque el mecanismo de se-*

paración de las botellas se compone a una y otra parte de la i
|

cadena de transporte de las botellas, de un tubo cuadrado en el j 

que se disponen dos vias longitudinales que aseguran el desplaza*- 

miento de tres correderas accionadas por un gato situado én la 

porción extrema del tubo cuadrado, porque estás correduras lle­

van cada una una palanca articulada provista de una ruedecilla, 

qua puede apoyarse sobre el pie de las botellas pasando a través 

de cavidades agenciadas en el. tubo cuadrado, porque las correderas 

se unen por biBlas, uniéndose igualmente la primera corredera al 

gato por bielas, y porque la unión entre las dos ultimas correde­

ras y las bielas correspondientes es asegurada por garrones so­

lidarios de las correderas, que deslizan y que topan en lumbre­

ras longitudinales practicadas en las bielas.

6. - Perfaccionamientos según la reivindicación 5, 

caracterizados porque las palancas articuladas non solicitadas 

hacia el interior del tubo cuadrado por un muelle, y se apoyan 

cobre un tope.

-22-
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7. - Perfaccionamientos .según una de las reivin- : 

dicaciones anteriores, caracterizados porque el mecanismo que 

permite izar las botellas hacia los órganos de praensióncompren— 

den a una y otra p.arts de la cadena de transporta, un gato que 

acciona, por mediación ds dos brazos articulados, en una brida!

a una placa que se desplaza verticalmente • es guiada, en sus por*- 

cionBS extremas por ruedecillas que se desplazan en d>~ slizadaras j
i

llevando la placa vastagos en hiarro plano que poseen cada uno ! 

una muesca que permite al pie da la botella venir a alojarse 1 

allí a fin de ser mantenida durante la ascensión hacia los ór­

ganos de preensión.

8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2, 

caracterizados porque el órgano de preensión comprende un gato 

para el accionamiento de los dos brazos, así como un sistema de '

bloqueo que comprende un gato que acciona una palanca, articulada,
I

en una porción extrema sobre uno de I03 brazos, y que lleva, en ; 

la otra porción extrema, una muesca que se ajusta, en posición 

bloqueada, sobre un tetón soliderio del otro- brazo.

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 3, 

caracterizados porque la garra solidaria del conjunto rotativo 

puede desplazarse axialmente sobre rampas y es solicitada por

un muelle.

10. - Psrfeccio.namientos según una de las rei­

vindicaciones anteriores, caracterizados porque el mecanismo 

de accionamiento comprende un sistema de frenado y da bloqueo, . 

porque el sistema de frenado comprende una polea por la que pasa 

al menos una correa que puede ser tensada por medio de un gato,
í

y porque el sistema de' bloqueo comprende un gato que acciona j

un farrojilio que se ajusta en una muesca, de la polea. ;
i •

11. - Perfeccionamientos según una de Jas reivín-j
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dicaciones anteriores, caracterizados porque los dos dispositi- j 

vos de conteo situados respectivamente a la entrada y a la salida
t

dBl mecanismo de separación comprenden cada uno un palpador que i 

acciona un gato que efactua, por mediación de un engatillado y 

de una rueda de trinquate asociada, a una leva, el accionamiento 

de una micro-válvula, y porque cuando es so licitada.e3ta micro-
t

válvula provoca la 

medio de un gato, y 

to del mecanismo de

detención de la llagada de las 

después de 3a temporización, 

separación da las botellas.

botellas por 

el f uncionamienl-

12,« perfeccionamientos según una dB las reivin-jJ
I

dicaciones anteriores, caracterizados porque comprenden un de- | 

tector de llenado de las botellas, asociado a las cabezas de j 
llenado, comprendiendo este detector de llenado un recipiente j 

alimentado por un conducto acoplado sobra al tubo da evacuación 

de aire de la cabeza de llenado, siendo mantenido este recipien-*
i

te en equilibrio por un muells por encima de un contacto sensi- ¡
t

ble que pilota un distribuidor que gobierna la alimentación de 

agua., estando practicado un orificio calibrado en el fondo del i

recipi ente.

13.- Perfeccionamientos én aparatos automáticos 

de prueba para botellas de gas licuado, tal y como queda sustan- 

c-ialmente descrito en la presente Memoria s ilustrado en los ad-
I
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