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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se re fie re  a anas mejoras en 

los tapones oon oaELo vertedor re trác tiles  comunmente 

utilizados para suministrar productos.liquidos a partir 

de contenedores metálioos o plásticos. Uno de estos 

tapones con oaho vertedor ampliamente utilizado está 

constituido por una boquilla de plástioo oon una cápsula 

cautiva integramente conectada y con un diafragma 

obturador de desgarro que c ierra  e l extremo superior 

del cuello de la  boquilla. Un caSo alargado de vertido 

es mantenido por su extremo superior en posición replegada 

en e l in terior del cuello de la  boquilla y se extiende 

a la  posición de vertido elevada y asienta rígidamente 

en e l in terior de la  boquilla._oon la  separación del 

diafragma de cierre hermético.

El problema espeoifioo al que- se d irige e l 

presente invento tiene relación con la  presión que se 

origina en e l in terior del oontenedor como resultado de 

una diferencia de temperatura oasi inevitable existente 

entre e l tiempo de llenado y e l tiempo del suministro 

in ic ia l del contenido del oontenedor. En ciertos oasos 

esta diferencia de temperatura es ta l que da por resul­

tado una presión negativa relativamente perjudicial. Sin 

embargo, en otros muchos oasos, la  operación de llenado 

se lle va  a cabo a una temperatura muy in ferio r a la  

de las  condiciones ambientales de uso fin a l, produciendo 

un aumento de presión en la  zona comprendida entre la  par­

te  superior del producto líquido y la  parte superior del
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contenedor. . Esto produce con freouencia nna liberación 

considerablemente albita de la  presión interna al abrir 

e l contenedor. A menos que se disipe esta presión 

interna de forma segura y controlada, se crea un riesgo 

5* sustancial debido a la  tendencia del liquido a derramarse 

o salpioar con la  apertura del oontenedor. Este vertido 

resulta de una formación de presión en e l espacio com­

prendido entre la  parte superior del produoto liquido y 

la  parte superior del contenedor que, con la  extracción 

10. del diafragaa de sellado, fuerza a sa lir  e l liquido a tra­

vés del oaüo parcialmente sumergido. Asi pues e l problema 

consiste en proporcionar ciertos medios para asegurar 

que la.presión en e l in terior del contenedor se disipe 

de forma segura a la  atmósfera antes del suministro.

15* Hasta ahora diversos intentos a una solución

han carecido de un éxito completo. Uno de estos intentos 

consiste en proporcionar un dispositivo de desahogo 

independiente a l oontenedor de modo que la  presión 

interna pueda ser anulada antes del vertido. Este in -
" .f

20. tentó adolece de seguridad sobre e l elemento humano.

Cuando e l dispositivo de desahogo no se abre en primer 

lugar es probable_que e l liquido salga hacia arriba 

a través del caño. Otro intento oonsiste en proporcionar 

un tapón independiente para cerrar e l extremo superior 

25- del oaRo, dejando que se anule la  presión sin peligro 

a través de la  boquilla entorno del qaKo externo.

El moldeo adicional y operaciones de montaje implican, 

con esta organización, un factor de ooste sustancial 

que pesa notablemente en la  oomerciabilidad. Avanzando
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en este oampo se ha propuesto moldear un diafragma 

de sellado solidario que cierre e l extremo superior..del 

caño de vertido para extraerlo después del desahogo*

Sin embargo, esta organización implica en cierno modo 

5< un problema de moldeo y en ciertos dados lim ita notable­

mente e l diseco del oaño.

El invento tiene por objeto superar e l problema 

antes oitado de forma nueva y ventajosa de modo que 

proporoione un vertido de suministro efioaz y lib re  de 

10* riesgos. Este objeto se ha llevado a cabo en un

tapón oon oaño de vertido re trá c til de dos piezas y 

moldeado en plástico constituido por una boquilla y 

y una cápsula oautiva moldeada de forma solidaria 

apta para aooplarse por presión en e l in terior de una 

15* abertura de pared de contenedor formada apropiadamente.

La boquilla se oierra por medio de un diafragma desgarra- 

ble moldeado de forma solidaria que tiene una pared c i-  

- lind rica  que se proyecta axilmente hacia dentro de su 

cara in fe r io r . Un caño de vertido re tra o til tiene su ex- 

20. tremo superior retenido en e l in terior del cuello de la  

boquilla en posición de almacenaje y circunda de forma 

ajustada la  pared cilindrica  del diafragna. Con e l oaño 

de vertido asi obturado contra e l paso de flu ido hasta 

después que se ha roto e l diafragma de sellado de la  

25* boquilla se reduce a l mínimo e l riesgo potencial de 

vertido a presión.

Constituye pues, per consiguiente, un objeto 

principal del invento e l proporcionar un cierre de oaño de 

vertido re trá c til para suministrar productos líquidos,
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a partir de contenedores, de forma segara y controlada.

Otro objeto consiste en proporcionar un tapón 

vertedor totalmente de plástico destinado para eliminar 

cualquier presión interna que se forme en e l in terior 

5* de un oontenedor antes del Vaciado.

Un objeto adioional oonsiste en proporcionar 

una boquilla y cado vertedor rec trá c til en donde e l 

paso de líquido a través del cado se bloqueda por medio
/me

de un diafragma hasta/el contenedor se comunica con 

10. la  atmósfera de forma inofensiva.

Otros y mas detallados objetos resultarán en 

parte obvios y en parte se indicarán en e l transourso 

de la  descripción tomada en conexión de los  dibujos.

En los dibujos:

15. La figura 1 es una vista en alzado, parcialmente

en sección y parcialmente en despieoe de un_.cierre con 

cado vertedor de conformidad oon e l invento.

La figura 2 es una vista en planta por arriba 

tomada por las  lineas 2-2 de la  figura 1, vista en la  

20. direoción de las flechas.

La figura 3 es una vista.en sección parcial 

a mayor escala que muestra e l cado y boquilla ensamblados,

y

La figura 4 es una vista  en alzado parcialmente 

25* seccionada del tapón montado, insertado en la  abertura 

de una pared de recipiente, mostrando e l desgarro in i­

c ia l del diafragma de sellado de la  boquilla.

Segdn se representa en las figuras 3 y 4 

la  boquilla 1, moldeada de material plástico sin tético,



tiene tina porción de cuerpo 2 circundada par una aleta 

perimGtral intermedia de asiento 3 . Un labio de retención 

periaetral 4- circunda la  boquilla en una posición espaoia- 

da por debajo de la  aleta 3* E l extremo in ferior del 

cuerpo de boquilla está formado oon una superficie p ilo to  

exterior y cilindrica  6 unida a l labio 4 P?r medio de una 

superficie cónica extendida hacia afuera 5* En e l extre­

mo superior del cuerpo de boquilla y espaciado sobre la  

aleta 3 se forma.,un reborde receptor de cápsula. 7 circular­

mente ensanchado.

La superficie interna o garganta 8 del cuerpo 

de boquilla 2 tiene una zona o ilindrica  in ferior 9 de diá­

metro interno reducido que forma una superficie_cónica 

superior 10 y una superficie oónica in ferior 11. El 

extremo superior del cuello de la  boquilla 8 está cerrado 

por un diafragma de sellado desgarrable y solidario 12 

unido a la  boquilla mediante una zona de desgarro circu­

la r  1 3 . Un aro de tracción 14) apto para rec ib ir  e l dedo 

de una persona? está conectado de forma solidaria en 15 

a la  superficie superior del diafragma 12 en un punto 

contiguo a la  zona de desgarro 13*

Una pared c ilindrica  16 forma parte de la  cara 

in fer io r  del diafragma de sellado 12 y está espaciada 

radialmente haoia dentro de la  zona 9 de diámetro redu­

cido del ouello. La pared cilindrica  16 puede apreciar­

se que se extiende haoia abajo hasta un punto contiguo 

a la  superfioie cónica superior 10 del cuello y termina- 

en un ohaflán exterior 17*

Una cápsula cautiva 18, unida solidariamente a
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la  aleta le  la  boqtdlla 3 mediante ana t ira  de conexión 

19) está provista con un.tabique superior 20 circundado 

por una pared la te ra l 21* E l in terior de la  oápsula es­

tá formado oon una ranura anular 22 para encajar por 

5* presión elástioa en e l reborde 7 de la  boquilla y un 

compartimiento 23 en e l que se a lo ja  e l aro tractor 14 

cuando la  oápsula está en posioión de o ierre . Un retén 

extendido radialmente 24 proporciona un medio para asir 

la  cápsula de modo que pueda separarse del cuerpo de la  

10. boquilla subyaoente.

En las figuras 1 y 3 se representa claramente 

un caKo vertedor de autodesahogo 25) moldeado también 

con material plástico sintétioo, que tiene una porción 

superior c ilindrica  26 que termina en su extremo superior 

15. oon un labio circunferencial 27* Un asidero de olevaoión 

semicircular 28 está conectado articuladamente a l labio 

27 en puntos diametralmente opuestos 29* En la  porción 

cilindrica  26 se ha previsto una abertura_.de desahogo 30 

con e l f in  que se describirá más adelante. La porción 

20. in ferio r del oaRo alargado 25 está ahusada hacia e l

exterior ta l oomo se indica con 31 terminando es un bor­

de in ferior 32. Una pluralidad de pa tilla s  33 radialmen­

te ensanchadas se extienden axilmente por debajo del 

borde 32 y están solidariamente vinculadas a un deflec- 

25. tor anular 34 que crea._una serie de pasos de entrada de 

aire en sentido rad ia l. El deflcotor está provisto 

además con una abertura central 35 que aotda como e l 

paso de entrada principal de flu ido en e l caño.

Considerando los aspeotos funcionales del tapón



con oaRo vertedor anteriormente desorito, como parte de la  

fabricación del tapón e l extremo superior del caSo 25 

se inserta on e l cuello de la  boquilla 8 con la  superficie 

cónica in ferior 11 y e l chaflán 17 actuando como pilotos 

para e l fá c i l  montaje. El caño es solioitado axilmente 

hacia dentro con e l extremo superior del oaho establecien­

do un ajustado acople por fr icc ión  entorno de la  pared 

cilindrica  16 del diafragma. El tapón montado se dispone 

a continuación sobre una abertura apropiadamente formada 

en un contenedor lleno oon e l extremo in ferior del caño 

extendido bajo e l n ivel del líqu ido. Para fa c i l ita r  la  

disposición rápida y precisa del cuerpo de boquilla sobre 

la  parte superior de la  abertura del contenedor se deja 

escapar e l a ire atrapado en e l ca&o a través de la  peque- 

Ka abertura de desahogo 30.

La figura 4 muestra e l tapón oon cabo vertedor 

totalmente insertado en una abertura de una pared de 

contenedor 36 que tiene un oucllo formado hacia abajo 37 

terminando en un borde lib re  38. Durante la  operación 

de inseroión, tanto e l cuerpo de la  hoquilla como la  

abertura del contenedor se deforman ligeramente, permitien­

do que e l labio 4 se introduzca por completo a través de 

la  abertura y se asiente oontra e l borde lib re  38 enfron­

tado haoia abajo. De este modo equipado, e l contenedor 

lleno queda efectivamente sellado y protegido contra las 

fugas para e l transporte con destino al usuario fin a l.

Para verter e l contenido del contenedor se 

separa la  oápsula de encaje por presión 18 del labio de 

la  boquilla 7 asiendo e l retén 24 y ejerciendo tracción
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para dejar a la  vista e l diafragma sellante 12. Luego 

se aplica.una fuerza de desgarro asiendo e l aro de 

traooión 14 que produce la  rotura in ic ia l de la  zona 

de desgarro 13 inmediatamente contigua a la  conexión 

5. 15 del aro de tracción. En este punto, ta l como se

ilustra claramente en la  figura 4* la  pared cilindrioa 

16, debido a su rela tiva  flex ib ilid ad , tiende a deformar­

se lo  suficiente para permitir esta rotura in ic ia l sin 

extraerse por completo del caño. Asi pues se apreciará 

10 . que estando todavía e l caño en empeño con la  pared

de diafragma 16, evitando que la  presión de flu ido escape 

a través del especio, se crea un paso entre e l caño y la _  

boquilla en comunicación con la  zona de desgarro abierta. 

Por consiguiente, se permite que escape rápidamente a la  

15< atmósfera, de forma inofensiva y controlada, la  presión 

de aire que existe en e l espacio superior del contenedor 

por encima del n ivel de flu ido expandido. Tan pronto 

oomo se desahoga automáticamente e l oontenedor en la  

forma segura que acaba do describirse, la  tracción 

20. continuada hacia arriba del aro trator 14 desgarra e l

diafragma 12 a lo  largo del resto de la  zona de desgarro 

13 mientras que a l propio tiempo se extrae la  pared c i­

lindrioa 16 del caño 25. La clevaoión del o año a su 

posición alzada extendida por medio.del asidero 28 

25. deja l is to  e l tapón para e l vertido.

De cuanto precedo resulta evidente que se reduce 

en gran manera e l riesgo de vertido o salpicadura quo 

puede producirse a l l ib e r a r la  presión de liquido 

quo se forma a través del caño parcialmente sumergido.
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Solo después de haberse descargado a la  atmósfera 

la  presión interna creada por las inevitables diferencias 

de temperatura es posible tener acceso al contenido del 

reoipiente. Debe hacerse oonstar que pueden llevarse a 

5- oabo variaciones en la  construcción del tapón, por ejem­

p lo , variando la  oonstruoción del oaKo vertedor o modifi­

cando la  forma oon que se f i j a  la  boquilla a la  pared del_ 

reoipiente, la  cual puede ser también de material plástico* 

Todavía otras modificaciones o cambios de la  

10. oonstruoción y distintas modificaciones del invento

podrán surgir a lo s  expertos en e l arte y éstas¡podrán 

efectuarse sin par e llo  apartarse e l espíritu  y alcance 

del invento. Por consiguiente se entenderá que todo 

cuando contiene la  anterior descripción o se representa 

15* en los dibujos que se acempatian tiene carácter ilu s tra ti­

vo y no lim ita tivo  del invento.

es. . ¡=¡

N O T A

Descrito e l objeto del presente invento se de- 

20* claran nuevas y de propia invención 4a s siguientes re iv in ­

dicaciones, con prioridad patente estadounidense n&

614*545 el 18 de Septiembre 1975*

1 .-  Perfeccionamientos en tapones con caho 

vertedor re trá c t il,  para suministrar productos líquidos 

25* a partir de recipientes que comprenden una boquilla mol­

deada de material plástico sin tético, cuya boquilla d e fi­

ne un oucllo ax il dispensador con una zona de diámetro 

interno reducido, un diafragma de cierre hermético so li­

dario que cierra dicho cuello y un oaho de vertido re-
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trd o til oon un labio circunfexenoial en su extremo supe­

r io r , caracterizados porque o l extremo superior (26) del 

oaRo oitado se aloja en dicho cuello de boquilla (3 ) en 

posioión de almaoenado formando un paso ax il entre dicho 

5* oaRo. (25) y dicha zona de diámetro reducido (19 ) de la  bo­

qu illa  y por presentar medios formados en la  oa3*a in fe­

r io r  de dicho diafragma de cierre hermético ( 12 ) para oe­

rrar e l extremo superior de dicho oaKo (25 ), oon lo  que 

e l vertido in ic ia l del recipiente requiere la  rotura de 

10. dicho cierre de diafragma ( 12 ) antes de abrir dicho extre­

mo superior del caKo (26) con la  extracción ax il de dichos 

medios de cierro de dicho oaKo (25)*

2*- Perfeccionamientos, de conformidad con la  

reivindicación 1 , caracterizados porque dichos medios 

15* do cierre del caho comprenden una pared cilindrica  en 

faldón (16) para obturar el extremo superior de dicho 

caRo (25) mediante un acoplamiento ajustado a fr icc ión .

3. -  Perfeccionamientos, de conformidad oon 

la  reivindicación 1 , caracterizados porque dichos medios 

20. para cerrar e l extremo superior de dicho caKo se u tilizan  

para retener dicho caKo (25) en dioha pesioión de alma­

cenado.

4— Perfeccionamientos, de conformidad oon la  

reivindicación 1, caracterizados por comprender medios 

25* receptares ( 7 ) de la  cápsula do oiorro formados en dicha 

boquilla (1 ) y una cápsula de cierre (18) para aooplarso 

a dichos medios receptores (7)*

5*- Perfeccionamientos en tapones con oaKo 

vertedor r e trá c t il.



Scgdn se describe y reivindica en la  presento 

memoria descriptiva que oonsta de 12 páginas foliadas y 

escritas a máquina por una sola de sus caras, acompañadas

dv.
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