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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Egtie invento se reflere a unas mejoras en
Llos tapones oon ocatio vertedor retrdctiles comunmente
utilizados para suministrar productos Liguidos a partir
de oontensdores met4licos o plésticos. Uno de estos
taponeé con oafio vertedor ampliamentie ubilizado estd
oonstituido por una boquilla de pléstico con una cépéula
caubiva integramente conectada y con un diafragma
obturador de desgarro que cierra el extremo superior
del ocuello de la b0quilla: Un calio alargado de vertido
es mantenido por su extremo superior en posicién‘replegada
en el interior del cuello de la boquilla y se extiende
a la posicién de vertido elevada y asienta rigidamente
en el interior de la boguillz _oon la separacisn del
diafragna de olerre hermético: .

El, provlema espéoifioo'al que: se diriée el
pregente invento tiene relacidn con la presién que se
origina en el interior del oontenedor como resuliado de
una diferencia de temperatura ocasi inevitable existente
entre el tlempo de llenado y el tiempo del‘suministro i
inicisl del contenido del oontencdore En cilerbos oasos
egta diferencia de temperatura es tal que da por resal;
tado una presién negativa rela?ivamente pgrjudioial: Sin

embargo, en otros muchos casos, la operacién de llenado

" ge lleva a cabo a una temperatura muy inferior a la

de las oondiciones ambientales de wuso final; produciendo
un aumento de presidn en la zmbna comprendida entre la pane

te superior del producto liguido y la parte superior del
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contenedor: . Egto produce con freouencia una liberacilén
congiderablenente s¥bita de la presién interna al abrir
el oontenedor. A menos que se disipg egba presidn
interna de Lforma segura y controlada, se crea un riesgo
sustanolal debido a la tandencia del liquido a aerramarée
o selplocar oon la apertura del oontenedor: Este vertido
resulta de una formacién de presién en el espaclo com-
prendido entre la parte supeiior ael'produoto Liguido y
la pairte superior del coptensd&i que, con la extraccién
del dlafrsgma de sellado, fuerza a éalir el liqﬁido a tra-
vés del cafio parcialmente sumer gldo. Asd pues el problenma
consiste en proporocionar clertos medios para asegurar
que la pfesiOn en el interior del contenedor se dlSlpe
de forma segura a la atmésfera antes del suminmstro.
Hasta ahora diversos intentos a una solucidén
ban carecido de wn éxito completo. Uno de esbos intentos
consiste en proporcionar un dispositivo de desahogo
independiente a2l oontenedor de modo que la presidn
interna pueda ser anulada antes del vertido: Egte ;n;
tento adolece de seguridad sobre el elemento humanq: .
Cuando el dispositivo de desahogo no se abre en primes
lugar es probable _gque el 1fquido salgn hacia arribe
a través del cafion Otro intento consiste en proporcionar
un. tapdn independiente para cerrar el extremo superilor
del caffo, dejando que se anule la presién sip peligro
a través de la boguilla entorno del caﬁo externo.
Bl moldeo adicional y operaciones de montaje implican,
con esta organmzaclén, un factor de coste sustancial

gue pesa notablemente en la oomerciabilidade Avanzando



5,

104

L5

20,

25.

en este oampo se ha propuesto moldear un diafragma

de sellado solidario que cierre el extremo superior del
cafio de ver?ido para extraerlo despuds del desah6gd:

Sin embargo, esta organizacién implica en cierfo modo’
un provlema de molde¢ y en ciertos daéﬁs limita notable—
mente ol dlsefio del cafio.

El invento tiene por objeto superar el probiema
antes olbade de forma nueva y ventajosa de modo gue
proporoione un vertido de suministro eficaz y libre de
riesgos: Este objeto se ha lievado a cabo en un
tapbn acon oafio de vertido retrictil de dos piezas y
moldeado en pléstico constituido por una boquilla y
Yy una cépéula caubtiva moldeada de forma solidarié
apta para acoplarse por presidén en el inberior de wna _
abertura de pared de contenedor formada apropiadamentei
La boguilla se olerra por medio de un diafragma desga;ra;
ble moldeado de forma solidaria qﬁe tiene una-pared ci-
lindrica que se proyecta axilmente hacla dentro de su
cava inferior. Un cafio de vertido retraotil tiene su ex-
treno superior retenido en el interior del cuello de la
boquilla en posicidn de almacenaje y circunda de forma
ajustada la pared cilindrica del diafragma: .Gon el caflo
de vertido asi obturado contra el paso de fluido hasba
después que se ha roto el diafragma de sellado de la
boquilla se reduce al minimo el rieéga potencial. de
vertido a presidn: ] '

Constituye pues, por consiguiente, un objeto
principal del invenbo el proporciomar un cierve de cafio de

vertido retractil para suministrar piroductos Liguidos,
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a partir de contenedores, de forma segura y conmxdlada:

0tro objeto oonsiste en proporcionar un tapén
verﬁgdor totalmente de pléstico destinado para eliminax
cualguier presién interna que se forme en el interior
de un oontencdor antes del vaoiado:. .

Un objeto adicilonal oonsmste en proporoionaL
una boguilla y cafio vertedor rectrécﬁml en donde el
paso de liguido a través del cafio se blogueda por medio
de un diafragma hasta egecontene@or se comunica con
la atnésfera de forma inofensin:

Otros y mas detallados obﬁetos resultardn en
parte obvios y en parte se indioardn en el transourgo
de la desorinoién tomada en conexién de los dibu’os.

En los dibujos: ‘ '

La figura 1 es una vista en alzado, parcialmente
en scocidn y parciaimente en des pieoe de un_ cierre con
cafio verbedor de conformidad oon el invcnto. .

La figura 2 e¢s una vista en plgnta por arriba
tomada por las lineas 2-2 de la figura 1, vista en le
direocidn de las flechase

Ia figara 3 es una vista en seccidn parcial ‘
a agyor escala que muestra el cafio y boquilla ensamblados,
¥y

La figura 4 es una‘vista en alzado parcislmente
seccionada del bapén monta@o; insertado en la abertura
de una pared de recipiente, nostrando el desgarro ini-
cial del diafragma de scllado de la quuilla.

chﬁn se reprcsenta en las figuras 3 y 4

¢

la boquilla L, moldeada de material pldstico sintético,
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tiene una poroidén de cuerpo 2 cir?gndada por una aleba
perimetrel inbermedia de asiento 3. Un Labio de retencidn
perimetral 4 circunda la bpguilla en una posicidn eépaoiaw
da por dcbajo de la aleta 3: Bl extfemo inferior del
cuerpo de bogquilla estd formado oon una superficie piléﬁé _
exterior y cilindrica 6 unida al labio 4 por medio de una
superficic cébnica extendida hacig afuera 5: En el ex'fe;
Rno supgrior del cuerpo de boguilia y eépaciado s0bre la
gleta 3 se forma_un reborde reoep%q? de capsula 7 circular-
nente ensanchados .

La superficie interna o gargania 8 del onerpo
de voquilia 2 tiene una zona oilindrica inferior 9 de_dié;
netro interno reducido gue forma uﬁa superficie_cdnica
superior 10 y una superficie oénica inferior 11. E1 '
extremo superior del cuello de ia boguilla 8 esta cerrado
por un diafragma de sellado desgarrable y solidario 12
unido g la boguilla mediante una zona de desgarro cireu~
lar 13: Un a?o de traccidén 14, apto para recibir el Qedb

de una persona, estd conectado de forma solidaria en 15
a la superficie superior del diafragma 12 en un punto
oontigub a la zona de deégarro 13:

Una pared cilindrica 16 forma parte de la cara
inferior del diafragma de sellad§ l2 y estd eépaoiada-
radialmenbe haoja dentro de la zona 9 de didmetro redu%
cido del ouallo: La pared cilindrica 16 puede apreciar-
gse que $e exbiende hacia abajo hgsta un punto contiguo
a la superfioie cbnlica superior 10 del cuello y termina
en un chafldn exterior 17

Una cédpsula cautiva 18, unide solidariamentec a
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la aleta de la boguilla 3 medlante una %Hira de conexién
19, estd provista con un tabligue superior 20 oircundado
por una pared lateral 21: El interior de 1la oéﬁsula Csm
+4 formado oon una ranura annlar 22 para ehncajar por
presién elﬁsﬁioalen el reborde 7 de la boguilla y un '
compgriimiento 23 en el que se aloja el aro tractor 14
cuando la odpsula esta en posicién de olerres Un retén
extendido radialmente 24 proporoiona un medio para asir
la cépsula de modo que pueda separarse del cuerpo de la
boquilla subyaoenie: N | ‘

En las figuras L y 3 se rgpresenxa claramente
un cafio vertedor de autodesahog§ 25, moldeado también
con material pldstico sintético, que tiene una porcidn
superiér cilindrica 26 que terminn en su extremg superiog
oon un lablo circunferencial 27: Un asgidero deleleVaoi5n
gemiciroular 20 estd conectado articuladamente a} labio
27 en puntoé dlametralmente opuestos 29: En lé;poroiép
cilindrica 26 se ha previsto una abertura_de desahogb 30
con el f£in que se describird mds adelante: La poro;én
inferior del oofio alargado 25 estd shusada hacia el
exterior %al'ogmo ge indica con 3L terninandéAes un bore
de inferiox 32: Una pluralidad de patillas 33 radialmenu
te ensgnohadaé se extienden axilnmente por debajo del
borde 32 y gstén solidariamente vinculadas a un deflec-
tor anular 34 que crea_una serie de pasog de entrada de
aire en sentido radial. El deflootor egtd provisto
ademds con una aberturg central 35 que actda como cl
pago de entirada piincipal de fluido en el caﬁo;

Considerando los aspectos funcilonales del tapén
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con ocaflo verfedor anteriormente desorito, como parte'de la
fabricacién del tapdn el extremo superior del cafic 25

se insorta on el oucllo de la boqﬁilla 8 con la superficie
ebnica inferior 11 y el chafldn 17 actuando como pilotos
para Gl £4cil montaje. EL oafio es solioitado axilmente
haoia dentro con el extremo superior del oafio estaoleomcnr
do un ajustado acople por Lrlccldn entorno de 1" pared
cilindrioa 16 del diafragma. El tapén moniado se dispone
a continuacidén sobre una aberitura apropladamente formada
én un contenedor lleno oon el extremo inferior del oafio
extendido bajo el nivel del ligquido. Para facilitar la
disposioldn rdpida y precisa dei cuerpo de boquilla sobre
la parte superior de la abertura del ;ontenedor se dejﬂ .
egcapar ol aire atrapado en cl oaﬁo a través de la peque-
fla abertura de desahogo 30.

La figura 4 suestra el tapén con cafio verisedor
totalmente inserﬁado en uha agberfura de Una pared de ‘
contenedor 36 que tienc un oucllo formado haci@mabgjq,§f
terminando en un borde Libre 38. Durante la operacion
de inseroién, banto el cuerpc de la hoguilla co@o la
abertura del contenedor sc deforman 1igeramente; perniticn~
do gque el labio 4 se introduzoa por completo a fravés de
la abertura y se_asiente ocontra el borde.libre 38 enfeim
tado haoia abajo: De este modo equipado, el oontenedor
lleno gqueda efectivamente sellado y protegide contra las
fugas para el transporte con destino al usuario finaL:

Para verter el contenido del contenedor sc
separa la odpsula de encaje por presidn 18 del labio de

Lg boguilla T asiendo ol reldn 24 y ajerciendo traccién
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para dejar a la vista ol diafragma sellante 12. Luego
ge aplica .ana fuerza de desgarro asiendo el ai'o de
¥racoién 14 que produce la rotura inicial de la zona
de desgnrro 15 inmedintamente oon‘bigua'a la oongxion
15 del aro de -b:caccidn: En este.gunto, tal como se
ﬁl}stra claramente en la f£igura 4, la‘parc-d cilindrioca
16, debido a su relativa flexibilidad, tlende a deformare
ge lo pufilciente para permitir esta rotura lnicial sin
extraerse por completo del cafio. Asi pues se sprecilard
que estando 'boda‘wia el cafio en enmpefio con la pared
de diafragma 16, evi‘pando que la preslén de fluido escape
a través del especio, se crea un pago entrc el cafio ¥y la_
boguilla cn comunicacién con la zona de desgarro ablerta.
Por oonsi{guiente, se permite gue escape répf}dameme a la
atnésiera, de forma inofensiva y controlada, la presién
de a;{re que existe en ¢l cspacio superior del contencdor
por encima del nivel de f£luido expandido: Tan pron'l;o
como se¢ desahoga antomdticamcente el o?ntenedor en.la
forma segura que acaba de desoribirse, la traccién
continuada hacia arriba del aro trator 14 desgarra cl
d;‘.afrag;na 12 a lo largo del resto de la zona de_ desgarro
13 mientras que al propio ticmpo se extrae la pared ci-
lindrion 16 del caflo 25, Da clevacién del oafo a su
posioién alzada extendida por nedlo_del asidero 28
deja ligbo el tapdn para el Vor'bido: 7

de cuanto precede reaulia evidente que se reduce
en gran nanera el riesgo de vertido o salpicadura que
pucde producirse al liberaxr la »residn de Liguido

que sec forma a travée del cafio parcialmentc sumergido.
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Solo despaés de haberse descargado a la atmdsféra 3
la presidn interna creada por las inevitables diferencias
de terperafura es posible tencr ageeso al contenido del
reoipiente: Debe hacerse consbar que pusden %levarse a
cabo variaoiones en la construccidn del tapén, por ejeme
plo, variando la oonstruccién del oafio vertedor o mod 1Sl
cando la @orma ocon gue sc fija la boquilla a ia pared del_
recipiente, la cual puede ser bambién de maberial plésticbj
Todavia otras modificacioncs o cambios dc la
oonstrucelén y distinbas modificncioncs del invento
podrdn surgir a los cxpertos en ¢l arte y éstas :podrdn
efectuarse gin por ello apartarse el espiritu y alcance
del invento. Por consiguiente sc entenders que todo
cuando contiene la anterior descripeién o se representa
en los dibujos gue se acompafian tienc caracter ilustrati-
vo ¥y no limitativo del inventg: '
= . &
NOmTA o
Descrito el objeto del Qrgsente invento 86 dom
claran nugyas y de propia invenci6nklas siguientes rcivin;
dicgoioneé, con prioridad patenﬁg cstbadounidense ne
614:545 el 18 de Septiembre 1975: -
1.~ Porfeccionamientos eﬁ tapon&s con cafio B
vertedor retréotil; para swministrar productos liguidos
a partir de recipienbes que oomprcndgn una boquilla nole-
deada de material pléstico sintético, ouya bogquille dofis-
ne un ouello axi; dispensador con una zona de didmetro
interno reducido, un diafragha de cicire hermético solim

dario que cierra dicho cuello y un cafio de vertido rew-
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trdotil oon un labio circunferenoial en su extremo supe—
riory ocaracterizados porque ol cxtrems superior (26) del
cafio oiﬁaao se aloja en dicho ouello de boguilla (3) en
posioién de almaoenado formando uh paso axil entre dicho
cafio, (25) y dicha zona de diAmctro reducido (19) de lq.bo;
gquilla y’por presentar mcdiocs formados en la cara infe;>_
riox dec dicho diafragma dc cierre hermético'(;zj para qe;
rrar el exbremo superior de dicho cafto (25), con lo'que
ol vertido inicial dcl recipiente regulere la rotura de
dicho cicrre de diafragma (12) antes de abrir dicho extre-
mo superior del cafio (26) con la exbraccién axii de dichos
medios de olerrc de dicho oafio (2?):

2:; Pgrfeocionamienﬁos, de conformidad con la
reivindicaoién 1, caracterizados porguc dichos medios
de cierre del caiflo comprenden uwna pared cilindrica en
falddn (16) para obburar el cxtrumo superlor de dicho _
catio (25) mediante un acoplamiento ajustado a fricci§n:

3.~ Perfeooionamicntos, de conformidad con

la reivindicacién 1, caracterizados porqué dichos modios
para cerrar el extromo superioxr de diche cafio s? utilizan
para reiencr dicho cafio (25) en dicha posicidn de almoe-
cenado: 7 '

bo Perfeccionamientos, de conformidad oon la
reivindicacidn 1, caracterizados por compiendcr nedilos
receptores (7) de la cédpsula de clerre formados cnh dicha
boquilla (L) y una cédpsula de gierre (18) para acoplorsc
a dichos medios receptores (7).

Sew Pexfeccionanientos on ‘tapones con oaflo

verbedor rctractil;
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Segin se describe y roivindica on la presgento
memoria descriptiva que consta de 12 pdginas'foliadaé y
escribas a mdguina por una sola de sus caras, aoompaﬁadaé
de log dibujos regiamentario:J

50  Mpdrid, a1 Sgf

pbre 1976

ave.
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