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o REF] Docket 3D-8M-04419 Div,

El invento se reflere en general a dispositi-
vos inductivos gue tienen dispésitivos de terminacidn mejo-
rados, asi como a los métodos para realizarlos. EL invento
se describe de maners mds particulsr y coneisa con relacidn
e mdquinas dinemoeléctricas, por ejemplo motores eléctricos.

Tas conexiones terminales de las néquinas @i-
namoeléectricas del tipo que interesa particularmenie aqui
pueden ftomar numerosas formas diferentes. Algunos terming..
les Ge conexidn ‘son del tipo qus se suelda y que cxige re-
tirar el aislamiento de wn hilo y a continuacidn soldar el
hilec al terminal de conexidn propiamente Gicho. Esta ope-
racidn es cpstosa ¥y requiere tiempo cuendo se realiza en
mae linea de fabricaeidn y da luger s wm sistema de cone-
xibn de circuitos poco prietico para ser wtilizado in situ.
En un dispositivo de la téenica anterior, se proporciona
wn terminalsque acepta hilos aislados, sclddndose a conti~
nvacidén los terminales y los hilOS, lo que da lugar a la fu
sién del aislante de los hilos. En estas disposiciones de
la técnica anterior, los texminales deben ser protegidos
aisldndolos y proporcionando un dispositivo de reduceidn
de lag fuerzas aplicadas al conductor,

: Es ventajoso formar receptoulos de termina-
les en wn cuerpo aislante moldeado destinado a dispositivos
inductivos tales como nicleos de transformadores, relés,
generadoies o motores eldéctricos. E1 aislante moldeado o)
porcicna wm recubrimiento protector del torminal protegien-

dolo asi contra el conbtacto fisico con otros elewmentos con-

‘ductores. Cuando se moldea cl aislante in situ se realiza

m ahorro suplementario ya que el coste adicional de la for-

macidn de wn recepticudlo de terminal en 1z pieza moldeada es
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nuy pequelio, Cuando se modifica el aparato de moldeo para
obtener el éistema de molde aislante y terminal adecunde~-
mente moldeado, todas las piezas moldeadas a continuacidn
se fabrican sin esfuerzo adicional,

‘ En numercsos procedinientos de 1o técnica mn-
terior, la disposicidn de las piezas de un dispositivo dado
que utiliza un esquema de corcxidn particular, cs dictada
por el procedimiento de conexidn o de terminmecidn que ha de
sex seﬂuldo por el usuvario final de dicho dispozitivo, ¥y
wa vez que dicha disposicidn ha sido realizada, el disposi-
tivo no puede ser adaptado fdcilmente a otros tipos de tée-
nicas ﬁe conexidn. Por ejomplo, cuando se ha elegifo wno
de estos procedimientvos, se realizan generalmenie inversiow
nes de capital & el disefio del producto queaé relativemente
"eongelado” por lo que a conexiones se refiere., Ademds,
cada wo de’los procedimientos gue se'acaban de mencionar
presenton dificiencizzs. Por ejemplo, en operaciones gque
exigen soldaduras con estafio o con arco eléctrico, deben Ho-
marge vrecavciones pars evitar un recalentamiento y por
tento le deteriorscidn del dmvanado de un digposzitivo indue
tivo ya se trate de wna bobime de reld o del devanado de
un mobor eléctrico, de wn generador (o elternador) o de wm
tronsfermador, Adends, es precisossegurar‘un alivic de las
fuerzas anlicadas a los conduotorev rara evitar que se 1ome
ran o que sean deteriorados duranme 1a mamipwlzeidn, el
ensanblade, la verificacidn y la, uiil zacidn final,

Bl presente invento se refisre Eisposit'vosA
inductivos, dis p ositivos de terminacidn y méiodos pare reo~
lizer éstos, los cuales, en una forma mis preferida permiten

la conexibn de un conductor aislaﬂo gin separar el aislante
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del conuuctor .y €gn calenuar o doblax la conexiln. En Ios
modog de reallzaclon en los cuzles un cuerpo aislante estd
asociado con un conjunto de ndcleo y bobina, los terminales
nterconectados se sitlan a lo largo de vporciones o regio-
ies elegldas del cuerpo aislante, y un elemento de cufia

.

E isnuesto en un dispositivo de recepcidn de elemento de
Q?na) se utiliza para sujetar firmemente los terminales
intercconectados. En otros modos de reslizacidn, wm cuerpo
aislente inecluye wuna pofcién destinada a recibir y retener
la conexién, gue aisla la conexién, un dispositivo destina-

doja recibir una cufia que recive el elemento de cufia, y =1
migmo'tiempo asegura ¢l alivio de las fuerzas. In otra
forma: se proporciona un método para ensamblar un conduc~
tor y wn terminal de bobina de wn di8positivb inductivo,
Fu cada ure Ge las formas ilustradaes aqul, se obiiene un
me jor alivio de las fuerzas aplicadas por lo menos 2 uno
de los conductores. En unos modos de realizacidn mds pre-
feridos del invento, un conductor puede ser retirado sin
deteriorar el hilo 0 el terminal y el mismo conductor puede
ser conectado nvevemente sin necesitar una nueva prepara-
cifm, -

Ig figura 1 es wna vista en perspectiva de un
motor electrico de potencia iguel a una fréccién de h.p.;
que incorpora el invento en una forma de realizacibn del
La figura 2 es wna visita en alzado, con was

plezas retnradas, de unz poreidn de vn conjunto de nicleo

"y bobina del motor eldetrico representado en le figara 13

Ia figura 3 es una visto tomada a lo largo de

las lineas 3-3 de la figura 2;
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. Tag figuras 4 a.7 son was vistas algo simila~-
res a la figura 3 y que ilustrén gecuencialmente log proce-
dimientos que han de ser seguidos paso & pago en la prdcti~
ca del invento en una forma de realizacidng

La figura 4 es uwna vista de wn terminal introw
ducido en.una porcidn destinada axfeeibir ¥y vetener la cone-
xi6n;

La figura 5 es wna vigta de wn conductor ais~
lado que se introduce en un disposltivo que aloae w elowen~
to de cufin;

- Ia figura & es una vista de un elenento 42 cuila
mientras se inbroduce en wn dispositivo destinado a mecibir
w elemento de cuiing .

Ia figura 7 es wna vista de wna conexidn final
ensambladas |

s lg figura 8 es wa vista en perspectiva de m
terminal que puvede ser umilizédo ea unog modos de realiza-
cidn del invento; y

Ia figura 9 es vna vista en perspectiva de wn
terminal macho en forma de espada de wn tipo conocido en sf
en la técnica anterior, pero que puede ser utilizado en
variente en lag estructuras que incorporan algunas caracte-
risticas del invento; .

Ia figura 10 es wna vista en perspectiva dc wn
elemento de culia qug puece ser empleado en algunos modos de
reclizacida del inventos

In figuras 11 es una ﬁista en pargpeetiva de w
‘conjunto de micleo y bobina de estator gque incorpora el in-
vento en owsra forma;

Lo figurd 12 es wia visia en planta del dispo-
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sitivo de terminales del conjunto de nvcleo y bobina de eg-
tator, habiendo sido retiradas-y abiertas unasg partes, sggﬁn
se representa en la figura 11;

Ia figura 13 es wna vista lateral acbierta de
la estructura representada en la figura 12

Ia figura 14 es wna vista en pergpectiva de un
elemento de cwiia utilizado en uns forma de realizaciln del
invento que se ilustrs en la figura 13

- Ia figura 15 es vna vista en perspectiva de wm
terminal gque se representa también en las figoras 11-13;

" Ia figura 16 es una vista en perspectiva de wna
parte'de un conjunto de ndcleo y bobina de estator (con al~
gmas partes retiradag y algunas vartess abiexrtas) que incox
pora el inventso en otra forma )

Lo figura 17 es unae vieta en planta de wea par-
te de la estructura ilustrada en la figura 16;

Ia figura 18 es wna vista tomada & lo largo de
las lineas 18-18 de la figura 17;

Ia figura 19 es wpa vista de 1z estructura de

le, figura 17, con wnas piezas regresentadas en seceifn y

unes plezas abiertas, y tomadas generalmente en la direc-
cibn.de les lineas 19-1S en la figwrs 17;

la Tigura 20 es w2 vista ablerta de la cone-
xidn entre el ferminal de ls bebima y el conductor que se
representa también en la figura 18; ¥

Ia figura 21 ez wa vista on porspeetiva do

elemanto de cufia que ge representa fombien cn las figuras

“16-19

Heelendo ahore refersncia a la figura i, a titu~

lo de ilustracidn, se‘be representado un metor eléetrico 31
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del tipo de polo estatérico asimétrico con el ovjeto de

cribir un ejemplo preferido de realizacidn del invento., BL
motor'31.incluye convencionalmente un estator 38 y wn rotor
32, estando el‘rotor,dispuesto entre wm par de piezas pola~
res dispuestas en oposicidn, formadas en una seccidn de cu-
lata principal 35 del estator 38.%‘Como se entenderd, el ro-
tor es activado durante el funcionamiento por medio de wn
campo magnético facilitado por la excitacidn de un devanado
eléetrico 40 (que se ve més claramente en 1la Tigura 2) ¥
que estd montado en el ntcleo 30 constituido por wna pila
de chapas mégnéﬁicas destinadas a recibir lz bobina., De eg
‘e modo, el conjunto de nicleo y bobina 39 del motor 31 in-
cluye una bobina o devanado 40 y un nidcleo 30, EL rotor tig
ne un eje de rogor 33 que sé extiende axizlmente & través
del rotor y que estd soportado bor los conjuntos de cojinete
de soporte te rotor 34 que estdn paréialmente ocultos pox
las tapas de los depbsitos de engrase 37. Otros detalles
de construccién del motor eldetrico 31 no se describen ya
que los peritos en la materia los conocen perfectaonente.

la figura 2 representa wna vista parcialmen-
te abierta del conjunto de bobina de estator y de ndcleo 39
retirede del moior eléetrico 31 de la figura 1. El conjun~
to 39'de boﬁina y nicleo de estator tiene un ndcleo 30 par-
cialmente oubierto por un cuerpo 45 de aislante moldeado,
Este cuerpo aislante meldeado 45 forma tembidn el sistema

ae

oy,

de recepcila y de fijacidn del dispositive de terminales

(o
log hilos de la bobina, Ceda extrexidad ¢ lzdo el cuerpo

‘aiglante moldeado 45 (llomdndose a veces esta estructurs un

carrste) forma una poreidn de dispositivo de terminales,

Los detalles de construcciln y fabricacidn de estos cuerpos
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aislantes moldeados se describen en la-Patente de los Esta~-
dos Unidos n9'3.709.457 a nombre de Church.

E1l devanado eléctrico 40 estd cubierto por la
cinta aislante 47 con el objeto de proteger las espiras ex-
ternas. Ia figura ahrepresenta la cinta alslante eléctrica
41 parcialmente abierta, solamenfe a titulo de ilustracidn.
El cuerpo alslente moldeado 45 (representado en le Tigwra 2)
tiene una porcién 51 de recepcidn y de fijacibn de conexidn
de cvatro terminales, El cuerpo aislante 45 incluye un dig
positivo destinado a recibir un elémento de gcufianiento
gue se iluséra‘bajo la forma de un recspticvlo 49 dspuesto
de tal manera que el elemento de scuflamiento 44 pueda ser
utilizado jara egtablecer una'conexién entre dos conduveto-
res. Sin embargo, se hace constar expresamente que el die-
positivo destinado a recibir sl elemento de acufiamiento UG-~

de tener otras formas., Se observard que las porciones de

‘recepeidfn y fijacidn de las conexiones teminales podrian

eituarse en medic eirculo o circulo de modo que en este ca-
80 tembién podria ser empleado-un elemento de acufizmiento
pars - realizar las conexiones con tantoy terminales como se
desee, Esgto pusde ser particularmente ventajeso en el caso
de motores eléctricos de potencia inferior a 1 h.p., en lom
cualés wn devanado secundario de transformador estd enrollo-
do alrededor de la bobina del estator y se necesitan fermi-
nales suplementarios pars dicho devanado del transformador.
' Cada poreidn 51 destinada a recibir y retener

las conexiones terminales tiene fLiwbidn wna porcidn 54 doo-

Lot

tinada a recibir wn apéndice de sujeeldn. Egtag porciones

!

54 destinades 2 recibir un apéndice de gujecidn, eetdn dise

puestas cada una con relacidn a wm poreibn 51 de recepcidn
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y de fijacibn de conexiones terminsles de modo gue un node-
lo sencillo dzdo de terminal 47 (representado en la figura 8)

pueda situarse en cualquiera de las porciones de recepcién y

i fijacidén de terminales 51. Con este procedimiento, se evita

la necesidad de disponer de terminales izquierdos y derechos.
Esta descripeién explica por qué'ias porciones 54 destinadas
a recibir los apéndices ssociadas con las porciones 5L ~
&estinadas a recibir y fijar las conexiones terminales infe-
iores (véase figura 2) estén situadas a la derecha de las
‘ismas (véase también figura 2) miertras que les porciones 5S4
i

dle Trecepcidn de apéndices asociadas con las porciones 51 des-
tinad;s a recibir y-retener las conexiones terminales superip
res estan situadas a la izquierda de las mismas. Sin embargo,
se entiende que un terminal de modelo diferente (segin se des
cribiré'mas detalladamente en lo ¢ue sigue) puede ser utilizg
do sin que se necesite unas porcionés 54 izquierda y derecha
de recepciédn de apéndices en el cuerpo aislante noldeado.

La porcién 54 destinada a recibir el apéndice de
sujecién recibe un apéndice de sujecidén de hilo de bobina 52.
El egpéndice de sujecidn de hilo de bobina 52 recibe el hilo de
ﬁobina 43.VLa disposicién descrita més arriba, de la porcidn
54,desﬁinada a recibir el apéndice de sujecién con relacién s

la porcidn 51 destinada a recibir el apéndice, es necesaria

para que el terminal 57 con su diente de perforacidén aislan-

e 48 puede ser utilizado én cualguier exbtrenidad del conjun-
to de bobina y nficleo del astabor, evitandn asil la necesided
de disponer de terminales izquiefdos v derechos.

Kl elemento de acuiiamiento o cufia 44 tiene un
agujero 46 destina?o a recibir un toraillo. Cuando el motor

31 ha sido completamente ensamblado seghn se represen-
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ta en la figura 1,'es posible introducir un formillo en el
agujero de recépcién de tornillo 46 pera facilitar la ex~
traccidn del elemento de a2cufiamiento 44 y vor ténto pare fa
cilitar la separacitn del conductor aislado 42 si se necesi .
ta. Este posibilided de realizar un desmontaje rdpido y
edmodo es muy adecuads durante la éémprobacién y el montaje
de motores eléctricos o con el cbjeto de localizar las ave
rias, y permite también al usuario finzl esiablecer cone-
xiones en fdbrica o in situ.

Ig figura 3 es unz vista tom2da a lo largo de

i

"la 1inea 3-3 de la figura 2, Esta vista ilustra de qué mang

ra el elemento de ecufiemiento 44 ha empujado el conductor
aislado 42 contra el diente de perforacidn aislante 48 haw
cicndo que el diente de perforacibn de eislante Q8 penetre
en el aislante y establezca wa contacto eléctrico entrs sl
conductor 42 y el terminal 47 que estd conectado con el hile
43.d4e l1la bobino, Se impide el movimieﬁto lateral del ele-
mento de acufiamiento 44 por medio de la interaccilbn entre
el nervio 55 del elemento de acufiamiento (que se ilustra
méds claramente en la figura 10) con el surco 50 del dispesi
tivo destinzdo a recibir el elemento de acuiiamiento {véase
figura 2). Seglm se ilustra, el elemento de acufiamiento .44
estd dotado de dos nervios 55 de elemento dé acuflamiento;
sin embargo, se entiende que un nervio serd suficiente para
impedir el movimiento lateral del elemento de acuiiamiento 44.
Ademds se entenderd que el elemento de zcufiamiento 44 podria
de la misma manera contener wnos sureos y que el recepifcalo’
49 -podria estar provisto de los nervios.

Los salientes 53 del teraminal 47 se acoplan con

las varedes de la porcidén 51 destinada a recibir y retener
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la conexidn terminal, y de este modo anclen firmemente el
terminal 47 en las porciones 51 de recepcidn y vetencida

de conexiones terminales, Se entenderd sdemds que otros-
dispositivos de anclaje de termineles podrian ser utilizados
gl se desea.

La figura 10 es una Qista en perspectiva del
elemento de aculiamiento 44 que ilustra los nervios 55 del
elemento de azcufizmiento y el agujero 46 destinado a recibir
un fornillo, EI1 elemento de aouﬁamiento‘44 podria hacerse

con el mismo material aislante que el cuerpo alslado mol-
deado 45;-po; tanto, no se nscesitard formar hilos de rosca
en el agujero 46 destinado a recibir el tornillo ya que es
posible introducir en el agujero 46 un tornilloe aulorroscan-
te. Como se ilustra, el elemento de acufiamiento 44 estd
provisto de dos nervios 55.

» Iasg figuras 4-7 son vigtas simileres a la figu
ra 3 e ilustran uwna serie de operaciones que han de ser se-
guidas paso a paso para llevar a la prdctica una forma del
invento., En la figura 4, se representa el terminal 47 con
el hilo de bobina 43 ancladd en caliente en el apéndice 52
de sujecién del hilo de bobina., En esta vistz, el terminal
47. estd dispuesto para ser infroducido en le porcién 51 de
recepcién ¥y retencidn de conexiones teminsles,

Ia figwra 5 representa el terminal 47 anclado
en la porecidn 51 de recepcidn y retencidn de conexidn termi~
nal y el conductor aislado 42 dispuestc para su montaje en

una posicidn adyacente al terminal 47, E1 conductor aislado

42 se haz representado con wna parie del aislante retiradas

para ilustrer mds claramente el contacto eléctrico entrs el

terminal 47 y el conductor en las visbas sigulentes.
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Ja figura 6 representa el condvetor aislado .42
en su vosiciln y el elemento de acuflemiento 44 dispuesto pa~
ra ser introducido en el receptdculo 49, E1 conductor aisle
do 42.y el elemento de scufiamiento 44, estén ambos dispuestos
en el receptdeulo 49,

Ta figura 7 representa un conjunto terminade
de elémento de acuflamiento 44, conductor 42 y terminal 47.
El elemento de aculiamiento 44 esté,inﬁrqducido a fondo en el
recepticulo 49 y el diente 48 de perforscidn de aislante ha
pene trado en el conduetor 42. Si se ha introducido otre
terminal 47 en el dispositivo 51 de recepeién y fijacidn de
terminal vaqante, ¥y si ge ha situado oftro conductor aislado
en su proximidad; el vmico elemento de acufiamiento 44 que se
ilustra, puede realizar la conexidn del conduétor con ambos
terminales. El elemenfo de ééﬁﬁamiéhtbnﬁ4<&réi“diénte-de per
foracién de ‘mislante 48 cooperan paré mantener el conductor '
42 en su sitio.’ Ies manipulaciones normzles que se realizan
durante las operaciones de comprobacidén y ensamblado no pro-
ducirén la rotura ni la deterioracién de la conexidn eléetxi
ca. |

En le descripeiln que antecede se. cbservard que
el conductor aisglado 42 hé gido eldctricamente conectedo a
wn devanado de estator sin separar el aislante del conductor
ni realizer una operacidn de plegado, soldadura con estafio
o soifadura con arco en el conduchor 42. Ia conexibn ter-
minal resuitonte estéd completamente protesgide por el aisien—
e y no se necesiia ningin dispositive suplementeric para
alivier las fuerzas de traccidn.

Ia figora 8 es wne viste en perspectiva del

terminal 47 cuys funcidn ha sido descrita detalladamente en
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lo gque antecede. ELl terminal tiene uwnos salientes de ancla~
je 53, un diente de perforacidn de sislante 48, y un apén-

dice 52 de sujecidn del nilo de bobinas Se representa en

ljneas interrumpidas wn hilo de bobina sujeto en el apéndice
1

5
;

)& .
. €

Ia figura 9 es una vista en perspectiva de un
terminal macho en forma de espada de un tipo conocido en la

técgica anterior, pero ques puede ser ubtllizado en variante

en las estructuras que emplean el invento. Bl ferainal ma-

cholen forma de espada 56 puede ser utilizado en lugar de,
o en combinacidn con el terminal de perforacidn de aislante
s

La figura 11 representa w conjuntod bobhina

. ,

y ntdcleo de eatator 57'utilizado en wn motor eldetrico de po
log salientes que incorpora.el invento en otra forme del
mismo. 21 niicleo 62 del estator estd comouesto por chapas
léminadas y tiene un cuerpo 63 de aislante moldezdo que cu~
bre parcizlmente dicho nuclec 62 del estator., E1 coyjunto
de terminales 58 forma parte del aislemiento moldeado que de-
fine el 6isp5$itivo de recepcidn de elementos de acufiamiento
del tipo ilustxado'bajq la formz de un recepticulo 60, Ya
que este tipo de aislamiento moldeado se describe mds deta-
lladaménte en la Patente de los EE., UU. n? 3.760.323, a nom
bre de Swaim, del 13 de Diéiembre de 1973, no se da espaci-
ficamente agul wna descripeidn detallada de las caracieris-

ticas generales de diche aislamiento moldeado; la descrip.

_cibn de la Patents a ncmbre de Swaim se incorpora aqui espew

" cificamente a titulo de referencia. Ia Patenie = nombre de

Swaim ha sido cedida al Concesionario de la presente Sclici-

bud.
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Los hilos de bobina 67 constituyen las extremi
8ades del.devanado 64 de la bobina y estdn sujetos a los ter
minales 66. E1 conjunto de terminales 58 contiene dos ter-
minales 66 de verforacifn de aislante, dos conductores alsls
5 - dos 59 y wn elemento de acufiamiento 67. Ya que el devanado
64 de lz bobina tiene dos hilos de bobina 61, se representan
dos terminales 66. Sin embargo, se entiende que podrian
utilizarse mis terminales en caso de necesidad.

Ia figura 12 es una vista en planta de un con-

10 junto de bobina y nicleo de estator 57 que representa la par
te del mismo‘que contiene la porcidn de montajée de termina-
les 58. Esta vista representa dos conductores aislados 59
mantenidos en su sitio por un elemento de acufiemiento 67 y
el diente de perﬁoraoién de aislente 72. EL elemento de
15 acufianiento 67 estd dispuesto en el dispositivo de recepcidn
. del elemento de ascufiamiento 60, Se representa también en es
ta vista el apéndice de sujecidn de hilo de bobina -69 situa-
do en el terminel de perforacidn de sislante 66, El agujero
68 de extraccidn del elemento de acufizmiento pusde ser uti-
20 ' lizedo para recibir uwn tornillo con el objete de facilitar
la extraceién de la cufia, 1o que vermitird entonces rebirar
los conductores aislados 59, Este sistema permite desarmar
fdeilmente el conjunto de conexiones bermincles. EL mismo
conductor 59 y el mismo elemento de acuflamiento 67 pueden

25 ser utilizados nuevamente para ensambler de nueve la conexidn

0

gl se desea. El dlspositivo de terpinalesg 50 llustrado for-
ma dos porciones de recencidn ¥ retencidn e conexiones de
terminzles que han sido representzdas bajo la forma de re~
ceptdculos 65. ‘

30 ) . Ie figura 13 63 wna viste ghierta de una por-
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cidn de conjunto de Perminales.58 montada en una parfe del
nicleo de chapas 62 del estator, Unos salientes de anclaje
71 anclan firmemente el terminal 65 en el receptéoulo 65

de la porcién de conjunto de terminales 58, Ia figura 13
iiustra w modo de realizacidn del invento en posicidn en-
s%mblada. Io conexidn de berminales estd mentenide £irme-
méLte en su sitio y no se necesita ningim dispositivo de pro
te%cién contra fuerzas de traccidn para la conexidn.

\ Ia figura 14 es una visia en perspectiva del

1

elemento de acuilamicento 57. Se entiende que el elemento de

aouTamiepto 57. puede tener wna configuracidn fisica diferen-
te sin dejar de realizar su funeidn de acufiamiento prevista.
La figura 15 es wa vista en verspectiva del
terminel 66 que representa dos dientes de perforacidn de ais
lante 72, uwnos salientes de anclaje T1 y un dispositivo de
fijacidn 69 .del hilo de bobina. Aupqﬁs se preficra sujetar
en caliente el hilo 61 en el saliente de sujecidn de hllo de
bobina, pueden emplsarse otros modos de conexidn., E1 ternmi~
nal 66 se representa con un diente de perforacibn de aislan-
te 72 'en dos bordes., Esto permite utilizar el ierminal 66
bien en une posicién situada hacia la izquierda o bien en
we posicifn situada a.la derechz en la porcidn de conjuntos
de terminales 58, Se observard que wn terminal similaxr al
terminal 66 vodria ser utilizado en el conjuntd de la figura
1;\ Inversanente, terminal similar gl gue se representa
en la figura 8 podris ser empleado en la estructura de la £i-
gure 11,
’ ‘ Iz vuesta en prdetica de vma forma preferida
del invento aplicadn gl enszamblado de loz dispoéiﬁivos Sormi

nales descritos mds arriba se describiréd ahora de maners mds
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varticular. Inicialmente, se sujeta un hilo de bobina (por
ejemplo sujetdndolo en caliente) en un terminal de perfora~-
cidn de aislante. 4 continuacidn, se introduce el terminal
de perforacién de zislante en wna porcién de recepcién y
retencidn de conexidn terminal de wn cuerpo de aislamiento
moldeado. Sucesivamente, se sitia un conductor aislado en
un dispositivo de recepcibn de elemento de acufiamiento ad-
yacente al terminal de nerforacidn de aislante. A conti-
nuzcidn se introduce el elemenio de acufiamiento en el dispo
sitivo de recepcidn del elemento de acufiamiento empujando
el conductor aislado contre el diente de perforacidn de ais
lante que sobresale del terminal de perforacién de aislante
y haciendo que el dGiente nenetre a través del aislante del
conductor y establezca wna conexidn eldectrica entre el coun-
ductor y el terminal dando lugar a una conexidn eléctrica
entre el hilo de la bobina y el conductor. Se entenderd que
la secuencia particular de fases de realizacién descrita
mds arribs se da solamente a titulo deseriptivo y que podrien
emplearse otras secuencias., Haciendo referencia particu-
ler a la operacidn o fase de interconexidén de wn hilo de bg
bina con un terminal y de introduceidn del terminal en wna
parte del cuerpo aislante, la expresidn "interconexidn (o
sujecidn) e introduccidn" se entiendc como siendo la misma
operacidn y siendo equivalente a la "insercibn (de un ter-
minal) y & continuscién la interconexién (o sujecidn) de wn
hilo de bobinz en un terminal de este tipo”,

21l clemento de acufiamiento presenta general-
mente una formz cénica v estd orovisto de superficies de em-
puje que ejercen wa fuerza contra un conductor aislado em~

vujando el conductor contra el diente de perforacién de ais-
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lante., El elemento de acufiamiento tiene una formz cdnies
1que facilita su introduccidn en el dispositivo de recepcidn
de elemento de acuilamiento.

Se ilustra-en la figura 16 otro conjunto de
terminales que incorpora las caracteristicas del invento,
En la figura 16, un dispositivo de soporte de terminales
de bobina 80 se representa en wna parte de un conjunto de
bobina y nlcleo de estator de polos salientes 75. EL dis-
positivo de soporte de terminales de bobina 80 es una varte
moldeada de un cuerpo aislante soportado por las chapas 76.
En este modo de realizacidn, el hilo terminal de bobina 78
se enrolla en un conductor 79 y se mantiene en el sgoporte
de terminales de bobina 80 por un elemento de acufiamiento
82, Existen tres hilos de bobina 78 y tres conductores 79
representados en esta vista e igualmente en las figuras 17,
18 y 19. , |

En la figura 17, se repregsenta el elemento de
acuffamiento 82 en el dispositivo de recéio;én 74 del elemen
to de acufiamiento que egtd formado en el soporte 80.

‘Im figure 18 es wna vista tomada a lo largo de
la linea 18-18 de la figura 17. Esta vista representa la
accidn de acufizmiento del elemento de acufizmiento 82 que
retiene firmemente la conexidn del hilo de bobina y del con
ductor en el soporte 80 de terminales de bobina, EL ele-
mento de acufiamiento 82 estd situado en el dispositivo de
recepcién T4 de elemento de soufiamiento. EL conector de
manguito de presidn 81 se representa totalmente protegido
por el aislamiento moldeado gque cbnstituye el soporte de ter
minales 80.

Ia figura 19 es wna vista tomada 2 lo largo de
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la 1fnea 19~-19 de la figura 17. Se representen tres cone-

‘xiones de terminales, pero se observard que puede ubtilizar-

se wn nimero de estos mds importente o mds reducido segin
las necesidades. Los terzinales estdn protegidos el uno
del otro en el soporte de terminales de bobina 80 por unos
tabiques aislantes 83 que pueden ser piezas gseparadas o
puzsden xﬁoldearse como parte integrante del soporte de tor—
minales 80,

Ia figura 20 es una vista abierta que ilus-
tra la conexidn del conductor 79 y del hilo de bobina 7T8.

El conector de manguito de presidn 81 se representa reali~
zando la conexién eléotrica entre el conductor 79 y el hi- -
1o de bobina 78. Naturalmente, se entiende que vodrian utd
lizarse otros métodos para sujetar el hilo de bobina 78 en
el conductor T9. '

Ia figura 21 es una vista en perspsctiva del
elemento de acuffamiento 82 utilizado en el conjunto repre-
sentado en las fizuras 16-19. El elemento de acufiamiento
82 tiene wnas ronurcs 84 que reciben unos tabiques aislantes
83. El nimero de ranuras necesarias depende ddl nimero de
tabiques aislanies utilizados en el conjunto de terminales
de bobina. El elemento de acuflamiento tiene la forma de L
¥y la borcién provista de ranuras 84 es mds fina en su extre-
midad externa y presenta uwna forma ahusada hasta su espesor:
méximo en la porcién que forma el dngulo.

Para ensamblar el dispositivo de terminales
descrito mds arriba que corresponde a la figura 17, se inter
conectan en priﬁer lugar el hilo de bobine 78 y el conductor
79, 4 continuacibn este conjunto se introduce en el sopor-

te de terminales de bobina 80 adyacents al tebique aislante
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83. Sucesivamente, el hilo de bobina 78 y el conductor 79

ge doblan sobre un borde del soporte 80 de terminales de

bobina para que no interfieran con la introduccidn del ele-
mento de acufiamiento 82. Ahora se introduce a presiin el
eleménto de acufiamiento 82 en el soporte de terminales de
bobina 80 a lo largo del costado de ls interconexidn entre
el hilo de bobina 78 y el conductor 79 en la zona lizmade
dispositivo 74 de recepcidn del elemento de acufiamiento. El
elemento de acufiamiento mantiene firmemente la interconexidn
en el interior del soporte de terminales de bobina 80.

En cada uno de los dispositivos descritos mds
arriba, se utiliza un conjunto de terminzles de bobina que
inclﬁye una porcidn de un cuerpo moldeado aislante. EL
cusrpo moldeado aislante cubre parcialmente wm conjmto de
ndoleo inductivo o, en particular, segin se ilustra aqui, el

aeiglante cubre parciaimente u conjunto de nicleo de esta-

tor, El conjunto de terminales incluye une proteccidn als-

lante de la conexidn de terminales y utiliza tambidn un ele~
mento de acufiamiento para asegurar ls retencidn de la cone-
zidn de terminales. '

El cusrpo aislante wmoldeado pusde realizarse
con cualguler material adecuado. Por ejemplo, wna resina
wtilizada disponible en el comercio es un material poliester
termopldstico que estd comercializado bajo el nombre regis—
trado resina VALOX por la General Electric Company. Otros
materiales disponibles en el comercio que se indican a ti-
tulo de ejemplo que pueden ser utilizados son las reginas
poliamidas comercializadas bajo el nombre registrado resina
ZYTEL por la E., I, du Pont de Nemours & Co., Inc,

Se entenderd sin embargo que el material ele-
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gido ﬁara ser utilizado puede ser cualguier material termo-
sensible adecuado, por ejemplo termopldstico o termoendure-
.¢cible, Es preferib le realizar el elemento de acgﬁamiento
con el mismo material que el cuerpo aislante moldeado. Sin
embargo, el elemento de acufamiento puede hacerse con cual-
quier material adecuado.

Los cuerpo aislantes represeitados aqui se mol-
dean in situ en un nlcleo magnético. Sin embargo, el inven-
to puede realizarse también bajo la forma de estructuras en
las cuales se moldea y se sitla a continuacidn un cuerpo ais
lante en un nficleo inductivo. No es necesario que el cuerpo
aislante comtituya una unidad integrada.

En cada uno de los conjuntos descritos mas arriba,
se proporciona una conexidn entre un hilo de bobina y un con-
ductor que asegura la proteccidn contra las fuerzas de trac~
cidn aplicadas al conductor. Por tanto no se necesita otro
dispositivo de proteccibn contra las fuerzas de trascidnm.

En resumén, la presente Patente de Invencidn que
se sclicita deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

l.- Método'para ensamblar conductores coa un con-
junte de bobina inductiva y nlcleo (31) dotado de un cuerpo
alslante, que incluye las fases que consisten en: interconec—
tar un conductor (4#2) y un hilo de bobina (43); intwducir la
porcidn interconectadas del conductor y del hilo de bobina en
una poreibn (49) del cuerpo aislante (45) destinada a recibir ¥
mantener la conexidn; empujar un elemento de acufiamiento (44)
en ur dispositivo de recepcidn de elemento de acuflamiento
adyacente a la porcidn destinada a recibir y retener la cone-

xibn con el objeto de mantener con seguridad el conductor y

NS L I
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el hilo de bobina interconectados en la porcibn destinada
a recibir y retener la conexidn.

2.- Método seglin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque incluye ademids las ebtapas que consiste en:
ensamblar conjuntamente un ndcleo magnético, una bobina con
por lo menos un hilo de bobina que se extiende a partir de
ella, y por lo menos un cuerpo aislante; sujetar este hilo
de bobina por lo menos en el terminal para establecer una
conexidn eléctrica entre estos elementos e intwducir el ter-
minal en una porcidn del cuerpo aislante destinada a reci~-
bir y reterner una conexidnj; situar el conductor aislado en
una posicidén adyacente al terminal y por lo menos en la
proximidad de un dispositivo destinado a recibir un elemen-
to de acuilamiento formado por lo menos en un cuerpo aislante;
y desplazar un elemento de acufiamiento con relacidn al dis-
positivo destinado a recibir el elemento de acufiamlento y
hacer que el diente de perforacidn del aislante perfore el

aislante del conductor aislado para asegurar un contacto

. eléctrico entre el conductor aislado y el hilo de bonina

20
25

30

' 6\(@

sujeto en el terminal.

3.- Método segin la reivindicacibn 1, caracteri-
zado porque incluye las etpas que consisten en: ensamblar
conjuntamente un nicleo inductivo, una bobina dotada por lo
menos de dos hilos de bobina que se extienden a partir de
ella, y por lo menos un cuerpo alslante; sujetar uno de log
dos hilos de bobina con uno de los dos terminaleé y el otro
de los dos hilos de bobina con el otro de los dos termina-
les para establecef unas conexiones eléctricas entre los
dos hilos de bobina y los dos ‘terminales e introducir por

lo menos los dos terminales en las porciones del cuerpo ais
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lante destinadas a recibir y retener las conexiones; situar
cada uno de por lo menos dos conductores aislados en posi-
ciones adyacentes a cada uno de por lo menos dos terminales;
y desplazar un elementod& acufiamiento con relacibén a un dis-
positivo destinado a recibir un elemento de acufiariento for-
mado por lo menos por un cuerpo aslante, y hacer que un
diente de perforacidn de aislante de cada uno de por lo me-
nos dos terminales penetre a través del aislante del conduc-
tor aislado adyacente a cada uno de los terminales para ase-
guarar un contacto eléctrico entre cada conductor aislado y
cada hilo de bobina.

4,- Método segun la reivindicacidén 1, caracteriza-
do ademds porque incluye las fases que consisten en: ensam-
blar conjuntamente un nficleo inductivo, una bohina que tie-
ne por lo menos un hilo de bobina que se extiende a partir
de ella, y por lo menos un cuerpo aislante; situar el ter-
minal en una porcidn destinada a recibir y retener una co-
nexién con un terminal formada por lo menos en un cuerpo aig
lante, estando por lo menos un hilo de bobina sujeto en el
terminal, sibtuar una parte de por lo menos un conductor ais-
lado en una posicidn adyacente al diente de perforacidn de
aislante de por lo menos un terminal; y desplazar un elemen-
to de acufiamiento con relacidn al dispositivo destinado a re
cibir un elemento de acuflamiento formado en el cuerpo ais-
lante de modo que el elemento de acuflamiento empuje el con-
ductor aislado contra el disnte de perforacidn de aislante,
haciendo asi que el diente penetre a través del aislante del
conductor aislado y establezca una conexidn eléctrica entre
el conductor aislado y el hilo de la bobina.

5.~ Se reivindica por dltimo como objeto sobrc el

B R A0
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que ha de recer la Patente de Invenciéa que se solicita:
METODO PARA ENSAMBIAR CONDUCTORES CON UN CONJUNTO DE BOBINA
INDUCTIVA Y NUCLEO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en 12
presente memoria descriptiva que consta de veintitres pégi”
nas mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 16 septiembre 1.970
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