
MtNtSIEmO DE iNOUSIR!A
PEGtSWO OE LA PHOMOAtUNOUSTMAL

ESPAÑA

ES§ 431.382
<9 PECHA Ot pneSWTAC!OH

16-9-76

P A T E N T E  BE !N V E N C ¡Q N P.- 65.882 
Case No. 7502-U02

(̂) pniOSIOAOES:(st)NUMt.H J (3) FECHA (3) PAtn

626.819 29-10-73 EE.UU

FECHA Olí PVOLICIOAO (̂CLASIFICACION INTERNACIONAL PATENTE' BE LA OI S ES DIVISIONARIA

MT!TÜLQ CU LA !UVtMC!OM

"UN DISPOSITIVO DISTRIBUIDOR DE LIQUIDO OPERADO MANUALMENTE"

(?<) SOLICITANTE IS)

THE AFA CORPORATION

OOMICILIO CEL SOLICITANTE

14201 N. N. 60 th Avenue, Hiami Lahes, Florida 33014, Estados 
Unidos de América
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1 jWE3CEDEf-n'ns DE LA INVENCION

Se han propuesto en el pasado bembas distribuido—  

ras operadas manualmente y accionadas por gatillo para recipientes de lí_ 

quidos, describiéndose una bemba particular que tiene aceptación cerner—  

g cial y aplicación extendidas en la Patente da los E3. UU. 3.C61.202, con 

cedida el 30 de octubre de 1963 a,,Tracy B. Tyier. Sin embargo, este tipo 

de bemba es, en general, complejo, estando constituido por muchas partes, 

y  es relativamente caro de fabricar y/o montar. Además, algunas de las - 

partes individuales son también complejas y costosas de fabricar y/o mon 
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Se lian concedido otras patentes en la técnica an­

terior, que están enfocadas a resolver el problema de la fabricación eos 

tosa inherente a la Patente de los EE. UU. 3.061.203 arriba mencionada, 

siendo una particular da ellas la Patente de los EE. UU. 3.749.290, con­

cedida el 31 da julio de 1.973 a Lewis* A. Micallef y otros. Esta paten­

te describe un pulverizador de gatillo que tiene un miembro soportado in 

tamamente, deformable y tubular, que es sometido a esfuerzos de compre­

sión en una pared lateral de aquél por un mecanismo de gatillo para redu 

cir su volumen y  descargar el líquido aspirado en su interior desde un - 

-recipiente. El miembro tubular hueco incorpora una abertura de entrada - 

en línea, de fondo abierto, y una abertura da salida superior abierta —  

junto con válvulas de entrada y de salida, estando la primera en el fon­

do abierto y siendo la segunda un reborde concéntrico sobre la parte que 

encaja con el miembro da la superficie interna del cuerpo del pulveriza­

dor que cooperan para formar los medios de válvula. El dispositivo de Mi 

callef y otros utiliza un medio da gatillo para flaxicnar uní! pared late 

ral del miembro tubular que hace que la válvula de entrada se cierre y - 

la válvula de salida se abra para descargar el líquido. La cantidad de - 

líquido descargado en una aola actuación del gatillo está determinada an 

gran parte por el grado de flexibilidad de la pared lateral compatible -3 0
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con el espado disponible para desplazamiento de aquélla. El dispositivo 

de Micallef es un ejemplo de un distribuidor de coste bajo, relativamen­

te poco complejo, operado manualmente.

En otro dispositivo de expulsión de líquido do la 

técnica anterior, Patente de los EE. UU. 3.575,318, concedida el 20 de - 

abril de 1971 a 0. Kunz, se describe una pistola de agua de juguete, fin 

esta patente, un cartucho susceptible de aplastamiento, que contiene el 

líquido y  que puede desmontarse, esté insertado en el cuerpo de lo pisto 

la en contacto con un pistón operado por un gatillo. Cuando se acciona - 

el gatillo, el pistón aplasta el cartucho expulsando el líquido que con­

tiene a través de una boquilla restringida existente en el extremo del - 

cartucho opuesto al pistón. Cuando se expulsa la totalidad del líquido, 

el cartucho se retira y  se carga de nuevo con líquido procedente de un - 

grifo de agua corriente, volviéndose a mentar en la pistola.

Otra patente adicional de la técnica anterior, Pa­

tente de los EE, UU. 3,022.779, concedida el 27 de febrero de 1962 a E, 

Benkoe, describa un cañón de agua de "proyectil" múltiple que ccmprende 

un recipiente susceptible de aplastamiento, que contiene agua, que esté 

insertado en la recámara del cañón. El líquido contenido en el recipiente 

es expulsado por un sistema de gatillo que actúa contra el recipiente —  

aplastándolo y expulsando el líquido a través de una boquilla. Se Jescrl 

be también un dispositivo en el que municiones de proyectiles existentes 

en la boquilla son "disparadas" desde el cañón por la presión* del líqui­

do en el recipiente aplastado. Ih ambas realizaciones descritas en esta 

patente, el recipiente se llena previamente, desde una fuente de suntinis- 

Ero, y  posteriormente se inserta en el cañón con anterioridad a la opera­

ción. Se provee un muelle de retomo para hacer volver el sistema de gati 

Lio a su posición de operación después de la expulsión del líquido y la - 

[aserción del cartucho o recipiente nuevamente llenado.

30 Otros tipos de pulverizadores son bien conocidos en
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la técnica y vienen a la memoria cuando se desea pulverizar líquido des­

de un recipiente. Por ejemplo, los pulverizadores de tipo pistón acciona 

dos a dedo, y similares, son bien conocidos y se utilizan ampliamente.

La técnica está bien desarrollada, con muchos dispositivos de distribu­

ción operados manualmente propuestos y fabricados.

RJSÍJHEN DE H  INVENCION - '

20

25

30

Esta invención tiene cano objeto principal, la con¡ 

trucción y montaje de un distribuidor extremadamente económico, operado 

manualmente, y accionado a gatillo, que tiene un recipiente de bombeo de 

construcción unitaria, teniendo dicho distribuidor relativamente pocas - 

partes, cada una de ellas individualmente sencilla y  económica de fabri­

car y montar, y  fabricado de materiales fácilmente asequibles.

Otro objeto es proporcionar un dispositivo del ti­

po anteriormente indicado en el que el liquido es distribuido desde un - 

recipiente que contiene un aprovisionamiento de líquido y  sobre el cual 

está montado el dispositivo, y  en el que está incorporada una válvula de 

salida o de descarga ocmo parte integral del recipiente de bambeo unita­

rio. "

Otro objeto adicional as proporcionar un diapositi 

vo del tipo que antecede en el que los componentes están constituidos ca 

si en su totalidad por materiales sintéticos de coste bajo, preferiblamur 

te termoplásticos elastómeros tales como poliolefina, poliuretano, poli 

(cloruro de vinilo), caucho natural y  sintético, y análogos.

Todavía otro objeto de esta invención es proporcio 

nar un dispositivo distribuidor operado manualmente, del tipo que antece 

de, en el que el recipiente de bomba unitario posee en una sola parta cxi 

pacidades múltiples, combinándose para realizar las funciones de un pis­

tón, una cámara de fluido, un muelle de retorno y una válvula. 

O^XHIPCICN BREVE 03 IOS DIBUJOS

La Figura 1 es una vista en corte transversal, ver
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tical, del dispositivo distribuidor de la invención antes de su acciona­

miento;

La Figura 2 es una vista similar a la Figura 1 Jes 

puás que se ha aplicado un esfuerzo de oompresión al recipiente de bomba 

de la invención;

La Figura 3 es una vista en corte, en escala ampli:. 

da, de las válvulas asociadas de la invención de las Figuras 1 y 2; y

La Figura 4 es una vista en corte transversal, ver­

tical de otra realización de la invención.

ÜXXlfKPCIOM DS LA REMUZACICM PREFERIDA

Describiendo ahora la estructura de la realización 

preferida de la invención que se ilustra en esta memoria, y  con referen­

cia particular a las Figuras 1 a 3, la invención comprende un distribui­

dor 10 unido a rosca a un recipiente 11 por una cápsula de cierre 12 si­

tuada en el cuello del recipiente 11. EL distribuidor 10 comprende un —  

cuerpo 13 de retención del ccmponenete, un miembro de operación o gatillo 

14 que tiene una extensión 16 conectada a aquál por una bisagra do acti­

vación 15 de plástico. Una cavidad 19 en el cuerpo 13 aloja un recipiente ¡ 

dá bemba 20 hueco, elástico y susceptible de aplastamiento, de construc­

ción unitaria moldeado por soplado, siendo una forma preferida el fuelle 

ocmpresible elastómero que se muestra. la bomba 20 del recipieté tiene 

parodes flexibles o corrugaciones 21 que encierran una cámara de bamlToo 

22 de volumen variable, y  está soportada sobre la extensión !G en una — 

plataforma rebajada o pistón 23 de aquálla. La cámara 22 tiene un extre­

mo de fondo 32-a cerrado y  un extremo superior 22-b abierto en un estre­

no 29 abocinado del recipiente 20, que se extiende radialmente.

La porción de extremo abocinado 29 del recipiente 

de bemba o fuelle 20, que incluye el extremo abierto 22-b, recibe en re­

lación de cierre estanco un saliente 24 del cuerpo 13 de forma ahusada 

hacia el interior, sobre una superficie de oierre estanco o asiento de -
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válvula 25-a de uña válvula de salida 25. El extremo alxxxLnado 29 tiene 

un nervio o labio integral que comprende un miembro de válvula movible 

2G, el cual se combina operativamente con el asiento de válvula 25-a pa 

ra formar la válvula de salida 25. 3i la Figura 3, la válvula de salida 

25 se muestra en la posición de descarga de líquido o posición abierta 

y, caíto se indica por las flechas, el líquido está fluyendo a su través, 

tibiándose comprimido y  aplastado el recipiente de bemba 20 por el ple­

gado de sus corrugaciones 21 de la pared flexible que hace que el extra 

mo abocinado 29 se desplace hacia delante una ligera distancia que sepa­

ra el miembro de válvula 26 del asiento 25-a para que so abra la válvu­

la de salida 25.

El saliente del cuerpo 24 de forma ahusada tiene 

un conducto central formado en su interior que termina en una al<ertura - 

de entrada 27 en el extremo abierto 22-b de la cámara 22. 3a la direc­

ción da aguas arriba de la abertura de entrada 27, retenida en ella por 

un nervio anular que se extiende radialmente o resalte 27-a en la aber­

tura de entrada 27, hay una válvula de entrada 23 que comprende tina vál 

vula do rotonción de bola 20-a, y un asiento de válvula de entrada 22-b. 

Un conducto de entrada en ángulo 17 conecta la cámara 22 a travós de la 

válvula 20 con un tubo de aspiración o inmersión 10 en el líquido, el - 

cual está retenido en un cuerpo o inserción de base 30,y que ésta introdi 

ciJo en el recipiente 11 pendiendo de aquél.

La bomba del recipiente susceptible de aplastamien 

to o fuelle compresible 20 está retenida en el cuerpo 13 en una ranura 

o rebaje circunferencial 29-a por medio de una pinza 30 de retención ci­

lindrica ajustada a presión en la cavidad 19 que encaja con un collar - 

anular integral o anillo de sujeción 31 en el recipiente de la bomba o 

fuelle 20.

Un conducto de descarga 32 está conectado al extre 

mo superior abierto 22-b a través de la válvula de salida 25, reciba el
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líquido que se bambea desde la cámara 20 y  conduce el miaño a una 'xxy li­

lla de descarga 33 en la que el liquido os expulsado o distri'Tuido, en - 

una forma pulverizada si se desea.

Ri el distribuidor 10 se proporciona también un - 

medio de oomunicacián con la atmósfera para el recipiente 11 a fin de — 

asegurar la igualación de presiones en el mismo, que comprendo una vento 

sa da arandela elástica o cierre hermótico de anillo 39 de forma ganoríA 
mente troncocónica, ajustado de modo que puede retirarse en la cápsula 
12 entre el extremo superior del recipiente 11 y  la brida 37 del cuerpo 
o inserción de base 38. La arandela de comunicación con la atmósfera 39, 
que puede estar fabricada de cualquier material elástico tal como caucho 

natural o sintético, polietileno, polipropileno, o cualquier material cr 

paz de mantener su forma y elasticidad generales, tiene una abertura con 

tral ligeramente infradimensionada con respecto al exterior de un sopor­

te de tubo o miembro de soparte 36 de la inserción 30 can el cual está 
asociada cano una válvula de retención que permite que el aire paso al - 

interior del recipiente 11 desde arriba para igualar la presión caí este 

reemplazando al liquido que se distribuye al miaño tiempo que impido las 

fugas de liquido de la parte inferior. Durante la operación, el aire pa­

sa a través da una rendija 41 en la parte superior de la cápsula 12 y en 

tra en un conducto 40 por encima del cierre hermético de anillo o vento­
sa de arandela 39 y  en el recipiente 11, dado que la ventosa de cierro 

39 cederá flexianándose y  apartándose de la superficie del miembro de so 

porte 36 para permitir que el aire exterior entre en el recipiente 11 —  

reemplazando al liquido que se ha extraído del mismo. Por otra parte, el

liquido existente en el recipiente 11 no puede escaparse dado que la ---

presión del líquido sobre el lado de la ventosa de arandela 39 que !:tira 
hacia el recipiente hace que la misma se apriete más fuertemente alrede­

dor del soporte 36.

Haciendo referencia ahora a la Figura 4, se muestra
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en ella otra realización de la presente invención en la que un distrii^ui 

dor 110 comprende un cuerpo de retención 113 de los componentes, y un ga 

tillo 114 que tiene una prolongación 116 conectada al mismo por una bisja 

gra de plástico 115. Una cavidad 119 en el cuerpo 113 contiene un reai—  

píente unitario de bemba o fuelle 130 que tiene paredes flexibles o co­

rrugaciones 121 que encierran una cámara de bomba 122. La cámara 122 tic 

na un fondo cerrado 122-a y un extremo superior abierto 122-b, y está so 

portada por una plataforma 123.

El recipiente de bemba o fuelle 120 tiene un extre 

mo abocinado 129 que incluye el extremo superior abierto 122-b y está —  

tentunado en una brida o collar flexible y  susceptible de expandirse, 43. 

La brida 43 está encajada en un rebaje 44 en el cuerpo 113 que está for­

mado por un saliente de forma ahusada 124 en el mismo. El saliente de —  

forma ahusada 124 se prolonga en el extremo abocinado 129, y una porción 

de su superficie periférica exterior 125-a proporciona un cierre hermáti 

co para una válvula 125 cuando está en contacto oon un miembro de válvu­

la 126 en el extremo 129.

La porción de forma ahusada 124 tiene un conducto 

central que termina en una abertura de entrada 127 situada en la boca de 

entrada de la cámara 122. Una válvula de entrada 123 está retenida en el 

conducto central del saliente 124 entre un nervio o labio 127-a en la bo 

ca de entrada a la cámara 122 y comprende una válvula de retención de Lio 

la 120-a y un asiente de válvula 128-b. Un conducto de entrada 117 en án 

guio conecta la cámara 122 oon un tubo de inmersión 110 pendiente y un - 

recipiente de líquido (no representado), como en la realización previamen 

te descrita de la Figura 1.

31 fuelle 120 está retenido en el cuerpo 113 en un 

rebaje o ranura 129-a existente en la cavidad 119 por una pinza o anillo 

de retención elástico 130 que encaja con un anillo 131 de sujeción perifó 

rico que se extiende radiabnente, y  que está situado sobre la bomba do —3 0
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Un oonducto de descarga 132 para conducción dol lí 

quido desde la cámara 122 se e:ctienda desde la válvula de salida 123 a - 

una boquilla de descarga (no representada).

5  CP'iRICKM DH LA R'3AH2ACI0H P!í3FlNim

Bn la operación de la presente invención, el dis­

tribuidor 10 está unido al recipiente 11 por la cápsula 12 de cierre ros 

cada sobre el cuello del recipiente 11. Un operador de la invención );¡anr- 

tiene en la mano el distribuidor 10 montado, con los dedos agarrando el 

10 gatillo 14 y la cápsula de cierre 12 en la palma, extendiéndose el reci­

piente 11 bajo la mano. <31 gatillo 14 es accionado por un esfuerce lo —  

apriete que ejerce presión sobre la prolongación 16 del gatillo y  cobre

15

20

25

la plataforma rebajada 33 existente sobre la bisagra 15 contra el fondo 

22-a de la bemba de fuelle 20 aplicando un esfuerzo de ccnpresión sobre 

la misma. La bomba de fuelle 20 se aplasta entonces por plegado de las - 

corrugaciones 21 de la pared flexible cano se Muestra en la Figura 2. A 

Mtedida que la bomba 20 del recipiente de fuelle se aplasta, la cámara 22 

disminuye de volumen y se genera la presión. Inicialmente, sólo existe - 

aire en la cámara 22 y su aumento de presión oprime la válvula de reten­

ción de bola 38-a de la entrada contra el asiento 2S-b que cierra la vál 

vula 2S. Simultáneamente, la válvula"de salida 25 se abre, dado que el - 

recipiente de la bemba 20, .al comprimirse, sufre una reducción en longi­

tud a medida que ambos extremos se desplazan longitudinalmente lucia el 

anillo de sujeción estacionario 31, flcxionándosa el extremo alucinado - 

29 lucia abajo sobre el saliente 24 basta que el miembro de válvula 26 y 

el asiento 25-a de la válvula ya no pueden permanecer en contacto. :31 ai 

re existente en la cámara 22 pasa luego a través de la válvula abierta - 

23 al conducto de salida 32 y es expulsado por la boquilla 33. Al soltar 

el gatillo 14, la "memoria" inherente de las corrugaciones 21 de la pared

fle:¿ble elast&iera del fuelle 20 hace que éste último se expanda y  so -30
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alargue liaste alcansar su configuración original no aplastaba, volvi cu ¡ o 

al mismo tianpo el gatillo 14 a su posición original que se muestra -m - 

la rigura 1, pivotando sobre un conectador de clavija 31-a en el cuerno 

13. .lita acción de retorno da ccmo resultado la producción de un vacio - 

parcial en la c&aara 22 que cierra la válvula de salida 25, abriéndose - 

la válvula de entrada*23, y haciendo que el líquido sea aspirado al inte 

rior de la cámara 22 desde el recipiente 11 a través del tu'xo de im.-or—  

sión 13, el conducto 17?* la válvula de entrada abierta 2S y la aborta ura 

xle.entrada 27, llenándose la cáaara 22 con.una carga del líquido a Jistrí 

Ijuir.

IClt'i

15

Bn las operaciones inmediatar^ente sigsticnto y las 

sucesivas de apriete del gatillo 14, el líquido e:d.stente en la cámara - 

22 resulta cct.tprimido por la bemha de fuelle 20 al aplastarse ésta Ixtjo 

el esfuerzo de compresión, lo que hace que la válvula de retención de 

la de entrada 20-a sea desplazada contra el asiento 20-b cerrándose así 

la válvula de entrada 20, abriéndose la válvula de calida 35 por el do.o- 

plasamiento del fuelle 20 arriba descrito al flexionarsa éste, y pers-ú—  

tiendo que el líquido fluya al conducto de descarga 32 y sea distribuido 

desde la boquilla 33.

20

25

3 0

Durante la operación de bombeo y  distriloución arrj 

Ixi descrita del distribuidor 10, el nivel del líquido en el recipiente 11 

resulta relajado a medida que el líquido es distribuido o pulverizado. - 

doto hace que se produzca un vacío parcial en el recipiente 11 a no sorq'¡ 

se provea la puesta del mismo en comunicación con la atmósfera. 3n la - 

presente invención, la puesta en comunicación con la atmósfera se redi­

ga por medio de la arandela de ventosa o cierre estanco de anillo flexi­

ble 39. la presión atmosférica que uctáa sobre el cierro estanco de ani­

llo 39 hace que éste se flexiono hacia aloajo alejándose del soporte 33.

11 aire pasa al conducto 40 alrededor de la cápsula roscada 12 y del ex­

tremo superior del recipiente roscado 11 y entra en el recipiente 11 a -

POOB
QUAUTY
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través de la abertura entre el soporte 36 y la válvula de ventean 30. ;li. 

no se proveyera comunicación con la atmósfera, esto es, si no se mantu­

viese la presión atmosférica en el recipiente 11, el recipiente 11 ten 

dría tendencia a aplastarse, y se vería perjudicada la eficiencia de —  

bambeo. En cambio, por medio de la válvula o arandela de M.iunlcaoién - 

coa la atmésfera o de ventosa 39 existente en la cápsula 13, ce cví !..-) - 

esta eventualidad. Adicionalmente, la arandela de ventosa o cierre caten 

oo de anillo 39 que se flexicna, hacia abajo para permitir el peso < 'ol - 

aire al interior del recipiente 11, proporciona también un cierro cetau 

oo contra las fugas de líquido del recipiente 11, fiado que cualquier —  

cantidad de líquido que pueda existir en el recipiente 11 actáa sobro lu 

cara inferior del cierre estanco de anillo 39 y lo oprime contra el so­

porte 36, cerrando herméticamente dicho recipiente 11 contra lar. fugas.

Para aooianar el distribuidor 110 de la Figura 4, 

el gatillo 114 se desplaza hacia la derecha y el fuelle compresible 120 

se comprime inicialmente cerrando la válvula 128 al oprimir la válvula 

de retención de bola 128-a contra el asiento 128-b. El aire atrapado en 

la-cámara 123 aumenta de presión y M e e  que la brida 43 se expanda ru—  

dirimente abriendo la válvula de salida 125 al hacer que el miembro de 

válvula 126;se separe de la superfioio de asiento o de cierre Estanco - 

135. Cuando se suelta el gatillo-114, el fuella 120 se expande o so alar 

ga bajo la acción da su memoria inherente a su configuración original - 

totalmente extendida. Este alargamiento crea una aspiración o vacío par 

eial en la cátnara 122 que M e e  que el miembro de válvula 126 vuelva a - 

asentarse sobre la superficie 125-a cerrando la válvula de salitla 123. 

Simultáneamente, la válvula de retención de bola 128-a se desasienta, so 

parándose del asiento 128-b, can lo que la válvula de entrada 123 se abre 

y  se aspira el líquido en la cámara 122 desde el recipiente 11 a travési
del tubo de inmersión 113 y el conducto de entrada 117. La siguiente cu 

rrera de compresión sobre el fuelle 120 producida por el movimiento <¡cl

POOR
QUAUTY
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gatillo 114 cierra la válvula 128 y expande la brida 43 para abrir la - 

válvula 125, con lo que el líquido existente en la cámara 122 fluye al 

conducto de salida 122 para ser distribuido por el pulverizador 110. íes 

actuaciones subsiguientes sobre el gatillo 114 dan como resultado la —  

producción de aspiraciones y compresiones alternativas en la cámara 120, 

y  el líquido puede distribuirse en una corriente uniforme, en caso de—  

seado.

10

15

20

25

Sá'há expuesto y  descrito ahora como mejoras que - 

— hacen avanzar la técnica de los distribuidores de líquidos, un mecanis­

mo integral de bombeo de recipiente susceptible de aplastamiento y  pro­

visto de las válvulas correspondientes, preferiblemente *en la forma de 

una bomba de fuelle. El distribuidor, y en particular el recipiente de 

bombeo, se fabrica preferiblanente de materiales elastómeros texmoplás- 

tioos y resinas da moldeo. El fuelle oomprende paredes flexibles o co­

rrugaciones y  puede flexionarse y extenderse repetidamente con poca o - 

ninguna pérdida de memoria elástica, y dicho fuelle, en una sola pieza, 

combina las operaciones de un pistón, una cámara de fluido, un muelle - 

de retorno y una válvula. La bemba de recipiente de fuelle puede cons­

truirse y  fabricarse en las configuraciones descritas, a base de materia 

les elastómeros termoplásticos, por cualquier procedimiento oonocido, - 

siendo uno particularmente preferido el bien conocido procedimiento de 

moldeo por soplado. Se ha descubierto que haciéndolo así, un tal reci­

piente de bemba puede duplicar la resistencia a la tracción de un mué—  

lie, permitiendo que el mismo se aplaste cuando se semete a esfuerzos - 

de compresión desde el extraño de fondo cerrado y, después, debido a su 

memoria plástica inherente, pueda recuperar su forma original cuando se 

suprime el esfuerzo. Puede utilizarse cualquiera de los plásticos bien 

conocidos, siendo uno preferido las poliolefinas, y en particular, el - 

polietileno. Otro material adecuado es un miembro de una familia de cau-

30 dios termoplásticos de poliolefinas asequibles en la técnica y vendidos
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bajo la marca comercial TPR, registrada en la Oficina de Patentes y Kar 

cas Comerciales de los SE. UU. Otros materiales adicionales incluyen, - 

pero sin carácter limitante, polipropileno, poliuretono, elastómeros de 

poliósteres, poli(cloruro de vinilo) y  caucho natural y sintético. - 

algunos casos, se cree que el objeto de la invención puede ser Je metal 

o metal en combinación con plástico, y  tales combinaciones de materiales 

se consideran para uso en esta memoria. Otros materiales y  canbinacionos 

podrán ser ideados por el constructor experto en la realización de la - 

invención.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invención en 

España, por VEINTE años, son los que se recogen en las reivindicaciones 

siguientes:

19.- Un dispositivo distribuidor de líquido opera­

do manualmente, del tipo que tiene una cámara de bombeo de volumen varia, 

ble, conductos para suministrar un líquido a y desde la cámara de bambeo, 

una o más válvulas de retención para regular el flujo del líquido, un - 

mecanismo para variar el volumen de la cámara de bombeo y  desplazar la 

bamba desde una posición no bombeante normal a una posición de bambeo, y 

un orificio de descarga que comunica con el conducto de salida para suüti 

nistrar el liquido impulsado por la bemba, caracterizado por a. medios - 

de cuerpo de retención de los componentes,b. una cavidad localizada en - 

los medios de cuerpo de retención de los componentes, y c. una bemba de
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fuelle de volumen variable fijada en el interior de la cavidad.

29.- Un dispositivo distribuidor de acuerdo con la 

reivindicación 19 caracterizado adicionalmente por el hecho de que la - 

bemba de fuelle tiene un extremo cerrado herméticamente, paredes latera 

les corrugadas y  un extremo abierto.

'35.- Un dispositivo distribuidor de acuerdo con la 

reivindicación 19 caracterizado adicionalmente por el hecho de* que los 

medios de cuerpo se acoplan con el extremo abierto del fuelle.

49.- Un dispositivo distribuidor de acuerdo con la 

reivindicación ls caracterizado adicionalmente por el hecho de que los 

medios de cuerpo tienen un saliente que se extiende una corta distancia 

en el interior da la cavidad y la banba de fuelle está encajada sobre - 

este saliente.
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25

59.- Un dispositivo distribuidor da acuerdo con la 

reivindicación 19 caracterizado adicionalmente, por el hecho de que la 

bamba de fuelle tiene un extremo cerrado herméticamente, paredes late­

rales corrugadas y  un extremo abierto que termina en una porción aboci­

nada y  los medios de cuerpo tienen un saliente que se extiende una cor­

ta distancia en el interior de la cavidad y  que tiene forma ahusada pa­

ra acomodar la porción abocinada de la bemba.

69.- Un dispositivo distribuidor de acuerdo con —  

la reivindicación 59 caracterizado adicionalmente por el hecho de quo - 

está formado un labio que se prolonga hacia el interior en el extre:no 

abierto de la bemba de fuelle, aplicándose normalmente el labio al sa­

liente do los medios da cuerpo para definir una válvula entre ellos.

79.- Un dispositivo distribuidor de acuerdo con la 

reivindicación 59 caracterizado adicionalmente por al hecho de que la - 

porción abocinada del extremo abierto do la bemba sa acopla normalmente 

con el saliente de los medios de cuerpo para definir una válvula entre

3 0 ellos.
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OS.- Un dispositivo distribuidor de acuerdo con la 

reivindicación 43 caracterizado adicionalmente por el hecho de que el - 

saliente de los medios de cuerpo contiene una válvula de retención.

95.- Un dispositivo distribuidor de acuerdo con la 

reivindicación 13 caracterizado adicionalmente por el hecho de que el - 

mecanismo para variar el volumen de la cámara de bombeo incluye un pis­

tón fijado a la banba de fuelle, siendo el pistón desplazable en el in­

terior de la cavidad para comprimir la bamba de fuelle,

IOS,- Un dispositivo distribuidor de acuerdo con la 

reivindicación 13 caracterizado adicionalmente por el hecho de que la - 

bemba de fuelle está fijada en la cavidad por un anillo de sujeción lo­

calizado en el exterior de la bemba de fuelle y una pinza de retención 

insertada en dicha cavidad para acoplarse con el anillo de sujeción y - 

fijar la bemba de fuelle en la cavidad,

113,- Un dispositivo distribuidor de líquido opera

do manualmente.

Tal y oomo se ha descrito en la Memoria que antece 

de, representado en los dibujos que se acompañan y  con los fines que se 

han especificado.

20 Esta Memoria consta de quince hojas^scritás a má­

quina por una sola cara.

Madrid, 23.KI.1Í!76

P.A.
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