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La presente Patente de Invencidn, tieme por objeto
conforme indice su enunciade en un "PROCEDIMIENTO AUTQ

_ MATICO PARA PROVEER Y REPARTIR ELEMENTOS VARIOS A LUGA

RES PREESTABLECIDOSY counsiguiéndose slimentar a un gran
némero de puestos de trabajo de forma totalmente sutomd
tica ¥ con gran rapidez. "

Este procedimiento egté constitufdo por uns central
de aprovisionamiento em la cual habrén tantas celdas cg
mo distintas operaciones de trabajo a realizar, conte-
niendo estas celdas las cestas con los productos a ela-
borar, ,

Al ser solicitado por el puesto de trabajo un nueve
envio de productos, ecta orden es mandada 2 través de un
computador o la central de aprovisionamiento la cual le
envierd seguidamente 2l puesto de trabajo correspondiente
a través de una cinta transportadora.

La figura 1 es una vigta en alzado de la central de
aprovigionamiento, mieontras que la figura 2, es una vista
en planta 48 este misma central, siendo la figura 3 una
vista en planta de todo el conjunte, en tante la figura
4 es una vigta parcial Qel miamo,

En las figuras 1 y 2 se puede observar gque la central
de eprovisionamiento ecstd constitufds por dos armasones
estanterias 10 y 11 situados en posiciones simétricas,
estando dotades cada una de ellas por varios compartimien
tos de forme que se consiga un nimero iguel de celdas gue
los distintas operasciones de trabasjo que se deseen efec~
tuar, comprendiéndose que en algunos casos el ndmero de
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celdas pueda ser inferior sl de los puestos de trabejo
por renlizarse en varios puestos lap mismas operaciones
¥y por tento pueden slimentarse de las mismas celdas,

En el espacio exiatente entre los dos armezones armg
rios 10 y 11, existe una banda transportadors 14, este
banda estd situada en une poeicidn horizontal habiéndo-
ge dotedo de wn movimiento vertieal,

Cada une de estas celdos estd dotada de un digpositi-
vo de empuje y retencidn 15 independiente, de asta formn
cuando debe suministrar el material existente en una cel
da oualquiera la banda tan adlo deberd buscar el piso co-
rreapondiente y al actuar en aquel instante el diapositi-
vo 15 de la celda, la onja contenida se desplazard a la
bends 14 la cusl por modiscidn de une serie de¢ bandas auxi
liaregc la trazlada a su degtine,

Al final de le banda 14 se le ha sdaptado la bands te-
lescdpioa 16, la cual eg la encargads de trunsportar la
caja haegta la banda distribuidera,

A continuacidn para facilitar la compronsidén del fun-
cionaniento del procedimiento preconigado se pnsa o exw
Plicsr el funcionamiento conjunto en todo su ciclo,

En la figura 3 ée ha representado tods la instalacidén:
del presente procedimiento con 50 puestos de trabajo, con
su correspondiente central de¢ eincuenta celdas, lo cual
querrfs decir que existen cincuenta opersciones .distintas,

Al solicitar el puesto nimero 49 wn envfo, la banda 14
ngeenderd ol piso en dénde se encuentra la casilla correg
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pondiente, momento en el cual se pondrd en funcionamienw
to el dispositivo de empuje y retencidn 15 depositando
una nueva caje sobre 1z banda 14 siendo conducida dsta
2l puesto 49 por 1&3 bandas 16, 17 y 18,

Todo el movimiento esté éontrolado por medio de un
computador, el cual ‘én caso de recibir variss llamodas
de distintos puestos de trabajo seleccionard ¢l orden
de envio segin el intervalo de tiempo destinade para cp
da operacién, ' _

Eg evidente que grociazs az la utilizacidn de este sis-
tema con tan sélo adecuar el compubador ¥y su programa
podrén obtencrse un sin ndmero de datos complementorios
tales como el nimeyo de articulos menufscturados por cg
da operario, la prims correspondiente, ecte.

Deserite suficientemente la Patente de Invencidn, asf
como la manera de realizarlas priécticamente, debe hacerse
constar que la misma es susceptible de cuantes modifica~-
ciones de detalle se estimen convenientemente, siempre
que no alteren su fundemento, a cuyo Lin se declara de
novedad y propia invencidn del solicitante las siguientes
roivindicaciones que constituyen la presente Patente de
Invencidén,
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REIVINDICACIONES

18 ~ "PROCEDINIENTO AUTOMATICO PARA PROVEER Y REPARTIR
BLEMENTOS VARIOS A LUGARES PREESTABLECIDOS", caracterizaw
do por estar formado a base de una central de aprovisiong
miento constitufda por dos armagones esienterins iguales
entre of presentondo cade uno de gllos varins celdas dipe
puestas en verios pisos, estando cads una de estas casillas
dotadng de un convencional dispositivo de empuje y reten-
cidn existiendo entrs estos dos symazones una banda trans-
portadora situeda horizontalmente, estando dotnadr de un mg
vimiento vertical,

28 - "PROCEDIMIENTO AUTOMATICO PARA PROVEEBR Y REPARTIR
ELEMENTOS VARIOS A LUGARES PREESTABLECIDOS*, segin la sntee
rior reivindicacién caracterizéﬁo porque £l mimero de ccl-
das existentes en la central de aprovigionamiento es igual
al ndmero de operaciones de trabajo a reaslizar,

3% » "PROCEDIMIERTO AUTOMATICO PARA PROVEER Y WEPARTIR
ELEMERT0S VARIOS A LUGARES PREESTABLECIDOS®, sogin las one
teriores reivindicaciones caracterizedo porgue al solici-
tar desde cualquier puesto de trabajo el envio de materinl
osta orden serd recogida por un computador, el cusl herd
accionar & la bandn de la central de sprovisionamiento hag
ta situarlas en el'piao correspondiente de la celda que do-
be alimenter al mencionado puesto de trabajo, accionndo’
en este momento el correspondiente dispositive de empuje
y retencién con lo cual la caja contenida en la celda se-
r4 depositada en la banda,
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42 -~ "PROCEDIMIENTO AUTOMATICO PARA PROVEER Y REPARTIR
ELEMENTOS VARIOS A LUGARES PREESTABLECIDOS", segin las vei
vindicaclones anteriores caracterizado porgue uns vez gi-
tuade la caja correspondiente sobre la benda, dsta le treg
ledard con el suxilic de otree bondas suxiliares o su lu-
geyr de destino, quedando de esta forma lz bamda situada
en la centrel de eprovisionsmiento en disponibilided de
m;pezar uns nueva bldsqueda,

58 - "PROCEDINIENTO AUTOMATICO PARA PROVEER Y REPARTIR
ELEMENTOS VARIOS A LUGARES PREESTABLECIDOSY,

Todo tal y conforme se describe en la prescente Memoria
la cual consta de seis hojaes escritas a méquina por una
sola de sus carse ¥y dos planos que la ilustran,
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