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'FORMANDC U 0DO ESTARCO & LA PRESION®, cuya prinoipal ca

28

la presente Patente de Invencién tiene por objeto,
conforme indica su enunclado en la “UNION DE DOS PIRZAS »
racteristica es la de ofrecer une unifn estanca y resis «
tente a cualquier esfuerzo;‘por.lo que cumple su misidn
para la que especificamente ha sido concedida con ura se-
guridad y eficacis mixima,

La Patente de Invencidn que motiva ¢l pres¢nte expee
diente me caracteriza por efectuar la unidn estanca de dos
plezas previamente conformadas siguiendo clertas reglas -
que més adelante se detallan, mediante la aplicacidn de =
metal fundido en en punto de unién,

Otros detalles ¥y caracteristicas de la actual Patente
se¢ irén poniendo de manifiesto en el transcurso de la deg
cripeidn que a continuacidn se df, en que &e hace referen
cia a loe dibujos que a esta Memorla se acompafia en la -
que, de manera un tanto esquemdtica, se representan los
detalles preferidos de la Patente, Estos detalles se dan
a t{tulo de ejemplo, haciendo referencia & un caso posible
de realizacién practica, pero la Patente no queda limitada
exactamente a losg detalles quo allf se exponeny por tanto
enta descripeifn dobe ser considerada desde un punto de -
vista ilustrativo y sin linitaciones de ninguna elase.

La figura 1 representa una de las dos plezas previae
mente conformadas a la que @e le ha efectuado en el punte

en que se desea efectuar su unidu una entalla de forma =
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triangular siguiendo el procedimiento que se detalla en las
deseripciones de las diferentes figuras que componen la Pg
tente de Invencidn y que al confrontar dos entallas per-
tenecientes respectivamente a cada una de las dos plezas a
unir se consigue una cavidad dispuesta a recibir ol matew
rial fundido de lograr la unifn estanca estre ambas,

La perfecta realizacién de la unidén de ambas plozas
se realiza principalmente on la buena conformacién de las
respectivas entallas que logran aportar la méxima superfie
¢ie de contacto al metal fundido y a la vez formar una eg
pecie de smbudo con 10 que la unibn serd afn mfs efootiva
sl cabe, asimlsmo dada la pequefia superficle del material
fundido que se obtiene al efectuarse el completo llenado
de la cavidad anteriormente descrita permite eliminar el
sobrante de dicho material y segulr el perfil formado al
estar “unidas las dos plezas,

La figurs 2 representa la nisma vista descrita en la
figura 1, a la que so le ha situado un eje de coordenadas
cuy centro coincide con el vértice de la entalla a fin de
d#tinir perfectamente la situscidn de los lados de la mig
na on log cuadrantes de las ‘cc;érdenadas.

La figura 3 corresponde a la entalla descrita en las
anteriores figuras on la que la ~protl.ongm:a.c!m de uno de sus
lados respecto & la abcisa se forma un éngulo { el cual
queda comprendido en el 29 cuadrante, es decir, con una
graduacién superior a los 902 0 inferior a los 180R.



10

15

20

4a
La figura 4 corresponde s la misma entalla dascrita
en la anterior figura en la que la prolongacidn del otro

‘de sus lados recpecto a la ordenads se forma un Angulo (’J

que queda comprendido on el 42 cuadrante, es deeir, con
ma graduacifn superdor a los 2702 e inferior & los 3608,
La figura 5 reprdsonta uba vista del conjunto formae
do sn la que puede verse la confrontncidn de las entallas
respactivas de las plepas unidas 51 y %2 al ocupar la ¢aw
vidad apl formada 53 por la adiciln do material fundido,
8¢ comprenderd, despuls do observades los dibujos y
la explicacidn que hemos efectuado do ¢llos que 1o Patente
Ge Tnvencifn que motiva 6l presonte expedionte se caracs
terdiza on efectuar la uwildn estanca de dos plezas previae
mette conformadas a las que s¢ les ha realizado respectie
vamente una entalla de forma triangular dituada on el «
punto en que se desea efectuar sn unidn estanca mediante
la adicifn de metal fundido, uno de ouyos lados forma un
dngulo que lo llamavemos ({ entre su prolengacidn y la
ahclsa de la coordenada cuyo contro se sitfa en ol vértie
ce de la entalla y ol otro de sus lados forma un dngulo rJ
con lx ordsnada de la mlisma coordenda, el angulo o( al
gltuarse en ol 22 cuadranie oatard comprendido entre los
902 ¥ los 1802 smin sor munca igual a sllos, mientras que
2l angulo f) al gituarse en el 2 cuadrento ostard come

prendido entre loe 2702 y los 3802 eln ser aunca igual a
ellos.
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Se comprenderd que la Patenteé que motiva la presente
memcria, después de observarse los dibdujvs y la explice~
cién que de elloe se ha dado, que proporciona una unién
sstanca sencilla yhiefoctiva que pueds ser llevads & la
préctice con gran facilidad, constituyendo, sin duda algy
na, un resultade industrial.

Se hace constar, a los efcctos gportunos, que en el
objoto que constituye la presente Patents podréin introdu=
cirse todas aquellas variaolones y modificaciones do detp
1le que las circunstancias y la préctics pudicran aconsoe
jar, siempre y cuando con las variantos que se introduze
can, no 8¢ altere o mpdifique la esencia do la Patente de
Invencidn que queda resumida en la gigulente Hota Reivindy
catoria.

L
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HNOTA REIVIHNDICATORIA
12 - "UNION DE DOS PIEZAS FORMANDO UN TODO ESTANCO A

LA PRESION", caracterizado porque dicha unién se efectfia

nediante la aplicacién de metal fundido en dos piezas pre
vismente conformadas, )

28 - NUNION DE.-DOS PIEZAS FORMANDO UN TODO ESTANCO A

T4 PRESION™, porque cads wna de dichas plezas presenta en

st punto de unidn una entalla de forma triangular forman
do un receptfculo que al ser llonado medlantn la aplicaw
cifn de motal fundide se procede a eu unidn,

38 - "iH‘}'IOI?I DE DOS PIRZAS FORMANDG UN TODO ESTANCO A
T.A PRESIONM, parque al situarse en o) wértice do la enta-
1la wn centro de coordenadss, la prolongaciln de uno de
sus lados con la abeisa forma un 4ngulo quo so sitfia en el
2¢ cuadrante, slendo por tanto dlcho Angulo superior a 902
¢ inferior a 1808,

L2 « "UHTON DE DOS PINZAS FORMANDO UN TODO ESTANCO A
LA PRESIONM, gegfin la anterior reivindicacién porqno el
oltro do sus lados formm con la ordenada un Angulo que se
pitda en el 48 cuadrante, slendo por tanio dicho Angulo -
superior a 2702 ¢ inferlor a 3608.

58 = "UNIOW DE DOS PIEZAS FORMANDO UN TODO ESTANCO A
LA PRESIONY, gogln las antoriores reivindicacionss que se
caracteriza porgue dichas entallas presentsn la mfwima sy
perficis do contacto al metal fundido y que por la forma
moligongl, convexa gue mo consigue al confrontar dos enty
1las logran upa unidn estanca sencilla y efoctiva.
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6% - WONION DE DOS PIEZAS FORMANDO UW TODO ESTANCO A

LA PRESION,
Todo tal y conforme se describe en la presente Memoe
rim, la onal consta de siete hojas escritas a méquina por

una sola de sus caras y un plano que la ilustran,

JUAll B5PEL, BESORA
Pule

Hadela, 16 SEP, 1976
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