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PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR DERIVADOS DE TRIAZINA.

SANDOZ A.G., entidad suiza, residente en Basilea, 
Suiza.

La presente invención se refiere a un 
procedimiento para preparar compuestos orgánicos, en 
particular derivados de triazina, átiles para la esta 
billzación de materiales orgánicos contra los efectos 
degradantes del oxígeno, el calor y/o la luz.
La presente invención se refiere particularmente al 
procedimiento señalado más adelante por b)
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La presente invenciSn proporciona, por lo tanto, compues­

tos con efectos estabilizantes en materias orgánicas, y que corres­

ponden a la formula I,

10

15

en la que R.

R„

significa un radical alquilo terciario C^-Cg,

significa un átomo de hidrogeno o un radical

alquilo C^--C^g, cicloalquilo cicloalquil-

alquilo Cg-C^ o fenilalquilo Cy-C^*

significa cero o un número entero de 1 a 3,

significa -NH- 6 -0-(CH„9- ,z m
en donde m significa un número entero de 2 a 4,

X  significa -0- -NR„

d..d. R^ dipdfte. u, de hidrSg.n. .

un radical alquilo C^-C^g, ciclo- 

alquilo Cg-C^2¡- ciclúalquilalquilo 

- ^6*^12* o fenilalquilo Cy-C^*

, siendo en dicho grupo de sustitu-

yantes el radical fenilo y el radi­

cal fenilo del radical fenilalquilo 

sin sustituir o estando sustituidos
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15

por hasta tres sustituyentes que 

se seleccionan entre 1 a 3 átoctos 

de halógeno y uno o dos grupos - 

-hidroxilo, uno a tres radicales 

alquilo C^-C^, uno a tres radica­

les alcoxi C - C , u n  radical i io
- fenilo, un radical bencilo y un 

radical fenoxi, siendo el total 

de los átomos de carbono en los 

radicales alquilo y en los radica­

les alcoxi no superior a 12 y a 

18, respectivamente,

R^ significa, independientemente, uno de los radi­

cales simbolizados por Rg, o, si X = -NH-, R^ 

significa adicionalmente un radical de fórmula II,

en la que R^, Rg, n y R^ son, cada una indepen­

dientemente, tales como definidas 

más arriba,

o bien R^, junto con Rg y el átomo de nitrógeno común y

eventualmonte con un ulterior heteroátomo, forma20
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un anillo heterocíclico saturado de 5 o 6 miem­

bros, y

Rg significa, independientemente, uno de los radi- 

Mlss ,.pt...ptadcs por - X ^ ,  . u,

5 radical alquilo C^-C^g o un radical fenilo rin

sustituir, o bien un radical fenilo sustituido 

por uno o dos radicales alquilo C.-C¿.

En esta Memoria, un radical "alquilo" es - en tanto que 

lo permita el número de átomos de carbono y a menos que esté especi- 

10 ficado en términos determinados - un radical alquilo primario, se­

cundario o terciario, lineal o ramificado, natural o sintetizabas.

Por "átomo de halógeno" se entiende flúor, cloro o bromo. Como hete- 

roátomos que, en adiciSn al átomo de nitrógeno, pueden hallarse pre­

sentes en el radical fe fórmula -NR.R, (en la fórmula I X * -NR.-)4 0 0
15 si dicha fórmula significa un anillo heterocíclico saturado de 5 o

6 miembros, pueden darse los átomos de oxígeno, de azufre y de nitró­

geno. Como ejemplos de anillos heterocídos simbolizados por -NR^Rg 

pueden darse: piperidino, piperazino, morfolino, tiomorfolino, pirro- 

lidino e imidazolidino. Se prefiere que cualquier átomo de halógeno 

20 sea cloro.

Tanto en los compuestos de fórmula I, como en cualquier 

radical de fórmula II, R^ significa preferiblemente un radical 

alquilo terciario C^-Cg, y de mayor preferencia un radical butilo 

terciario; R^ significa preferiblemente un radical alquilo, y n 

25 significa preferiblemente cero, 1 o 2. En los compuestos de fórmula
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I, R^ significa preferiblemente un radical alquilo, un radical 

fenilo sin sustituir o sustituido o un radical fenilalquilo sin 

sustituir o sustituido, o significa un radical de fórmula II, o 

bien R ^ , junto con -NRg- y eventualmente con un ulterior hete- 

5 roátomo, forma un anillo heteroeíclico saturado de 5 o 6 miembros;

de preferencia R^ significa un radical alquilo o un radical feni­

lo sin sustituir o sustituido, o forma con -NR - y.eventualmente 

con un ulterior heteroátomo un anillo heteroeíclico saturado de 5 

o 6 miembros. Rg significa preferiblemente un atomo de hidrógeno, 

10 un radical alquilo, un radical fenilo sin sustituir o sustituido o

un radical fenilalquilo sin sustituir o sustituido, o bien junto 

-NR^- y eventualmente con un ulterior heteroátomo, forma un anillo 

heteroeíclico saturado de 5 o 6 miembros; de preferencia, R¿ si- 

gnifica un átomo de hidrógeno, un radical alquilo o un radical feni- 

15 lo sin sustituir o sustituido, o forma junto con -NR^- y eventual­

mente con un ulterior heteroátomo un anillo heteroeíclico saturado 

de 5 o 6 miembros. Los significados preferidos para X son -S- y 

-NRg-, de los cuales se da la mayor preferencia a -NRg-, y R^ si­

gnifica preferiblemente -X-R^. Se prefiere que la molécula de fórmu- 

20 la I contenga un máximo de dos radicales de fórmula II.

Si Rg significa un radical alquilo¡ éste es preferible­

mente alquilo C^-Cg, de mayor preferencia un radical butilo tercia­

rio; si R^ o Rg significa un radical fenilalquilo, éste es prefe­

riblemente beneilo. Si R^ o Rg significan un radical

fenilo, éste es preferiblemente sin sustituir o está sustituido por

- 5 -

25
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hasta tres sustituyentes que se seleccionan entre uno o dos radica­

les alquilo C^-C^ y uno o dos radicales alcoxi ^ - C ^ ,  siendo el 

total de átomos de carbono en dichos sustituyentes no superior a 

12; se prefiere más aSn que dicho radical fenilo sea sin sustituir 

5 o está sustituido por un radical alquilo C^-C^ o por un radical

alcoxi C^*-C^; de mayor preferencia aún, tal radical fenilo es sin 

sustituir o está sustituido por un radical alquilo C^-C^. Si R¿., 

junto con -NRg- y eventualmente con un ulterior heteroátomo, forma 

un anillo heterociclico saturado de 5 o 6 miembros, dicho hetero*
10 ciclo es preferiblemente un anillo de 5 o 6 miembros, eventualmen--

te con un átomo de oxígeno o de azufre o un grupo -NH- en la posi­

ción 3 o 4) respectivamente, significando de mayor preferencia un 

cí.1. o "" f o U - M .  Si R, .iedíics *, radicsi fenH.

sin sustituir o sustituido, este es preferiblemente un radical feni* 

15 lo sin sustituir, y m  es preferiblemente 2 o 3. Si R^, Rg o Rg

significa o contiene un radical alquilo o alcoxi, este contiene pre­

feriblemente de 1 a 4 átomos de carbono, y cualquier radical ciclo- 

alquilo representado por o contenido en R^, R̂ ,, Rg o Rg es prefe­

riblemente ciclopentilo o ciclohexilo.

20 Una clase preferida de compuestos de fórmula I son los

compuestos que corresponden a la fórmula la,

-  6 -
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20

en la que R^

s

^4

henifica un radical alquil, terciario C^-C,,

significa un radical alquilo C^-Cg, 

significa cero o un número entero 1 o 2, 

significa -EH- S "O— . 

en donde m' significa un número entero 2 o 3, 

significa' -0-, -S- 6 -NRg-, 

en.donde Rg significa un átomo de hidrógeno 

o un radical alquilo C.-C,i lo
cicloalquilo C^-C^g, cicloalquil- 

alquilo fenilalquilo Cy-C^^

o un radical fenilo, áste último 

siendo sin sustituir o estando 

sustituido por hasta tres susti- 

. tuyentes seleccionados entre uno 

o dos radicales alquilo C^-C^g y 

uno o dos radicales alcoxi C^-C^g, 

siendo el total de átomos de car­

bono en dichos sustituyentes no 

superior a 12,

significa, independientemente, uno de los radi­

cales simbolizados por Rg, o, en el caso de que 

x- - -NH-, significa ,dicl.n.l.antc un ra­

dical de fórmula 11a, .
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11a

10

- en la que R^, R^, n' y R^ son, cada una inde­

pendientemente, tales como defini­

das más arriba,

o bien R^, junto con Rg y el átomo de nitrSgeno comuna y 

eventualmente con un átomo de oxígeno o de azu­

fre o un grupo -NH- en la posiciSn 3 o 4, ior- 

ma un anillo heterocíclico saturado de 5 o 6 miem­

bros, respectivamente, y

Rg significa, independientemente, uno de los radi­

cales simbolizados por -X-R^, o significa un 

radical alquilo o un radical fenilo.

Una clase preferida de los compuestos de formula la son 

los compuestos que corresponden a la fórmula Ib,

Ib

15
sn a  qu. H' y significa, cada ana. un radical burila car-

erario,
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10

15

n* significa cero o un número entero 1 o 2,

Rg significa **NH- S -0— ,

en donde m' significa un número entero 2 o 3, 

X" significa -S- S -NR"-,O

en donde R^ significa un átomo de hidrógeno o 

un radical alquilo C^-C^g, un ra-* 

- dical bencilo o fenilo, siendo el 

último de dichos radicales sin 

sustituir o estando sustituid por 

un radical alquilo Ĉ -Ĉ , o por un 

radical alcoxi C^-C^,

R^ significa, independientemente, uno de los radi­

cales simbolizados por R", o, si X" =* -NH-,O
R^ significa adicionalmente un radical de fór­

mula 11b ,

11b

en la que R^, R^, n' y Rg son, cada una inde­

pendientemente, tales como defini­

das más arriba,

o bien R^, junto con R^ y el átomo de nitrógeno común,

20 forma un ciclo piperidino o morfolino,
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y Rg significa, independientemente, uno de los radi­

cales simbolizados por -X"-R^, con el requisito 

de que la molécula contenga un máximo de dos ra­

dicales de fSrmula 11b.

5 Una clase preferida de los compuestos de fórmula Ib son

los compuestos que corresponden a la fSrmula Ic,

1. ,uc H', y E.¡ ... t.l., coa. definidas mis arriba.

X-" significa

en donde R^" significa un átomo de hidrógeno 

10 o un radical alquilo C^-C^g o un

radical fenilo, éste ultimo sien­

do sin sustituir o estando susti- 

taid. ea radical aHuílc C ^ ,  

R^" significa, independientemente, uno de los radi- 

15 cales simbolizados por Rg" ,

o bien R^", junto con Rg" y el átomo de nitrógeno común, 

forman un ciclo piperidino o morfolino, y

Rg' significa, independientemente, uno de los radi­

cales simbolizados por -X'"-R^".
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La invención proporciona además un procedimiento para la 

producción de un compuesto de fórmula I, caracterizado por el hecho 

de que

(a) se hace reaccionar un compuesto de fórmula III,

B

5 en la que A significa halógeno o un radical de formula IV,

10

IV

en la que R^, R^, n y R^ son tales como 

definidas anteriormente,

B significa halógeno o un radical de fórmula 

-X-R^, tal como definida anteriormente, y 

C significa halógeno o un radical R^, tal 

como definido anteriormente, siendo que 

por lo menos una de A, B y C significa 

halógeno,

con un compuesto de fórmula V,

R¿, - X - H V
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15

20

en la que R^ y X son tales como definidas más arriba, y 

M significa hidrógeno, sodio, potasio o amo­

nio, con el requisito de que si X * -NR^-, 

M pueda significar únicamente hidrógeno, 

en cuyo caso, si Rg significa hidrógeno 

y R^ significa un radical de fórmula II, 

tal como definida más arriba, el símbolo 

Rg en dicha fórmula pueda ser únicamente 

-N H -, '

siendo que por lo menos una de A, B, C y 

R^-X- significa un radical de fórmula IV, 

tal como definida mas arriba; o 

(b) se hace reaccionar un compuesto de fórmula VI,

en la que D significa -NH-Rg-H, en donde Rg es tal

como definida más arriba, o un radical de 

fórmula.IV, tal como definida más arriba,

E .sip n f i c  -HH-R3-H. en R, „  tal

como definida más arriba, o un radical de 

fórmula R^-X-, tal como definida más arri­

ba, y
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10

15

20

F significa -NH-R^-H, en donde es tal 

como definida más arriba, o un radical R^, 

tal como definido más arriba, 

siendo que por lo menos una de D, E y F 

signifique -NH-R^-H, 

con un compuesto de formula VII,

'''OH
VII

en la que R^, Rg y n son tales como definidas más arriba, 

o un derivado funcional del mismo.

Si, en el procedimiento según la variante (a), M  tiene 

un significado diferente de hidrSgeno, tal M significa preferible­

mente sodio. Como ejemplos de derivados funcionales de los conpues­

tos de fórmula VII pueden darse los esteres, por ejemplo ásteres 

alquílicos C^-C^, y los haluros de los mismos. El derivado funcional 

preferido es el cloruro.

De acuerdo con un preferido procedimiento de la presente 

invención, en el procedimiento según la variante (a) se utiliza un 

compuesto de fórmula III, en la que A significa un radical de fór­

mula IV, o bien en al procedimiento según la variante (b) se utili­

za el cloruro de ácido del conpuesto de fórmula VII, o sea un com­

puesto de fórmula Vlla,
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Vlla

en la que R^, y n son tales como definidas más arriba.

Siempre que en el procedimiento según la presente inven­

ción se elimina haluro de hidrógeno, es decir, si se hace reaccio­

nar un compuesto de fórmula III con un conpuesto de fórmula V en 

5 el que M significa hidrógeno, o si se hace reaccionar un compues­

to de formula VI con un haluro de ácido de un compuesto de fórmula 

VII, o sea un compuesto de fórmula Vlla, la reacción se efectúa 

preferiblemente en un disolvente que sea inerte durante la reacción, 

por ejemplo benceno, tolueno, xileno o dioxano, en presencia de una 

10 base, por ejemplo trietilamina, piridina, bicarbonato sódico, car­

bonato sódico o hidróxido sódico. Al utilizarse el reactivo de fór­

mula V, en la que M es sodio o potasio, se prefiere asimismo efec­

tuar la reacción en un disolvente inerte frente a la reacción, tal 

como uno de los arriba mencionados, pudiéndose prescindir en tal 

15 caso de la presencia de una baSeV Reacciones análogas a las aquí

descritas pueden desprenderse, por ejemplo, del Journal of the 

American Chemical Society, 73, 2986, (1951).

Si se utiliza un compuesto de fórmula VII o un derivado 

funcional del mismo y si el(los) radical(es) -NH-Rg-H del conpues- 

20 to de fórmula VI con el cual reacciona es/son hidrazinilo, es decir,
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15
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25

Rg = -NH-, se prefiere efectuar la reacción en uno de los disolven­

tes arriba mencionados, a una temperatura comprendida entre 100° y 

160°C, preferiblemente entre 120° y 140°C, y en presencia de una 

cantidad catalítica de ácido, por ejemplo de ácido fosfórico o sul­

fúrico. La reacción entre un compuesto de fórmula VII, o de un ae- 

rivado funcional del mismo, y un compuesto de fórmula VI que contie-* 

ne uno o más radicales -NH-R -H, en donde R- significa -0— (CH--)— , 

puede efectuarse de manera similar a la reacción análoga descrita 

en Houben-Weyl, tomo 8, página 516.

Los compuestos intermedios de las fórmulas III, V, VI y 

VII, y los derivados funcionales del compuesto de fórmula VII, pue­

den producirse de manera conocida, partiendo de materias de partida 

disponibles, por ejemplo a partir de trihalogeno o de triazinas tri- 

aminadas, adoptando las reacciones descritas anteriormente en los 

procedimientos según las variantes (a) y (b).

La presente invención proporciona asimismo un método para 

la estabilización de una materia orgánica contra los efectos degra­

dantes del oxígeno, del calor y/o la luz. Dicho método consiste en 

tratar la materia orgánica con un compuesto de fórmula I, tal como 

definida anteriormente. Por el término "tratar", tal como usado 

aquí, se entiende tanto la incorporación del conpuesto de fórmula I 

a la materia orgánica susceptible a la degradación por el oxígeno, 

el calor y/o la luz, como el recubrimiento de la superficie de dicha 

materia, de manera en sí conocida. Los compuestos de fórmula I, apli­

cados a la materia orgánica, bien por incorporación, bien en forma
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de capa protectora, confieren a dichas materias propiedades estabi­

lizantes. Particularmente los compuestos de fórmula I, en la que n 

significa un numero entero de 1 a 3, muestran notables efectos anti­

oxidantes y, por consiguiente, son más apropiados para la estabili- 

5 zaciSn de materias orgánicas contra la oxidaciónoriginada por el

aire, mientras que los compuestos, en los que n significa cero, 

poseen notables propiedades absorbentes de la luz ultravioleta y, 

por consiguiente, son más adecuados para la estabilización de las 

materias orgánicas contra la luz, en particular contra los rayos 

10 ultravioleta.

Entre las materias orgánicas apropiadas para un tratamien­

to seg&n el mátodo de la presente invención se incluyen las sustan­

cias naturales, tales como caucho, celulosa, lana y seda, así como 

materias plásticas, en particular poliolefinas, por ejemplo poli- 

15 etileno y polipropileno,.poliásteres, ásteres poliacrílicos, por

ejemplo polimetacrilatos de metilo, óxidos de polifenileno, poli-

uretanos, poliestireno, policarbonatos, terpolímeros de acrilo- 

nitrilo-butadieno-estireno (ABS), poliamidas y especialmente nylon, 

óxido de polipropileno, poliacrilonitrilo y copolímetqs de los poli- 

20 meros antes mencionados. Los. cpppuestos de la presente invención

son especialmente apropiados para la estabilización de polipropileno, 

polietileno, poliásteres, poliamidas, poliuretanos, poliacrilo- 

nitrilo, policarbonatos, terpolímeros ABS, terpolímeros de áster 

acrílico-estireno-acrilonitrilo, copolímeros de estireno-acrilo- 

25 nitrilo y copolímeros de estireno-butadieno.
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De acuerdo con una variante del método de la presente in­

ven ciSn, se mezcla homogéneamente el compuesto de fórmula I con la 

materia orgánica, por ejemplo una materia plástica, tal como poli­

propileno, preferiblemente en una forma particular, en un amasador 

5 o en otro dispositivo apropiado, para conseguir una distribución

uniforme del compuesto en el sustrato. La distribución uniforme as,' 

a menudo, de gran importancia para que la protección de la materia 

orgánica sea buena. La materia tratada puede a continuación trans­

formarse en una forma final, por ejemplo en láminas, tubos o fila- 

10 mentos, por ejemplo mediante extrusión. Los filamentos tratados

pueden elaborarse a materiales textiles con estabilidad contra los 

efectos degradantes del oxigeno, del calor y/o la luz.

De acuerdo con una segunda variante del método de la pre­

sente invención, la cual es particularmente apropiada para la esta- 

15 bilización de materias poliméricas o copoliméricas, se mezcla el

compuesto de fórmula I con el(los) apropiado(s) monómero(s) y/o pre- 

polímero(s) antes de la polimerización o copolimerización de los 

mismos. Después de la polimerización o copolimerización, el produc­

to contiene el compuesto uniformemente distribuido. El polímero o 

20 copolímero puede a continuación transformarse en su forma final,

por extrusión, por moldeo por inyección o por otro proceso.

Las materias orgánicas pueden tratarse asimismo con otros 

aditivos a parte de los compuestos de fórmula I, con el fin de me­

jorar sus propiedades, por ejemplo ulteriores estabilizadores o co- 

25 estabilizadores contra los efectos degradantes del oxígeno, el calor
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y/o la luz. Entre tales ulteriores aditivos se incluyen la 2-hidroxi- 

benzofenona, los conpuestos orgánicos del azufre, del estaño y del 

fósforo trivalente, así como las sales de níquel de ácidos carboxí- 

licos.

5 De acuerdo con el método de la presente invención, la can­

tidad del conpuesto estabilizador de fórmula I a emplear dependerá, 

desde luego, de varios factores, entre los cuales se incluye el modo 

de aplicación, el conpuesto particular empleado y la naturaleza de 

la materia orgánica a tratar. Asi, por ejemplo, al aplicar el com- 

10 puesto incorporándolo a la materia orgánica, se obtienen generalmen­

te resultados satisfactorios empleando el compuesto en una cantidad 

entre un 0,01 y un 5Z, preferiblemente entre un 0,05 y un 1% calcu­

lado sobre el peso de la materia orgánica a tratar.

La presente invención proporciona además una materia orgá- 

15 nica, siempre que ésta está tratada de acuerdo con el método de la

presente invención. Las materias orgánicas'estabilizadas de acuerdo 

con la invención pueden estar presentes en formas sólidas, por ejemr 

plo como plásticos espumosos, hojas, tales como papel, barras, re­

cubrimientos, láminas, películas, cintas, fibras, granulados y pol- 

20 vos, o bien en forma líquida, po-r ejemplo soluciones, emulsiones

y dispersiones, tales como barnices, cremas, pinturas y lociones, 

opacas, claras o translucientes.

La presente invención queda ilustrada por los siguientes 

Ejenplos, en los cuales las partes y los porcentajes se entienden en 

25 peso. Las estructuras indicadas de los compuestos fueron determina-
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das por micro-análisis y espectroscopia infrarroja.
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Se añade una soluci8n de 4,4 partes de cloruro de 3-(3,5- 

dibutil terc.-4-hidroxifenil)-propionilo a una solución que consta 

de 4 partes de 2-hidrazino-4,6-dimorfolino-l,3,5-triazina, 2 partes 

5 de trietilamina y 40 partes de dioxano. Se lleva la mezcla a 70°C

por espacio de 2 horas, a continuación se separa por filtración 

el precipitado formado, el filtrado se concentra bajo vacío y el 

residuo se recristaliza de metanol. Se obtienen cristales blancos 

con un P.F. de 202° - 203°C y que corresponden a la fórmula

E J E M P L O  1

10 E J E M P L O  2

Se añade una solución de 5,7 partes de cloruro de 4-hidroxi 

3,5-dibutil terc.-benzoilo a una solución que consta dé 6 partes de 

2-hidrazino-4,6-dipiperadino-l,3;5-triazina, 3 partes de trietil- 

antina y 40 partes de tolueno. Se lleva la mezcla a 70°C por espacio 

15 de 2 horas, a continuación se enfría a 10°C aproximadamente, el pre­

cipitado formado se separa por filtración y el residuo se lava, pri­

mero con agua y luego con éter. Se obtienen cristales blancos con 

un PJ?. de 256° - 259°C y que corresponden a la fórmula
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De manera similar se'producen los compuestos que figuran en los Ejem- 

- píos de 3 a 7.

E J E M P L O  3

Punto de fusión: 
205°-206°C

E J E M P L O '  4

Cristales blancos 
Punto de fusiSn: 
150°-152°C
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E J E M P L O  5

^ ' N H O  CtCH g ) ^
^**N tt .— /
Í̂ O )-NH-NH-C
N H C(CH^)^

Cristales beige 
Punto de fusi5n: 

150°-153°C

E J E M P L O  6

Resina amarilla 
pálida

E J E M P L O  7 .

. Aceite amarillo
pálido

o ,CtCH )
t ' /r\
C - C H ^ - C H ^ O ) "  0^
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EJEMPLO A:

Se mezcla polvo de polipropileno junto con un 0,4% del 

compuesto que figura en el Ejemplo 1, hasta obtenerse una mezcla 

- 5 homogénea. Después de amasar en un molino de rodillos durante 5

minutos a 180°C, se extrusiona la materia a una lámina de 1 mm de 

espesor. Para comprobar la resistencia a la degradación oxidativa, 

a partir de las láminas se estampan discos de 18 mm de diámetro, 

y dichos discos se introducen en una atmSsfera de oxígeno en un 

10 sistema cerrado. A continuación se calienta a 190°C, con lo cual

se produce una sobrepresión de aproximadamente 20 mm de Hg. La oxi­

dación del plástico provoca la caída de la presión. Si el estabi­

lizador es eficaz, la presión cae a poca velocidad^ Midiendo 

el tiempo durante el cual la sobrepresión cae a cero, se determina 

15 la actividad anti-oxidativa. El compuesto sometido a dicho ensayo

muestra una notable actividad anti-oxídante.

EJEMPLO B:

Se mezcla polvo de polipropileno junto con un 0,4% del 

compuesto que figura en el Ejemplo 3, hasta obtener una mezcla ho- 

20 mogénea. Después de amasar en un molino de rodillos durante 5 mi­

nutos a 180°C, a partir de la materia se extrusionan láminas de 

1 mm de espesor. Para comprobar la resistencia al envejecimiento, 

se efectúa un ensayo de envejecimiento acelerado en una estufa a

EJEMPLOS DE APLICACION:
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140°C y bajo circulación de aire. También en este ensayo se obtuvie­

ron notables resultados.
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Descrita suficientemente la naturaleza del in 
vento así como la manera de realizarlo en la práctica, debe 
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica­
das, son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan­
to no alteren su principio fundamental.
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R E I V I N D I C A C I O N E S  
1.- Procedimiento para preparar derivados de tria 

zima, de fórmala I, ^
4

en la que R^ significa un radical alquilo terciario C^-Cg,
Rg significa un átomo de hidrógeno o un radical alquilo
C^-C^g, cicloalquilo C^-C^, cicloalquilalquilo Cg-C^ o
fenilalquilo C--C. , n significa cero o un mimero entero 

7  I2
de 1 a 3, R^ significa -NH- ó -O-tCEHg^, en donde m signi­
fica un mimero entero de 2 a 4# X significa -0-, -S- ó 
-NRg-, en donde Rg significa un átomo de hidrógeno o un ra­
dical alquilo C^-C^g, cicloalquilo C^-C^, cicloalquilalquj, 
lo Cg-C^g, fenilo o fenilalquilo C^-C^g # siendo en dicho 
grupo de sustituyeñtes el radical fenilo y el radical fenilo 
del radical fenilalquilo sis sustituir o estando sustituidos 
por hasta tres sustituyeñtes que se seleccionan entre 1 a 
3 átomos de halógeno y unt o dos grupos hidroxilo, uno a tres 
radicales alquilo C^-C^g, uno a tres radicales alcoxi C^-C^g
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un radical fenilo, un radical bencilo y un radical fenoxi, siejc 
do el total de loa átomos de carbono en los radicales alquilo 
y en los radicales alcoxl no superior a 12 y a 18, respectiva­
mente, R^ significa, independientemente, uno de los radicales 
simbolizados por Rg, o, si X = -NH-, R^ si^iifica adicionalnente 
un radical de fórmula II, "i .

en la que R^, Rg, n y R^ son, cada una independíente, "tales como 
definidas más arriba, o bien R^, junto con Rg y el átomo de nitrd 
geno connin y eventualmente con un ulterior heteroátomo, forma un 
anillo heterocíclico saturado de 5 ó 6 miembros, y Rg significa, 
independientemente, uno de los radicales representados por -X-R^, 
o significa un radical alquilo C^-C^g o un radical fenilo sin 
sustituir, o bien un radical fenilo sustituido por uno o dos ra­
dicales alquilo C^-Cg; caracterizada porque: 
se hace reaccionar un compuesto de fórmula 71,

E
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en la que D significa -N%-Ky-H, en donde R^ es tal como 
difinida más arriba, o un radical de fórmula IV, tal co­
mo definida más arriba, E significa -NH-RyH, en donde 
Rg es tal cámo definida más arriba o un radical de for­
mula R^-X-, tal como definido más arriba, y F significa 
-NH-Ry-H, en donde R^ es tal somo definida más arriba, o 
un radical R^, tal como definido más arriba, siendo que 
por lo menos una de D, E y F signifique -NH-R^-H, con un
compuesto de fórmula VII,

vil

.n 1. m .  Ri, Rg y n son tal., .o.. Mi-ida. mí. arriba, 
o un derivado funcional del mismo.

2.- Procedimiento para preparar derivados de 
triazina, tal y como queda sustancialmente descrito en la 
presente Memomia e ilustrado.

Esta Memoria consta de 28 hojas escritas a máqui­
na por una sola cara.

Madrid, ! $ ir; ^
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