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Ig presentg invencidn se refiere a un equipo de herramiep
tas bateadoras de vias con herramientas bateadoras desarrollsdas
a modo de horquillas, alojadas girables en un goporte de herramieg_é
~ tas bateadoras regulable en altura; que se pueden poner en vibra-g‘

|
5e cibn en contrasentido a través de accionamiento de giro y vibra-

cidn‘& destinadas a sumergirse con sus exiremos inferiores en el‘
Lecho de balasto a ambos lados de' una traviesa, estando cada par
de herramientas bateadoras en unién con un dispositivo para la 1i
nitacidn de un ancho de apertura.méximo ¥ un ancho de azpertura mi

10, nimo.

Segin la OP-Nr. 206 914 un conocido dispositivo para la

limitacidn del ancho de aperturs de las herramientas bateadoras de
un sguipo de herfamientas bateadoras, consta de toPes,accionablesg
a través de accionamientos puesto bajo la aceidn de medio de pre—;
15, 8idén que son girables entrando y saliendo de la trayectorié de mo
| vimiento de las herramientas bateadoras aproximables, con el fin
de poder batear en sucesidn continuz especialmente también vias
con fraviesas de diferente ancho, por ejemplo traviesas sencillas
y dobles. Tales traviesas dobles estédn dispuestas especialmente
20, bajo las juntaé de carril y pueden tratérse tambiédn dursnte la ag
tividad del trabajo ejecutado continuamente, sin un retardo de
tiempo eseneial, ocon estos topes girables hacia afuera, mediante
creacién de un gran ancho de aperturs mdximo. La elabormcidn de
| vias con separaciones entre traviesas diferentes entre si, por
25, ejenplo gran separacién en traviesas al tratérse'de v{as secunda~

rias y pequefia separacidn entre traviesas al tratarse de vias prij

[l

cipaleg, no es sin embargo siempre posible Gnicamente gon un ajug
te del ancho de apertura de las herramientas bateadoras pare tra-~

viesas dobles. Pero ademds de deto gon muy dificilen Yy coatosas de

30, bagger las vigg con separacioncs entre traviesns eopecialmonte
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‘Tsegtn las condiciones de- tamafio medias que se d4n en la préctica,
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irregulares, presentando dificultades al batearse las traviesas, en
especial de un tipo de via cuyas traviesas estdn tendidas a separa
ciones cada vez menores hacia los lugares de junta, y en la zona
de junta misma presenten s6lo una separacién del ancho de como mé-
ximo una traviesa o una traviess doble. Naturalmente una elabora- !
oién de tales vias serd todavia mds dificil de efectuar con los ds
nominados equipos bateadores gémelos, con los que en la actividad
del trabajo de bateo continuo se batean siempre simultdneamente dog
travissas inmediatamente adyacentes. ' :

El cometido de la invencién consiste shors en crear un eqﬁ;
po de herramientas bateadoras de vias con el cual puedan evitarse
las mencionadas dificultades al batearse tales vims, y se posibili
ta un trabajo de bateo lo mds continuo posible sin grandes retardos
de tiempo aiin al haber separaciones entre travieses muyy irregula-
Tes. |

La invencidén consiste en que en un equipo de herramientas
bateadoras deserito al principio el dispositivo para la limitacidn
del ancho de apertura estd desarrollsdo para la fijacibn de por lo
menos tres o mis diferentes anchos de apertura y estd unido con un|
accionamiento de regulacién de tres o varios escalones gobernable

a distancia. Se vié que ventajosamente con por lo menos tres dife-

rentes anchos de apertura, cuya separacidén se elige aproximadament?

p&éden elaborarsge en trabajo continuo.difefentes situaciones de
traviesas. Mediante el gobiefno a distancia directo del accionamien
to de regulacidn de tres o mds escalones, en especial desde el pues
to de mando de la méquina, se consigue de nodo sorprendente un gran
progreso del trebajo, como el que se logra usualmente sélo al tra-

tarsa de vias, con traviesas situadas a separacién entre s{ bastan|

+a raygular. Al mismo tiempo se eleva la uniformidad de la separacidn
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al sumergirse las herramientas bateadoras, en relacién a las
traviesas adyacentes en cada caso, medignte la adaptacién,indi
vidual en cada caso manualmente de las posibilidades de gjuste.
Esto produce tembién un aumento de la precisién de la situacidn
5 de la via a establecer. Con las medidas relativamente sencillas
- . entre si segin la invencidén se consigue as{ pués un sumento no
previsible tanto en el manejo y'fendimiento de trabajo céﬁo tam;.
bién en la precisidn de ia'situac%én de la via. -
Segln otra caracteriética de la invenéién el dispositivo
1C. para la limitacidn del ancho de apertura presenta por 1o menos
ung palanca de ajuste desarrollada con dos brazos, articulada
en el eje de girp de la respectiva herramienta bateadora y prefe
fentemente pera la impulsién de ambas herramientas bateadoras
sumergibles a la derecha y a la izquierda de -un carril, que esté
15, alojads en el soporfe de herramientas bateadoras -a través de
uné guia que se extiende en la direccifn longitudinal de la via
o bien de la méquina- y estd unida en movimiento con el acciona
miento de regulacién de tres o mis escalones preferentemente hi
drafilico. Mediante &sto se crea una construccidn especialmente
20, sencilla también bajo el punto de vists cinemitico especialmen
te mediante la articulacidn directa en el eje de riro de las
herramientas bateadoras. Aqui es especialmente ventgjoso si la
palanca de sjuste estd unida articulada con un eje de giro dis
puestd aproximadamente en el centro longitudinal de las herra-
25 mientas bateadoras. Mediante ésto puede conservarse a ﬁesar
de las regulaciones de esta palanca de ajuste una situacién
esencialmente vertical de las herramientgs batéadorus,.que favo
reca ls compuctacibén del balasto y la formacibén de apoyos de

talasto moclzos por debsjo de 1ng Lraviesan y facilita taubién

Ae la tonmersidn de las herramientas en el balasto.
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Segln una ejecucién especialmente ventajosa dela invencidn
con por 1o menos dos pares de herramientas bateadorss dispues-—
tos inmediatamente adyacentes en la direccidén lonjitudinal de
1z via o bien de la méquina en el soporte de herramientas bates,
Se doras, O sea un denominado equipo bateador_gémelo cuyas herra—rz
mientas bateadoras interiores que se miran estén destinades pa ;
ra sumergirse en la misma caja entre traviesas, esta articulada:
en cada caso una palanca de ajuste desarrollada con dos brazos ‘
en el eje de giro de cada herramienta bateadora exterior de '
10. - ambos pares de herramientas bateadoras.Mediante eleceidn de una
disposicién de cilindro y émbolo de cuatro escalones o bien esté
forma de ejecucidn constructiva, se crea incluso al tratarse
de un equipo bateador gémelo,con el cual es especialmente difi .

¢il una adaptacidn a separaciones entre traviesas irregulares,

3. una posibilidad de ajuste que posibilita sin un esencial mayor
coste cuatro diferentes posiciones para el ancho de apertura
para les herramientas de un equipo bateador gémelo completo aso
ciado a un carril, no impidiendo la visién del maquinista ningu
na parte sobresaliente o voladiza del dispositivo. Segin otra
20, caracteristica de la invencidn una construccidn especialmente
sencilla y conveniente para la funcibén consiste en que el accig
nawiento de regulacidn de varios escalones se efectue mediante
una disposicidn de cilindr9 = émbolo de cuatro etapas impulsable
hidraulicamente, que presenta preferentémente un émbolo primei
2De pal relativamente estacionario con dos émbolos secundarios y
una unided de cilindro desplazable respscto a &ste. Mediante
4sto se crea una ejecucibén cspecialmente compacta y econdmica
de espacio.

La disposicién de cilindro y émbolo de cuatro etapas pug

de unirse convenientemente con un dispositivo de mando para ac

ot
5
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cionar, preferentemente de forma independiente entre si, los
grupos de herramientas bateadoras asociados a cada carril o
bien traviesa, desde el pupitie de mando de una maquina bateadg
ra de vias con lo cual es posible una adaptacidn especialmente:
individual a todas las irregularidades en la situacidn de lés :

traviesas, por ejemplo también de traviesas situasdas oblicuas. .

' El opersrio de una maquina bateddora de v;as equipada de este

modo estl en todo momente -en situaciéﬁ de determinar o bieniél%'
gir sin retardo de tiempo, répida y sencillamente, la posicién '’
de inmersién mejor posible para los respectivos equipos batea |
dores. . |

La invenecidn se asclara seguidamente con detalle a ba
se de dos ejempios de ejecucidn representados en el dibujo:

Ia figura 1 muestra un equipo de herramientas bateado
ras desarrollsdo segln la invencidn en especialmente un equipo:
bateador gémelo de una maquina bateadora representado esqueméti
cemente en vista longitudinal, con una representacidén de los
diversos anchos de apertura o bien posiciones de apertura de
1las herramientas bateadoras,

las figuras 2 y 3 muestran el equipo de herramientas
bateadoras de la figura 1 desarrollado segin la.invencién,pero
sin embargo a mayor escala, en vista longitudinal y en seceidn
transversal lateral por la linea III-III de la figura 2,

la figura 4 muestra a mayor escals una disposicidn
de cilindro y émbolo de cuatro etapas segin la figura 2, con
un dispositivo de mendo, y

la figura 5 muestra finalmente en forma puramente

esquemdtica un equipo de bsteo sencillo para batear {mnicamente

una traviesa, en vista longitudinal,

Ia méquina batesdora de vias representada esquemdti
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camente 1, esté apoyada a través de mecanismos de traslacién sg
bre-la via compuesta de los carriles 2 y las traviesas 5. Sobre
esta mAquina bateadora 1 estd dispuesto un equipo bateador gémel?
3 que presenta un sopofte de herramientas bateadoras 4 regulableg
en altura mediante una disposicibén hidriulica de cilindro y émbgg
lo, sobre el que estén alojadas girables herramientas bateadoras.
5, 64 74 8 desarrolladas a modo de horquilla destinadas a sumer '
girse con sus extremos inferiores en el lecho de balasto a ambosl
lados de las traviesa s batear simultéﬁeamente. Para la limita- i
cién del ancho de apertura de las herramientas bateadoras 5,6 ¥
7,8 que forman en cada cago un par de herramieatas bateadoras,eg
ta aséciado a las herremientas bateadoras exteriores 5 y 8 en
cada caso un dispositivo para fijar cuatro diferentes anchos de !

apertura 0,I, II, III, que est& unido con un accionamiento de

regulscién de varios escalones, 9 gobernable a distancia. Fara
el asccionamiento a distancia de estos accionamientos de regula-
cidn de varios escalones 9 esti dispuesto sobre la mdquina por
ejemplo en la zona del puesto de mando, un dispositivo de mando
10 que estéd enlazado a través de lineas con estos accionamientos
de regulacién de varias etapas 9 asi como con una fuente de ener
gia y en caso dedo también con un dispositivo de medicidn de re-
corrido 11 y un dispositivo palpador de traviesas 12 formado pox
Como se vé ademds en la figura 1 en el trozo de via repre
sentado, las traviesas estén tendidas a separaciones irregulari
dades adicionales, reduciéndose la distancia entre las distintag
traviesas F en direceidén a la junta de carril que se cncuentra
en la zona de la herramienta bateadora 5. Debido a esto resulta

en la separacién entre traviesas media de Xy medidas de distan=

¢ia entre traviesas adicionales X,y X; ¥ Xge Adem#s en la zona
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é1 mecanismo de tfaslacién delantero de la méquina estd represen
tado todavia una parte de via con una separacién entre tra&iesas
X4 extremadamente grande. En lo referente a la posicidn de las
distintas herramlentas bateadoras teniéndose en cuenta las dife

rentes separaciones entre traviesas XO a x4 se entrari con més

- detalle al éclararse el'esquema de distribucidén del dispositivo

de mando represemtado en la figura 4,

La representaciéh de las figuras 2 y 3 muestran el de-l
garrollo comstructivo del equipo bateador gémelo 3. Las herra- !
mientas bateadoras exteriores 5, 8 estén unidas en cada caso a :
travée de accionamiento de regulacidn 13, y lés herrenientas bai
teadoras 6 y 7 a.través de accionsmientos de regulacién 14, con!
un accionsmiento de vibracién 15 y estén alojadas girables en :
la direccibn longitudinal de la via en tornos a ejes de giro 161
17,18,1¢ que transcurren transversalmente 8 la direccién lon~
gitudinal de la via, Los eaes de giro 17,18 estén aqui glojados:
en el soporte de herramientas bateadoras 14, mientras que en lo
ejes de giro 16, y 19 dé las herramientas bgteadoras 5 y 8
sumergibles a la izquierda y a la derecha de un carril estan

articuledas palancas de ajuste 20 - figura 3= desarrolladas con

brazo doble. Las palancas de ajuste 20 estén alojadas desplaza-

bles a lo largo de una guia formada por dos columnss guia 21
que se extienden en la direccidn longitudinal de la via o bien
de la maquinas, y unidas en movimiento con el accionamiento de
regulacién 9 formado por una disposicidn de cilindro y &mbolo
de cuatro etapas 2impulsable hidréulicemente,

Mediante el desplazamiento de la palanca de ajuste 20
por medio de las disposiciones de eilindro y émbolo de cuatro

stapas 22 puede variarse mediante la regulacibén de las herra-

mientas betesdorss extrriores 9 y 8 s la posicibn 0,1, IT y III
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el ancho de gpertura de log pares de heframientas bateadoras coﬁ
" puestas de lass herramientas bateadoras 5,6 y 7,8, desie el ancho
de apertura minimo ~pogicién dibujada de trazo lleno de las hg :
rramientas baﬁeadoras 5 y 6= hasta el ancho de aperturs méximo, -
5e posicién dibujada de trazo lleno de les herramientas bateadorasi

: l
7,8. Con lineas de trazos estd representada en cada caso la pos

-

cién de las distintas herramientas bateadoras 5,8 al final del i
proceso de sproximacidn originado por los accionamientos de tegh
lacién 13 y 1k

10, Para poder aclarar mejor las posibilidades de regulacién
de las herramientag bateadoras exteriores 5,8 a las posiciones ;
0, I, II, III, estd representada & mayor escala en la figura 4 f
la disposicidn de cilindro y émbolo de cuatro etapas 22 asocia-§
da ~=dibujada percialmente partida en la figura 2. Esta consta
15, de un émbolo principal 23 estacionario unido con el soporte de
herrsmientas bateadoras 4, al que estén ssociados dos émbolos
secundarios 24, 25, y de una unidad de cilindro 26 ~ figura 4-
desplazable Pespecto a este émbolo, unida con la palanca de
ajuste 20 a través de una unidén de chaveta y chavetero que

20. transcurre transversalmente a la direccidén de movimiento. Las
cuatro entradas de medio de presién en la unided de cilindro 26
estén enlazadaé a través de tuberias 27,28, 29 y 30 con dos
v§1vulas hidrdulicas 31 y ?2 accionsbles mediante electroimd
nes, que estan enlazadas con un tangue de aceite hidriulico'y
25, una bomba transportadora a través de tuberias de retorno asi

" como tuberias de presién. Los electroimdnes estén enlazados a
través de 1liness de mando con un interruptor selector 33 y una
fuente de tenaidn.

Si el interruptor selecior 3% del dispositivo de mando

30, designado con 10 en la figura 1 se centra en la "pogieibn cero”
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representada, el electroiman de la vadlvula hidréulica %2 esté E
excitado, y la valvula se encuentra en la posicién de trabajo

dibujada, con el cual el aceite hidraulico que viene de la bom ;

[

7 [

S. de cilindro 26 se desplgza a su posicién que corresponde al ag'

ba de medio de presién se slimenta a la tuberia 28, y la unidad.

"cho de spertura minimo de las herramientas bateadoras 5, § 'del
per de herrasmientas bateagoras. Esta posicién es por ejemplo”
conveniente pars posibilitar una perfecta inmersidén de la
herramienta bateadora 5 entre ambas traviesas directamente ve !

1c, cinas al lugar de Jjunta, con la menor distancia entre treviesas

Xo. Si por ei contrario el interruptor selector 33 se nueve &

le posicidén I, se eicita adicionalmente tembidn uno de ambos

iménes de la vélvula hidrdulica 31, y mediasnte el medio de pre-i
gibén slimentado por la tuberia 30 se desplaza el &mbolo secun-

'15. dario 24 a la posicidn indicada con 1lineas de travos y puntos,

de manera que el émbolo principai 23 se encuentra asimismo en
la posicién I dibujada de trazos y puntos. A esta posicién del

&émbolo principal 23 dibujada de trazos ¥ puntos corresponde I

de la herramienta bateadora 5 dibujadas asimismo con lineas de
20, trazos y puntos en las figuras 1 y 2. |

Para posibilitar la posicién de las herramientas bateado
raz 5 dibujada con lineas de trazos y dos puntos se lleva el
interruptor selector 33 ala posicidén II, con lo cusl desde zho-
ra se excita (nicamente el segundo electroimén de la vélvula
255 hidréulica 31, y la valvula hidfaulica 32 retorna a su posicidn
de reposo. -Debido a &sto se ponen bajo la accibn de medio de
presibén las tuberias 27 y 29 hasta que el émbolo principal 2%
hace contacto en el tope formado por el émbolo secundario 25.

La cuarta posicidén de las herramientas bateadoras 5 dibujada

50, de lineas llenas delgadas, como la que es necesaria por ejemple
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para elaborar vias con traviesas extremadamente distanciadas, !
0 sea grandes separaciones entre traviesas como por ejemplo la
separacién X4 de la figura 1, o al elaborarse traviesas dobles,
se consigue girando el interruptor selector 33 a la rosicidn III
en la que ninguno de los electroimines estéd enlazado con la i
fuente de tensidn de manera que ambas valvulass hidriulicas 31 y;
B2 retornan a su posicidn de partida o bien s su posicién de
reposo.Pero si la valvula hidrdulica se encuentra en posicidn
de reposo, se alimen'a por la bomba aceite hidraulica a la tubp_f
ria de medio de presion 29, y el émbolo principal 33 se despla !
za a la posicibn final designada con III,

Como se vé de éstas exposigién, y especialmente de la
representacibén dibujada en la figura 1, 8l elaborarse vias con -
separsciones entre traviesas variables aparecen por 1o menos
tres diferentes medidas de distencia entre traviesas, siendo
entonces ventajoso si mediante una cuarta ?osicién las herra- ;
mientas bateadoras pueden abrirse tanto que puedan bateawpse

también vias en las cuales las distanciss entre traviesas van

disminuyendo hacia las juntas, y ademis de éstos estin dispues-

tag traviesas dobles en las zonas de los lugares de junts.

En la figura 5 se representa otra posibilidad de emplep

de las caracteristicas segin la-invencidn. In este caso las

herramientas bateadoras de un equipo de herramientas bateadoras
para una traviesa 34 son regulables.a las posiciones 0,I, y II
medisnte una disposicidn hidriulica de ciiindro y émbélo 35 y
tres accionamientos de regulacidn de varios escalones 9 forma=
dos por ejemplo por tres interruptores finales 36 eléctricos,
pudiendo batearse, al gjustarsc las herramientas bateadorss en

1a posicibn IT (posicién de trazos y dos puntos),también las

traviesas dobles representadas con lineas de trazos, tal y como
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estd indicado esqueméticamente.

Dentro del marco de la invencién es ademds posible aso~
ciar a las cuatro herramientas bateadorss 5 y 8 situadas unas
junto a otras transversales a la direccidn longitudinal de la ‘

vie =de un equipo de herramientas bateadoras formado por cuatrq

- pares de herramientas bateadoras situados unos trés otros,trang

versalmente a la direceién longitudinal de la via~ un diéposg
tivo de mando 10 comfin. 51 se prevé en cada caso un dispositivol
de mando 10 por separado, para las herrsmientas bateszdoras 5 Y
8 pueden wariarse independientemente entre si los anchos de
apertura de los pares de herramientas bateadoras fornados por
1as herrsmisntas bateadeoras 5y 6 y 7, 8, como es ventajoso es%
pecisimente al tratarse de equipos bateadores para dos travie-g
sas. Mediante la variacién independiente de los anchos de aper
tura de los pares de herramientas bateadoras de los equipos

de herramientas bateadoras dispuestos sobre cada carril, las
herramientas bateadoras pueden ademds de ésto alinearse en cadg
caso sobre traviesas o similares situadas oblicuas.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,ssi
como la manera de reslizarlo en la practica, debe hacerse
censbar que las disposiciones anteriormente indicades son sus-—
cewcibles de modificaciones de detelle en cuanto no alteren

su grincipio fundamentsl.
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REIVINDICACIONES

l.— perfeccionamientos en equipos de herramientas bateadg
ras de vias, con herramlentas bateadoras desarrolladas a modo de
horquilla, alojadas girables en un soporte de herramientas batea-f
doras regulable en altura, que Se pueden poner en v1brac16n en con

trasentido o trevds de accionamientos de giro y vibracidn, destlna

das & sumergirse con sus extremos inferiores en el lecho de balasfo

s ambos lados de una traviesa, estando cada par de herramientas bgd

teadoras en unién con un dispositivo para la limitacién de un an~:

cho de aperiura nédximo y un ancho de apertura minimo, oaraoteriza|

dos porgue el dispositivo para la llmltacién del ancho de pertura
ge dagorrolls de modo que puede fijarse en por 1lo menos tres anch&s
de apertura diferentes y se une con un accionaniento de regulacidén
de por lo menos tres escalones, goberneble a distancia.

2.~ Perfeccionanientos segin la reivindicacién 1, caracte
rizaedos porque el dispositivo para 1a delimitacidén del ancho de K
apermura presenta por 10 menos una palenca de ajuste con dos bra~
208y erticuleds al eje de giro de la respective herramiente batea
&tors, destinada a la impulsién de ambas herramlentas bateadores s#
mergibles a izquierde ¥ derecha de un carril, gque se aloja en el
gopurte de herramientas bateadoras, -&a través de una gufs que se
exticnde en la direccién Tongitudinal de la via o bien de la mdqud
na ¥y que e¢gtd unida en m0v1m1ento con el accionamiento de regula—

cidn de tres o mds escalones desarrollado preferentemente hldréuli

cOo.

3,~ Perfecoionamientos segin la reivindiocacién 2, daracté

rizadoa porgus la palance de ajuste se une articuladamente con un

pie ds giro, dispuesto en el. centro longitudinal de las herramien

tes bateadoras.
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4o~ Parfeccionamientos segin una de las reivindicaciones

1 a 3, caracterizados porque cuando almenos dos pares de herramiqg
tas beteadoras dispuestos inmedisbamente vecinos en la direceién
longitudinel de la via o bien de la méquina en el soporte de he-

rramigntas bateadoras, cuyas herramientas bateadoras interiores

‘que se mirsn entre s estdn destinadas pars sumergirse en la misma

caja entre ifraviesas, se articula en cada czso una palaneca ‘de ajus
te desarrollada con dos brezos en el ejé de giro de cada herramieé
ta batesdora exterior de smbos pares de herramientas bateadoras.
5,- Perfeccionamientos seglin una de las reivindicaciones
1l & 4, carecterizados porgue elraccionamientc de regulacién de va
rios espelonss consta de una disposicidén de silindro y émbolo de
euntro egealones, impulsable hidrédulicamente, que preferenteménte
presents un émbolo principal relativemente estacionario con dos

énboles secundarios y una unidad de cilindro desplaiable respecto'
a éstom. | E

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 5, carac-I
terimados porque la disposicidn de cilindro vy émbolo de cuatro es
galones estd unida con un dispositivo de mando para el accionamie¥
to preferentemente independiente entre si, desde ¢l pupitre de maé
do d@ una miquina bateadora de via, de cada grupo de herramientas
batendoras de vias asociado a cada carril o bien traviesa.

7.~ Perfeccionamientos en equipos de herramientas bateadg
ras ds vias, tal y como queds sustancielmente descrito en la pre-—!

pente Memoriae v en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de catorce hojas, escritas améquina

por una sola cara.
I R A )
Madrid, N
H
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