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La presente invencidn se refiere a un procedimisn-

|

to de fabricacidn de rotores de v4lvulas rotativas de ssrvodireq—

i

cidén de vehiculos antomdviles.

De un modo mis general, una vdlvula rotativa de

servodireccidn para vehfculos antomdviles comprends un rotor de

en rotacidn con respecto a ésta como' respuresta a la apliéacién_
de 1un esfuarzo en el volante de la direccidn del vehiculo. Fl
rotor co&prsnde un nfimero par de ranuras axialss paralelas y re-
gularmente separadas que cooperan con la camisa y estdn destina-
das a assgurar la distribucidn del fluido hidrdulico hacia las
camaras del gato.de asistencia como respussta a una rotacidn
del rotor. La presidn de fluido procedents de la bomba de caudal
constante es funcidn-de la posicidn angular rotativa del rotor

y de la camisa. £n efecto, la rotacidn relativa dei rotor y de
la camisa permite hacer variar la ssccidn ds un estrangnlamiento
previsto en sl camino de deslizamiento del fluido entre el ori=-
ficio de salida da la bomba y el depdsito de modo a maditlar la
presidn y la temperaturahacia nuna de las cémaras dél gato en
funcidn de la desviacidn angular entre la camisa y el rotor.

Hasta el presente, las ranuras eran sn primer lu

gar trabajadas de forma tosca msdiante un procedimientoc de fre-
sado sin rectificacidn de modo a obtener bordes sensiblements
radialss y perfectamente paralelos al plano de simetria de la
ranira. Tal opsracidn implica un posicionamisnto muyy preciso de
la muala con respecto a la pisza a trabajzr. Ademas, las dimen-
siones de la muela deben ser perfectaments determinadas y cons-
tantes durante el trabajado. Ademds, sstoa procedimientos son

rolativamonte lentos,

La finalidod de la fnuenclidn es procurar nn nus-
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‘regularmente repartidas en la periferla dsl rotor;

30.
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vo procedimiento para la realizacidn de un rotor de valvila ro-
tativa de direccidn asistida que permita obtener de forma simple
y rapida ranuras perfectaments centradas y paralelas al eje doel
rotor,

£l procedimiento de fabricacidn segiin la inven-
cidn comprende entre otras fases las siguientes;
a) bloguear en rotacidn y en translacidn sl rotor sn sl que han

sido previamente definidas de forma tosca varias ranuras axiales

b) formar, mediante punzonado en los bordes langitudinales de

al menos una ranura, entallas sensiblements paralelas al sjs dsl
rotor;, comprendiende cada una de las entallas un borde plano
~-sensiblemente paralslo al plano de simetria ds la ranura, y
ciiyas distancias réspectivas al plano de simetria sstan perfec-
tamente definidas,

£l rotor asi obtenido comprende por tanto ranu-
ras cuya distancia entrs las paredes laterales es definida de
forma precisas y compatible con las exigencias de' los sistemas de
direccidn asistida.

A continuscion, es necesario realizar en el rotop
as{ obtenido chaflangs adyacentes a cada ranira y cuyo perfil
daterming la Fofmada la chracterﬁggica de la vélvdla rotativa.
Modificando sl perf{l de estos chaflanes, se puede actuar sobre
;;~ley de varliacidn de lau;écciﬁn dg estrangulamiento a -la alturh
rotor-camisa en funcidn de.la desviacian anguiar'del rotor, Se
puede as{ realizar, por ejemplo, un rotor de vAlvula rotativa
gne permite obtener un aumento rapido del asfierzo de asistancia
para desviaciones angulares de la columna de direccidn mds slla

de uwna posicidn dada, correspondiendo estas desviaciones angnla-

roes a la zons de manipulacidn de eatacionamiento o de aparca-
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"a tna y otra parte .de la ranura entallada, un chaf lan cuyé pro-
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miento. £stos chaflanes pueden obtenerss por cinalquiar procedi~ |
!
|

miento conyeniente tal como rectificacidn, electro-trabajado.

sin embargo, durants la puesta en prictica del procedimisnto se-

g'in la invencidn, es particularmente interesante realizar los |
chaf lanes segin la fase c) gue consiste en formar, por punzonado),
. . 4

{

e

fundidad varia seg’in una ley determinada, siendo cada chaf lan

respectivaments adyacenté a nna de las entallas, condicionando
la anchura y la profundidad de los chaf lanes la lsy ds variaciéq

ds la seccidn de estrangulamiento definida entre gl rotor y nnal

camisa asociada en funcidn de la pesicidn angnlar del rotor.
segihuna forma de realizacidn paf£icular dal

procedimianto segiin la invencidn, las fases b) y c) son conse-

cutivas., La fass b) comprende las etapas siguientes:

d) posicionar frente a frente un primar punzdn y la ranura, te-

niendo el punzdn una anchura predeterminada superior a la anchu-

ra de la ranura;

g) prensar el primer punzdn contra el rotor de védlvila para fore

mar simnltincamente las entallas respectivas en los bordes lon-

gitndinales de la raﬁura;

f) retirar el primer punzén;

y la fase c) comprande las stapas siguientes:

g) posicionar frente 2 frente nn segundo punzdén y la ranira qus

comprende las entallas, téniendo esta segundo punzén una longi-

tud infsrior o ignal a la del primer punzdn y una anchura sipe=

rior a la de la ranura entallads;

h) praensar sl segunda punzén contra el rotor de vilyila limi-

tanda a la vez a una profundidad dada su penetracién en 8l rotop

da modo a formar simpnltdneamente los dos chaflanes de profundi-

dad determinada;
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' forma de realizacidn da un punzdén utilizado para la realizacidn
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1) retirar el segundo punzdn.

La invencidn es ahora escrita y otras ventajas se
pondran de manifiesto con el transcurso de la desc¢ripcidn que si
gne y con referencia a los dibujos anexos, en los que:

La figura 1 as una visﬁa general de nun rotor de
direccidn asistida obtenido por el procedimisnto de fabricacidn
segiin la invencidn.

Las figuras 2 a), 2 b) y 2 c) 1lustran las fases
de un procedimiento de fabricacidn de rotor de valvula de dirsc
cidn asistida durante las cuales la invencidn es puesta en pric-
tica,

Las figuras 3 a), 3 b) representan una forma de
realizacidn de un punzén utilizado para la realizacidn de las
gntallas segiin el procedimisnto .de la invencidn.

Las figuras 4 a), 4 b) y 4 c) repressntan una

de chaflanes par punzonade de un rotor de védlvnla de direccidn

asistida.

lLa fiéura S es una vista general gque repressnta
un dispositivo para la puesta en practica del procedimiento de

fabricacidn segiin la presente invencidn.

La figura 6 es una vista en seccidn segiin la
1i{nea 6-6 de la’ figura 5.
N "segﬁn la"fiﬁnra 1, ss hé representado de forma
genaral un rotor 10 destinado a utilizar en una valviula rota-

tiva de direccidn asistida. Este tipo de roter es conocido y no

os necesario escribirlo aqui en detalle., Para nuna mejor comprent

sidn do las explicaciones gue siguen, basta aqui precisar que

el rotor comprende un niimero par de ranuras axiales 12 (seis

en genaeral) regularmente repartidas en la neriferia dul roter
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10. Ademds, cada rannra 12 comprende dos entallas latserales 14

sansiblemente paralelas entrs si y al ejs dsl rotaor. Cada ranura

comprende igtialmente des porclones achaf lanadas 16 respectivamen
te adyacentes a las entallas 14 y que estdn orisntadas hacia el
exter}or de la ranura, con respecto a las entallas,

Las figiiras 2 a), 2b) y 2 ¢) ilustran esquemiti-
camante las diferentss fasses derﬁn procedimiento durante el gual_
la invencidn es puesta en“préctica: A tftnulo de observacidn pré;
liminar, conviens hacer notar que se ha designado por la linea
XX’ el plano de simetria de nna ranura 12 del fotor. purante la
puasta en practica del procsedimiento segiin la invencidn, punzo-
nes son posicionados con respecto a las ranuras de tal modo que
su plano de simetria sesa sensiblemente idéntico al de las ranu-
ras, £En las figuras 2 a), 2b) y 2c), se han repressntadc punzo=-
nes cuyo plano de simetria es el mismo que el de las ranuras del
rotor.

La figura 2 a) representa una vista sn seccidn
segiin la lfnsa 2-2 ds tuna parte del rotor de la figura 1 tal comb
se prosenta antes de la puesta en prictica del procedimiento se-
gvin la invencidn. En este instante, se ha esbozado de forma re-
lativaments tosca seis ranuras 1Z en sl rotor 10 y la Pigura 2 a)
representa la vista en secci6n~de una de estas ranuras. £s per=-
fectaments évidente que an ests Instante, los bordes lateralss
de la rannra 12 punaden no ser estrictamente paralelos, y que la
distancia entre los bordes laterales y el plano de simetria XX°
no sea conocida con precisiadn,

lLa figura 2 b) representa la ranura 12 y un pri-
mer punzdn 42 gue ha sido posicionado frente a la ranura 12 de

tal modo que los planos de simetria de la ranura y del punzan

se confundan. £l punzdn 42 s8s susceptible de desplazarse radialﬁ
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pﬁrta de la rannra 12, La brqfnndidad de los chaélanes esta de=

, -6
mente y la figura 2 b) representa la ranura 12 y el punzdén 42

en las posiciones gue ocnpan trds la aplicacidn y despuds reti-
rada del punzdn contra el rotor. Dado gqus el punz8n 42 tiens una
anchura 1 superior a la de la ranura 12 previamente esbozada,
la aplicacidn de éste iiltimo provoca la formacién de entallas
22 adyacentes a la ranura l2. Dada la forma del punzdn 42, cada
entalla 22 comprende un borde plano sensiblemente paralelo al

plano de simetria XX’ y cuya distancia al plano de simetria es-

ta perfectamente definida por la amplitud del punzén.ISB obser=
vard gue las entallas 22 gue acaban de ser definidas deben tsne%
una profundidad m{nima para evitar la crsacidn de turbulencia
-no deseada durante el Ffuncionamisnto de la servodireccidn.

La figura 2 c) representa una ranura del rotor
tal camo se presenta tras la aplicacidn contra la ranura enta-
llada de la figura 2 b) de un punzdn S4. E1 punzdn 54 y la ranura
12 @atdn posicionados frente a frente de tal modo que sus planos
do simgtria respesctives ss confundan. £1 punzén 54 es suscepti-
blae do desplazarse radialmente y tiene nna anchura L superior
a la anchura 1 del punzén 42, és decir aa la rannura entallada.
La aplibaci6n del punzdn 54 contra el rotor ocasiona la forma-
cidn de supsrffciss achaflanadas 32 designadas por el término

chafldn. Estos chaflanes. 32 son respectivamente adyacentes a

las entallas 22 y se extienden hacia el exterior a una y otra

ierminada por la forma del punzdn en sus porclonas deﬁamplitnd
superior a aguella del primer punzdn., Paor profundidad, se entien-
de la distancia radial entre el fondo del chafldn y la supsrf{-
cie cilfndrica definida por la superf{cie periferica del rotor.
En la figura 2 c), se ha mostrado un punzén 54

g'te pressenta una superficie central sensiblamente plana a partir
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.| condiciona la lsy de variacidn ds la presidn de asistencia en
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de la cual se definen dos superficies inclinadas adyacentes que
corresponden sensiblemente a la parte del segundo punzén de am=~
plitnud supsrior a la del primer punzdn. Sin embargo, se puede

considarar cualquier otra forma de punzdn para realizar los cha-

flaneg 32. En efecto, la forma y la profundidad de los chaf lanes

el gato en funcidn de la desviacién angnlar del rotor. pddo qus

para las manipulaciones dB'aparcam}snto es deseable tener una
asigtencia importante, es decir nun gradiente de presidn impor-
tante como respugsta a una variacidn de la desviacidn angular
del rotor, se puade dar a los botdes del punzdn 54 cualguier for
ma deseada qge cprresponda a 1ina ley de variacidn determinada
de la presidn de asistencia. E£s preciso igualmente hacer notar
que el punzdn 54 camprende prefsrentemente medios destinados a
limitar su penetracidn en el interior de la ranura enfrentada
(no representados en la figura 2 c)e

Las figuras 3 a) y 3 b) regr:sentan respsctiva-
mente una vista de perfil y otra superior de una forma de rea-
lizacién de 1una herramienta 20 representada en la figura 2 b).
£sta herramisnta 20 comprende un cnerpo 40 que soporta el pun-
z6n 42 de amplitud 1 y que tiens nna longitud determinada. £l
pinzdn 42 estd destinado a ser introducido en nna rantra del
rotor como ha sido explicado antariormente. De otro lado, la
herramienta 20 comprends una esplga 44‘opn53ta al punzdn 42 y
destinada a ser solidarizada a nn elemento mdvil qie forma pistdn
(no reprasentado en las fignras 3 a) y 3 b) por mediacidn de
una chaveta.

Las figuras 4 a), 4 b) y 4 c) representan res-
pectivamente una vista de perfil y dos vistas en seccidn de 1na

forma de realizacidn de una herramienta 30 que soporta el pun-
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zén repressntado en la figura 2 c), La herramienta 30 comprandei
|

un everpo 50 gque se separaen su parcidn sxtrema derecha en una
parte central que forma el punzdn 54 y en dos partes laterales
56 y 58 de forma idéntica situwadas a una y otra parte de la por-

5 cidn central 54 y separadas de dsta por muescas. Las superfi- |

ciss de extremo izquierdo de las partes laterales 56 y 38 cons=-

tituyen una superficie de tope gue forma curva cuyo radio de cnr

vatura es sensiblemente idéntico al radio de curvatura del rotoxn.

El punzén 54 tiene una anchnra L superior a la anchura de la ra-
10.| nura y nna longitud infarior o igual a la del punzdn 42, y so-
bresale hacia la derecha mds alla del plano definido por las su-
perficies de tope.

. La fiqura 4 b) que es wna vista en seccidn se=
gtin la 1fnea AA’ de la figura 4 a), muestra el perffl del pun-
15. z6n 54, t£ste perP{l es sl mismo gque el definido durante la des-
cripcién de la figura 2 c). E1 punzdn 54 sobrssale por encima
‘de la superficie de tope materializa per el trazo punteado en
la figura 4 b).

_ si se considera ahora la figura 4 c) que es una
20. ssccidn segiin la 1{nea 68" de la figura 4, se ve que se ha ré-
presantado la parte lateral 58, La superficie de extremo de la
parte lateral 5B ha sido‘reprasqnggda por la refersncia 59.

purante la ntilizacidn de la herrsmienta 30,
ei punzdn 54 93‘posicionada'Frente a una ranura entallada y -las
25 | partes laterales 56 y &8 son situadaé frente a frente"de las por~
ciones de supaerffcie del rotor adyacentes a cada porcidn extre=-
aa de la ranura., NDado que 8l rotor y la superficie de extremo
ciurvas de las partes laterales 56 y 58 tisnen curvaturas sensi-

blemente idénticas, la penetracidn del punzdn 30 en el interior

30. de la ranura correspondiente no pusede continnarse deapuds de la
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puesta en contacte de las partes lateralss 56 y 58 con la super-

f{cies periferica dsl rotor.

La penetracién del punzdén 54 sn la ranura es

por tanto perfectamente definida, lo gue permite ebtansr chafla-
S. nes absolutamentse idénticos durante la fabricacidn en serle de
. los rotores. Ademas, si la longityd del punzén gs mas corta que |

la de la ranura, las SHperflCLBS de tope son snsceptibles” de

recubrir parcialmente laranura de modo a apoyarse sontra los

bordes axiales de la rannra cerca de sus porciones extremas.

10. 58 hara notar que la herramienta 30 comprends ;
nna espiga 60 {déntica a la espiga 44 representada en las Flgur;s
3 a) y 3 b). asi pues, las dos herramientas 20 y 30 pueden mon-|
tarse sucesivamsnte en la misma maquina para la pussta en prac-i
tica de las diferentes fasss del procedimiento descrito anterlo£
15. mente.

La figura 5 es nna vista gensral de un aparato
para la puesta en préctica del procedimiento seqin la invencidn}
£ste aparato comprende un zdécalo destinado a recibir un rotor 12
para valvula rotativa de dispositivo de direccidn asistida en
20. al cnal seis:ranuras axiales han sido previamente esbozadas.
£l dispositivo comprends un soporte central en cuyo interior sl
rotor as mantenido, y seis puestos de trabajo 70, 72, 74, 76, 78,
80 regularmente repartidos en la periferia del soparte central,
g .tando destinado cada pnesto de trabajo a controlar los des-
25, plazamientos de un punzdn.

Los seis punzones estan dispuestos radialmente
con respecto al rotor y dos punzones consecntivos astén aspa-

ciados anaularmente 609%. Se han previsto madios dea posiciona-

miento axial y angular del rotor con respecto a los punzones.

0. Dado que todos los puestos de trabajo son ldénticos, se das-
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cribird unicamente'al puesto de trasbajo 70. Este comprends unao
carcasa 82 adyacente al soporte central 91. £n el jinterior de ;
la carcasa B2 se defins un calibrado o cavidad 84 separada par |
un pistdn B6 en dos compartimentos 88 y 90. £l pistdn 86 es susk

5. captible de desplazarse radialmente con respectu'al rotor 12 y

comprends una porcidn de diémetrq reducido 92 qué sobresale ha-
cia 8l rotor y que penetra de f&rma.desli;anta.an un caIibrgdo
93 del soporte central. -La paorcidn 92 del pistén comprende una

mortaja destinada a recibir la espiga de uno u otro de los ﬁtil;s
10. o herramisntas 20 y 30. €1 conjunto punzdn-pistdn es solidari-

zado por un pasador.

El pistdn 86 es susceptible de desplazarse ba jo
la inflnencia de la diferancia de presidn entrs los comparti-

mentos 88 y 90, nniendose estos filtimod a los orificios de sa-

15, lida de wna corredera de distribicién 94 respectivamsnte por ca

nalizaciones 96 y 98, La corrsdera ds distribuéﬁén 94 se conec-

ta a su vez a nna bomba hidrédulica 100 y a un depdsito 102. Una

valvula de sobrepresidn 104 se conecta entre la salida de la
bomba 100 y un depésito auxiliar.

20. £l funcionamiento del aparato que acaba de des-

cribirse os ahora explicado. Aiflnque la descripcidn no se re-
fiera mas que sl funcionsmiento dsl puesto de trabajo 70, se
hara notar que los otros cinco pusstos de trabajé fdncionan
simultdneaments y del mismo modo.

25, En un primer tiempo, ss posiciona el rotor 12
en el zocalo dol aporato., A continuacidn se solidariza con el
piatdn 86 un punzén del tipo rapresantado an las fignras 3 a)

y 3 b). Como respuesta al gccionamiento por un operador, la co-

rradera dal distribiidor es posiclonada da tal modo qt1e 8l com-

30. partimonto 90 se ponga en comunicacién con la presidn proceden-
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‘a posicionar perfectamente el rotor al comisnzo de la puesta en

, -11-
te del orificio de salida de la bomba 100, y el compartimento 92

estd en comunicacidn con el depdsito 102, E1 primer punzdn es
aplicado contra 1ina ranura frente al rotor para formar las mues-
cas de la forma explicada anteriormente (figura 2 b). E£1 ope-
rador bascola a continwacidn la corredera ds distribucidn 94 en
-una posicidn para la cual las presionss en los compartimentos
88 y 90 son invertidas, El primer punzdn rstroceds.

A continuacidn, el operador sustituye el primer
punzdn por otro del tipo representado en las fiquras 4 a), 4 b)'
y 4 c). Este segundo punzdn es a continuacidn aplicado del mismo
modo que el primero, para formar los chaflanes,

La figura 6 es una vista en seccidn segiin la 1f-
nas 6-6 de la fignra 5. Los slementos idénticos a los de la fi~-
gura 5 han sido representades por referencias idénticas. De
otro lado, dada la simetria des la figiira, sclo el puesto ds tra-
bajo 70 serd ilustrado en datalle. E1 &ispasitivo comprends un
zdcalo 120 que soporta la cesrcasa centralbexagonal 91 de eje
YY’y los diferentes puestos de trabajo. Estos 1ltimos estan re-
gularmente disprestos alrededor del eje YY  perpendicular al
eje 2Z° del pistdn 86 f del punzdn soportado por el pistdn. La
carcasa central 91 comprende un orificio central escalonado de
ajs YY” ean cuyo interior se dispoﬂa un calibre designado de for+
ma general por la referencia 130, Este calibre 130 esté destinado
prictica del procedimiento segin la invencién. €1 catibre 130
comprende una pisza de fondo 132, 134, 136 que tiene un calibrado
0 cavidad central ssacalonado 138 en cuye interior se enrosca
de forma regslable un tope cilf{ndrico 140 de eje YY® contra sl

cual esti destinado a apoyarse el rotor 12 durante su colecacidh.

Esta plaza permite posicionar perfectaments el rotor en el senr
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tido axial., Por otra parte, resaltes axiales 142 gue sobresalen
hacié el ajs YY” eséén previstos en sl calibrado 138 para coope-
rar con acanaladuras previstas en la porcidn extrema del rotor
12 para posicionar angitlarmente el rotor de modo que las ranuras
axiales previamente esbozadas estén exactamentes enfrents de los

punzanas,

Se hard notar qie la invencidn se refiere’ iguald

mente a todo procedimiento de fabricacidn cuya puesta en pric-

-

tica sea equivalente a la del procedimisnto que acaba de des-

cribirse., En partienlar, la invencidn se aplica igualmente a un

procedimiento por punzonadsc en el que las gntallas y los chaflan
de la ranura se obtienen con ayuda de un punzdn inice cuyoc pere
f{1 ha sido calcﬁlado an funcidn de la ley de variacidn de la
asistencia que se ha fijado.

Ademés, la invencidn se refisrs a todo procedi-
misnto de realizacidn de rotor para vdlviula rotativa en el qus
entallas sean realizadas por punzonado dsl rotor para conseguir
ranuras perfectamente calibradas, siendo a bontinuacién reali-
zados los chaflanes por cualquier procedimiento conveniente tal
como: electro-erosidn, rectificacidn.

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento as{ comg la manera de realizarlo en la préctica, dsbe ha-
cersse constar gue las disposiciones anteriormenée indicadas son
ansceptibles de modificaciones de detalls, an cnanto no alteren

sy principio fundamental,

— —

es
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;7€g;acterizado porque las fases segunda y tercera son simultdneap,

13-

RETVINNDICACIONES

l,~ Procedimiento para la fabricacidon ds rotores
para valvilas rotativas do sarvodireccidn de vehfculos antomdvi-

les, caracterizado porque comprende entrs otras las siquientes

etapas: bloquear en rotacidn y en translacidn el rotor en el qud
han sido previamente definidas de forma tosca varias ranuras ;
axiales reqularmente repartidas en la prriferia del rotor; y
formar, por punzonado en los bordes longiturdinales de la menos
una ranura, entallas sensiblemants paralelas al eje del rotor, !
comprandiendo las entallas cada una un borde planc sensiblement%
paralelo al plano de simetria de la ranura, cuyas distancias
respectivas al plano de simetria son perfectameﬁte definidas.

2.~ Procedimiento segiin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque comprende una f ase suplementaria durante
la cual se realiza un chaflan a una y otra parte de la ranura
entallada, siendo cada chafldn respectivamente adyacente a una
de las entallas,

3.~ Procedimiento segiin la reivindicacidn 2,
caractqrizado porque el chafldn sa obtisns por punzonado.

4,~ Procedimiento seqiin la reivindicacidn 2,
caracterizado porque sl chafldn se obtiene por electro-trabajado.

5.~ Procadimiento seqin la reivindicacidn 2,

caracterizado porque el chaflan se ontiens por rectificacidn.

"6e= Procedimiento sggﬁn’la reivindicacidn 3,

caracterizado porque las fases segunda y tercera son tonsecuti=~

vas,

7.- Procedimiento seqin la reivindicacidn 3,

8.~ Procedimiento segiin nna de las reivindica=-

ciones 1 a 7, caracterizado porquea la sequnda fass comprenda lasm




10.

15,

20,

30.

.y retirar el primer_punién.
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signientes etaras sucesivas: posicionar frente a frente un pri-
mer punzdn y la ranura, teniendo el punzdn una anéhura predeter~
minada superior a la anchura de la ranura; prensar el primer pun=
z8n contra el rotor de vdlvnla para formar simultdneamsnte las
entallas respectivas en los bordes longitundinales de la ranuraj;

9.~ Prncedimient; segrin nna de las reiviﬁéica-
ciones 2; 3, 6y 8, caractsrizado porque la tercera fass coa-
praende las otapas sucesivas siqniantes: posicionar frente a fren
te un sequndo punzdn y la ranura que comprende las esntallas, te-
niendo estes segundo punzdn una longitud superiar o iqual a la
del primer punzdn y una amplitud superior a la de la ranura en-
tallada; prensar el segundo punzdn contra el rotor de véiviula
limitando a la vez a nna profundidad dada su penastracidn en el
rotor de modo a Pormar simultédneamente dos chaflanes de profun-
didad determinada y respectivamente adyacentes a las entallas
de la rannraj y retirar el segnndo punzdn.,

10.- pProcedimiento segiin una de las rei-
vindicaciones 1 a 9, caracterizado porgue las entallas formadas
durante la Fase ssngnnda tienen nna profundidad m{nima, estando
definida ssta profundidad a partir de la superffcie periferica
del rotor,

11.- procedimiento segin la reivindicacidn 9,
caracterizado porque al segundo punzdn presenta una suparficie
central sensiblemente plana a partir de la cual son definidas
supurf{cies inclinadas adyacentes a la superficie csntral y qus
correspondaen sensiblemente a la parta.del sequnda punzéﬁ de an~
chura superior a la de la ranura entallada.

12,.- pProcedimionto segtin las reivindicaciones 8

y 9, caractarizado porgue el primero y el ssgundo punzones son |



15w
siucesivamente prensados contra el rotor de valvnla bajo la accidn

de un gato gobsrnado hidrdulicamente,

13.~ Procedimiento seqgiin una de las reivindica-
ciones 2, 3 y 6 a 12, caracterizado porque la segunda fase por
5. una parte y la tercera fase por otra se realizan de forma simul-~
ténea para el conjunto de las ranuras del rotor.

14.- Procedimiento segiin una de las reivindica-

‘cionas 2 a 5, caracterizado porque el perfil del chafldn es de-

terminado de modo a obtener una ley de variacidén dada de la pre-

sidn en funcidn del dngnulo de rotacidn del rotor alrededor da i

10,
su posicidn de reposo,
15.= Procedimiento para la fabricacidn de roto-
res para valvilas rotativas de servodireccidn de vshiculos anuto-
méviles, tal y como guede sustancialmente descrito en la presente
15. memoria e ilustrado en los adjuntos diEujoa. !

Esta Memoria consta de qﬂinca hojas escritas a
maquina por nna sola cara,
madrid, 1§ SEI 1978
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