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- AdTLCEDSNTES Dol T VENTO

El invento esti relacionado con las tiras og;
turadoras, y mids particularmente con las tiras obtura-
doras para proveer una obturacidn alrededor de abertu-
ras que, por ejemplo, se pueden cerrar meQiante puertas
o ventanas. Un ejemplo de gplicacidn de estas tiras ob-~
turadoras lo éonétituye la construccién de carrocerias
de vehiculos.

Se conocen tiras obturadoras que couiprenden

una parte longitudinal de agarre para soportar en posi-

‘eifn la tira obturadora y una parte-lonyitudinal de ob-

turacidn montada sobre la parte de agarre y que corre a
lo largo del exterior de la parte de agarre. Yor ejem-
plo, la barte de afurrv puede ser lu seccidén transversal
acanalada y comprender un refue¥zo metilico recubierto
con un material flexible de recubrimicuto., La parte de

obturacién puede couprender material elastbmeroc tubular.

IBstas tiras obturadoras son suficientemente flexibles
para qgue puedan seguir curvas suaves en ei perfil de unag
ahertura d; puerta.

sin embargo, se plantea un problea cuando el
marco de puerta al que se va arfijar dicha tira obtura-
dora incluye una esquina viva, tal como por ejemplo una

esquina de &ngulo agudo; pucsto que no es posible doblar

la tira obturadora de un modo ‘suficientewmente pronuncia-
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do para adaptarla a la egquiua, lo cual hurd que se sg
pare del marco de puerta en la esquida, dejando un hue=-
co o separacidén que es imperfecta, tanto desde el punto
de vista del aspecto exterior como desde un punto de vis
ta de obturacidn.

Para tratar de solucionur este problema, se cgo

noce el recurso de cortar una tira obturadora en dos tro

-

208 y'luego conforuar adecuadawente los dos extremos cor
tados y fijurlos juntos pura formar una junta de tope a
inglete con el fin de adaptar la esquing en el marco de
puerta. sin cubuargo, este prucediwmiento no es totaluwente
satisfuctorio, porgue es engorroso y, por tanto, no re-
sulta adecuwado para los fines de produccidn en serie.
Adends, dnevitableaeute debilita el soporte de la parte
de agarre en la esguina real., si la parte de agarre es-
t4d reforzada con metal, entonces la operacién de .cortar
puede implicar el corte a través del reruerzo metilico.
Un objeto del invento es proveer un método per
feccionudo de foriwar una esquina en un trozo de tira ob-

turadora.

Otro objeto del invento es proveer una tira ob
turadora perfeccionada, destinada a.adaptarse a una es-
quina.

BLEVE RiSsUidsh DEL INVuHTO

De acuerdo con el invento, se provee un método
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de tformar una esquina ¢n un trozo de tira obturadora
que tiene una parte longitudinal de agarre para sopor-

tar en posicidn la tira obturadora y una parte longitu
dinal de obturacidn dispuesta en la parte de agarre y
que corre a lo largo de la parte de agarre, comprendien

do las etapas de doblar la tira obturadora para producir

dos trozos alineados respectivaumente con las direcciones

—~

que conducen a la citada esquina, revbajar o recortar co-
mo minimo una parte de la seccifn o parte de obturacidn
entre los dos lrozos mencionados de ta tira obturadora

y fijar en el rebaje asi formado en la paxrte de obtura-

-~

cidn una seccién de esquina counforwada de manera que se

adapte al dngulo de diclia esquina.

De acuerdo con el inveuto, se provee también

un método de formar una esquina viva en un trozo de tira
obturudora que tiene una parte tongitudinal de agarre pa
ra soportar en posicidn la tira obturadora y una parte

.

longitudinal de obturacion montada sobre la parte de

agarre y que corre a lo largo de la parte'de agaurre, cou
prendlendo‘las etapas de doblaxr suavemente la tira obtue
fadora para seyuir el caubio general de direccidén forma-~
do por la citada esquina, pero separlndose del &ngulo en
la esquina, rebajar cowo minimo una parte de la seccién

de obturacidn en la esquina real y sustitulr la parte re

bajada de la seccion de obturacion por un trozo de esqui

-l -



na que tiene un pertil contormaago ﬁara adapnarse-al in~
gulo de la esqguina,
De acuerdo con el invento, se provee ademds
una tira obturadora para su L'ijacidn a una esquina de un
5 ' 4ngulo agudo predeterminado, que comprende una parte lon
gitudinal de“agarre para soportar en'posicién la tira odb
turadorﬁf una par&e longitudinal de obturacién montada
sobre la parte de agarre y que corre a lo largo de la
.parte de agarre, estando doblada la tira obturadora para
10 sepuir el cambio de direccidén producido por la menciona-~
da esquina, pero separéndoée del 4ngulo en la esquina y
una seccidn de esquina fijada en un rebaje de la parte
de obturacién en la esquina, teniendo la secciSn.de es-
quing un-perfil aque se adapta al Jdngulo formado en di&ha
15 esquinae.

BRIVE LESCREIPCION D 1,08 DLBUJOS

A continuacidn se describen una tira obturadora,
que incorpora el inveuto, y un método de acuerdo con el
invento para hécef una tira obturadora, solamente a t{tu~

20 lo de ejemﬁlo y con referencia a los dibujos adjuntos,; en

los que:

La flgura 1 es una vista en perspectiva ¥y en deg

piece ordenado de la tira obturadora durante su fabrica=~

cldén;

25 La figura'z es un alzado lateral de parte de la

17-2-75 : : ~ 3 -
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tira obturadora preparada para ser montado en una pes-
tafia de puerta;
La figura 3 es un corte por la linea IXI-III
de la figura 23 y
’ Las figuras &, 5 y 6 son cortes transversales
a través de formas modificadas de la tira obturadora de

las figuras 1 a 3. .

—t

DESCRIPCION DE EJECUCIONES PREPERIDAS

La tira obturadora que ahora se va a describir

estd destinada a su fijacidn alrededor del marco de la

. abertura de puerta en una carroceria de vehfculo. Se ha

diseiiado para fijarla sobre la pestaina metdlica de la

"abertura de puerta y para ser portadura de una juntz con

tra la .ue cierra la puerta del vehiculo. Las aberturas
de puerta de vehiculo pueden incluir una esquina viva

donde se encuentren en un phnto dos partes de marco, 0

en una curva cerrada de radio pequeno, para definir un

20

17-2-75

dngulo agudo éntre ellas, yuizis menor de 909, La tira
obturadora que se .va a describir proporciona una junta
en este tipo de esquina.

Como se muestra en la figura 1, la tira obtu~
radora comprende una parte 2 de agarre y una parte 4 de
obturacidén., La parte z de agarre, que se ha mostrado en

corte en la figura 3, comprende una pieza extruida de ma-

terial de pléstico de forma generalmente acanalada, gue

.
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cubre por completo un miewbro mwetilico portador 3, tam

bidn de forwa acanalada. il wiembro metdlico portador 3

pucde cowprender una serie de elewentos de forwa de U
dispuestos uno junto a otro seyln la lougitﬁd de la sec-
cidn o p;rte 2 de agarre y unidos pox articulaciones copr
tas y flexibles o totaluente desunidos. También son po-

sibles otras formas de mienbro portador. 3in embargo,

-

cualquiera que ;easla forma de miewmbro portador (ue se
utilice, estd diseriado de manera gue la parte 2 de agarre
tiene una lexibilidad razonuble. Como se muestra en la
fimura J,Vlas caras tque dan frente al interior del mate-
rial de plastico de la parte 2 Ue agarre estén provistas
de nervios de agarre que curreu’lpngitudiualmente.

La parte 4 de obturacidén estéd construida de un
material elastdmero, tal cowo caucho celular, y es de
Torma tubulur hueca. Tiene una buse 6 que estd sujeta con
adhesivo al exterior de una pured de ia parte 2 de agarre.

Para>ut11izapla, la tira obLturadora descfita
se ajusta en el marco de puerta de la carroceriu del
vehiculo colocando lu parte Z de agarre sobre la pestaiia
metilica 5 ‘véase tigura 2) que rodea el marco de la
puerta de tal manera (ue ia boca abierta del canal de la
parte 2 de agérre este vuelta hucia fuera de La abertura

de puerta. le este modo, la parte 2 de agarre soporta

la parte 4 de obturacién alrededor de La abertura de
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puerta y en su utilizacidén la puerta se cierra sobre

~ia parte 4 de obturacion para proveer un obturador es-

-tanco al aire y a lus agentes atmasféricus.

Se observari que ws esencial proveer un obtu-

rador continuo alrededor de lae esyuinas de la abertura

de puerta, 5i las esquinas estin suavewente redondeadas,

-

entonceéhla pafte 2 de agarre se puede doblar para que
siga la curvatura de la esquina y no Surgen dificultades.
Sin embargo, si la esquina es~vija {y en 1la préactica el
dnguto comprendido en una esquina de abertura de puerta
puede ser de 902 o incluso wenor), entoices no es posi-
ble dobtar la parie 2 de agarre de un modo suficientemen
te pronunciédo. Las riburas-l a 3 muestran la forma en
qu estéd dispuesta la tira obturadora descrita para pro-
veer una obturacidn apropiada alredecdor de este tipo de
esquina viva.

Como se muestya en la figura L, a la parte 2 de

aparre se Jle ha dado una curvatura tal que, los dos trozos

de la parte ae agarre se alineen con los trozos del mar~

co de puerta dn cualquiera de los dos lados de la esqui~
na ¢ue se va a acomwodar, 3in embarygo, no se ha intentacdo
doblar la parte 2 de agarre de un modq suficientemnente
cerraao para adaptarse a la esqyuina,

Ademis, se ha cortado una seccidén de la parte

4 de obturacifn en La esquina, con el rin de producir una
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abertura recortada o rebajada 17 en la misma, que estd”
limitada por dos irabios li y 12 que permanecen parale-
los a las correspondientes lineas curvas de la parte 2

de agarre y por otros dos labios 13 y 14 que s¢ adaptan

a la seccién Lransversal de la parte 4 de oPturacién. La
extraccién del trozo rebajado de la parte'4 de obturacidén
impide que la parte & de obturacidén se arrugue o se esti
re indebidamenfe?én la esquina.

A continuacidn se monta en posicién'una seccidn
scparada 18 de esquina en el rebgje 17. Cowmo se muestra
en la figura 2, la seccidn 1ld de esquina estd forwada de
manera que tiene uua coufijuracién yue se adapta exacta-

mente a las esquinas vivas en lua pestana 5 de marco de

puerta. Cuando se coloca en posicidn la tira obturauora

en la pestauna 5 de marco de puerta, la seccién 18 de es

quina cubre asi el hueco inevitable entre. la pestaiia 5
de marco de pucertu y la scccidn 2 de agarre en la esqui
na. Por tanto, se conserva un aspecto exterior limpio,

as{ como una obturacién completa en toda 1la periferia
de la abertura de puerta. La seccidn o parte 13 de es-
quina pucde estur construida del mismo material que la
parte 4 de obturacién y se ajusta en posicidn por solda
dura, encolado o vulcanicudo, a los labios 11, 12, 13 y
14 de la parte 4 de obturucién, con lo que las uniones

entre ellos permunecen sust mciasluente indetectables.

- Y
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Ventajosamente, la secciéﬁ 13 de esquina es hueca, pero
en su lugar puede‘ser macizo. Puede estar conformado co-
mo se indica en la ftigura 1 con el fin de proveer dos su
perficies parciulmente cilindricas, que se adaptan res-

pectivamente a las superficies exteriores de los dos tro-

" z0s de la parte 4 de obturacién que se unen en la esqui-

na, encontrédndose segln una linea 19 las dos superficies
parcialménte cilindricas de la seccién 18 de esquina. Sin
embargo, en lugar de lo anterior, puede estar conformado

de manera de las dos superficies parcialmente cilimdricas

se unan suavemente entre si sin existir una linea defini-

~da de unidn eutre ellas,

£1 rebajo 17 (rigura 1) se puede wodificar cor-
tando a mayor o menof profundidad en la parte 4 de obtu-
racién dué lo que se ha ilustrado en la figura l. Por
ejemplo, se puede llevar el corte hasta una‘profundidad
mayor y tan abajo como hasta la‘superficie de la parte 2
de agarre, con el fin de extraer totalmente la base 6 de
la parte de obturacién en la esquina.

La_seccién 18 de esquina se puede fabficar por
cualqguiocr método apropiado, tal come por moldeo. Pof ejem
plo, puede molilearse directamcnte sobre los trozos corres
pondientes de la ﬁarte 4 de obturacidén colocando en un
molde-la tira obturadora, después de formar el rebaje 17.

121 molde tiene una cavidad de moldec conformada al per-

~ 10O -



fil deseado de ig seccibén 18 de esquina y también tiene
unas guias que conducen a la cavidad en a4ngulos apropia-
dos que sujetan los dos trosos de la tira obturadora, en

cualgquiera de los dos lados del rebaje 17, en las posi-

ciones correctas. A continuacidn, se llena la cavidad

5
del molde por cualquier método adecuado, tal como por cg
lada, simple llenado o inyececidn e presién, de un material
elastém;¥o en forma apropiadamente fundida. E1l material
se endurece para formar la seccidn 13 de esquina y gqueda
10 sujeto a los labios 11, 12, 13 y 14 del rebaje L17. Duran

te este proceso de moldeo, se puede utilizar un macho de
molde adecuadamente conforuado.

3i el material elastdmero utilizado en el préce-
so de moldeo anteriormente descfito es del tipo adecuado,

15 - entonces'el proceso de moldeo puede estar acompaiiado por
la dilatacidn de las células dJdel material, para proveer
una textura blanda y esponjosa.

Se observarid que el uso de la seccibdn 18 de es-
quina, para proveer una obturaaidén limpia y efectiva en

20 una esquin§ viva de un marco de puerta, es ventajoso en
comparadidén con un métoQo en el que se acomoda uﬁa.esqqi
na viva formando una junta a tope a inglete entre dos
trozos totalmeute'separadés de tira obturadora. Esta cla-
se de Jjunta a topec a inglete nccesita cortar por completo

25 la tira obturadora, es decir, no sélo a txravés de la par-

a

ld~2~75 - 11 -



10

20

te 4 de obturacién, sino también por la parte 2 de

agarre, lkntonces, es necesario aseyurar que los extre-

mos formen los Angulos mutuos correctos y finalwente

tienen que pegarse o soldarse juntos. il resultado pue
de ser una unidn de esquina gue es imperfecta eun cuanto
a su aspecto exterior y ericacia de obturacidén. Ademéds,
la esquina asi producida es'débil desde un punto de vis-
ta mecéﬁico, porque falta el soporte provisto por el por
tador metdlico 3 en la unidn real de esquina.

Hay que hacer notar que la seccién 18 de esqui-
na se¢ puede disenar para adaptarse a ¢syuinas de casi to-

dos los radios, y que ocultari cualquier arruga, estira-

-

miento o retorcimiento que puedan tener lugar en los la-

‘bios 1L y 12,

‘Se obscrvard que se pueden utilizar secciones
separadas de esquina, correspoudicutes a la secccidn 13
de esquinu, con tiras obturadoras de luchas configura-
ciones y construcciones diferentes. Pﬁr ejgemplo, las fie
guras 4 y 5 muestran cortes trausversales poxr tiras bbtu

radoras 2l en las que se ha usado el mismo material blan
do y t'iexivle paru la seccién 23 de obturacién y para sec
cién 24 de amarre. Este material pucae ser por ejemplo un

erastémero y en oada caso hay que hacer notar que esté

previsto un miembro portador metilico, que corresponde

al miembro portador 3 de las figuras L a 3. £n la rigura

s

- 12 =
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5, el material eiastémero ufilizadq esti dispuesto de
tal manera gue e; de rorma celular en la parte 23 de
obturacién, pero no en la parte 24 de agarre.

La tigura 6 muestra una tira obturadora en la
que el material de recubrimiento (material de pldstico,
por eJemplo), do ﬁa parte dg agassre es diférante dul wma
terial de la parte de obturscién (éste puede ser un ma~

. v

terial elastdémero, por ejemplo). De este modo, la cons-
truccién es similar en algunos aspectos a la mostrada en
las figuras 1 a 3, pero la parte 34 de obturacidén de 1la
figura 6 no tlene una seccidn transversal tubular, sino
que provee wl labio curvoe que‘se extiende longitudinal-
mente, También en este caso, se observari que se puede
acomodar una esquina viva en esta clase de tira obtufa-

dora rebajando toda o una fraccién de la parte 34 de ob-

turacidn en la esquina y.luego colocaudo una seccion se-
parada de esgquina correspondiente a la seccidén 1o de las

figuras 1 a 3.

.

Se observari que las tiras obturadoras descritas

y los métodos descritos para formar esquinas vivas en las

mismas no estdn restringidas en su utilizacidén para sober-
turas de puerta en carrocerfas de vehfcula, éino que se
pueden usar en cualquier otra aplicacién apropiada.

La presente solicitud gue corresponde a la pre-~

sentada en Francia, el 9 de Enero de 1974, bajo el nlime~

- 13 -
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ro 74/00660, se acoge a 1los. beneficios del artfeulo 51 '

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

—~ REIVINDICACIONES -~

~—

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitﬁd de Pa-
tente dg Invencidn en BEspafia, por VEIVTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18.~ Perfeccionanientos introdwcidos en tiras
obturadoras para fijacifn en una esquina de un dngulo
agudo predeterminado, seglin los cuales dichas tiras
comprenden uné porcibn de agarre longitudinal acana-
lada (2 o 24) para soportar la tira obturadora en po-
sicidén sobre un borde de montaje y que tiene un refuer-
zo metdlicd acanalado empotrado (1), y una porcién de
obturacidn longitudinal (4, 23 o 34) fijada sobre una

pared exterior de la porcidn de agarre (2 o 24) y que

- corre a lo largo de ella; y caracterizados porque am-

bas porciones (2 o 24; 4, 23 o 34) de la.tira obtura-

-4 -
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dora estdn dobladas para seguir el cambio de direccién pro-
ducido por dicha esquina, pero se apartan del dngulo agudo
en la esquina de modo que la porcién de agarre (2, 24), al

menos, puentea el dngulo agudo en la esquina, y porgque una

seccibn de esquina (18) estd fijada dentro de un rebajo de

la porcibn de obturacidén (4, 23 o 34) de la esquina y so-
portada sobre la porcidn de agarre (2 o 24) en donde ésta
puentea ei-gngulo agudo de la esquina, teniendo la seccidn
de esquina (18) un perfil exterior que se adapta al dngulo
en dicha esquina,

28,~ Perfeccionanientos de acuerdo con la rei~

‘ vindicacién 18, caracterizados porque la porcidén de agarre

(2 0 24) es de forma acanalada y comprende un refuerzo me-
tdlico (1) cubierto con un material de recubrimiehto Flexi-
ble,

38,- Perfeccionamientos de acuerdo con las rei=-
vindicaciones 12 o 2%, caracterizados porgue la porcidn de
obturacibén (4 o 34) se fabrica por separado del exterior
de la porcidn de agarre (2), pero se fija al mismo.

48,- Perfeccionamientos de acuerdo con las rei-
vindicaciones 12 o 29, caracterizados porque el material
externo de la porcibn de agarre (24) es enterizo con el ma~
terial de la porcién de obturacién (23).

52.- Perfeccionamientos de acuerdo con una cual-

Uiera de las reivindicaciones 12 a 38, caracterizados por-
?

- 15 -
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que el material externo de la porcién de agarre (2) es ma-

terial pldstico y el material de la porcidn de obturacidn
(4 o 34) es eldstémero,

68.- Perfeccionamientos de acuerdo con una

.cualquiera de las reivindicaciones 12 a 4%, caracteriza-

dos porque el material externo de la porgidn de agarre
(2 o 24) ésvelastﬁmero y as{ es también el material de
la porcidén de obturdeidn (4, 23 o 34).

T&.~ Perfeccionamientos de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones 12 a 6%, caracteriza-

dos porque la porcibn de obturacidn (4 o 23) tiene un

" perfil hueco,

-

&,~ Perfeccionamientos de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones 12 a T2, caracteriza-
dos porgue la seccidn de esquina (18) es hueca.

98,~ Perfeccionamientos de acuerdo con una
cualguiera de las reivindicaciones 12 a 72, caracteriza=-
dos porque la seccién de esquina es maciza.

108,~ PERFECCIOMAMIENTOS INTRODUCIDOS EN TT-
RAS OBTURADORAS PARA FPIJACION EW UHA ESQUINA DE UN ANGU-
IO AGUDO PREDETERMINADO, '

.Tal y como se ha descrito en la Kemoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y

para los fines que se han especificado.

- 16 -
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Bata Hemoria consta de diecisiete hojas es~

eritas a mdquina por una sola cara.

Hadrid, 701541976

P.A'

Alber dé Elzabury

por Podyf,

- 17 -
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