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Esta invencién se refiere a un procedimiento para la
preparacidén de dispersiones acuosas de sélidos esencialmente
ingolubles en agua.

Es una préctica comiin en la preparacién de dispersiones
acuosas de sblidos, por ejemplo, colorantes dispefsados, pigmen-
tos, farmacéuticos y agroquimicos, triturar una suspensién acuo-
sa de sdlido en presencia de un agente tensioactivo insoluble
en agua, de bajo peso molecular amfipdtico, que se denominarid
a continuacidn agente tensiocactivo, Un compuesto amfipdtico
es el que contiene grupos 1idfugos y liofilicos convenien*e-
mente separados. Tales compuestos de sus propiedades son Bien
conocidos en la técnica de la quimica de superficie y se dis-
cuteﬁ en el capitulo I de "Actividad de superficie" de Moillet,
Collie & Black (EIFN Spon: 1961) y también el capitulo 4 de
Dispersién de polvos en liquidos "Ed Parfitt 2nd Editio?.‘;
(Applied Sciences: 1973)".

En nuestra definicién de agente'tensioactivo incluimos,
a demds de ias moléculas amfipdticas simples bien definidaé
tales como jabones, sulfonatos de hidrocarburos de cadena }ar-
ga, condensados de dxido de etileno de alcoholes grasos, aminas,
ete, polimeros de bajo peso molecular tales como las sélec de
condensados de hidrocarburos aromdticos/formaldehido & fenol/
formaldehido que contienen grupos de &cidos sulfénicos, como
por ejemplo los productos de condensacién de &cido naftalen-
2-sulfénico y formaldehido, y copolimeros hidrolizados de esti-
reno/anhidride maleico. Mediante la expresién bajo peso molecular
se indican polimeros que tienen pesos moleculares de aproximada-
mente 5000 y por debajo.

Son agentes tensioactivos preferidos los condensados

derivados de formaldehido y naftaleno y dcido bencensulfonico

[}



10

15

20

25

30

opcionalmente que contienen otros grupos adheridos a los. anillos
aromiticos y particularmente del dcido naftalen-2-sulfénico.

Se cree genmeralmente que la funcibn de las moléculas
de agentes tensioactivos durante el procedimiento de trituracién
es que sea répida y fuertemente absorvida sobre la superficie
de las pequefias particulas del sdlido mientras se producen y
por lo tanto que inhiban la reagregacién y el crecimiento de cris-
tales. '

Se distinguen de este modo los agentes tensioactivos
de la clase de vesinas o polimeros solubles en agua formzdores
de pelicula de peso molecular relativamente alto, a las que
nos referiremos a continuacién como resiﬁas, tales como por
ejemplo polivinilaleohol, poli-N-vinil-2-pirrolidona, poliméta-
crilatos, poliaérilatos y derivados dé_celulosa solubles en
agua, tales como carboximetil celulosa de sodio y ﬁetil'celulo—
sa con pesos molecular de aproximadamente 10.000 y superiores
y de preferencia 20.000 y superiores. En algunos de los resul-
tados de estas dispersiones, por ejemplo tintas de imprésién
en gotas, es importante la viscosidad y se prefiere por lo tan-
to que el peso molecular de la resina esté por debajo de 500.00"
y m8s particularmente por debajo de 400.000. Las resiras espe-
cialmente preferidas tienen pesos moleculares dentro de la gama
de 20.000 a 100.000. '
. . Estas resinas se usan a menudo como agentes estabilizan-
tes y/o de suepensidn para la preparacién de suspensiones acuosas
de sdlidos. EI mecanismo de adsorcién de tales resinas én la
superficie s&l%da se érea que estd relacionado con el tipo de
entropia configuracional, dependiendo la configuracién mds pro-

.

bable de ambos las propiedades de la soluqién y el comportamiento

de la superficie, - .
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En comparacifén con los agentes tensioactives, las resi-
nas han demostrado ser relativamente ineficaces como coadyuvan-
tes para la produccibén de dispersiones desfloculadas concen-
tradas de fino tamafio de particula, por ejemblo un didmetro me-
dio por debajo de los 20 micrones, y en muchas aplicaciones in-
dustriales de dispersiones es una prictica comfin producir, me-
diante trituracién de un sélido en ﬁresencia de un agente ten-
sioactivo solamente como & una dispersidén del s6lido que se mez-
cla luego con una pesina y otya substancia antes de aplicarse.
En el caso de formulacionés farmacéuticas y agroauimicas y pin-
turas con base acuosa tales resinas sirven como'espesantés.b
estabilizadores para inhibir la deposicién y en pinturas.y com-
posiciones de impresién pueden servir como ligadores fofmadbres
de pelicula para proteger la impresién hasta que el sélidp dis-
persado ha sido fijado en el substrato. S

A menudo pueden y ocurrven inter-reacciones perjudicia-
les entre el sblido dispersado protegido por el agente ténsio-
activo y la resina que lleva a floculacién o un espesamiento ex-
cesivo de la dispersién reduciendo de este modo la eficacia del
sblido dispersado. Tales inter-reacciones son particuléhmente
marcadas con las dispsrsiones altamente concentradas qﬁe‘non~
tienen hasta 50% de sélidos dispersados que son requeridas cada
dia mis para muchas aplicaciones tecnolégicas modernas.

Para producir una dispersidén defloculada concentrada
que sea suficientemente flGida para manejar la cantidad de agen-
te fensioactivo de peso molecular bajo empleado es a menudo en
exceso de un 50% del peso del s8lido. ‘

Se ha hallado que es posible preparar dispersiones de-
floculadas flfiidas con una alta concentracidén de sélido disPéf-
sado mediante trituracién del s§lido en un medio acuoso que

contiens ambos un agente tensiocactive y una fégina.
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De acuerdo con la presente invencién se provee un proce-
dimiento para la preparacién de una dispersidén acuosa de un sé-
1ido insoluble en agua que comprende someter una mezcla en agua
del sélido, un agente tensioactivo soluble en agua tal como se
ha definido antes, y una resina soluble en agua tal como se ha
definidu antes, a una operacidén de molienda suficiente para ve-
ducir el tamafioc de particula medio al sélido por debajo de 20
micrones.

El procedimiento de la invencién es tan eficaz que se
han obtenido dispersiones defloculadas flfiidas que contierer me-
nos de un décimo de la cantidad normalmente requerida de agente
tensioactivo si la pesind soluble en agua esté también presente.

AOtra ventaja de la dispersiéq.preparada de acuerdo con
la presente invencién es que puede diluirse con cantidades adi-
cionales de la resina soluble en agua sin efectos perjudiciales
en el grado de floculacién o la viscosidad.

La resina usada en el procedimiento de la invencién
se emplea normalmente como estabilizador y/o ligante y nc se
considera que tenga actividad de superficie particularménte
fuerte. Por lo tanto es adrprendente que la dispersidn produeci-
da de acuerdo con la invencibn sea fluida y bien defloculada.

El procedimiento de trituracifn puede llevarse a cabo
en cualquier aparato adecuado y son ejemplos de tales aparatos
y pueden mencionarse molinos a grénulos, molinos a arena, moli-
nos'a bolar y molinos a grava. El procedimiento se continfia
de preferencia hasta que el tamafio de pafticula del s6lido dis-
persado esté por debaio de los 10 micrones.

Como ejemplos de los sélidos que se someten al proce-
dimiento de la invencidn pueden méncionarse pigmentos orgénicos

tales como ftalocianians, antraquinonas o pigmentos azoicos,
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lacas v tonalizadores, pigmentos inorgénicos tales como sales
de plomo, didxido de titanio y negro de carbdén y colorantes in- '
solubles en agua taler como colorantes dispersados en adicidn

u otros sblidos adecuedos para uso en el procedimiento de la
invencién son las substancias farmacduticas tales como antibid-
ticos, agroquimicos tales como pesticidas y destructores de ma-
lezas, agentes para el tratamiento de materiales textiles, bio-
cidas vy fupgicidas, especialmente aquellos que se apiican de ma-
nera convencional tal como dispersién'acuosa,'ppr ejemplp atra-

zina y griseofulvina. ' '

Las dispersiones producidas en el procedimiento d@ la _
invencidn pueden contenér de entre 0,1% y 10% en peso del ageﬁte ?f
tensioactivo y entre 0,1% v-10% de la resina baﬁ&da en el peso
del sélido pero de prefefencia entre 1% y 7% de cada uno. iLa' ui
disbersi&n pueden contener entre 15% y 50% en peso de un'ééiido -
orgénico o entre 30% v 75% en peso de un sblido inorginico depen-
diendo de la densidad del sélido pero de preferéncia entre- 20%
en 40% y 40% y 65% respectivamente basado en el peso total de
la dispersidn.

El procedimiento de la invenqién puede’ usarse pagé la
produccidn de dispersiones para uso en 14 preparacidn de tintas
con base de agua y tinturas, formulaciones para bafio de féﬁido,
medicamentos y formulaciones para.rocio.de cultivos. El proce-
dimiento es particularmente Gtil para la preparacidén de tintas
acuosas basadas en colorantes dispersados, otros colorantes in-
solubles en agua y pirmentos para usos.en muchag aplicaciones
para impresibén, por ejemplo para el caso de colorantes disper-
sados, e impresién por transferencia para uso en impresién en
gotas en el que la fluidez asociada con alta firmeza de color

es muy importante.
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Ejemplo 1

La invencién se ilustra pero no se limita mediante los

siguientes ejemplos en los cuales las partes se dan en peso.

310 partes de pasta de pigmento rojo 3 IC que contiene
100 partes de color (s61ido) y 210 pavrtes de agua, 10 partes

de la sal de sodio de un condensade de &cido naftalen-beta-
sulfénico y formaldehido obtenible de la ICI bajo la marca
registrada "Matexil DA-AC" (agente tensioactivo) y 18 partes

de polivinilpirrolidona K30 obtenible de la GAF Corporation
(resina) se agitan cOnjuhtamepte en un recipiente de acero.
inexidable con 62 partes adiéiongles dé dgua. ﬁl agitador con-
sisten en un rodillo de acero inbxidab;evéon tres discos cada-
uno de 10 cm de difémetro y 8 mm de grésor. 1400 paﬁtes de pen-
las de vidrio que fienen un difmetro de 0,6 a 0,7 mn se agregan
seguido por tres gotas de aleohol n-nonflico y se continfia la
agitacién por un total de 90 min a 1880 r.p.ﬁ. después de lo
cual se separa la mezcla de las perlas de vidrio. La disprr-
sién es fluida y defloculada y no contiene ninguna cantidad sig-
nificativa de particulas que tengan un tamafio por encima de los
3 micrones siendo la mayoria de las particulas del pigmehto de

menos de 1 micrdn.

Ejemplo 2
El procedimiento del ejemplo 1 se repite pero en lugar

de la pasta del pigmento rojo 3 IC se usan 206 partes de pasta
de pigmento amarillo 3 IC que contiene 100 partes de color y

106 parfes de agua, con una reducciSn en la cantidad de polivi-
nilpirrolidona a 12 partes y se ajusta el agua a un volfimen to-
tal de molienda de 40N partes, La dispersidén resultante es fldii-
da y defloculada siendo la mayoria de las particulas de menos de

1 micrén.
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Ejemplo 3 ,
Se repite el procedimiento del ejemplo 1 pero en lugar

del pigmento rojo 3 IC usan 335 partes de pasta de pigmento

-azul 15:3 IC que contiene 100 partes de color y 235 partes de

agua con una reduccidn en la cantidad de polivinilpirrolidona

a 7,5 partes y el ajurte de agua a un volimen total de mplienda

de 400 partes. La'dispersién resultante es fluida y defloculada

siendo la mayoria de particulas de menos de 1 micrdn. |
Cuando se omiten 7,5 partes de-polivinilpirrolidona

del ejemplo 3 la suspensidén de pigmento se torna dificil de tri-

turar e incluso la cantidad de agente tensioactivo aumenta- hasta’

50 partes. La dispercién producida es espumosé y viscosa y

muy inferior a la dispersidn del ejeﬁplo 3 cuando se usa coﬁpﬁ

tinta en un imﬁresor por gota. El tiémpo'requerido'barg producir

una dispersién de firmeza equivalente de tamafio de particuala se

ve también considerablemente aumentado.

" Ejemplo U S I

Se repite el procediﬁiento del ejemplo 1 excepto que en
lugar de 18 partes de polivinilpirrolidona se usan 19 partss .
de pélivinilalcohol (Gohgenol GLO3 RTﬁ obtenido de-Nippon
Gohgei). EI volumen de lé mezela se ajusta a #00 partés;éon
agua. ,

La dispersién resultante es una dispersidn estable
defloculada flfiida ae particulas de pigmento finas que es ade-
cuada para su conversidn a tinta.

Ejemplo 5 _

Se repite el procedimiento del ejemplo 1 excepto que
en lugar de 310 partes de pigmento rojo 3 IC se usan 145 par-
tes de pasta de rojo dispersado 15 IC qué cbntiene 100 partes

de color y 145 partes de agua y con un aumento en la cantidad de
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- vesina a 24 partes. El volumen de la mezcla se ajusta a 400 par-

tes con agua. La dispersidén résultante es fluida y defloculada
siendo la mayorfa de particulas de menos de 1 micrdn.
Ejemplo 6

Se repite el procedimiento del ejemplo 4 excepto que en
lugar de 310 partes de pigmento rojo 3 iC se usan 120 partes de
rojo dispersado 15 IC que contiene 100 partes dé color y 20 par-
tes de agua y con una reduccién en la cantidad de resina a 7,5
pabtes. El'volumen de la mezcla se ajusta a 400 partes con agua.

La composicién resultante es una dispersién estable,
defloculada fliiida que contiene el colorante en estado finamente
dividido y es adecuada para sﬁ,conversién,subsiguiente a tinta.
Ejemplo 7

160 partes de rojo dispersado 60 IC (sélidoi, 3,2 partes
de Matexil DA-AC (agente tensioactive), 3,2 partes de PVP K90
(RTM) (resina), y 233,6 partes'Qe agua se trituran conjuntamente
usando el procedimiento del ejéhplo 1. La diabersién resultante
es defloculada y flﬁida siendo la mayoria de particulas de menos
de 1 micrén. | ' o V
Ejemplo 8. .
160 partes de rojo dispersado 60 IC (s§lido), 3,2 partes
de Matexil DA-AC (agente tensioactivo), 3,2 partes de PVP Ki5
(RTM) (resina), y 233,56 partes de agua se trituran conjuntamente
usando el procedimiento del ejemplo 1. la disbersi6n resultante
es defloculada y flfiida siendo la mayoria de particulas de menos
de 1 micrén. |

Ejemplo 9
160 partes de rojo dispersado 60 IC (sélido), 3,2 partes

de Matexil DA-AC (agente tensioactiva), 3,2 partes de PVP K30
(RTM) (resina), y 233,6 partes de agua se trituran conjuntamente
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usando el procedimiento del ejemplo 1. La dispersién resultante
es defloculada y flfida siendo la mayoria de las particulas de
menos de 1 micrdn. |

Trituraciones comparativas en ausencia de la resina afin
con cantidades aumentadas de agente tensioactivo, producen dis-
persiones muy viscosas que son dificiles de manejar.

Ejemplo 10 , .

160 partes de rojo dispersado 60 IC (gélido), 3,2 partes
de Matexil DA-AC (agente tensioactivo), 3,2 partes de alcohol
polivinilico Gohsenol GLO3 (RTM), (obtenido de Nippon Gohsei)
(resina), 233,6 partes de agua se tpituran conjuntamente usando
el procedimiento del ejemplo 1. La dispersidn resultante es de- "’
floculada y flfiida siendo la mayoria de las particulas de menos
de 1 micrén. | '
Ejemplo 11

' Una mezcla de 50 partes (+)-7-cloro-4,6-dimetoxicumaran-
3~qﬂa‘2-spiro-1'-2(metoxi-6'«metoxicldhex—i‘-en-u'-ona), griseo-
fulvina (sélido), 1 parte de la sal de sodio de un c0ndensado
de cido naftalen-beta-sulfénico y formaldehido obtenible de

ICI bajo la marca registrada Matexil DA-AC (agente tensioactivo)

una parte de polivinilpirrolidona K30 (resina), 48 partes de éguatﬁf

es triturada a bolas durante 16 horas ﬁara dar una dispersidn
flGida defloculada siendo la mayorfa de las particulas de entre
1 y 3 micrones. o '

Las trituraciones comparativas en ausencia de la resina,
ain con cantidades en aumento de agente tensio;ctivé; producen
dispersiones muy viscosas que son diffciles de manejar y que tie-
nen gran tamafio de particulas.

Ejemplo 12 |
160 partes de rojo dispersado 60 IC (sélido),'3,2'partes
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de bromuro de cetil trimetilamonio (agente tensioactivo), 3,2
partes de polivinilpirrolidona K30 (RTM) (resina), 232,5 partes
de agua seguid6 por 3 gotas de alcohol n-nonfilico se trituran
a perlas durante 30 min., La dispersidn flﬁidg defloculada tiene
la mayoria de las particulas de menos de 3 micrones.
Ejemplo 13 '

Una mezcla de 160 partes de didxido de titanio (British
Titan Products R-11) (sélido), 3,2 partes de la sal de sodio
de un condensado de &cido naftalen beta-sulfénico y formaldehi- .
do (Matexil DA-AC) (agenfé tensioactivo), 3,2 partes de poli-
vinilpirrolidoné K30 (resina) y 234 partes de agua se muelen
a perlas durante 15 min. '

La dispérsién resultante es fliida y tiene una aumentada
estabilidad en comparacién con la trituracién convencional con
agente ténsioactivo aumentado sin resina.

Ejemplo 1k

Una mezcla de 160 partes de rojo dispersado 60 JC (s~
1ido), 3,2 partes de dodecilbencen sulfonato de sodio (agente
tensioactivo), 3,2 partes de polivinilpirrolidona K30, grésina),
233,6 partes de agua y 3 gotas de alcohol n-nonflico se muelen
a perlas durante 30 min. La dispersién es defloculada y #ldida.
Ejemplo 15 .
» Una mezcla de 160 partes de rojo dispersado 60 IC (sé-
lido), 3,2 partes de zstearato de sodio (agente tensioactivo),
3,2 partes de polivinilpirrolidona K30 (resina), 233,6 partes de
agua y 3 gotas de ﬁicohbl n;nonilico ge trituran a perlas durante
30 min. La dispersién tiene la mayorfa de las particulas de
menos de 3 micrones, es fliida y defloculada.

Ejemplo 16
"~ Una mezcla de 160 partes de vojo dispersado 60 IC (sé-
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1ido), 3,2 partes de estearato de sodio (agente tensioactivo),
3,2 partes de alcohol poliviniliéo GLO3 (resina), 233,6 partes
de agua y 3 gotas de alcohol n-nonilico se trituran a perlas
durante 30 min. La dispersidén tiene la mayoria de 1a5'§anti-
culas de menos de 3 micrones, y es flfiida y defloculada.
Ejemplo 17

Una mezcla de 160 partes de rojo dispersado 60.(sélido)
6,4 partes de un producto de condensacién anhidro de un alcohol
alifatico de cadena larga y 6xido de etileno (asequible en ICI
bajo la marca Cirrasol ALN-WF) (agente tensioactivo), 3,2 parteS"
de polivinilpirﬁalidona K30 (resina), 230,4 partes de agva y 3
gotas de aleohol n-nonilico se trituran a perlas durante 30 min.
La dispersién tiene la mayoria de las particulaé de un tamafio
de menos de 3 micrones y es fliiido y defloculada. _
Ejemplo 18

' Una mezecla de 75 partes de 2-cloro-li-etilamino-6-iso-~

propilamino-sim-triazina (sblido), 1,5 partes de la sal de sodio
del condensado de &cido naftalen beta-sulfénico y formaldehido
(agente tensicactivo), 1,5 partes de polivinilpirrolidora K30
(resina), 72 partes de agua y 3 gotas de alcohol n-nqni]ico se
tpituran en perlas durante 15 min. La trituracién es muy fliida
siendo la mayoria de las particulas de menos de 3 micrones.
Ejemplo 19

Una mezcla de 35 partes de ditio-2,2'-bis(benzmetilami-
da) (sélido), 2‘partes de la sal de sodio de un condensado de
&cido naftalen beta-sulféé&cd y formaldehido obtenible ICI ba-
jo la marea registrada Matexil DA~-AC (agente tensioaétivo), 2
partes de polivinilpirrolidona K30 (resina), y 61 partes de agua
se muelen en bolas durante 15 min. Después de este tiempo la

dispersién tiene la mayoria de las particulas de menos dgfu'mi—
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crones y es més flGida que dispersiones similares que contiznen
las mismas cantidades o cantidades substancialmente aumentadas
de agente tensioactivo pero ninguna resina.

Ejemplo 20 . '

Una mezcla de 160 partes de rojo dispersado 60 IC, 6%
partes de Cirrasol ALN-WF (RTIM) (agente tensioactivo), 0,8
partes de carboximetil celulosa de sodio (Cellofas B5 : RTM;
asequible en ICI) (resina), 175,2 partes de égua y 3 gotas de
aleohol n-nonilico se trituran durante 30 min. La mezcla re-
sultante es una dispersidn defloculada y flaida.

Ejemplo 21 | 7 :
~ Una mezcla de 160 partes de rojo dispersado 60 IC (sé-
lido), 3,2 parteé de Matexil DA-AC (RTM) (agente tensioactivo),
3,2 partes de alcohol polivinilico que tiene un peso molecular
de 94600 asequible bajo la marca Gohsenol GH17 (resina), 3 gotas.
de alcohol nonilico y 233,6 partes de agua se trituran en un
molino de perlas durante 30 min. La dispersién resultantg es
defloculada con la mayoria de las particulas de colbrante de
menos de 3 micrones.

Una mezecla de 160 partes de rojo dispersado 60 IC (sé-
lido), 3,2 partes de Matexil DA-AC(RTM) (agente tensioactivo),
3,2 partes de aleohol polivinilico que fieﬁe un peso molecular
de 50.000 asequible bajo la marca Gohsenol GLO8, 3 gotas de
aleohol nonflico y 233,6 partes de agua se trituran en un mo-
lino de perlas durante 30 min. La dispersién resultante es flfi:-

da y defloculada siendo la mayoria de los colorantes de menos de

3 micrones.
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para preparar una dispersién
acuosa de un sélido insoluble en agua, caracterizado porque
comprende las etapas de mezclar, en agua, el sélido, un agente
tensioactivo, soluble en agua, amfipdtico, de bajo peso mo-
lecular, elegido entre un jebén, un sulfonato de un hidro=-
carburo de cadena larga y sales de un condensado de hidro~
carburo aromftico/formaldehido 6 fenol/formaldehido que
contiene grupos 4cidos sulfdnico, j una resina soluble en
agua formadora de pelicula, de alto peso molecular, elegida
entre alcohol polivinilico y poli-N-vinil-2-piridona; y so-
meter la mezcla a una operacibn de molienda suficiente pars
reducir el tamafio medio de particula del sélido por debajo
de 20 micrones, en presencia de un auxiliar de molienda.

2,- Procedimiento segdn la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque el peso molecular del agente tensioacti~
vo est{ por debajo de 5.000 y el peso molecular de la resi-
na es superior a 10,000,

3,= Procedimiento segdn la reivindicacién 1 6§ 2,
caracterizado porcue el peso moleculsr de la resine es supe-
rior a 20,000,

4.~ Procedimiento seamin cualquiera de las reivin
dicaciones 1 a 3, caracterizado porque el peso molecular
de la resina no esg superior a 500,000.

5.- Procediniento segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 4, caracterizado porque el peso molecular de
la resina no es superior a 400,000,

6.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 5, caracterizado porgue el peso molecular de

1la resina estd en la gama de 20,000 a 100,000,
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Te= Procedimiento segdn cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 6, caracterizado porque se usa de 0,1%

a 10% en peso de agente temsicactivo ¥y de 0,1% a 10% en
peso de resina basada en el peso del sélido.

8.~ Procedimiento segun cualquiera de las reiw
vindicaciones 1 a 7, ceracterizado porque el sélido es un
material orgdnico,

9.~ Procedimiento éegdn la reivindicacién 8, ca
racterizado porque se usa de 15% a 50% en peso del sdélido
basado en el peso total de la dispersién.

10,~ Procedimiento segun la reivindicacidén 9, ca
recterizado porque el material orgdnico es un colorante, un
pigmento, un agente agroquimico, farmacéutico o para trata-
miento textil.

1l,~ Procedimiento segin la reivindicacién 10, ca-
racterizado porque el colorante es un colorante dispersado.

12,~ Procedimiento segin la reivindicacidén 10, ca-
racterizado porque el agroquimico ¢ el farmacdutico es uno
gue se aplica de manera convencional en forma de una disper=
gidn acuosa.

13.~ Procedimiento segun cualquiera de las reivin
dicacioyes 1 a 7, caracterizado porque el sélido es un mate-
rial inorgdnico.

1l4,- Procedimiento segin la reivindicacidn 13, ca
racterizado porcue se usa del 30% al 65% en peso del sdlido
basado en el peso total de la dispersién,

15,~ Procedimiento para preparar una dispersidén
acuosa de un sdl;do insoluble en agua, tal y como queda sug-

tancialmente descrito en la presente Iemoria,
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Esta Memoria consta de 15 hojas escritas a md-

quina por una sola cara.
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