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DESCRIPCION

Conocida es la limpieza cuidadosa de los
materiales textiles antes de tefilrlos, para eliminar,
por ejemplo, los encolantes, los aceites de hilatura
o las grasas de hilatura, pero también las grasas
naturales, como la lanolina, u otras impurezas, ya
que &stas pueden perturbar la tinci6n homogénea e
igual de los materiales textiles. Tal limpieza preli-
minar puede efectuarse, por ejemplo, en disolventes
orgénicos o, de preferencia, en bafios de lavado acuosos
que contienen los detergentes que son corrientes. A
continuacidn se enjuagan los materiales textiles y sblo
después se los introduce en un baifio tintéreo, donde se
les tifie.

Se ha propuesto ya combinar este procedi-
miento, muy oneroso por el consumo de energia, agua y
tiempo, o sea efectuarlo en un solo baflo, eventualmente

en varias etapas.

Sin embargo, se ha demostrado en este aspecto
que los detergentes presentan en las condiciones de tin-
cién diversos inconvenientes, los cuales repercuten des-~

favorablemente en las tinturas.

Asi, por ejemplo, los tensiocactivos presentes
en los detergentes usuales tienen la mayoria de las veces,
en las condiciones de trabajo y las concentraciones que

se describen a continuacifén, un poder detersivo demasiado
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escaso para conseguir el efecto de limpieza deseado. En
muchos de estos tensioactivos el punto de enturbiamiento
se halla en la esfera de las temperaturas de tincifn, por
lo gque la estabilidad del bafio no gueda ya asegurada y

se obtienen tinturas desiguales y sin resistencia al
frote. Ademfs, los tensioactivos pueden actuar retar-
dando y blogueando e influyen asi negatimente en el mon-
taje del colorante sobre la fibra, asi como en el ren-

dimiento del colorante respecto a la fibra.

El posible empleo de jabones, que tienen
poder detergente y limpiador suficiente, estd excluido
por cuanto son sensibles a los electrflitos y en conse-

cuencia especialmente iInestables frente a los &cidos.

Misidén del invento que ahora se expone es
poner a disposicién nuevas mezclas estables de agentes
auxiliares (quitamanchas), las cuales pueden usarse en
procedimientos de limpieza o procedimientos combinados
de lavado y tincidn. Con esta nueva mezcla de agentes
auxiliares es posible tratar preliminarmente por lugares,
especialmente en lugares muy sucios, y a continuacidn
lavar materiales de fibra organicos, naturales o sinté-
ticos, o sus mezclas o bien lavar y tefiir en una o dos
etapas y evitando una operacidn de enjuague intercalada
dichos materiales de fibra en un bafio que contenga la

mezcla de agentes auxiliares.

Objeto de este invento son quitamanchas

caracterizados por contener, respecto al agente,



1) 15 a 35 % en beso de un tensioactivo aniénico,

2) eventualmente, 3 a 25 % en peso de un alcohol

de 8 a 18 &tomos de carbono, inscoluble en agua,

3) 3 a 25 % en peso de pineol, un producto de

5 reaccién de un &cido graso de 8 a 18 &tomos
de carbono y sorbita, y/o de un aducto a lo

menos de 6xido de alquileno, de la £6rmula

R

(1) RO(CHZCHO)nH

o de un &ster de la f6rmula
10. (2) R'COOR2
donde R significa un radical de hidrocarbono
alif&tico con 12 a 18 &dtomos de carbono, R' es
un radical de hidrocarbono alifético con 7 a 17

&tomos de carbono, Rl es hidrbgeno o metilo, R2

CHOHCH,OH y n es un nfimero

15, es —(CH2$HO)nH o] —CHZ

R
1
entero por valoxr de 1 a 12, en cuyo caso la

cantidad de los componentes 2) y 3) juntos

importa a lo menos 12 % en peso, y
20, 4) 30 a 74 % en peso de agua.

De preferencia, la relacién ponderal de los
componentes 2) y 3) uno respecto a otro es de 7:1 a 1:7,

y especialmente de 1:1.

Son particularmente aptos también los agentes

25, auxiliares que respecto al agente contienen
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1) 15 a 25 % en peso de un tensioactivo anibnico,

2) eventualmente, 3 a 25 % en peso de un alcohol

de 8 a 18 &tomos de carbono, insoluble en agua,

3) 3 a 25 % en peso de pineol, en cuyo caso la canti-
dad de los componentes 2) y 3) juntos es de 12 %
en peso por lo menos y su relacidén ponderal es

de (7:1) a (1:7), y
4) 30 a 73 % en peso de agua.

Objeto del invento es ademéds un procedimiento
para limpiar los materiales textiles sucioas, naturales o
sintéticos, tratando preliminarmente &stos con quitaman-
chas por lugares, eventualmente también por completo, y
lavéndolos a continuacifn con detergentes usuales en un

bafo acuoso de lavado corriente.

Otro objeto del invento es un procedimiento
para lavar y tefiir materiales textiles naturales o sin-
téticos con empleo de los agentes conformes a este invento
tanto durante el lavado como durante la tincibn. La ope=-
racibén de lavado y la de_tinci6n pueden efectuarse al
mismo tiempo en un solo bhafo (una sola etapa) o también
consecutivamente en el mismo bafio (dos etapas), sin que
haya necesidad entonces de operacién de enjuague entre

el lavado y la tincibn.

Los tensioactivos anifénicos del componente 1)
en los nuevos agentes auxiliares son, por ejemplo, pro-

ductos de adicidn, provistos de grupos &dcidos de &cidos
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inorgénicos u orgénicos, de 6xido de etileno y/o 6xido

de propileno a &cidos grasos saturados o insaturados, a
alcoholes superiores alifdticos o cicloalifiticos y asi-
mismo a hidrocarburos alifético~aromiticos. Puede tratarse

pues de compuestos de la f£6rmula

(3) R—A——(CH 2C'1H—O) n——X
1
Ry
en la que
R es un radical de hidrocarbono alifdtico con

8 a 22 &tomos de carbono o un radical de
hidrocarbono cicloalifftico o alifitico-aro-

mitico con 10 a 22 Atomos de carbono,

Rl es hidrdgeno o metilo,
A es -0O= 0 ~7-0—,
:

X es el radical fcido de un dcido inorgénico
que contiene oxigeno o el radical de un &cido
carboxilico y

n es un nfimero por valor de 1 a 50.

El radical R3A~ se deriva, por ejemplo, de
alcoholes superiores como el alcohol decilico, laurilico,
tridecflico, miristilico, cetflico, estearflico, oleilico,
araquidilico o behenilico; del alcohol hidroabietilico;

de &cidos grasos, como el &cido caprilico, caprinico,

laurico, miristico, palmitico, estelrico, arfquico,

behénico, de grasa de coco de Cg—C,g+ decénico, dodecénico,



tetradecénico, hexadecénico, oleico, linSlico, linolé-
nico, eicosénico, docosénico o clupanodbnico; o de al-
quilfenoles, como butil~, hexil-, n-octil~, n-nonil-,
p-tercioctil-, p-tercinonil-, decil-, dodecil- o penta-
5e decil-fenol. Entran en consideracifn ademés, por ejemplo,
el octilcresol, el butilcresol o el 2,4-diamilfencl. Se
prefieren los radicales con 10 a 18 Stomos de carbono y

en particular los que se derivan de alquilfenoles.

El radical &cido X se deriva normalmente de
10, Scidos monocarboxflicos o dicarboxflicos orgénicos de
peso molecular bajo, como, por ejemplo, del &cido cloro-
acético, del Acido acético, del &cido maldnico, del
fcido succinico o del &4cido sulfosuccinico, y estd
ligado con el radical R—A—(CHZCHRlO)nl— por un puente
15, de éter o de E&ster. Sin embargo, X se deriva particular-
mente de &cidos polibdsicos orgdnicos, como el &dcido
ortofosférico y el acido sulffrico. El radical &cido X
ge halla preferentemente en forma de sal, o sea, por
ejemplo, como sal alcalinomet&lica, amdnica o aminica.
20, Ejemplos de dichas sales son las sales sbdicas, potdsi-
cas, ambnicas, trimetilamfinicas, etanolaminicas, dieta-
nolaminicas o trietanolaminicas. En el caso de las uni-
dades de 6xido de alquileno (—CH2CHR10)51 de la f6rmula
(3) se trata normalmente de unidades de &xido de etileno
254 y 6xido de 1,2-propileno; estas filtimas se hallan prefe-~

rentemente en mezcla con unidades de 6xido de etileno en

los compuestos de la férmula (3).
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La preparacién de estos compuestos se efectla
por métodos conocidos, adicionando a dichos alcoholes,
dcidos y alquilfenoles Sxido de etileno o, alternando
en cualquier orden de sucesidn, 6xido de etileno y 6xido
de 1,2-propileno, esterificando a continuacibn y, even-
tualmente, convirtiendo los &steres en sus sales. Los
tensioactivos del componente 1) son conocidos, por ejem-—
plo, por la patente norteamericana 3.211.514, Los tensio-
activos de la f6rmula (3), que se preparan con empleo de
6xido de etileno y 6xido de 1,2~propileno, corresponden,
por ejemplo, a la f6rmula

(4) R,~—A—(CH,CH,0) ﬁ-l- (.CHZT:HO) ~—(CH,CH,0) —X

2 3
CH

3

en la que

R3, A y X tienen el mismo significado que se les ha
asignado antes, mientras que la suma de

myr My ¥ My importa 2 a 20 y la proporcibén de grupos
de 6xido de etileno respecto a grupos de
6xido de propileno en los compuestos de la

f6rmula (4) es de 1:0 a 1:3, preferentemente

de 1:0 a 1:2 y en especial de 1:0 a 1:1.

Se prefieren los tensioactivos de la £6rmula
(3} gue corresponden a la f£érmula
(5) Rz——Aw-(CHZCHZO)EIX

en la que
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Ryr Ay X tienen el mismo significado que se les ha
asignado antes y
es un nfimero por valor de 1 a 50, preferente~

mente de 1 a 30.
Tienen intexr&s particular los tensioactivos
aniénicos de la f6rmula

(6) R40—(CH2CH20)-I-II—X

en la que

R, es un radical de hidrocarbono saturado o
insaturado o alquilfenilo con 10 a 18 &tomos
de carbono y
Xyn, tienen el mismo significado que se les ha

asignado antes.

De los tensioactivos que se derivan de aductos
de alquilfenol-6xido de etileno se prefieren especialmente

los de las f6rmulas

(7) CPH2—+I—©_O ( CH20H20 )‘n—l‘X

(8) °8H19—©— 0(0H20H20)~IE- 80,3,

donde

es un nfimero por valor de 8 a 12,

es H, NH4 o un catidn de metal alcalino y
Xyng tienen el mismo significado que se les ha

atribuido antes.
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Como componente 2) facultativo se emblean,
por ejemplo, monoalcoholes insolubles en agua de 8 &tomos
de carbono a lo menos, preferentemente 8 a 18 y en parti-
cular 8 a 9. Los alcoholes pueden ser saturados o insatu-
rados y ramificados o sin ramificar y pueden incluirse

solos 0 en mezcla.

Pueden emplearse alcoholes naturales, como,
por ejemplo, el alcohol miristilico, el alcohol cetilico,
el alcohol estearilico o el alcohol oleilico, o alcoholes
sintéticos, como el 2~-etilhexanol, el trimetilhexanol,
el alcohol octilico, el alcohol nonilico, el alcohol
trimetilnonilico o los alfoles (nombre comercial; Con-
tinental 0il Company). En el caso de los alfoles se
trata de alcoholes primarios lineales. La cifra que
sigue al nombre de Alfol indica el nfimero medio de
dtomos de carbono gue tiene el alcohol; asi, por ejemplo,
Alfol (1218) es una mezcla de alcohol dodecilico, tetra-
decilico, hexadecilico y octadecilico. Otros represen-
tantes son Alfol (810), (12), (16) y (18). El componente

2) preferido es el 2-etilhexanol.

El pineol del componente 3} es un ligquido
incoloro hasta amarillo claro que resulta insoluble en
agua y soluble en los disolventes orgénicos. Se trata de '
un producto conocidos por los expertos en la materia,
que puede obtenerse, por ejemplo, mediante destilacidn
de desperdicios de madera de diversos tipos de pinos
americanos y contiene a lo menos 65 % de alcoholes ter-

pénicos (R8mpp, Chemie Lexikon, 3431 -~1958-).
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Los froductos de reaccifn de 6xido de alqui-
leno, como los productos de reaccidn de 6xido de 1,2-pro-
pileno, por ejémplo los que contienen adicionados 1 a 12
moles de 6xido de propileno, pero en particular los pro-

ductos de reaccibn de 8xido de etileno con 1 a 12 unidades

5.
de 6xido de etileno en la molé&cula de alcoholes de 12 a
18 &tomos de carbono, pueden utilizarse igualmente como
componente 3). Se los puede representar, por ejemplo, por
la férmula .
10, (9) R0 (CH,CH,0) H
en la que
Ry es un radical de hidrocarbono alifético,
saturado o insaturado, preferentemente un
radical alquflico con 12 a 18, y preferente-
15. mente 16 a 18, Atomos de carbono, y
s es un nlmero por valor de 1 hasta aproximada-
mente 8.
Como alcoholes para la preparacidn de los
productos de reaccidn de 6xido de alquileno del compo-
20, nente 3) pueden utilizarse los compuestos que se han
mencionado como componente 2). De preferencia se emplea
alcohol laurflico, cetilico u oleilico.
En calidad de componente 3) entran ademés
en cuenta los productos de esterificacién de la f6rmula
25, (2), asi como los productos de reaccifn de &cidos con

8 a 18 dtomos de carbono y sorbita. Acidos apropiados que



5e

10.

15,

20,

25.

-12~

pueden utilizarse para la preparacidén de los productos

de esterificacifn de la f&rmula (2) son, por ejemplo, el
&cido caprilico, caprinico, 18urico, miristico, palmitico,
estefrico, de grasa de coco, decénico, dodecgnico, tetra-
decénico, hexacénico, oleico, lindlico o linolénico. En
el caso de los productos del componente 3) se trata de
compuestos que pueden sintetizarse por procedimientos
conocidos, familiares para el experto {(adicién de 6xido
de etileno y)o 6xido de propileno a alcoholes grasos o
dcidos grasos; reaccibn de polietilenglicol o polipropi-

lenglicol, de glicerina o de sorbita con &cidos grasos).

Los productos de esterificacién de la férmula

(2) corresponden preferentemente a la f6rmula

(10) RS-COOR2

en la que
R5 es un radical de hidrocarbono alifdtico,
saturado o insaturado, con 11 a 17, prefe-
rentemente 15 a 17, atomos de carbono y
R2 tiene el mismo significado que se le ha
atribuido antes.
Radicales acidos preferidos son los de los

&cidos l&urico, palmitico, estelrico y oleico.

Los agentes auxiliares conformes a este in-
vento pueden obtenerse por simple removimiento en agua
de los componentes citados, a temperaturas de 15 a 80° C
y particularmente de 15 a 30° C, como mezclas homogéneas,
de preferencia limpidas, que tienen muy buena estabilidad

de almacenamiento a la temperatura del ambiente.
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La composicifn que sigue es indicadora de
algunas composiciones muy apropiadas para los agentes

conformes a este invento:

Componehte 1): 17 20 23 24 26 26 28 30
5 Componente 2): 9 10 7 13 3 21 10 15
Componente 3): 4 10 7 13 21 3 10 15
Agua: 67 60 54 50 50 50 52 @ 40.

Pueden considerarse como muy especialmente
apropiados los agentes conformes a este invento que con-
10. tienen los componentes 1) a 3) y el agua en las cantidades

siguientes:

20 a 30 % en peso del componente 1),
6 a 20 % en peso del componente 2),
6 a 20 % en peso del componente 3) y

15. 40 a 68 % en peso de agua,

siempre respecto al total del agente.

Segfin la cantidad y la clase de los componen-
tes empleados, los nuevos agentes son débilmente hasta
fuertemente viscosos y, sorprendentemente, resultan

20; miscibles con el agua en cualquier proporcidén, dando
inmediatamente preparaciones homogé&neas, limpidas o
emulsionadas (pastosas). En ocasiones los nuevos agentes
pueden hallarse también en forma concentrada, o sea sin
agua /componente 4)/. Entonces se los puede diluir, antes

25, de la aplicacién, con tanta agua como sea necesaria para

conseguir las proporciones cuantitativas indicadas para
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los diversos componentes en los nuevos agentes; al
mismo tiempo se consigue también, naturalmente, mejor
capacidad de vertimiento de los preparados. Estos faci-
litan la preparacién de bafos de aplicacidn (como, por
5. ejemplo, bafios de lavado y de tincibn) estables, porque

se puede actuar con mezclas listas de agentes auxiliares
y no hay que afiadir cada uno de los componentes por si
solo al bafio de aplicacidn. Los agentes conformes a este
invento pueden usarse en preparaciones &cidas o alcalinas

10. (campo de pH alrededor de 1 a 12, preferentemente de 2 a

10) sin que pierdan su accidn.

Pricticamente no son afines a las fibras ni

a los colorantes y manifiestan una accidn detergente muy
buena afin en condiciones como las que predominan en la

15. tincién; por ejemplo, en baifios tintéreos &§cidos e hir-
vientes. Estos agentes carecen de punto de enturbiamiento,
por lo gue no se produce ninguna influencila negativa en
las tinturas que pueda atribuirse a inestabilidad del
bafio.

20, Los agentes auxiliares conformes a este
invento pueden emplearse para lavar y tefiir materiales
textiles hechos de cualquier fibra o mezcla de fibras

orgdnicas, naturales o sintéticas.

En calidad de fibras orgdnicas entran en
25, cuenta, por ejemplo: fibras de poliamida natural, como
seda o preferentemente lana, fibras de poliamida sinté&-

tica, especialmente las de poli~(hexametilenadipinamida)
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(nildn 6.6), poli-(8psilon-caprolactama) (nilén 6),
poli=-(hexametilensebacinamida) (nildn 6.10) o &cido
poli-(ll-aminoundec&nico} (nildn 11); fibras celuld-
sicas, como el lino o el algoddn, y las de celulosa
regenerada, como la seda artificial o la viscosilla;
fibras de poliacrilonitrilo y fibras de polimeros mix-
tos de acrilonitrilo y otros compuestos de vinilo, como
ésteres acrilicos, acrilamidas, vinilpiridina, cloruro
de vinilo o cloruro de vinilideno, polimeros mixtos de
dicianoetileno y acetato de vinilo y asimismo polimeros
mixtos en bloque de acrilonitrilo (fibras de Modacryl):
fibras de polié&ster, como las fibras de tereftalato de
polietilenglicol, fibras de poliolefina, como las fibras
de polipropileno; y asimismo mezclas de fibras, como,
por ejemplo, lana/poli&ster, lana/algoddn y algodén/po-
liéster.

Estas fibras pueden hallarse en cualquier
estado de elaboracibn, o sea, por ejemplo, en forma de
hilos, de filamentos, de tejidos y géneros de punto y
de género en piezas, o en el caso de la lana y la seda
también el forma suelta, cuando se las limpia (lava) y
tifie en presencia de los agentes conformes a este
invento.

La aplicacién de los agentes conformes a
este invento puede realizarse directamente en el bafio
tintéreo (bafio finico), aunque es preferible en trata-

miento preliminar separado (dos etapas). El tratamiento
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preliminar se lleva a cabo la mayoria de las veces como
procedimiento de fulardeo, impregnando los substratos
con preparaciones acuosas, orgénicoacuosas u orgénicas
gue contienen los agentes conformes a este invento,

5e exprimiéndolos, por ejemplo hasta retencidn de 60 a 140
% de incremento de peso, y eventualmente almacenindolos
con exclusidn del aire antes de que, sin gue sea nece-
sario ningfin enjuague intermedio, se proceda por los
métodos usuales a la operacidn tintdrea propiamente

10, dicha en bafios acuosos u org&nicos. Los disolventes
para los baflos orgédnicos son en particular hidrocarburos
clorados de peso molecular bajo, de preferencia perclo-
roetileno vy tricloroetileno. Se prefiere el procedi-
miento de impregnacibn porque con bafios relativamente

15, muy concentrados puede realizarse el tratamiento preli-
minar. La cantidad de los agentes utilizados puede asi
mantenerse relativamente baja. Los bafios contienen, por
ejemplo, de 10 a 500 partes en peso (1 a 50 % en peso)
del agente conforme al invento y de 990 a 500 partes en

20. peso de agua o (sobre todo cuando se trata de bafios de
disolvente orgénico) las cantidades indicadas del
agente por litro de bafio. Las operaciones de limpieza
o lavado se realizan preferentemente a la temperatura
del ambiente (15 a 30° C), pero tambi&n pueden efectuarse

25. a temperaturas mis altas; a continuacién se guardan
eventualmente los substratos durante 15 minutos a 24

horas con exclusién del aire. Si la aplicacién se realiza
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en el bafio tintbreo, &ste puede contener de 1 a 10 % en
peso del agente conforme al invento, respecto al subs-

trato que se ha de tratar.

Para la operacién de limpiar materiales
textiles sucios, que pueden estar tefiidos o sin tefiir,
los agentes conformes a este invento no se usan normal-
mente a partir de bafios acuosos u orgénicos, sino como
mezcla de los componentes 1) a 4) que se han indicado.
Mediante adicifn de agua, y eventualmente también por
adicitn suplementaria de espesantes o aglomerantes, es
posible regular la viscosidad de los quitamanchas de
tal modo que se obtengan, por ejemplo, tanto emulsiones
liquidas como pastas muy viscosas. Por aplicacidn local
o0 en toda la superficie de los quitamanchas (tratamiento
preliminar) pueden eliminarse con mis facilidad y més
completamente en una operacifn de lavado consecutiva las
manchas, por ejemplo, de suciedad y de aceite de los

materiales textiles.

Estos quitamanchas pueden eventualmente usarse
también para la limpieza de superficies de madera, de

metal, de pléstico o de vidrio.

La tincidn de los materiales textiles se
realiza por métodos conocidos en los que las preparaciones
tintbreas contienen los agentes de este invento, eventual-
mente junto con otros agentes auxiliares usuales, como
igualadores, sales; 4cidos, espesantes y carriers. Cabe
citar a titulo de ejemplos los procedimientos tintbreos

siguientes:
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- tincidén de lana con colorantes complejos de metal
1:1 o 1:2, colorantes dcidos o colorantes reacti-

vVos,

- procedimiento de extraccidn o continuo para tefiir
fibras de poliamida sinté&tica con colorantes &cidos

0 colorantes de dispersidn,

- tincibn de fibras de poli&ster con colorantes de

dispersidn por el método de alta temperatura,

-~ tincibn de fibras celulésicas con colorantes

reactivos y directos,

- tincién de fibras de poliacrilonitrilo con colo-
rantes catibnicos
- o0 tincibén de tejidos mixtos con los colorantes

apropiados para ella.

Los agentes conformes a este invento actfian
promoviendo la igualdad de las tinturas, por ejemplo en
la tincidn sin barrado de material de fibra de poliamida
sintética o en la tincidn a alta temperatura de materiales
textiles hechos de fibras de poliéster, por cuanto impiden

en gran medida la depositacién de los oligbmeros en el

_género fibroso e imparten suplementariamente a los mate-

riales textiles tefiidos un tacto agradable y suave.

En los ejemplos que siguen, las partes son
partes en peso, y los porcentajes, porcentajes en peso,
mientras no se haga constar otra cosa. En dichos ejemplos
se citan para los componentes 1), 2) y 3) los productos

de reaccién o compuestos siguientes:
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A

]G

sal amdnica del
del producto de

etileno a 1 mol

sal amdnica del
del producto de

etileno a 1 mol

sal ambnica del
del producto de

etileno a 1 mol

sal amdnica del
del producto de

etileno a 1 mol

sal amdénica del
del producto de

etileno a 1 mol

(tensioactivos anifnicos):

8ster Acido de &cido sulffrico
adicién de 2 moles de 8xido de

de p-nonilfenol terciario,

éster &cido de &cido sulffirico
adicidn de 50 moles de 8xido de

de p-nonilfenol,

éster &cido de &cido sulflirico
adicién de 3 moles de 6xido de

de alcohol tridecilico,

éster 8cido de dcido sulflrico
adicién de 3 moles de 6xido de

de p-butilfenol,

8ster &cido de &cido fosfdrico
adicidén de 2 moles de 6xido de

de p-nonilfenol,

sal sbdica del acetato del producto de adicibn

de 4 moles de 6xido de etileno a 1 mol de p-oc-

tilfenol,

sal s6dica del éster de &cido disulfosuccinico

del producto de

etileno a 1 mol

sal aménica del

adicidn de 4 moles de 6xido de

de p-octilfenol,

éster &cido de 4cido sulflrico

de diglicol de &cido de grasa de coco,
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sal amfnica del
del producto de

etileno a 1 mol

sal ambnica del
del producto de

etileno a 1 mol

sal aménica del
del producto de

etileno a 1 mol

&ster Acido de Acido sulflrico
adicibén de 1 mol de 6xido de

de alcohol estearilico,

éster 8cido de Acido sulffirico
adicifn de 2 moles de 6xido de

de p-nonilfenol,

8ster &cido de &cido sulffirico
adicibn de 6 moles de 6xido de

de p-nonilfenol,

sal s6dica del éster de écido monosulfosuccinicq

del producto de

etileno a 1 mol

sal aménica del
del producto de

etileno a 1 mol

sal aménica del
del producto de

etileno a 1 mol

sal amdnica del

del producto de

adicién de 2 moles de 8xido de

de p-nonilfenol,

éster 8cido de fcido sulflirico
adicidn de 20 moles de 6xido de

de alcohol estearilico,

&ster dcido de &cido sulflrico
adicidn de 10 moles de dxido de .

de alcohol dodecilico,

éster dcido de &cido sulffrico

adicidén de 1 mol de 6xido de

propileno y 1 mol de 6xido de etileno a 1 mol

de nonilfenol,

sal amdnica del

del producto de

éster &cido de &cido sulffirico

adiciébn de 10 moles de dxido de .

propileno y 10 moles de 6xido de etileno a 1 mol

de nonilfenol,



A17 sal ambnica del
del producto de
etileno a 1 mol

A18 sal ambénica del

5e del producto de
etileno a 1 mol

Ai9 sal aménica del
del producto de
etileno a Alfol

10, Componente 2):

Bl 2-etilhexanol

B, Alfol (1218)

B3 trimetilhexanol

B4 alcohol octilico

15. B5 alcohol nonilico
Componente 3):

1
etileno a 1 mol

C,

20, etilenc a 1 mol
c3

etileno a 1 mol
Cy

-21-

éster dcildo de Acido sulfdrico
adicién de 6 moles de 6xido de

de pentadecilfenol,

&ster &cido de &cido sulffrico
adicibn de 5 moles de 6xido de

de tributilfenol y

éster &cido de &cido sulffirico
adicién de 3 moles de 6xido de

(2022).

producto de adicifn de 2 moles de 6xido de

de alcohol laurilico,

producto de adicibn de 4 moles de 6xido de

de alcohol cetilico,

producto de adicibn de 5 moles de 6xido de

de alcohol oleilico,

producto de adicién de 8 moles de 6xido de

etileno a 1 mol

de, alcohol oleilico,
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C5 producto de adicidén de 1 mol de 6xido de

etileno a 1 mol de alcohol oleilico,

CG producto de adicidén de 3 moles de 6xido de

propileno a 1 mol de alcohol olellico,

5. C7 producto de adicidén de 3 moles de Sxido de
propileno y 4 moles de 6xido de etileno a

1 mol de alcohol oleilico,

Cq éster dipropilenglicdlico de &cido oleico,

C9 éster trietilenglic8lico de &cido oleico,

c éster polietilenglicdlico de &cido oleico
(peso molecular 300) del polietilenglicol,

Ciq producto de adicidn de 12 moles de &xido de

etileno a 1 mol de dcido oleico,

Cia éster polietilenglicdlico de dcido de grasa de
15, coco (peso molecular del polietilenglicol: 200),

C13 monoestearato de glicerina,

C14 éster sorbitico de &cido l&urico,

C15 éster sorbitico de 4cido palmitico,

C16 producto de adicidn de 10 moles de &xido de
20, etileno a 1 mol de alcohol estearilico y
Cyiq producto de adicién de 11 moles de dxido de

etileno a 1 mol de alcohol oleflico.
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Ejemplo 1

Se mezclan entre si a la temperatura del
ambiente 24 partes del tensioactivo Aqv 10 partes del
compuesto Bl' 16 partes de pineol y 45 partes de aqua

y luego se diluye con agua hasta 1000 vol@menes.

Con este bafio se fulardea un género de punto
hecho de fibras de poliZster texturizadas y se le exprime
hasta retencidn del 90 % de incremento de peso. Después
del fulardeo se enrolla el género de punto y se le guarda
con 'éxclusién :del aire, envuelto en una hoja de polietileno,
durante 12 horas. A continuacién, sin enjuague intermedio,
se le tifie en un aparato tintbéreo Jet, a 135° C y durante
una hora, con un bafio que contiene 4 % del colorante

de la férmula

(101) 0 NN _—d— NHCH,CH,0CH, CH,CN

HNCOCH20H3

y 1 g/litro de un producto de condensacibn a base de
dcido naftalinsulfénico y formaldehido. Los datos por-
centuales se refieren al peso del género por teflir. Se
enjuaga luego bien y eventualmente se trata reductiva-
mente. Resulta uvna tintura azulmarina resistente al

frote e igualada. El extracto de cloruro del material

de fibra utilizado contiene 4,3 %, y despu&s del fulardeo
y la tinecibn 0,6 %, de substancia seca (respecto al mate-

rial textil).
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Se obtienen igualmente buenos resultados
si en lugar del tensioactivo A, se utilizan los tensio-

activos A, hasta Ajg Y en lugar del compuesto B; se uti-~

2
lizan los compuestos B2 a B5.
Si se tifie el mismo génerc sin la limpieza
preliminar que se ha descrito, el rendimiento del colo-
rante es menor y la resistencia al frote es peor. Si en
lugar del tratamiento que se ha expuesto se limpia previa-
mente el género con hidrocarburos clorados, como es cos-
tumbre, una parte del disolvente es retenida por las
fibras, lo cual origina durante la tincifn precipitacidn

acrecentada de oligbmeros y tinturas tinturas sin resis-

tencia al frote.
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Ejemplo 2

Se mezclan entre si a la temperatura del
ambiente 20 partes del tensioactivo Al' 9 partes del
compuesto Bl’ 4 partes de pineol y 67 partes de agua
y se diluye con agua hasta 1000 volfimenes. Con este
bafio se fulardea un tejido de lana, que se exprime
luego hasta el 80 % de retencibén del incremento de peso.
Se enrolla a continuacifn el tejido en un plegador y se
le tifile durante una hora, a la temperatura del bafio, el

cual contiene 4 % del colorante de la f6rmula
NH, $0.H

(s moocnz=cr,

(e

SO3H

(102)

1 % de un producto de reaccifn a base de 1 mol de amina
grasa de C16~018 y 7 moles de 6xido de etileno, cuaterni-
zado con cloroacetamida (solucibn acuosa al 54 %), 1 %

de sal ambnica del &ster &cido de &cido sulfGrico del
producto de reaccibén a base de 1 mol de amina grasa y

7 moles de 6xido de etileno (solucidn acuosa al 54 %),

2 % de 4cido acético (al 80 %) y 10 % de sulfato sédico
(anhidro) . La relaci6n de liquido es de 1:12. A conti-
nuacidn se neutraliza con amonifaco, se lava y se seca.

Se obtiene una tintura roja s6lida y brillante del tejido
de lana. El contenido residual de grasa del tejido tefiido
es de 0,4 %, mientras que el tejido no tratado presentaba

un contenido de 1 %.
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Ejemplo 3

Se mezclan entre si a la temperatura del am-

biente 35 partes del tensioactivo Al, 25 partes del com-

'puesto Bl’ 15 partes de pineol y 45 partes de agua y se

diluye con agua hasta 1000 volimenes.

Con este bafio se fulardea un género de punto
hecho de poliacrilonitrilo y se le exprime hasta retencidn
del 80 % de incremento de peso., Sin enjuague intermedio
ni secamiento intermedio, se le tifie a2 continuacidn en
wna tina de agpas, durante media hora ¥y a temperatura de
95 a 982C, en un bafio que contiene 0,8% del colorante de
la férmula

(103)

0,01 % del colorante de la formula

(104)

0,11 % del colorante de la férmule

CH o)
C~N“N¥N
@(m/

oy

CHS

[ 3
=00
3

®

a®

CHy

H., SO

4
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' CH ®
o g BbL@—N/ 22 ©
(205) 7 N H3%0,

N ¢ H,0H
| 24

- m L

3
De 1 % de @eido acético (al 80 %), 5 % de acetato.sddico

(anhidro) y 0,5 % de un producto de reaccidn a bage de

2 moles de dimetil~lourilamina y 1 mol de epiclorohidri~

na.
ELl material tefiido se ejuaga luego bien y se
10. seca., Resulta una tinture verdeolivécea, sdlide e igua-
lada,

Sin el tratamiento preliminar, la tintura es
degigual y esté barrada, 1o cual es atribuible a las
precipitaciones de la prepéraoién originadas durante el

15+ proceso de tricotaje desde el apresto del hilo hasta la

mejora de las propiedades de deslizamiento (parefinacién).
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Ejemﬁlo 4

Se mezclan entre si a la temperatura del
ambiente 20 partes del tensioactivo Al' 4 partes del
compuesto Bl' 5 partes de pineol y 50 partes de agua

y luego se diluye con agua hasta 1000 volfmenes.

Con este bafio se fulardea un género de

punto hecho de poliamida texturizada (nildn 6.6), en

el que normalmente se obtienen con la tincidn tinturas
barradas a causa de las diferencias de texturizacibn,

y se le exprime hasta retencidn del 80 % de incremento
de peso. Después del fulardeo se guarda el géneroc con
exclusidn del aire durante una hora. A continuacifn,
sin secamiento intermedio, se le durante 1 1/2 horas'en
una miquina de tefiir Jet a la temperatura de ebullicidn
del bafio, el cual contiene 2,5 % del colorante de la

férmula

(106) ) ( -m
S 3H O Q SO3H

0,5 % de un aducto a base de amina grasa de ClS—C22 Y
30 moles de 6xido de etileno, 4 % de sulfato ambénico y

0,3 & de dcido acético (al 80 %).

Se obtiene una tintura azul igualada y sin

barrado, de buenas propiedades de solidez.
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Ejemplo 5

Se mezclan entre sf a la temperatura del
ambiente 20 partes del tensioactivo A,, 10 partes del

compuesto Bl' 10 partes de pineol y 80 partes de agua.

Con esta mezcla se desmancha preliminarmente
por lugares un tejido de algodén manchado, ensuciado con
aceite de motor usado. Después de guardarlo por 15 minu-
tos, se le tifie, sin enjuague intermedio, durante una
hora en una tina de aspas. El bafio contiene 6 % del

colorante de la férmula

HO,S O—Cu 0—-Cu——o 0 NHCOCH

3
o O M—-—-

SO3H HD3

Se le calienta por etapas a 70° C, luego a 90° C y por

3

filtimo a temperatura de ebullicidn, afadiéndole por cinco
veces 5 % cada vez de sulfato s8dico. Al final de la
tincidén se enjuaga, se trata eventualmente el tejido

con un agente fijador y se le seca. Resulta una tintura

azul, igual y sin manchas, del tejido.

En vez del tratamiento preliminar que se ha
descrito es también posible fulardear el tejido en con=-
junto y luego guardarlo antes de tefiirlo en la tina de
aspas. En este caso el gasto de trabajo es ciertamente
menor, perc el consumo de agentes quimicos es corres-

pondientemente m&s alto.
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Si no se realiza el tratemiento preéliminar, el

tejido tefiido muestra menchas evidentes.

Aparecen igualmente manchas después de la +in-
cion si el tratamiento preliminar se he reslizado con
un quitemanchas corriente, por ejemplo con percloroeti-

13110 .

Ejemplo 6

En una tina de aspas cerrada, con calefaccidn
en la tapa, se tratan a 602 C curante 20 minutos 100 kg
de un tejido mixto (55 % de polidster y 45 % de lana), no
lavado prevismente, empleando un pafio acuoso de 4000 li-
tros que contiene 6 kg del preparado que se describe a

continuacion.

E1l preparado contiene 30 partes del tensio-
activo Al’ 15 partes del compuesto By, 15 partes de pineol
y 40 partes de egua. A continuacidn, sin secamiento inter—
medio, se afiaden al bafio 2000 g de los colorantes de las

formulas

(108)

c
AN

N (cH,) . 0CH

v 27373
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(relacidn de mezecla: 8:1), 12000 g de una emulsidn

Se

acuosa al 50 % de o~fenilfenol, 300 g de un producto

de reaccidn a base de 1 mol de amina grase de Cjg=Cp,

y 30 moles de 6xido de etileno, cuaternizado con sulfato
104 de dimetilo (solucidén acuosa al 54 %), 600 g de sal

emonica del éster acido de acido sulfirico del producto

de reaccidn a base de 1 mol de smina grasa de Cy~Cig ¥

16 moles de Oxido de etileno (solucidn acuosa al 54 %) y

1000 g de un producto de condensacifn a base de acido
3. naftalinsulfdnico y formaldehido y se tifie durante dos

horas & temperatura de ebullicidn.

Degpués de enjuagar y secar se obbtiene una
tintura azul igualada, que se distingue respecto a una
tintura sin el tratamiento preliminar que se ha descri-

20. to aqui por mejor tincidn tono~en~tono y mejor rendimiento

del colorante sobre la Tibra.

o
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Ejemplo 7

Un tejido de poliamida (nilén 6.6) sucio
localmente de manchas de aceite y otra mugre (proce-
dentes del engrase de los telares) se fulardea con el

bafio siguiente:

25 partes del tensioactivo Al'
12 partes del compuesto Bl’
12 partes de pineol y

47 partes de agua

96 partes de preparado, completado hasta 1000 partes

con percloroetileno.

Se guarda luego el tejido con exclusién del
aire durante 10 minutos y a continuacién se le tiilie
durante 45 minutos a 100° C en un bafio de percloroeti-

leno que contiene 1 % del colorante de la fdrmula

HO 0 NH,

(110) gg B

HoN 0 OH

En lugar de la aplicacifén por fulardeo que se
ha descrito, el preparado puede emplearse también para el
desmanchamiento previo y luego, sin enjuague intermedio,
puede tefiirse el tejido en percloroetileno. Resulta una
tintura azul igual y sin manchas, con buen rendimiento de
colorante. Sin el tratamiento preliminar se quitan cierta-
mente en el bafio tint6reo las porciones oleosas de las
manchas, pero quedan el hollin, el grafito y los minerales,

por lo que el género aparece con manchas después de la tincibn.
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" Ejemplo 8

Se fulardean 100 kg de un tejido mixto
(poliéster/algodén 67/33) con un bafio que contiene por
litro

50 partes de un preparado a base de
61 partes del tensioactivo Al (prepara-
cibn acuosa al 40 %),
13 partes del componente Bl'
13 partes de pineol y
13 partes de agua

y 950 partes de agua.

En lugar del componente B, puede también
incluirse la misma cantidad de los componentes Bz' B3,
B4 o B5.

La absorcidn de bafio es de 100 %. Después
del fulardeo se enrolla el tejido (sin haberlo enjuagado
previamente) en un plegador y se le tifie en un aparato
para tefiir en plegado. Para ello se deja primeramente
circular el material a 60° C durante 10 minutos en un
bafio que contiene 1000 g de sulfato amdnico y que est8
ajustado con &cido férmico a un pH de 5 a 6 aproximada-
mente. La relacibn del bafio es de 1:10. Luego se afiaden

al bafio 800 g del colorante Vat Yellow 33 C.I. 65429 y

del colorante de la f6rmula

(111) @—NH...Q_SOQNIL©
N0,
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(relacién de mezcla: 2:1), se aumenta la temperatura

en 45 minutos hasta 125° C y se tifie a esta temperatura
durante 60 minutos. Después del enfriamiento del bafio
hasta 80° C, se afiaden 12 litros de solucidén acuosa de
hidréxido sddico (al 40 %) y 3000 g de hidrosulfato
sbdico y se trata el género a dicha temperatura durante
45 minutos. A continuacidn se suelta el bafio, se enjuaga
en un nuevo baifio (1000 litros) que contiene 2 kg de

hidrocarbonato sé6dico y a continuacidn se trata el

_género en otro bafio mis (1000 litros) que contiene

5 litros de superdxido de hidrdgeno (al 30 %), durante

30 minutos y a 50° C. A continuacibn se enjuaga.

Resulta una tintura amarilla s6lida, sin
manchas. Si se tifie sin el tratamiento preliminar que
se ha descrito, resultan tinturas desiguales, manchadas
y sin resistencia al frote. Para evitar tales tinturas
era corriente hasta ahora someter el tejido a un lavado
previo a fondo. Con el tratamiento preliminar ya no hay
necesidad de tal lavado previo, por lo cual puede dis-
minuirse considerablemente el gasto de trabajo y de

energia y asimismo el consumo de agua.

En lugar del preparado que se ha expuesto
pueden utilizarse también preparados de la composicidn
siguiente:

50 partes del tensiocactivo A11 (preparacidn
acuosa al 40 %), 10 partes del componente Bl' 10 partes

del componente Cl, C2, C3, C4 o 013 y 30 partes de agua.
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Ejemplo 9

Se frotan (desmanchan) en los lugares fuerte-
mente sucios unas camisas usadas de tejido mixto (poli-

éster/algodén 67/33) con el preparado siguiente:

70 partes del tensioactivo Al (preparacibn acuosa
al 40 %)

10 partes de 2~etilhexanol

10 partes del compuesto C10 y

10 partes de agua

100 partes.

Después de 60 minutos de actuacifn, se lava
con un detergente corriente en una lavadora doméstica,
a 60° C.

Por las propiedades resolutivas de la suciedad
que tiene el preparado quedan perfectamente limpios in-
cluso los lugares fuertemente sucios. Sin el tratamiento
preliminar con dicho preparado, un lavado caliente a 60°

C no proporciona limpieza suficiente de las camisas.

Con el mismo buen resultado pueden desmancharse
también preliminarmente y lavarse a continuacidn tejidos
o0 piezas de otros materiales de fibra, como por ejemplo
de poliéster, algodén, lana, poliamida, poliacrilonitrilo,
polipropileno o acetato de celulosa o mezclas apropiadas

de estas fibras.

En lugar del componente C10 pueden incluirse
también en las mismas cantidades, para la composicibdn del
preparado quitamanchas, los componentes Cg, Ci1r Ciar C13'

C o C, ..

14 15



'

Como quitamanchas igualmente apropiados
pueden emplearse, por ejemplo, preparados de la compo-

sicidn siguiente:

a) 54 partes del tensioactivo A, (preparacidn
5 acuosa al 40 %)

6 partes del compuesto C13

8 partes del compuesto C16

4 partes del compuesto C17

28 partes de agua

10, b) 61 partes del tensioactivo A, (preparacidn
acuosa al 40 %)
13 partes del componente Bl
13 partes de pineol

13 partes de agua.

15, Por adicién de la misma cantidad més © menos
de agua (80 a 100 partes) pueden convertirse estas prepa-
raciones liquidas en pastas muy viscosas.

NOTA
Degcrito el objeto del presente invento, se
declaran nuevas y de propia invencidn las siguientes rei-
20. vindicaciones con prioridad de la solicitud de patentes

suizas ndms. 12011/75 del 16 Septiembre de 1975 y num.
5448/76 del 30 de Abril de 1976.



37 - 451 535

l. Procedimlento para lavar ¢ limplar y even-
tualmente tefilr mgterieles textiles, ggrecterizado por
tratarse los materiales, preferentemente a temperaturas
de 15 a 302 C, y eventuaelmente & temperaturas alm supe-

5. riores, coﬁ un bafioc mcuoso, orgénicoacuoso W orgdnico
que contenga 1 a 50 % en peso de un sgente quitamanchas,
formedo por la combingeidn g temperaturas entre 152 v
802C de log slgulentes componentes: '

1) de 15 a 35 % en peso, y preferentemente 24 %
10, en pesc, de un tensioactivo aniénico,
2) eventualmente 3 a 25 % en peso, y preferente—
mente 13 % en peso, de un alcohol ingoluble
en sgua con 8 a 18 gtomos de carbono, :
3) de 3 & 25 % en peso, y preferentemente 13 %
15, en pego,
a) de acelite de pino y/o
b) de un producto de reaccidn de un doido graso
con 8 a 18 4tomos de carbono y sorbita
y/o
20. ¢) de un producto a lo menos de éxido de alquileno
de la férmula
Ro(cnngo)nH
o de m ésterﬁze la férmula
25. R'COOR

donde

2

R es un redical de hidrocarbono alifgtico con
8 a 18 gtomos de carbono,

, R! es un radical de hidrocarbono alifdtico
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con 8 a 18 gtomos de carbono,
R! es un radicgl de hidrocarbono slifatico

con 7 a 17 dtomos de carbono,

Ry es hidrbgeno o metilo,
R2" es -@HZ?HO)HH (o} —CHQCHOHCHon vy

Rl .
n es un nimero entero por valor de 1 a 12y

importando la cantided de los componentes 2) y 3) -

junto 12 % en peso a lo menos y siendo la relacién

ponderal de los componentes 2) y 3) de T:l a 1:7 .

preferentemente, y ) o
4) de 30 a T3 % en peso, y preferentemente 50 % en --

peso, de agua; |
en la realizacidn de cuyo tratamiento los meterisles se
impregnan con bafios acuogsog del sgente quitamanchaes, se
exprimen haste GO a 140 % de incremento de peso, se guar—
den eventualmente con exclusidn del aire y a continuacidn,
gin enjuagar, se tiflen, o bien se trgtan con bafiog acuo~-
308, orgénlcoacuosos w orgénicos y a contlinugcidn se ti-
flen en los mismos bafios, o, en otra realizacidén opcional,
ge tratan los materiales previamente por zZonas, eventugl-
mente tembién por completo, con las citasdas prepara—
clones gscuosas, orgénicompcuosas u organicas y a continua-
cién se lavan en un bafio acuogo que contengs detergens
tes corrientes.

2, Procedimiento segfn la relvindicecién 1,

caracterizado en que el componente tensiocactivo amdmico

del sgente aaxiliar con que ge verifica el tratamiento es

* un compuesto de la férmula
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R3 A— (CHZ(I!H O)E"“x
1l
R
1

en forma de sales alcalinometélicas, aménices o eminicas,

\

en cuye férmulas

)

.

1=

es un radicel de hidrocarbono alifdtico con
8 a 22 atomog de carbono o un rﬁdical de
hidrocarbono cicloalifdtico o alifdtico-aro~
matico con 10 a 22 dtomos de carbono,
es hidrdégeno o metilo,
es -0~ o —ﬁ-—o-—,

0

es ol radical dcido de un dcido inorgénida
que contiens oxigeno o bien el redical de

un deido carboxilico y

es un nimero por valor de 1 a 50, y preferen—

temente 1 a 30.

3+ Procedimiento segin la reivindicacidn 2,

cgropcterizado en que el componente tensioactivo gnidnico

del agente aﬁxiliar con el cual se regliza el Hrgtamiento

es un compuesto de la férmula

en lg que

Xynl

R o-—(CHZCHzo)ﬁ—x

4 1

es un radical de hidrocarburo saturado o
inseturado o bien alquilfenilo con 10 a 18
dtomos de carbono y

tienen el mismo significado que en la relw
vindicacién 2,

4. Procedimiento segin la reivindicacién 3,

caracterizado en que mas especialmente el componente bHenw
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sioactivo aniénico del sgente auxiliar eon el.-cuel se rea-

lizg el tratemiento es un compussto de la férmula

CH M
P 2971@\ 0( G, @ 0) X

en la que
P es unnimero por valor de 8 a 12 §
nl vy X tienen el mismo significedo que en lg rel~
vindicaclén 2.
5. Procedimiento segin la reivindicecién 4,

caracterizado en que de un modo particular el componen‘tg ;

tensioactivo anidnico del agente guxiliar con el cual se

refiere el tratemiento es un compuesto de la férmula
Cgil-ig—@- o(cHaCHgo)nl $0,%;

1 es un mimero por valor de 1 & 50 y

X es hidrégeno, NH4 0 wn catién de wn metal
alcalino,
6. Procedimiento segin la reivindicacién 2,

caracterizado en que el componente tensioactivo aniénico

del sgente auxiliar con el cual se verifica el tratamienw
t0 de lavado es un compuesfo de la férmule
R_,,.-.tx-...(cm?_cHzo)I.ﬁi_~ {cchleo)n—l-z-—(cHZCH 20) nT_{"X
CH3
en leg que
R3, AyX +ienen el mismd significado que en 1lg

&

reivindicacidn 2,
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la suma de
m, 2ym importe 2 g 20 ¥
la relacién de unidades de &xido de etileno
a unidades de 6xido de propileno eg de 1:0
a lil.
7. Procedimiento sesin la reivindicacién 1,

cgrecterizado en gque componente alecohol insoluble en zgus

del agente auxiliar con el cual se reallza el tratemiento
es un monoalcohol glifdtico, saturado o insatursdo y 1a-.
mificado o linegl, con 8 g 18 gtomos de carbono o bien
une mezela de tales alcoholes, y:mas especialmente es m 4
monoglecohol con 8 § 9 étomos de carbono,

8. Procedimiento segin la reivindicascién 1,

caracterlzado en que el tercer componente en el del agen=

te auxiliar para la reglizacién del tratemiento es un com-
puesto de la fbérmula
R5O——(CH2CH20)S—H
en lg que
Ry es un radical de hidrocarbano glifgtico
saturado o insaturado, con 12 a 18 dtomos
de cerxbono, y
g es un njimero por valor de 1 a 8, 6 un con-
puesto de la foérmula
R'C!OOR2
en la que
Rt es un radicgl de hidrocarbono glifdtico
gaturado o insaturado, con 11 a 17 &tomos
de carbono, y

R tliene el mismo significado que en lg rei-
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vindicacidén 1.
9. Procedimiento segin la relvindicecidn 1,

caracterizaedo en que de ung forma preferente el trgta-

miento de los moteriales textiles se realizg .oon los
5. agentes auxiliares preparados previamente que comprenden
especificamente en su composicidn .
20 g 30 % en peso de la sal aménica del égter
doido de deldo sulfirico del producto. ..
de ddicidn de 2 moles de 6xido de etim= -
10, leno a 1 mol de p~tercinonilfenol,
6 a 20 % en peso de 2-etilhexanol,
6 a 204 en peso de pineol ¥
40 a 68 % en peso de agua.
10, Procedimiento para lavar o limplar y eventugle
15. mente tefilr materiales textliles.
Segin se describe y reivindica en la presente
memorip descriptive que consta de 42 paginas foliadas y
escritas a mgguina por ung sola de sus caras.
Madrid, a 15 Septiembre 1976

p. a.
JAIME 1ISERN
PP K _/7

p)
fmodos JOSE F. NIETCH
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