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MEJORIA PKSCMPTiyA

10. Antecedentes de la invención

(a) Campo de la Invención.

La presente invención se refiere a válvulas y+ en 
particular, a una válvula de diafragma nuclear mejorada. - -

(b) Descripción de la técnica anterior.

15. Las válvulas de diafragma nucleares de la técnica
anterior utiliasa un diafragma metálico que está sujeto entre 
el cuerpo y el sombrerete de la válvula, de modo que el día*



fragas funciona esencialmente como una junta entra el cuer­
po y el sombrerete le la válvula. Cono reeultado, debe apli 
caree ma toreión a la junta adiada resultante para propor 
clonar la eetanqueidad necesaria entre el cuerpo y el aoab*2 

rete. Asi, cualquier dieminución en la torsión aplioada a 
la j nta da como resultado una fuga indeseable alrededor 
del diafragma. Para superar este problema, ae ha sugerido 
soldar al diafragme q *e cenata de ocho o dias diacoa taetáli 
coa delgados al Bombrerete pesado y al ero metálico aitundo 

t<). por debajo de loa miemos. Si bien ae impide la fuga de fluí
do a la atmósfera mediante esta estructura# temblón ae 
crean problemas adiciónale#. Sa particular, las placas aet¿ 
liosa fines que forman el diafragma pueden deformarse durem 
te eu soldadura al sombrerete pesado. Además, la necesaria 
soldadura cuidadosa de loa discos al sombrerete y aro impi­
den la sustitución da un diafragma roto aa obra. Como resul 
todo, puede haber un tiempo ianeeaaario de parada para rapo 
ner un diafragma roto cuando se utiliza un diafragma solda­
do directamente al sombrerete y al aro de la válvula nuclear.

20. Resumen de la Invención

Pava superar los inconvenientes arriba oitadoa, la 
presente invención propone la utilización de un grupo de 
jaula para espertar loa diacoa que constituyen el diafragma 
metálico. El grupo de jaula que está soldado al sombrerete 

25. del diafragma, comprende un par de eleaentoa metálicos anu
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lapes situados a sabes lados Asi diafragma metálico que es 
tá presionado entre los mismos. Una periferia exterior del 
diafragma metálico está soldada al par de elementos metáljL 
coa anulares para impedir la fuga a la atmósfera de fluidos 
que atraviesan la válvula. Si grupo de jaula permite el iaon 
taje al mismo del diafragma sin daBar Asta durante la aoldg 
dura del diafragma a loe elementos metálicos anulares. Adi­
cionalmente el uso del grupo de jaula peralte la substitu­
ción. en obra de un diafragma dañado dado que ee evita la 
soldadura exacta ael diafragma al sombrerete de la válvula.

Breve descripción del dibujo

Ahora se describirán las raálizaciooee de la inven 
cióa con referencia ai dibujo anexo en el que: - - - - - -

la figura 1 es una vista en alzado lateral de la 
válvula de diafragma mejorada eegda la presante invención, 
rota para ilustrar las características constructivas de la 
misma. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Descripción de la realización preferida

La válvula de diafragma mejorada indicada substsn- 
eialmente por la referencia 10 tiene un cuerpo 12 de válvu­
la con un extramo 14 de entrada y un extremo 16 de salida 
para conectar la válvula a la tubería adyacente. Hay un 
asiento 18 de válvula ubicado entre les extremos de entrada



y salida, estando adaptado al asiento 13 paya recibir un 
disco 20 Aa pistón que está Montado móvilmente dentro del 
ouarpo 1% dé la válvula. Se supone a continuación una descrié 
oióa detallada de un caequillo de disco que soporta al dis­
co 20 do pietón dentro del cuerpo 12. - - - - - - - - - -

Un acoplamiento roscado 32 está previsto entre un 
extrajo superior Aal cuarpo 12 de válvula y un eombrerete 
24 da válvula, estando yreviata una soldadura adicional 2ó 
alrededor del exterior da la válvula an la línea da unión 
entra al eombrerote y el ouerpo. La soldadura %  está oonĉ  
bida para Impedir la fuga de fluidos que atraviesan la vál­
vula a la atmósfera entre al sombrerete y al cuarpo. Un váa 
tugo 23 da válvula es móvil axialmente dentro del sombrere­
te 24, catando dotada un extremo inferior 30 del váetago de 
un par de ranuras 3% para recibir pasadores 34, tomando con 
tacto los pasadoras 34 tsabida con rasuras cooperantes 36 

ubicadas en el sombrerete 24 de la válvula. La cooperación 
de loa pasadores 34 dentro de lee ranuras 32 y 36 impida 
la rotación del vástago %S durante al movimiento longitudi­
nal del mismo. 3e esta manera, se evita la aplicación da ag, 
fuerces de torsión a un diafragma 3$+ - - - - - - - - - -

Un diaoo 40 da diafragma está montado en al extre­
mo inferior 30 del vástago, cooperando una superficie infe­
rior 41 dal disco con una superficie superior del diafrag­
ma 33. Una superficie inferior dal diafragma 33 coopera con 
un extremo superior del disco 20 de pistón, estando montado



deslizantorneate el disco 29 de pistón dentro de un caequillo 
42 de guia del dieco que está montado en el cuerpo 12 de v% 
vula. Si caequillo 42 de dieco tiene una peetaSa 44 anular 
dirigida hacia afuera que coopera con un resalte cooperan- 

$. to 46 ubicado en el cuerpo 12 pera impedir el movimiento
axial del caequillo 42 do guia del dizoo coa respecto a la 
carcasa. Se fuerza el disco 20 de pistón fuera del asiento 
1& do válvula por medio de un recorte 43 montado en una 
abertura alargada 50 situada en el extremo superior a si cqg 

10. quilla 42 de guia del disco. Un extremo inferior del resor
te 43 coopera con un resalta 52 que define el extremo infe 
rior de la abertura alargada 50, mientras que el extremo ag 
perior del resorte coopera con uno guio 54 de resorte monta 
da en el dieco 20 de pistón, junto al extremo superior del 

1$. mismo. El resorte 48 iberas el extremo inferior del disco
20 de pistón fuera de cooperación con el asiento 18 da vál­
vula, a la vea que fueran al extremo superior del disco 20 

en cooperación con uno superficie inferior del disfrazan 
33.................. .................. .

20. El diafragma $8 comprendo de ocho a diez discos
delgados de INCONEL* marea registrado de la International 
Nickel Oo., Inc. para un grupo de aleaciones de aiquel y 
cromo res intentas a la corrosión. Uno periferia exterior 
del diafragmo 38 está prensada entre un par de elementos mgt 

25. tálleos anulares 56 y está soldada a loe elementos por me­
dio do una soldadura 53 que se extiende alrededor de la pe 
rifarla de la línea de unión entre el diafragma 38 y loe
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elementos anulares $6. Cada elemento anular 56 tiene un bog 
de achaflanado interior 57 pura percutir la flexión del dî  
fragas 33 entre loa elementes, loe aloman toe anuí orea 53, 
junto con el diafragma 36 forman un grupo da jaula, un ex- 

5. tramo euparior del cual está acidado al extreme inferior
del sombrerete 24 por medio do una soldadura 60. 3e facili­
ta la alinsaoión del grupo de jaula con respecto al sombre­
rete con anterioridad de la soldadura de las dos piesas una 
a otra por un resalte anular dorado ubicado su una superfi 

10. cis superior del grupo de jaula que coopera con una depre­
sión acular cooperante ubicada #n una superficie inferior del 
sombrerete 24.

Para proveer al movimiento axial del váatago 93 de 
la válvula, este está dotado por su extremo superior de una 

1?. parte roscada 62 que tiene una tuerca 64 de brida montada
en la misma, la tuerca de brida incluye un resalte anular "6 

que coopera con un extrewo inferior de una parte 63 de cubo 
de un volante 70. SI volante 70 está retenido en posición 
sobre la tueros 64 de brida por medio de una tuerca 72 de 

20. velante que se enrosca ea una parte roseada 74 situada en
un extremo superior de la tuerca 64 de brida. Hay una aran 
déla 75 entre las superficies adyacentes de la tuerca 72 de 
volante y el cubo 6$ del volante 70 retenido de esta forma 
el volante en posición junto al extremo superior de la tuer 

S5. ca 64 d.a brida.

la tuerca 64 de brida está montada rotativamente



con respecto al sombrerete 24 de la válvula por medio de 
un conjunto 76 de cojinete, estando retenido en posición al 
oonjunto de cojinete con respecto al extremo superior del 
sombrerete 24 de la válvula por medio da un cosquillo 73 da 
brida que coopera con rosca con una abertura roscada 80 ubi 
cada en el extremo superior del sombrerete 34. Dado que la 
tueros 64 de brida, con el volante 70 fijado a la misma, eg 
t& montada rotativamente oon respecto al sombrerete 34, la 
rotación del volante 70 da como resultado un movimiento 
axial del váatago 33 oon respecto al sombrerete 34. Así, el 
movimiento axial del váatago 33 hacia abajo da como reoultg 
do la aplicación de una fuerza axial al diafragma 33 por mg 
dio del disco 40 del diafragma. Pe transfiere esta fuerza 
axial por el diafragma 3$ al extremo superior del disco ?a 
de pistón que está forrado en cooperación con el diafragma 
38 por el resorte 43 pon lo que ae mueve el extremo inferior 
del disco 30 de pistón en cooperación oon el asiento 13 de 
válvula limitando de esta forma la circulación de fluido a 
través de la válvula. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Unas caracterieticaa constructivas adicionales de 
la válvula incluyen un engrasador 3g situado en el extremo 
superior del sombrerete 24 para permitir la lubricación del 
conjunto 76 de cojinete. Adicionalmente el vástage 38 está 
dotado de un aro 84 do empaquetadura montado en una abertu­
ra alargada 36 situada dentro del sombrerete 34, aplicándo­
se xna presión contra el aro 84 de empaquetadura por medio 
de un cosquillo 38 do proneaestopaa montado móvilmente en



v&atago ?3 par encima del aro 34 da empaquetadura, sotan 
3a en cooperación un extremo superior del caequillo por me­
dio de une pestaña ?9 de prensaestopas que rodea el vástsgo 
23. Le pestaña $C de pre&saeotopas incluye una abertura 9# 
desplazada del centro que coopera con un pomo 94 de prea- 
eaestopas, ectando fijado pivotantomente el pomo 94 al eom 
brerete 24 por medio de un pasador 9̂ . extendiéndose el peg 
no a través de la abertura 9? y recibiendo una tuerca 90.
Al apretar la tuerca 93 cobre el perno $4 aplica una presida 
a la pestaña 99 de preaeaestopae, manteniendo de esta forma 
una presida sobre el caequillo 93 y el aro $4 de empaqueta­
dura situado por debajo del mismo. - - - - - - - - - - - -

Tal como se ha indicado arriba el diafragma $9 oca 
prenda de ocho a diez discos delgados de INCOHH&, siendo el 
espesor de cada disco de 9,906 a 0,008 pulgada (aprox.,
0,152 a 0,?03 ma?. Se realiza la soldadura de los discos a 
loe elementos metálicos anulares $6 en un taller o fábrica 
instalándose los mismos en la válvula de diafragma bien en 
el taller o fábrica o bien en la obra cuando es necesaria 
la substitución de un diafragme roto. Dado que el diafragma 
3$ está ubicado en un grupo de jaula separado y no está sol 
dado directamente al sombrerete, puede lograrse la substitu 
sida de un diafragma roto en la obra. De igual modo, la de­
formación de loe delgados discos metálicos que forman el 
diafragma no tiene lugar tan fácilmente cuando se utiliza el 
grupo de jaula que cuando se sueldan los disoos de diafrag­
ma directamente el sombrerete de la válvula. De esta forma
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ce legra una estructura mejorada de la v&Lvula de diafragma 
nuclear.

A loa efectos ceaeiguientee se declaren de novedad 
y propiedad para SepaHa, sus territorios y piases de cebera 

9* aia, las reivindicaciones que siguen. - —
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. - Perfeccionamientos en loe grupo* de jaula para 
el montaje de diafragma* metálico*, para eu u*o en una vál­
vula de diafragma, caracterizados porque el grupo de jaula

$. está adaptado para eoldaroe a un sombrerete de válvula y
comprende un par de elemento* metálico* anular** situado* *a 
cada lado del diafragma metálico que está presionado entre 
lo* mismos, estando soldada una periferia exterior del dia­
fragma metálico al par de elemento* metálico* anular** para 

10. impedir fugas por el diafragme * la atmósfera de iluidoe
que atraviesan la válvula penaitieado *1 grupo de jaula la 
substitución en obre de un diafragma roto dado que *e evita 
la soldadura del diafragma al sombrerete de la válvula miau 
trae que de igual modo impide la deformación de lee disco* 

1%, metálico* que forman el diafragma que puede tener lugar de
otra Roma cuando se sueldan los discos metálicos directa­
mente el sombrerete da la válvula. - - - - - - - - - - - -

2. ** Perfeccionamiento# aegdn ln reivindicación 1, 
caracterizados porque cada elemento anular incluye una supqg

20. ficie en cooperación con el diafragma, divergiendo una parte
interior de la superficie fuera del diafragma para permitir 
la flexión del diafragma delante de la apertura y oierre de 
la válvule* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

1 . -  "p m P X C C lO H A K R K H T O S  EM 10 3  GRUPO? B3 J A U L A  P A  

25. RA EL MONTAJE PS DIAFRAGMAS K8TALIC0R". - - - - - - - - -
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iodo alie conforme se describe y reivindica, en la 
presante meisoria que consta de once hojea foliadas y meca­
nografiadas por una oola de sus caras y de una lámina de di 
bugos que la ilustra.

MBIB, 10 gnPTISSBng 1976 
P.A. S. SURSM, 50W0L

sicm.
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