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Esta, invencién se refiere a un aparato para tra-
tar ldminas planas, especialmente cueros, mediante plegado
espacial, estirando y presionando alternativamente en am-
bos sentidos de’ la direccidn que es normel al plano de ali
mentacién o avance de ldminas, cuyo aparato consiste en gl
menos una upidad de cilindros de soporte y de presibén que
estdn provistos de elementos de tratamiento que se solapan
mituamente.

Es conocido el tratar cueros plegando o doblando
espacialmente, estirando y presionando alternativamente en
ambos gentidos de la direccién que eg normal al plano de
alimentacién de cueros, en que el movimliento de alimenta-
cidn del cduero se interrumpe durante el tiempo de actuacidén
de los elementos de tratamiento que estén dispueétos a amn-
bos lados del plano de alimentacién de cueros y gque estén
ugualmente destinadog a efectuar un movimiento vibratorio
en la direccidén que es normal al plano de alimentacién de
cueros, La desventaja de este método es la necesidad & la
interrupcién ciclica del movimiento de alimentacidén del
cuero ‘tratado y la consiguiente reduccidén de la productivi
dad del trabajo y el mayor ruido del proceso.

Se conocen también las miquinas para proporcio-
nar el método anteriormente mencionado, donde el cuero ira
tado es alimentado éntre dos cintas eldsticas de transpor-
tadoreg. Bstas cintas alimentan el cuero en un movimiento
ciclico interrumpido entre dos sistemas de los elementos de |
tratamiento en la forms de dedos. Estos elementos de trata
miento estdn dispuestos en lag placas que estdn situadas “
paralelamente al plano del movimiento de alimentacidn de

las cintas eldsticas. Estas méquinas tienen al menos una de
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las citadas placas destinadas, por ejemplo por accilonaniesn
to vibratorio, a moverse en la direccién que es normal al
plano del movimiento de las cintas eldsticas, efectudndose
dicho movimiento del plano en intervalos de sincronizacién
de interrupciones del movimiento de alimentacidén o avance
de las cintas eldsticas. Los elementos de tratamiento de
una placa estdn asi mutuamente solapados entre los elemen-
tos de tratamiento de la segunda placa ¥y las cintas elds-
ticas de los transportadores son asi dobladas clclicamen
te por los elementos de tratamiento de ambas placas. Bstos.
elementos de tretamiento estdn sobre las placas digpuestos
al tresbolillo y, de eate modo, actian sobre las cintas
eldsticas en lugares discontinuos, estando estos lugares
gituados agl también en la misma digposiocidn de tresboli-
1lo. La desventaja principal de esta mAquina es el hecho de
que los elementos de tratamiento actdan indirectamente so-
bre el cuero, a través de las cintas eldsticas de los trang
portadores, Por lo tanto, se requieren propiedades opuestas
de egtas cintas eldsticas. En realidad, se requiere rigidez
y durabilided suficientes, como para la cinta transportado-
ra usual, pero, al mismo tiempo, estns cintas deben ser su
ficientemente eldsticas para efectuar un tratamiento satig
factorio. Por estas razones las cintas eldsticas causan
frecuentemente fallos'de todo el aparato. BEn muchas opera~
ciones de curtiduria es ventajoso asociar el efecto de tig
tamiento mecdanico con otro efecto, por ejemplo, con el efec
to fisico~quimico de las soluciones de curtido o con el
efecto figico de aire o medio de vapor. Debido a que el cug
ro es obturado ¢ aislado herméticamente entre lag dos cin;

tas eldsticas, cualquiora de estos efectos de asociacidén
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no pueden ser descartados. Otra desventaja de esta mdqui~
na es la necesidad de medios de coste relativamente eleva-
do para proporcionar movimiento vibratorio a la placa, en
secuencia con el movimiento de interrupcién de avance o
alimentacién de las cintas transportadoras elédsticas.,

Rs también conocido el tratar cueros plegando o
doblando esﬁacialmente, estirando y prensando, donde el
cuero esg alimentado entre pares de cilindros en los que eg
tén dispuestos elementos de tratamiento que se solapan mu-
tuamente, estando los elementos de tratamiento de circulos
de coronas adyacentes del mismo cilindro dispuestos en 1i-
neas comunes de la superficie cilindrica de corona, siendo
estas 1ineas paralelas al eje geométrico del eilindro. Im
desventaja de é6gte método es que el cuero es tratado en
ekxtensidén corrégpondiente a un solape dé los elementos de
tratamiento, solameénte en tiras continuas qué son normales
a la direccidn de alimentacién., El efecto de dicho trata-
miento es relativamente bajo.

Pambién es conocida la miquina para realizal el
método antes mericionado, que consiste en pares de cilindros
dispuegtos uno sobre otro. Sobre estos cilindros estdn dis
puestos elementos de tratamiento en forma de dedos. Los elg
mentos de tratamiento de circulos de coronas adyacentes del
migmo cilindro estédn ﬁispuestos ont 1ineas comunes de la su~
perficie cilindrica de corona, siendo estas lineas parale-
las al eje geométrico del cilindro. Egta disposic¢idén es ven
tajosa por el hecho de que los pares individuales de ci-
lindro se pueden montar econémicamente en planos verticoles
cuyas distancias son menores que la sumg de les radios de“

las superficies cilindricas de corona de los cilindros ad-
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yacentes. La desventaja de esta disposicidn es que todos
los elementos de tratamiento adyacentes de un cilindro ag
tdan sobre el cuero al mismo tiempo, formédndose asl luga~
res tratados s6lo en bandas continuas que son normales a
la direccibn del movimiento de avance o alimentacidn del
cuero tratado. Por lo tanto, el efecto del tratanmiento de
cgta miquina es relativamente bajo.

Las desventajas antes citadas se eliminan median
te el aparato de acuerdo con el presente invento, en el que
la lémina plana se trata en disposicién al tresbolillo mien
tras que mueve gimulidnea y continuamente.

El aparato de acuerds con el invento estd carac-—
terizado porque los elementos de tratamiento estdn dispueg
tos en los anillos que estédn alineados uno junto a otro en
el ogilindro del soporte y en el cilindro de presién de la
unided, estando los anillos adyacentes desplazados giempre
angualarmente entre si en la mitad del ﬁaso de los elementos
de tratamiento. EL cilindro de presién estd montado desli-
zablemente para ajustar un solape de log elementos de tra-
tamiento, Las unidades individuales de los cilindros de so
porte y de los cilindros de presidn estdn dispuestas on sg
rie, sensiblemente en planos horizontalés. Entre las uni-
dades individuales de los cilindros de soporte y los cilin
drogs de presidn estén’dispuestos chorros o boquillas de
aire. lag unidades de log cilindros de soporie y los ciline
drog de presidn estdn dispuestas dentro de la camara cerra
da. Las unidades de log cilindros de soporte y de los cilin
dros de presién estdn dispuestas en la ouba. Enbre laus uni
dades individuales de los cilindros de soporte y los cilig“

dros de presién estén dispuestos los chorros o boquillas de




10

15

30

ilojn ndm, 6 04096

- la solucién de curtido. En la unidad comin estd dispuesto

un cilindro de soporte cuyos elementos de tratamiento estén
en golape mtuo con los elementos de tratamiento de al me-
nos dos cilindros de presién. En la unidad comin estd dig
puesto un cilindro de presidn cuyos elementos de tratamien
to estdn en solape mutuo con los elementos de tratamiento
de al menoa-dOS cilindros de soporte. Los elementos de tra
tamiento del cilindfy de soporte de una unidad estén en so
lape mutuwo con los elementog de tratamiento del cilindro

de presién de la otra unidad. Entre los elementos de tra-
tamiento del cilindro de soporte egtin dispuestas las aber
turas, estando egtas aberturag conectadas con el éspacio de
vacio interior del cilindro de soporte. Entre los elementos
de tratamiento del cilindro de presidn estdh dispuestas las |
sberturas, eatando estas aberturas corectadad al espacio de
vacio interior del cilindro de presién. hLa unidad de al me
nog un eilindro de soporte y de al menos un cilindro de
presién esgtd dispuesta detrds del cilindro de filos de coxr
te.

El efecto tbtéenico del aparato de acuerdo con el
invento regide en gue los anillos desplaszados angularmente
en la mitad del paso de los slementos de tratamiento tra-
tan la ldmina plana en lugares discontimuos de lg disposi~
cidn al tresbolillo, én una éxtensidén correspondiente al
golape de los elementos de tratamiento mientrus es hecha
avanzar cortimiamente la léming plana. Ajustando el solape
de log elementos de tratamiento mediante el desplazamiento
de uno de los cilindros de la unidad se puede ajustar el
valor del efecto de tratamiento., La unidad del cilindro m;

puede formar simplemente de un eilindro de soporte y de un
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cilindro de presidén. Las unidades individuales de eilindros
dispuestos en serie aumentan el efecto de tratamiento reque
rido mientras es hecha avanzar continuamente y de manera
auntomitica la ldmina plana tratada entre los cilindros de
las unidades individuales. Los chorros de aire, que estdn
dispuestos cominmente con las unidades de cilindro dentro
de la cdmara cérrada, hacen posible asociar la actuacidén
mecdnica de los elementos de tratamiento con la actuacidn
del flujo de aire. El flujo de aire ayuda simultdneamente

a asegurar el movimiento de alimentacién o avance continuo
de la ldmina plana tratada. Las unidades de cilindros dig
puestas en la cuba pueden sumar ventajosamente el efecto
mecdnico de los elementos de tratamiento al efecto fisico-
~quimico de la solucién de turtido. Las soluciones de curti
do se pueden suministrar también mediante chorros o boqui-
llas. Mds cilindros de presidén dispuestos sobre el unico ci
lindro de soporte aumentan el efecto dé tratamiento, mien-
trag que los elementos de tratamiento aseguran un movimicn
to fiable de avance continuo de la ldmina plana a tratar.
También se puede alcanzar un efecto de tratamiento mejora-—
do cuando ge dispone un solo cilindro de presidn sobre mis
cilindros de soporte. Dos unidades conectadas en las que en
una de ellags estédn dispuestos mds cilindros de presién so-
hre un solo cilindro &e soporte ¥y en la segunda estd dis-
puegto un cilindro de presidén sobre mis cilindros de sopor
te, pueden aumentar mis el efecto de ‘tratamiento. En este
caso, el solape mutuo de los elementos de tratamiento del
cilindro de soporte de una unidad y el cilindro de presién
de la otra unidad asegura el movimiento fiable de alimentu:

cidén continua de la ldmina plana tratada. Practicando aber
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turas entre los elementos de tratamiento individuales del
cilindro de goporte o del cilindro de presién, dentro del
que hay un espacio vaclo, se puede aumentar también el efec
to de tratamienﬁo y la figbilidad del movimiento de avance
contirmo de la l4mina plans tratada. La unidad de los ci-
lindros de soporte y de presidn, cuando estd dispuesta de-
trds del cilindro de filos de corte de la otra miquina de
tratamiento, asegura el movimiento continuo de avance de

la l4mina plana cuando estd siendo tratada por varias mi-
quinag de fabricacidn de cuero.

Ejemplo de utilizacién del aparato de acuerdo
con el invento.

Se coloca la ldmina plana entre cilindros gira-
torios cuyad superficies estdn provistas de los clementos
de tratamiento en forma de dedos Los elementos de trate-
miento de un cilindro interfieren glternadamente con log
elementos de tratamiento del otro cilindro mientras se do
bla espacislumente, se estira ¥y se prensa le ldmina plana
en lugares discontinuos de la disposicidén al tresbolillo,
alternadamente en ambos sentidos de la direccidn normal al |
plano de movimiento de avance de la ldmina plana tratada.
Matuamente enlre log proplos elementos de tratamiento gque
ge golapan (interfieren) al mismoé tiempo se alitienta con-
tinuamente la ldmine ﬁlana tratade entre ambos cilindrosd,
Haciendo pasar la ldmina plana tratada entre dos c¢ilindros,
ge finaliza el ciclo de tratamiento bdsico, que se puede re
petir de acuerdo con el efecto de tratamiento requerido me
diante la siguiente entrada de la lédmina plana tratada en
tre log mismos dos cilindros o haciéndola pasar continua- ]

mente entre otros cilindros.
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Los ejemplos de realizacién del aparato de acuer-
do con el invento se ilustran esquemdiicamente en los dibu-
jos que se acompafian, en los cuales:

La figura 1 es una vista en seccién transversal de
la unidad del cilindro de soporte y del cilindro de presién;

Ia figura 2 es una vista en seccién tomada por la
1ines A~A de la figura 1;

La figura 3 es una vista en seccién transversal
de las unidades de cilindros de soporte y de cilindros de
presién disgpuestas en gerie;

Ia figura 4 es una vista en seccidén trangversal
de las unidades de cilindros de goporte y de cilindros de

presgién dispuestas en la cdmars cerrada)

Ie figura 5 es una viste en seccidn transversal
de las unidades de cilindros de soporte y de cilindros de

pregidn dispuestas en el bafio 0 cubaj
La figura 6 es una vista en éeccién transversal

de lz unidad del cilindro de soporte dnico y de mds ecilin-
dros de presién;

La figura T es una vista en seccidn transversal
de dos unidades conectadas del cilindro de soporte dnico
con mds cilindros de presidn y del ecilindro de presidn uni

co ¢on mis cilindros de soporte; y

La figura S'es una vista en seccidn trangversal
de la unidad del cilindro de soporte y Gos cilindros de pre
sién dispuesta detrds del cilindro de filos de corte de la
otra miquina de tratamiento.

Ejemplo 1 '
Ta unidad del cilindro de soporte 1 (figura 1) ¥

del cilindro de presién 2 estd montada en un plano vertical
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comin, Sobre el cilindro de soporte 1 estdn alineados lado
a lado y sujetos los anillos 11, 12 (figura 2), sobre las
circunferencias de los cuales, a intervalos o pasos regu~
lares 1, estédn f9rmados elementos de tratamiento 111, 112,
121, 122. Sobré el cilindro de presién 2 estdn alineados la
do a lado y sujetos log anillos 21, 22, sobre cuyas circun
ferencias, a.intervalos 0 pasos regulares i, estdn Forma-
dos elementos de tratamiento 211, 212, 221, 222. Los ele-
mentos de ftratamiento 111, 112 del anillo 11 del cilindro
de soporte 1 estdn desplazados angularmente en la mitad del
paso 1 de acuerdo con log elementos de tratamiento 121, 122
del anillo adyacente 12, De la misma manera estdn desplazg
dos angularméntelen la mited del paso I los elementos de
tratamiento 211, 212 del anillo 21 del cilindro de presidn
3, de acuerdo con los elementos de tratamiento 221, 222 del
anillo aedyacente 22. La distancia de la monturs del cilin-—
dro del soporte 1 y del cilindro de presidn 2 estd previs-
ta de manera que los elementos de tratamiento 111, 112, 121,
1225 211, 212; 221, 222 forman el solape mutuo h, mientras
que eéntre las coronas de los elementos de tratamiento y loas
rebajes o depregiones de los anillos opuestos se mantiene
la holgura ¥ que corresponde al espesor m de la ldmina pla
na tratada u.

El aparato de acuerdo con este ejemplo funciona
como sigue,

El margen de la ldmina plana u a tratar se sifia

' entre el cilindro giratorio de soporte 1 y el cilindro do

presién 2. Loa elementos de tratamiento 211, 212, 221, 222

-

del cilindro de presién 2 interfieren (se solapan) sucesi-

va y alternadamente entre los elementos de tratamiento 111,
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112, 121, 122 del cilindro de soporte 1 e impulsan conti-
nuamente entre ellos mismos la ldmina plana u. Como conse
cuencia del desplazamiento angular de los anillos adyacen
tes 11, 12; 21, 22 en la mitad del paso %, la ldmina plana
u es tratada, durante su movimiento de avance contimuo, en
lugares discontinuos de la disposicidén al tresbolillo me-
diante plegado o doblado espacial, estiramiento y prensa-
do, con lo cual cada dos lugares discontinuos adyacentes wse
deforman mediante este tratamiento en los senftidos opucs-
tos de la direccidén que es normal al plano del movimiento
de avance de la lédmina plana u. EL efecto de tratamiento
estéd en proporcidn directa con el solape mutuo h de los ele
mentos de tratamiento 111, 112y 121, 122 del cilindro de
goporte 1 y los elementos de tratamiento 211, 212, 221,
202 del cilindro de presidn 2.

Il aparato de acuerdo con este ejemplo represen-
ta el principio bdsico de la construccidn para realizar el
método segin el invento, el cual se puede utilizar en el
mimero de operaciones de trabajo en produccidn de ldminns

planas, especialmente de cusros,
Hijemplo 2

Las unidades individuales de log cilindros de soporte 1
(figura 3) y de los cilindros de presién 2 estin dispucctas
en serie y, en el nivel de contacto de los cilindros, on-
tre las unidades individuales, estdn dispuestas las plucas
de transicién 3. En la parte delantera de la unidad de en-
trada del cilindro de soporte 1 y el cilindro de presidn

2 estd dispuesta una mesa de introduccidén 31. Detrds de la”

unidad de salida del cilindro de soporte 1 y del cilindro
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de presidén 2 estd dispuesta una mesa de extraccién 32. Los
cilindros de pfesién de todas las unidades estdn montados
a deslizamiento en direccidn vertical para ajustar el soF
lape de los elementos de tratamiento.

Bl aparato segin este ejemplo trabaja como si-
gae,

El operario introduce le lédmina plana u sobre la
mesa de introduccidn 31, entre el cilindro de soporte 1 ¥y
el cilindro de presidén 2 de la unidad de entrada. La lémi-
na plana u pasa entonces contimua y automdticamente a tra-
vés de los cilindros de soporte 1 y los cilindros de pre-
sién 2 de todas las unidedes mientras es trafada espacial
mente mediante la actuacién de los elementos de tratamien
to de la misma manera que se ha descrito en el ejemplo 1.
Bl efecto de tratamiento se puede ajustar segin se requie
ra ajustando el solape de los elementos de tratamiento por
desplazamiento de log cilindros de presién 2. EL efecto de
tratamiento estd también en proporcién directa con el mime
ro de unidades de los cilindros de soporte 1 y los eilin-
dros de presién 2.

El aparato segin este ejemplo es apropiado espe

cialmente para ablandar (apilar) cueros.

Ejemplo 3

Las unidades individuales de los cilindrosg de s0
porte 1 (figura 4) y los cilindros de presidén 2 estdn dig-
puestas en serie en la cémaré cerrads 4. En la parte delan
tera, de la unidad de entrada del cilindro de soporte 1 ¥
el cilindro de presidn 2 esfé dispuesta la mesa de intro-

duceidén 31. Detrds de la unidad de salida del cilindro de

-
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soporte 1 y el cilindro de presidén 2 esid dispuesta la wme-
ga de extraceidn 32. Entre las unidades individuales de
los cilindros de soporte 1 y los cilindros de presidn 2 eg
t4n dispuestos, en la cdmara 4, chorros de aire 41 que cg
tdn situados bajo la lémina plana u, entre los cilindrog de
soporte 1, y chorros de aire 42 que estdn situados por en
cima de la iémina plana u, entre los cilindros de presidn
2,

EL aparato segin el invento funciona como sigue.

La l4dmina plana u es hecha avanzar continuamen~
te y, al mismo tiempo, es tratada haciéndola pasar a tra-
vés de los elementos de tratamiento de las unidades indivi
duales de los cilindros de soporte 1 y 1os cilindros de
presidén 2, de la misma manera que se ha descrito en el ejem
plo 2, Desde log chorros o boquillas de aire 41, 42 fluye
aire que, o bien ssca la humedad gque egbd contenida en la
1dmina plana u 0 bien asegura un paso fiable a través de la
ldmina plana u, entre las unidades individuales de log ci-
lindros de soporte 1 y log cilindros de presidn 2,

Bl aparato segin este ejemplo es apropiado esgpe=
cialmente para el denominado secado dindmico de cueros, don
de el efecto de secado mecdnico causado por los elementos
de tratamiento de lag unidades individuales de los cilin-
dros de goporte 1 y 165 cilindrog de presidn 2 y el efecto
fisico de secado causado por el flujo de aire se combinan
ventajosamente. Ademds, asl se pueden combinar apropiada-
mente las operaciones de trabajo de ablandamiento (apilado)
y secado, durante las cuales el cuefo, mediante glimenta-

-

cibén contimua, pasa del estado Imimedo al seco y simultédnea-

mente al estado ablandado.
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Los chorros de aire 41 y 42 se pueden cambiar por
chorros o boquillas que estén conectadas al manantial de
solucidén de curtido. Entonces se pueden ejecutar en la cé-
mara 4 las operaciones de trabajo en las cuales actia la
solucidén de' curtido sobre la lémina plana u. Asl, por ejen
plo en el curtido de cueros, la solucidén de curtido pene-
tra mejor a través de la estructurs del cuero curtido, de-
bido al efecto mecdnico de los elementos de tratamiento de

los eilindros de soporte 1 y los cilindros de presidén 2,

Ejemplo 4

Lag unidades individualses de los cilindros de
soporte 1 (figura 5) ¥ los cilindros de presibn 2 estén
dispuestas en serie en la cuba 5. En la parte delantera de
la unidad de entrada del cilindro de soporte 1 y del cilin
dro de presidn 2, en el nivel de contacto, estd dispuesta
la mesa de introduceién 31 para introducir la lémina plana
u. Detrds de la unided de salida del cilindro de soporte 1
¥ el cilindro de presibn 2 estd dispuesta la mesa de ex~
traccién 32. La cuba 5 estd llena con la solucién de cur—
tido ¢. Entre los cilindros de soporte 1 de las unidades
individuales de la cuba 5 estdn dispuestos los chorros o
boquillas 51.

El aparato segin este ejemplo funciona como si-

Ia lémina plana u es hecha avanzar continuamente

y, al mismo tiempo, es tratada espacialmenie de manera me-
cénica haciéndola pasar entre los elementos de tratamiento

de las unidades individuales de cilindros de soporte 1 ¥y

cilindros de presién 2 de la migma manera gue en el aparato
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segin el ejemplo 2. Al mismo tiempo, la solucién de curti-
do ¢ actia sobre la lémina plana u. Los chorros 51 hacen
fluir la solucién de curtide ¢ en direccibn a la ldmina pla
ne u y as{ se asegura su paso fiable a través de las unida-
des individuales de los cilindros de soporte 1 y los cilin-
drog de pregidn 2

El aparato segin este ejemplo es apropiado GSpeé
cialmente para aumentar el efecto de las soluciones de:cur
tido y para intensificar las operaciones de fabricacidn de
cuero donde la solucién de curtido actia sobre la ldmina
plana u, por ejemplo, en el ourtido y secade de cueros, elc
Debido al efecto mecdnico de los elementos de tratamiento
de los cilindros de soporte 1.y los cilindros de presién 2,
la solucién de curtido penetra mejor a través de la estruc

tura de la 1lémina plana.

.

Ejemplo 5

En la unldad comin existe un cilindro de soporte
1 de mayor didmetro (figura 6), cuyos elementos de trata-
miento estdn en solape mutuo con log elementog de trata-
miento 211 de los cilindros de presién individuales 2 de
menor didmetro. Los cilindros de presién 2 esidn montados a
deslizamiento para ajpste manual del solape de los elemen—
tog de tratamiento 111, 211. Entre los c¢ilindros de pre-
gién 2 y el cilindro de soporte {1 me introduce la ldmins
plaha u.

El aparato segin este ejemplo funciona del modo
siguiente. i}

La l4mina plana u es hecha pasar contimmamente a

través de el cilindro de soporte 1 y los cilindros de pre-
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gién individuales 2 mientras es tratada espacialmente por
los elementos de tratamiento 111, 211 del mismo modo que el
aparato segin el ejemplo 1. Los elementos de tratamiento 111
del cilindro de soporte 1 realizan, al mismo tiempo, el mo-
vimiento apropiado de la superficie articulada, que hace ang
zar de manera segura la ldmina plana u entre los cilindros
de presién individuales 2. El efecto de tratamiento se pue-
de ajustar apropiadamente mediante el ajuste del solape de
logs elementos de tratamiento 111, 211, por desplazamiento
de los cilindros de presién 2. EL efecto de tratamiento es-
t4 en proporcidén directa con el mimero de los cilindros de
presidn 2,

El aparato segin este ejemplo es apropiado espe-

cialmente para el eblandamiento (apilado) de cueros.

Ejemplo 6

El aparato segin el ejemplo 5 estd suplementado
con otra unidad que consiste en més cilindros de soporte
l1a de didmetros menores (figura T), cuyos elementos de ira
temiento 112 estdn en solape mutuo con los elementos de tra
tamiento 212 del cilindro de presidén comin 2a de mayor didmg
tro. Los elementos de tratamiento 212 del cilindro de pre~
sibén 2a estén también en solape mutuo con los elementos de
tratamiento 11 del ciiindro de soporte 1 de la unidad se-
gin el ejemplo 5,

Por encima de los cilindros de presién 2 y por de
bajo de log cilindros de goporte Ja estdn dispuestas las
cdmaras 6. En estas cdmares estdn dispuestos los chorros 61,
62 que terminan entre cilindros de soporte individuales 1§F

¥y los cilindros de presién 2. Entre los elementos de trata
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miento 111 del cilindro de soporte 1 estdn dispuestas aber-
turas 63 que estdn conectadas con el espacio de vacio den
tro del cilindro de soporte 1. Entre los elementos de tra
tamiento 212 del cilindro de presidn 2a estdn dispuestas
aberturas 64 que estdn conectadas con el espacio de vacio

interior del cilindro de presién 2a.

El aparato segin este ejemplo funciona como si~

La Llimina plana u os hecha pasar conbimamonto
entre los olementos de tratamiento 111, 112 de la primera
unided del cilindro de goporte 1 y los cilindrog de pre-
8ién individuales 2, de la misma manera que se ha descrito
en el ejemplo 5., Mediante un nmovimiento adiclonal de avan-
ce continuo, la ldmina plana u llega a entre los elementos
de tratamiento 212 del cilindro de presidn 2a y adiciongl-
mente entre los elementos de tratamiento 112 de cilindros
de soporte individuales 1a de la seguﬁda unidad, Deade las
boguillas de aire 61, 62 fluye el aire que o bien seca la
humedad que estd contenida en la ldmina planza u o bien ase
gura un paso confiable de la ldmina plana u a través de am
bas unidades de cilindros.

El aparato segin egte ejemplo esg especialmente
apropiado para secar dindmicamente cuero, donde se combi-
nan ventajosémente el‘efecto de gecado mecdnico causado por
los elementos de tratamiento y el .efecto de secado flaico

caugado por el flujo de aire.

Edemplo 7

Te unidad del cilindro de soporte 1 (figura 8) y

dogs cilindros de presibn 2 estd dispuesta detrds del cilin
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dro 7 de filos, de corte de la otra miquina de tratamiento.
La 14mina plana u es presionada contre el cilindro 7 de fi
los de corte por medio del cilindro de retencidn T1.

Cuando la ldmina plana u es tratada por el cilin-
dro 7 de filos de'corte, es bloqueada entre los elementos
de tratamiento del cilindro de soporte 1 y los cilindros de
presién 2, que entonces hacen avanzar de manera contimia ¥y
confiable la lémina tratada u y evitan que pase por entre
los filos de corte del cilindro 7 de filos de corte. La 13
mina plana u es tratada simulténeamente por los elementos
de tratamiento del cilindro de soporte 1 y log cilindros de
présién 2 de la misma manera que en el aparato de acuerdo
con el ejemplo 5.

El aperato de acuerdo con este ejemplo es apropia

do para realizar la totalidad de las operaciones de fabri-
Ia unidad del cilindro de soporte y los cilindros de presién

hace posible asi ensamblar variass miquings de tratamiento

en lag lineas de tratamiento contimuo.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y mueva, que se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
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te de Invencidén en Egpafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

12.f.Aparawo perfeccionado para tratar ldminas
planas, especialmente cueros, doblando espacialmente, esti
rando y prensando alternativamente en ambos sentidos de la
direceién que eg normal al plano de alimenfiacidén de ldmi~-
nas, que coﬁsiste en al menos una.unidad de cilindros de
soporte y presién que estédn provistos de elementos de trg
tamiento que se solapan mituamente, caracterizado porque
log elementos de tratamiento estdn dispuestos en los aniw
llos que estén alineados uno junto & otro en el cilindro de
goporte y en el cilindro de presién de la unidad, estando
los anillos adyacentes desplazados siempre angularmente
entre sl en la mitad del paso de¢ los olemenios de trataw
miento. '

28 ,~ Aparato segin la reivindicacidén 12, carac-
terizado porque el cilindro de presidn estd montado des~
lizablemente para ajustar un solape de los elementos de
tratamiento.

38,= Aparato segin la reivindicacién 18, carac-
terizado porque las unidades-in&ividualas de los e¢ilindros
de soporte y de los cilindros de presidn estdn dispuestas
en serie, sustancialmente en planos horizontales.

48 ,= Aparafo segin lg reivindicacién 18, carac-
terizado porque entre las unidsdes individuales de los ci
lindros de moporte y de los cilindros dé presidn estdn dig
puestos chorros de aire, ' |

58,- Aparato segin la reivindicacién 12, carac-
terizado porque las unidades de los cilindros de soporte‘f

de los cilindros de presién esgtdn dispuestas dentro de la
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cédmara cerrada.

68 .- Aparato segin la reivindicacidén 18, caracte-
rizado porgue las unidades de los cilindros de soborte y
de los cilindrog de présidn estén dispuestas en una cuba.

78 .~ Aparato gegin la reivindicacién 18, caracte
rizado porque entre las unidades individuales de los cilin
dros de soporte y de log cilindros de presién estén dig-—
puestos los chorros de la solucidén de curtido.

82 ,~ Aparato semin la reivindicacidn 12, caracte—
rizado porque en la unidad comin estd dispuesto un cilindro
de soporte cuyos elementog de tratamiento estdn en solape
mutuo con los elementos de tratamiento de al menos dos ci-
lindros de presidn.

9.~ Aparato segin la reivindicacidén 18, caracte
rizado porgue en la unidad comin estdn dispuesto un eilin-
dro de presién éuyOB elementos de tratamiento estdn en so-
lape mutuo con los elementos de tratamiento de al menos
dos cilindros de soporte. ‘

108 .- Aparato segin la reivindicacidn 18, carac=-
terizado porque los elementos de tratamiento del eilindro
de goporte de una unidad estdn en solape mutuo con los elg
mentos de tratamiento del eilindro de presidén de la otra
unided.

118 o= AparatB segin la reivindicacidn 18, ceracte
rizedo porque entre los elemenios de tratamiento del eilin
dro de soporte estdn dispuestas unas aberturas, estando eg
tas aberfuras conectadas con el espacioc de vacio dentro del
cilindro de poporte.

128 .~ Aparato segin la reivindicacién 18, caracté-

rizado porque entre los elementos de tratamiento del cilin
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dro de presién estdn dispuestas unag aberturas, estando es-
tas aberturas conectadas con el espacio vacfo dentro del ci
lindro de presidn.

138 ,= Aparato segdp la reivindicacién 12, carac-
terizado porque la unidad de al menos un cilindro de sopor |
te y al menos un cilindro de presidn estd dispuesta detrds
del cilindré de filos de corte.

148 ,~ Aparato perfeccionado para tratar ldminas
planas, especialmente cueros.

Tal y como se ha descrito en la liemoria que ante
cede, representado en los dibujos que se acompaiian y para
log fineg que se han especificado,

Egta Memoria congta .de veintiuna hojas ezcritas a

miquina por una mgola cara.

Madrids . 1q 71973
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