HINISTERIO DE INDUSTRIA s ® Al
RECITRD DE LA PROPIDAD WDUSTRAL e % ﬂ J: /, % 3 / ©

‘-m : @ FECHA DE PRESENTACION

AT

T LI

aiax b,

i
ady

i
"\

A

ESPANA

PATENTE DE INVENCION

PRIORIDADES:
@NUMIRO

P 25 40 272.6

@ FECHA

10 Septiembre 1975

@ PAIS

Alemania

@'(CHA DX PUBLICIDAD

CLAleIGACION INTERNACIONAL

PATINTE DE LA QUE EB DIVISIONAIA ’

A448 /12

@TITUI.O DE LA INVENCION

"pPROCED IMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA PRODUCCION DE UN CIERRE
Dt ABRAZADERA CORREDIZO".

@ BOLICITANTE (8)

Opti Patent-, Forschungs- und Fabrications-AG

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

8750 Glarus, Burgstrasse 24, Suiza

‘72} INVENTOR (E8)

Alfons Frdhlich

@ TITULAR (K8}

b, Carlos ferndndez Candelas

@ REPRESENTANTE

UNE A-4  MOD, 3108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

2l=

El invento se refiere genérica y principalmente a un

4

procedimiento y dispositivo para la produccifn de un cierre de -
i

abrazadera corredizo que tiene filas de miembros entrelazab;es‘hg
chos de monofilamento de material pléstico, en que.los miemb;?s
entrelazables tienen bucles de conexién que comprenden tramc£ -
formadores de bucles a base de monofilamentos de material plés-
tico, cabezales de conexién troquelados y pares de brazos de fi
jacién, mientras que los bucles de conexifn sobresalen mas alié
de los hilos de urdimbre y los brazos de fijacidn se encuentran
uno a lo largo del otro en el plano del cierre de abrazadera Goeo
rredizo, estédn unidos entre sf por pares mediante bucles de re-
torno y estdn incorporados en una estructura sustentadora con -
la ayuda de hilos de urdimbre textiles. La anchura de la estrug
tura sustentadora puede ser restringida a la longitud de los bra
zos de fijacién o puede ser acrecentada para formar una cinta de
refuerzo. £1 invento se refiere ademds a un procedimiento y a un
dispositivo para producir dichos cierres de abrazadera corredizos.
Los cierres de abrazadera corredizos de este tipo deben ser --
distinguidos de los que tienen un mecanismo de entrelazamien--
to similar y-estédn hechos también de monofilamentos de material
plastico pero carecen de los brazos de fijacibn y tienen los --
tramos formadores de bucles de monofilamente de material plés-
tico fijados directamente a los bucles de retorno. En este caso,
los tramos formadores de bucles de monofilamento de meterial --
plastico son tan cortos que el paso o separacibn es determinado
enteramente por las bules de retorno.

El paso, en el presente contexto, designa la distancia
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entre miembros o cabszales entraslazables sucea%vns. En dichos
cierres de abrazadera corredizos, las filas de miembros entre-
lazables son cosidas usualmente a.cintas de refuerzo textiles
por medio de un hilo de costura o son tejidos dentro de lus-
cintas de refuerzo mds o menos similarmente & hilos de saréa}
Eﬁ Jos cierres de abrazadera corredizos conocidos deii
tipo an discusidn cada miembro éntralazable esta incorporade -
individualmente comc trama en un ligamento de textura, en que
los hilos de urdimbre actdan como hilos de sarga, y que inclu-
ye hilos de trama textiles adicionales, Como resultado de slla,
los brazos ds fijacién serpentean eimilarmente a hilos de tra-
ma y no estdn situados directamente uno & lo largo del otro.
Ademds de sllo no se soportan directamente uno a otro, ya que
gismpre estan aaparadgs por los hilos de trama textiles y/o
por los hilos de sarga que discurren entre ellos, Consiguien-
temente, 8l paso es inestable, es decir dependiente del com-
portamiento de los hilos textiles (que pbr ejemplo, se hinchan
cuando shsgorben huﬁedad, se eatiran bajo la influencia de car=
gas mecdnicas pero sobre todo ee contraen_bajc la influencia
de la humedad y la temparatura cuando son sometidos & lavado
mecanico, a limpieza en seco U operaciones aimllares). Los bu
cles de rmtorno no pueden actuar como gstabilizaedores del pa-
so, ya que los brazos de fijecién unidos a ellos estan vir-
tualmente libres y son demasiado inestables, Estas censuras
sirven particularmente para cierrus’AB gbrazadera corredizos
finos que tienen filas de miembros entrelazables hechos de

monofilamentos finos de material pléstico, tel como se requie-
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re por ejemplo en le industria del vestido, Estas explican
presumiblemente la carencia de interés comercisl para aste
tipo de cierres dé abrazadera corredizos, En lo que ge .refie-
re 8l procedimianfo y al dispositivo, deberd hacerse obssr=
var que los cierres de abrazadera corredizos de este tipo son
praoducidos principalmente en tglares de cinteria, Las lanza-
deras en telares de cinteria sdlo pueden llsvar una cantidad
limitada de monofilamento de material pléstico, lo cual .cons-
tituye una desventaja. Desde luego, se han efectuado inten-
tos de emplear telares de agujas automdticos, que avitén sste
problema, pero dstos sblo pueden producir de una vez una mi=
tad de un cie¥re. Esto introduce dificultadéa para el acopl;-
miento cuando se unen las dos mitades entre el para formar un
cierre de abrazadera_corredizd'completo.

Se encuentran circunstancias similares en el caso
de ciasrres de abrazadera corredizos del tipo en discusion,
en que la estructure sustentadora tiene la forma 38 un liga4
mento ds maxtdra.

El objeto del invento es mejorer un cierre de abra-
zadera corredizo del tipo en discusidén de manera que el paso
ya No sea perturbado por el cumportamientorda la estructura
sustentadora, E1 invento se dirige ademas 8 crear un procedi-
miento y un dispositivo medisnte los cuales'se puedan produ-
cir por medios simples dichos cierres de abrazadera corredi-
zos,

El objeto se logra con respecto al cierrs de abra-

zadara corredizo, basado en la forma de realizacion conocida,
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por medios caracterizados por el hecho des que los tramos for-
madores de bucle & base de monofilamanfn de ﬁetarial plastico
ge encuentran uno sobre el otro en la zona de aplicacion,
cuando se miran en una proyeccién sobre sl blano del cierra
de abrazadera corredizo, y luego son conducidos dentro del
plano de los brazos de fijacion, mientras que los dos brazos
de fijacion en cada miembro anirelazable son extendidos Birac-
tamente uno & lo largo del otro soportandose directamente ;no
a otro y son incorporados como un par (igual éua un hilo ds
urdimbre gemelo o conjugado) en una bolea de hilo ds urdimbré
qomﬁn desds donde sobresalen los bucles de retorno da monofi-
lamentos de material plastico que unén los pares adyacentes
de brazos de fijacién entre ellos, La forma de las filas de
miembros entrelazables puede ser helicoidal o serpenteantes.
En una forma de realizacidn preferida del invento, log hilcs
de urdimbre son extendidos en un ligamento de sarga Eon un
cruce entre cada par adyacente de brazos de fijacién. Eata
dispoaicién conduce 8 una estructura sustentadora particular-
mente simple, No obstante, de modo aiternativo, losg hilos de
urdimbre pueden ser dispuestos eﬁ forma de hilos formadorss
de bucle en un ligamento de textura de maners tal gue cada
uno de los pares de brazos de fijacién se encuentfen en una
dnica fila de bucles.

Un eierre de abrazadera corredizo del invento con-
aiste o bien en lo que es conocido.como un cierre de tira,
es decir desprovisto de las cintas de refusrzo tradicionales

y por lo tanto adaptado para ser cosido sobre un vestido o
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elemento similar haciendo pasar la agujas de modo dirscto a
través de las filas de miembros antralazablgé. g un cierre
con cinta de rsfuerze, En el primer casa, la forma 48 reali-
zacidn del invento esté caracterizada parque los bucles de
catorno forman los bordes exteriores del cierre y estén pre-
faeriblemente aplanados para actuar como guias de curaoa.rAi-
ternativamente, no obstante, lé estructura sustentadora teji-
da en telar o trenzada puede ser ensanchada igual que una cip
ta de refuerzo més alla de los brazos ds fijacién y de los
bucles de retorna, tal como ya se ha mencionado y de la ména-

ra intrinsecemente conocida,

Les ventajas que se originan ds ello han de ser vis-
tas en al hecho de que al paso en los cierres de abrazadera
corredizos del inven#o ya no es dependients del comportamien-
to de la estructurs sustentadora, Por el contraria, es deter~
min?do por las filas de miembros entrelazables propiamante
dichas, y es estable. Esto ocurre en sl primsr caso debido a

que los brazos de fijacidn de los miembros entrelazasbles in-

dividuales se encuentran directaments uno a lo largo del oatro,

y en sl segundo caso debido a que estos brazos de fijacidén
rectilineos se soportan uno con 8l otro (gin hilos textiles
interpuestos), Consiguientemente, no tiensn lugar cambios en
los pares de brazos de fijacién dentro de las bolsas de hilo
de urdimbré en que éstos estan dispuestos, Lﬁs hilos de urdim=-
bre que ;odean a las bolsas tienen una accién msa o menos com
presora, como si fuesen parte integrante de los pares de bra-

z0 de fijacidn, y favorecen la accién estabilizadora del paso,
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adicional, de los bucles de retorno, Esto ocurrs también.cuaﬂ
do los pares de brazos de fijacidn tiensn diferentes longitu-
des de brazo. Una ventaja especial resulta del hecho de ygue
1a formacidn de pares integrados de brazos de fijacidn y su;.
digposicion en bolsas de hilo de urdimbre individuales da Qn-'
mo resultado ventajas técnicas sustanciales en la afapa da - -
fabricecibn, ya que se pueden producir filas spropisdas ae
miembros entrelazashles por medios simples en telares mepéni—
cos automaticos o maquinas trenzadoras, utilizando agujas pa-
ra el monofilamento ds material pléstico, que funcionan gimi~
larmente & las conocidas agujas para dohle puntada. A sats
reapecto, el invento se refiesre también a un procedimiento

de textura en telar especial y a un dispositivo adaptado pa-
ra 61. El procedimiento del invento esté basado en la utili-
zacidn de dosrmonofiiamentoa de materisl pléstico como hilas
de trama insertados desde lados 6buastos,en una calada forma-
da por hilos de urdimbre, énrolladoa en’ direcciones opuestas
alrededor de un mandril para formar filas entretejidas de miem
bros entrelazables y fijados en posicién moviendo la calada

de hilos de urdimbre, En lo que se refiers al prdcedimiento,
el invento estd caracterizado principalmente porgue los mono=-
filamentos de materlal plédstico para las filas de mismbros en=
trelazables son incorporados en la textura simultaneamenta en
forma da una doble trama y son enclavados en poalc1on por los
hilas de urdimbre. En.este cason, hilos de trama para cinta de
refuerzo pueden ser tejidos dentﬁo de una calada de hilo de

urdimbre adicional delante de los hilos da.monofilamento da
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material pléstico y pueden ser enclavedos en pusicién por los
hilas de u;dimbré después de enganchar con 155 hilos de mono-
filamento de material pléstico. La fijacién térmica usuaL 8&
lleva a cabo preferiblemgnte sobre el mandril. En sl pregan-
te contexto, la fijacidn térmica designa un tratamiesnto tér-
mico para estabilizar la forma que se ha impreso & los miem-
bros entrelazables, individualﬁente y en sus filas, mediante
las manipulaciones descritas. E)l dispositivo para llevar s
cabo 8l pracedimiento consiste de meda basico y prineipal en
un telar que tiaﬁe un mecanismo formador de cglada, mecania~
mos de picada & cualquiera de las lados de la calada para in-
gsertar la tréma y un mandril dispuesto en posicién central en
la calada y montado en un soporte de apoyo extremo, En lo que
sa refiere.a los aspectos del dispositivo, el invento esté
caracterizade principalmente porque el telar constituye una
maquina automética que tiene agujas de trama que funcionan
simulténeamente dispuestas en planos horizontales superpues-
tos para insertar y extraer los hilos de monofilamento de ma-
terial pléstico, mientrss que el mandril esta apﬁyado pivota=
blemente en un soporte de mandril que se mueve slternativa-
menta en sentido veﬁtical.

El invento (sl cierre de abrazadera corredizo y laos
dispositivos para su produceidn) sera deserito ahora con me-
yor detalle haciendo referencia a unos dibujos de formas de
rgalizacién del mismo, que incorporan las caracteristicas a
que ya se ha hecho mencidn y otras caracteristicas, ﬁuramanta

a t{tulo de sjemplo. En los dibujos, gque son esquematicos:
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La figura 1 es una vista en planta grandemente au-

mentada de parte del cierre de abrazadera corredizo del in-

vento, can la estructura sustentadora parcialmente retiraca;

La figura 2 es una seccién, tomada sobre la linea
A-A, a través del objeto de la figura i}

La figura 3 es una v@sta en alzado fronfal, miran-
do en la direccidén de la flecha B, del objeto de la figura 1j

La figura 4 es una vista correspondiente a larde?la
figura ) de otra forma de realizacion del cierre de abrazade-
ra corredizo del invento;

La figura 5 es una seccidn, tomsda sobre la lineé
C-C, a través del objeto de la figura 4;

Le figura 6 es una vista en alzado fréntal,‘miran—
do en la direccién de la flecha D, del objeto de la figura
4; .

Le figura 7 es una vista corxrespondiente a la de
la figura 1 de todavis otra forma de realizacién dsl cisrre
de abrazadera corredizo del invento; |

La figura B es una vista en alzado lateral de un
dispositivo paza producix el cierrs de abrazadera corredizo
del.invento;

La figura 9 es una vista en planta de parte del
dispositivo mostrado en la figura 8;

La figura 10 es una vista.en pe?spectiva parcialf
mente en seccidn de una parte del objeto Be la figura 93

Le figura 11 es una vista en alzado lateral, una

vista en planta y una vista en perspectiva parcial de otra
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forma da realizacion del objeto de la figura 10; y

lLas figuras 12 y'la son respectivamente una v#ata
en planta y una vista en alzado letersl de otro dispositivo
pare producir el cierre de abrazadera corradiéo del inventg;

£1 cierre de abrazadera corredizo mostrado en laér
Figuras 1 a 7 incorpora filas 1 de miembros entrelazables hé-
chos de monofilamento de material pléstico. Estas filas de
miembros entrelazables consisten en miembros entrelazables

individuales 2 que tienen bucles de conexidn 3 gue compren-

. den tramps formadores de bucles 4 de monofilamento de mnate-

rial pléstico, cabezales de cbnexién troquelados 5 y pares

_de brazos de fijacion 6. Los brazos de fijacidn 6 estén. dis-

pusstas uno a lo largo del otro en el plano dal‘cierre. astéa
unidos entre si por pares mediante bucles de retorno T y es-
tdn incorporados en una estructura sugtentadora por hilos de
urdimbre textiles B. Los bucles de conexién 3 sobresalen méas
alla de los hilos de urdimbre 8, El cierre de abrazadera co-
rredizo incluye un cursor, pexro ¢ste no ha sido mostrado,
Cuando las figuras 1 a 3 son comparadas con las figuras 4 a
6, se verd gue los tramos formadores de bucles 4 de monofila-
mento de material plastico en los miembros entrelazables in-
dividuales 2 gstan dispuestos uno sobre el otro en la zona

de aplicacion 9, cuando se miran en una prdyeccién.eobre el
planoc del cierre, En las figuras 1 y 4 aiiplano dél cisrre
caincide con el plano del dibujo, La zona de aplicacién 9 en
gste contexto se refiere a la zona dentro de la cual los miem

bros entrelazados se aplican uno con gl otro, Desde esta zo-
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na 9, dentro de la cual los tramos formadores de bucles 4 de -
monofilamento de material pléstico estan dispuestos uﬁo gobre
al otro cuando se miran en una proyeccidn sobre el planc del
cierre, dichos tramos 4 son luego conducidos dentro del plano
de los brezos de fijacién 6, Asi, los dos brazos de fijacidn
6 de cada miembro entrelazablaraon extendidos directamente uno
a8 lo largo del otro, Se soportan directamente entfa ellusry
pgtan incorporados como un par integrado {similarmente a un
hilo de urdimbre gemelo) en una bolsa de hilo de urdimbre 10
camin, Los bucles de retorno 7 de monofilamento de material
pldstico que unen los pares adyacentes de brazos ae fijacion
6 entre si sobresalen desde las bolsas de hilo de urdimbre
10, De este moda el primer efecto es un soporte mituo entre
los brazos de fijacidn 6 de los miembros entrelazables suce-
givos 2 y la integracion de dichos brazos de fijacion 6 por
su confinamiento en las bolsas de hilo de urdimbre 10, Por es
ta razén, los bucles de retorno 7 puedsﬁ funcionar una vez
mds como estabilizadores del pasc y los brazos de fijecion 6
ya no son inestables. Ademés de ello, no hay hilos textiles
entre los brazos de fijacién individuales 6 en cada par, qgue
pudieran influirx sobré el paso, Los pares de brazos de fija-
cién 6 pueden sex comprimidos en las bolsas de'hild de urdime
bre 10 contrayendo.las hilos de uxdimbre B y/o por fijacién
térmica., En la forma de realizacion preferida que se muestra,
los hilos de urdimbre 8 'son extendidos en un ligaﬁento ds sar
ga con un cruce entre cada par adyacents de los brazos ds fi-

jacién 6, Podria obtenerse una disposicidn similar si los hi-
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los de urdimbre 8 fueran los hilos formadores de bucle de
una estructura t¥enzada. La disposician mosér;da an la forma
de realizacién de las figuras 1 & 3 es tal que los bucles du
retorno 7 del cierre de abrazadera corredizo formén sus'bqr~r
des exteriores y tienen partes planas 11 para actuar como‘
guias del cursor, éste gs un ejemplo de un cierre de tira

gin cintas de re%uerzo, adaptaéo para ger cosido directameng

te a un vestido o elemento similer haciendeo pasar la aguja

s su través en le proximidad de los brazos ds fijaciﬁn 6, La

disposicidn mostrada en la forma de realizacidn de las fiyu-
ras 4 a 7, por otro lado, eekal que se proporcidna la sstruc-
tura sustentédora tejida con un arillo 12 que eabresale sihi—
larmente a una cinta de refuerzo més alld de los brazos de
fijacion y de los bugles de retorno. Es esencial en este casn
que la cinta de refuerzo tejida 12 incluya al menos un hilao
de trama textil basica 13. La di;posicién mostrada en las fi
guras 4 8 6 realiza el invento poxr el hecho de que dicho hilo
13 es conducido alrededor de las filas de miembras EntraiBZa-
blea y sus bucles de retorno 14 pasan al£ededor da cada bucle
de conexion individual 3. La figura [ pone en claro ademds
que los bucles de retorno 14 del hilo de trama bésica 13 pue-
den pasar también alrededor de los bucles de retorno 7 entra
los dos brazos de fijacion 6 de cada miembro sntralazable 2.
Entra dentro del alcance del invento proporciocnar & los bra-
zos de fijacién 6 deformaciones 15 para reducir la resisten-
cia a la flexidn del cierrs de abrazadera correaizu termina-

do., Las deformaciones 15 puseden consistir sn partes planas
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dispuestas sustancialmente de modo paralelo al plano del cie~
rre,

Los dispositivos mﬁstrédoa en lag figuras B @ 13
gstén diseflados y destinados para producir los cier¥ss de ’
abrezadera corredizos mostrados en las fiéuras la 7. Los cigi
rres son idenéificados por el ﬂﬁmero 101 en 1a§ diversas fi-
guras. Los dispositivos consisten bédsica y principalmente en
un telar de agujas, mostrado s6lo esquematicamente y en par-
te, que tiene un mecanismo formador de calada 102 yque hace
funcionar simulténsamente sgujas de trama 105, a cualquisera
de los lados de la calada 104 formada por los hilos de urdim;
bre 103, pera insertar y extraer los moncfilamentos de mate-
rial pléstica 106 que torman las filas 107 de miembros entre-
lazables, Un mandril flexible 108 estd apoyado pivotablemente
en posicién central en la calada 104, con su punta 110 més
alejade del orillo 109 de ls calada 104 spstenida libremente
en un soporte de mandril 111 que se musve alternativamente
en sentido vertical, Tal como puede verse en la figura'9. las
agujas de trama 103 estan dispuestas en planos hori?ontalas
superpusstos y por lo tanto pueden cruzarse en la calada 104.
El soporte de mandril 111 esta apoyado pivotablemente.en una °
guis vertical 112 centralmente interrumpida y es movido al-
ternativamente entre posiciones guperiorea e inferiores me-
diante una'dispéaicién de balancin 113, con recupéradurea aso
cisdos 114 en la forma de imanes., No obstante, es bosible copn
tentarse sin los recuperadores 114 y adoptar la alternativa

mostrada en la figura 11, en que el soporte de mandril 111,
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con esquinaa redondeadas 115 es llevado a sus pbsicianaé gu~
periores e, inferiores por los monofilamentos de material plés
tico 106 propiamente dichos, qus pueden penetrar en la mismq
profundidad que el mandril 108. Se evita un dEsenrollamiantarrn
excesivo mediante la disposicién de limitadores dananchuraﬁ
116 & cualqulera de los lados del soporte ds mandrll 111, pa-~
ra limiter la anchura de los hilos de urdimbra 103 més exte: -
riores. El dispositivo para producir un cierra.da tira con-
tinuo, mostrado en las figuras 8 & 10, funciona del siguien- -
te modos: Los das monofilamsntos de material pléatino 106
desanrollados desde las bobinas ds suministro 117 ds un acce-
gorio aproplado pasan a través de un par de rodillos contor-
madores 118 y luego son alimentados a las agu;as de trama

105, Las agujas dé trama 105 insertan los monofilamentos 106
dentro de la calada 104 formada por los hiloé de urdimb:e 103;
esto esta mostrado en la figura 9. De una sola vez, sl sopor-
te de mandril 111 y el extremo 110 del mandril lDB'apoyado
pivotablamenfs de modo libre en él son enviadoa desde ia po-
gicidn superior a la inferior o viceversa, de modo que cuando
las agujas 105 estan retraidas los monofilamentos 106 son lle
vados a moverse alrededor dsl mandril 108 en direcciones obuq;
tas, La inversién de la calada es seguida por una carrera con
sl batdn 11Y. La longitud del mandril 108 es ejustada de modo
tal que los miembros sntrelazables gdlo puedan abandonarlo,

en la proximidad de una guia de ﬁierre 120 asoéiada, después

de snclavamiento repetido dentro des los hilos de urdimbre

. 103, Es preferible prolongar el manqril 108 para que actus
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como un nécleo de acoplamisnto de seccion trans&ersalrgra-
dualmente decreciente que conduce a una unidad de fijacion
térmica {no mostrada), de manera que el cierre es tijado ae-
gln desliza 8 lo lergo del mandril 108, Esto psta acompaffacdo
preferiblemente por una contraccidon (de 10 a 15%) de log hi~!
los de urdimbre 103, que reduce el paso y bpoduce uﬁ acopla- -
mianta particularmente ccmpactﬁ entre las filas 107 de miem- -
bros entrelazables. La guia de cierre 120 conduce dentro de

un accesorio de retirada 121, Este procedimiento produce un

- cierre de tira 101 que‘tiane filas 107 de miembrés entralaza-

bles con tramos en forma de bucles & bage ds mon&filamento de .
material plastico superpuestos en una proyeccién gobre el pia ﬁ
no del cierre y luego son conducidos denfro,del'plano dsl cig
rre y alli son incorporados an bolsas de hilos de urdimbre,
es decir formando una estructura tejida en unidn con los hi=-
los de urdimbre 103, Si las filas 107 de miembros entrelaza-
bles deben ser extendidas en forma helicoidal, el mandril 108
debe ser invertido tantoc antes como después de insertar lﬁs
monofilamentos de materisl pldstico 106. No obstants, si las
filas 107 de miembros entrelazables deben ser extendidas en
forma serpenteante, el mandril 108 no debe ger invertido an-
tes da insertar los mohofilamentos-lﬂﬁ. sino que en lugar -de
gello los sjustes verticales de las agujas de trama 105 deben
ger intercambiados después de cada ingercidn de trama, de ma-
nera que el monofilamento derecho-sea conducido alternadamen-
te por encima y por debajo del monofilamento izquierdo. Las

agujes de trama 105 deben ser manipuladas de modo correspon=
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diente. El diapoeitivo mostrado en.les figurgs.lZ y 13 difie~-
re del mostrado én las figprés B8 a l0 enrgl hecho des que pro-
duce un cierre de abrazadeéa corrediz§ iUiuén'qﬁé las cintas
de'refua;zb ca extiendan mas allad de las filas 107 de migm-
bros entrelazables, Corrsspondientemente, hilos da.trama para
cinta de refuerzo bésica 123 son tejidos denfro de una calada
de hilo de uxdimbre adicional 122 delante de log monofilamen-
tos de material plésticﬁ 106 y son enclaQados en pésicién par :
las hilos de urdimbre 103 después de enganchar con los ante-
dichos hilos de monofilamento de material pléstico 106, Corrre,
pondientemente, los hilos de trama 105 para los monofilameﬁ—
tas 106 son s;plamentados por hilos de trama 124 adicionales
que ingertan gimultaneamente los hilos de trama de cinta de
refuerzo bésica l23._mientras que un glzador. de trama basica

125 esta dispuesto-en frente del mandril 108 para dicha accion

de enganche.
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- REIVINDICALIONES -

1., Procedimiento para la producci6n de un cierre de abraza-
dera corredizo, en que dos monofilamentos de material plés-
tico son insertados como hileos de trama desde lados opues--
tos dentro de una calada formada por hilos de urdimbre, en-
rollados en direcciones opuestas alrededor de un mandril pa
ra formar filas entretejidas de miembros entrelazables y fi
jados en posicién moviendo la calada de hilos de urdimbre,
caracterizado porque los monofilamentos de material pléstico
para las filas de miembros ent?elazables san incorporadaos en
la textura simultdnsamente como una doble trama y son encla

vados en posicién por los hilos de urdimbre.

2.- Procedimiento segln la reivindicacidn anterior, caractg -
rizado porque hilos de trama de cinta de refuerzo son teji-
dos dentro de una calada de hilo de urdimbre adicioqal de-
lante de los hilos de monofilamento de material plastico y
son enclavados en posicién por los hilos de urdimbre después,
de enganchar con los hilos de monofilamentos de material plés

tico.

3.~ Procedimiento segfn las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado por una fijacidén térmica mientras que todavia eg

t4 el cierre sobre el mandril.

4,- Dispositivo para llevar a cabo el procedimiento de una
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que consiste
en un telar que tiene un mecanismo formador de calada, meca-

nismos de picada a cualquiera de los, lados de la calada para

N>
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insertar la trama y un mandril dispuesto centralmente en la
calada y montado en un soparte de apoyo extremo, caracterizg
do porgue el telar cunétituye una maquina automética que tig
ne agujas de trama que funcionan simulténeamente dispuestas
en planas horizontales superpuestosrpara insertar y extraer
los hilos de monofilamento de materisl pléstico para las --
filas de miembros entrelazables, mientras que el mandril es-
t& apoyado pivotablemente en un soporte de mandril que se mug

ve alternativamente en sentido vertical.,

5.~ Dispositivo segin las raivindicacicnesranteriores. carag
terizado porque las agujas de trama para los monofilamenios

de material plastico son suplementadas por agujas de trama ;
adicionales para la insercidn simulténea .de .hilos de trama -
dé cinta de refuerzo bdsica y un alzador de trama bésico es-

t4 dispuesto enfrente del mandril.

6.~ Dispositive segin las reivindicaciones anteriores, cazag
terizado porque el soporte de mandril estd apoyado pivotablg
mente en una guia central y es movido alternativamente entre
posiciones superiores e inferiores por una disposicién de ha-

lancin con recuperadores asociados.

7.- Dispositivo segdn las reivindicaciones anteriores, carag

terizado porque los recuperadores consisten en imanes.

B.~ Dispositivo segln las reivindicaciones anteriores, carac
terizado porque el mandril estd provisto con una unidad de -

fijacidn térmica conocida.
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9.~ "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA PRODUCCION DE UN
CIERRE DE ABRAZADERA CORREDIZD".

Tal como se deécribe y reivindica en la presente
Msmoria Descriptiva gue consta de dieciocho hojas escritas
a mAquina por una sola cara y de sus corregspondientes dibu-
jos.

Madrid, 10 Septiembre 1976
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