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procedimiento y dispositivo para la producción de un cierre de - 

abrazadera corredizo que tiene filas de miembros entrelazables he 

chos de monofilamento de material plástico, en que los miembros 

entrelazables tienen bucles de conexión que comprenden tramos - 

formadores de bucles a base de monofilamentos de material plás­

tico, cabezales de conexión troquelados y pares de brazos de fi 

jación, mientras que los bucles de conexión sobresalen más allá 

de los hilos de urdimbre y los brazos de fijación se encuentran 

uno a lo largo del otro en el plano del cierre de abrazadera co« 

rredizo, están unidos entre s£ por pares mediante bucles de re­

torno y están incorporados en una estructura sustentadora con - 

la ayuda de hilos de urdimbre textiles. La anchura de la estruc, 

tura sustentadora puede ser restringida a la longitud de los bra 

zos de fijación o puede ser acrecentada para formar una cinta de 

refuerzo. El invento se refiere además a un procedimiento y a un 

dispositivo para producir dichos cierres de abrazadera corredizos. 

Los cierres de abrazadera corredizos de este tipo deben ser —  

distinguidos de los que tienen un mecanismo de entrelazamien-- 

to similar yvestán hechos también de monofilamentos de material 

plástico pero carecen de los brazos de fijación y tienen los -- 

tramos formadores de bucles de monofilamente de material plás­

tico fijados directamente a los bucles de retorno. En este caso, 

los tramos formadores de bucles de monofilamento de material —- 

plástico son tan cortos que el paso o separación es determinado 

enteramente por las bules de retorno.

El paso, en el presente contexto, designa la distancia

El invento se refiere genérica y principalmente a un ,
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antrB miembros o cabszales entrelazabas sucesivos, En dichos 

cierras de abrazadera corredizos, las fileB de miembros entre­

lazabas son cosidas usualmente a cintas da refuerzo textiisa 

por medio de un hilo de costura o son tejidos dentro da las 

cintas de refuerzo más o menos similarmente a hilos dB sarga,

En los cierres de abrazadera corredizos conocidas dei 

tipo en discusión cada miembro entrelazable esta incorporado 

individualmente como trama en un ligamento de textura, Bn que 

los hilos de urdimbre actúan como hilos de sarga, y que inclu­

ye hilos de trama textiles adicionales. Como resultado da alio 

los brazos da fijación serpentean similarmente a hilos de tra­

ma y no están situados directamente uno a lo largo del otro. 

Además de ello no se soportan directamente uno a otro, ya que 

siempre están separados por los hilos de trama textiles y/o 

por los hilos de sarga que discurren entre ellos. Consiguien­

temente, el paso es inestable, es decir dependiente del com­

portamiento de los hilos textiles (que por ejemplo, se hinchan 

cuando Bbsorban humedad, se estiran bajo la influencia de car­

gas mecánicas paro sobre todo se contraen bajo la influencia 

da la humedad y la temperatura cuando son sometidos a lavado 

mecánico, a limpieza en seco u operaciones similares). Los bu 

c Ibb de retorno no pueden actuar como estabilizadores del pa­

so, ya que Iob brazos de fijación unidos a ellos están vir­

tualmente libres y son demasiado inestables. Estas censuras 

sirven particularmente para cierres de abrazadera corredizos 

finos que tienen filas de miembros entrelazabas hechos de 

monofilamentos finos de material plástico, tal como se requis-
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ib por ejemplo en la industria del vestido. EstaB explican 

presumiblemente la carencia de interés comercial para este 

tipo de cierres de abrazadera corredizos, En lo que s b .refie­

ra al procedimiento y al dispositivo, deberá hacerse obser­

var que los cierres de abrazadera corredizos de este tipo son 

producidos principalmente en telares de cintería, Lbb lanza­

deras en tBlares de cintería sólo pueden llevar una cantidad 

limitada de monofilamenta de material plástico, lo cual cons­

tituye una desventaja. Desde luego, se han efectuado inten­

tos de emplear telares de agujas automáticos, quB eviten BBte 

problema, pero éstos sólo pueden producir de una vez una mi­

tad de un cierre. Esto introduce dificultades para el acopla­

miento cuando se unen las dos mitades entre si para formar un 

cierre de abrazadera corredizo completo.

Se encuentran circunstancias similares en el caso 

de cierres de abrazadera corredizos del tipo en discusión, 

en que la estructura sustentadora tiene la forma da un liga­

mento de textura.
El objeto del invento es mejorer un cierra de abra­

zadera corredizo del tipo en discusión de manera que el paso 

ya no sea perturbado por el comportamiento de la estructura 

sustentadora. El invento se dirige además a crear un procedi­

miento y un dispositivo mediante los cuales se puedan produ­

cir por medios simples dichos cierres de abrazadera corredi­

zos.
El objeto se logra con respecto al cierre de abra­

zadera corredizo, basado en la forma de realización conocida,
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por medios caracterizados por el hecho de que los tramos for- 

madores de.bucle a base de monofilBmento de material plástico 

Be encuentran uno sobre el otro en la zona de aplicación, 

cuando se miran en una proyección Bobre b1 plano dBl cierra 

de abrazadera corredizo, y luego son conducidos dentro del 

plano de los brazas de fijación, mientras que los dos brazos 

de fijación en cada miembro entrelazable son extendidos dirán- 

tamente uno a lo largo del otro soportándose directamente uno 

a otro y Bon incorporadas como un par (igual que un hilo da 

urdimbre gemelo o conjugado) en una bolsa de hilo da urdimbre 

común desde donde sobresalen los bucles de retorno da monofi- 

lamentos da material plástico que unen los pares adyacentes 

de brazos de fijación entre ellos. La forma dB las filas de 

miembros entrelazabas puede ser helicoidal o serpenteante.

En una forma da realización preferida del invento, los hilos 

de urdimbre son extendidos en un ligamento de sarga con un 

cruce entre cada par adyacente de brazos da fijación. EBta 

disposición conduce a una estructura sustentadora particular­

mente simple. No obstante, de modo alternativo, los hilos da 

urdimbre pueden ser dispuestos en forma de hilos formadóres 

de bucle en un ligamento de textura de manera tal que cada 

uno de los pares de brazos de fijación se encuentren en una 

única fila de bucles.
Un cierre da abrazadera corredizo del invento con­

siste o bien en lo que es conocido como un cierra de tira, 

es decir desprovisto de lea cintas de refuerzo tradicionales 

y por lo tanto adaptado para ser cosido sobra un vestido o
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elemanto similar haciendo pasar la aguja da moda directo a 

través de las filas da miembros entrelazables, o un cierre 

con cinta de refuerzo. En el primer casa, la forma dB reali­

zación del inventó está caracterizada porque los bucles de 

retorno forman los bordea exteriores dBl cierre y están pre­

feriblemente aplanados pera actuar como guias da curBoa, Al­

ternativamente, no obstante, la estructura sustentadora teji­

da en telar o trenzada puede ser ensanchada igual que una cin 

ta de refuerzo más allá de los brazos de fijación y da los 

bucles de retorna, tal como ya sa ha mencionada y dB.la mane­

ra intrínsecamente conocida,

Lbs ventajas que sa originan ds ello han dB bbe vis­

tas en al hecho de que al paso en los' cierres de abrazadera 

corredizos del invento ya no es dependiente del comportamien­

to de la estructura sustentadora. Por el contraria, es deter­

minado por las filas de miembros entrelazables propiamente 

dichas, y es estable. Esto ocurre en el primer caso debido a 

que loa brazos da fijación da los miembros entrelazables in- 

- dividuales se encuentran directamente una a lo largo del otro, 

y en el segundo caso debido a que estos brazos de fijación 

rectilíneos se Boportsn uno con el otro (sin hilos textiles 

interpuestos), Consiguientemente, no tienen lugar cambios en 

los pares de brazos de fijación dentro de las bolsas de hilo 

de urdimbre en que éstos están dispuestos. Los hiloB ds urdim­

bre que rodean a las bolsas tienen una acción más o menos com 

prBSora, como si fuesen parte integrante de los pares de bra­

zo de fijación, y favorecen la acción astabilizadora dBl paso,
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adicional, da los bucles de retorno. Esto ocurre también cuan­

do los pares de brazos de fijación tienen diferentes longitu- • 

des dB brazo. Una ventajB especial resulta del hecho de que 

la formación de pares integrados de brazos de fijación y su 

disposición en bolsas de hilo de urdimbre individuales da «so-■ 

mo resultado ventajas técnicas sustanciales en la etapa da 

fabricación, ya que se pueden producir filas apropiadas ae 

miembros entrelazabas por medios simples en telares mecáni­

cos automáticos o máquinas trenzadoras, utilizando agujas pa­

ra el monofilamento dB material plástico, que funcionen simi- 

larmentB a las conocidas agujas para doble puntada. A Bate 

respecto, el invento se refiere también a un procedimiento 

de textura en telar especial y a un dispositivo adaptado pa­

ra él. El procedimiento del invento esté basado en la utili­

zación de dos monofilamentos de material plástico como hilos 

de trama insertados desde lados opuestos, en una calada forma­

da por hilos de urdimbre, enrollados en-'direcciones opuestas 

alrededor de un mandril para formar filas entretejidas de rniem 

broa entrelazabas y fijados en posición moviendo la calada 

de hilos de urdimbre. En lo que se refiere al procedimiento, 

al invento está caracterizado principalmente porque los mono- 

filamentos de material plástico para las filas de miembros en­

trelazabas son incorporados en la textura simultáneamente en 

forma de una doble trama y son enclavados en posición por los 

hilos da urdimbre. En este caso, hilos da trama para cinta de 

refuerzo pueden ser tejidos dentro de una calada de hilo de 

urdimbre adicional delante de los hilos de monofllámente de



-7-

material plástico y puedan ser enclavados en posición por loa 

hilos de urdimbre después de enganchar con los hilos de rnono- 

filamento de material plástico. La fijación térmica usuaL se 

lleva a cabo preferiblemente sobre el mandril. En el presen­

te contexto, la fijación térmica designa un tratamiento tér­

mico para estabilizar la forma que se ha impreso a los miem­

bros Bntrelazablea, individualmente y en sus filaB, mediante 

las manipulaciones descritas. El dispositivo para llevar a 

eaba al pEOGSEUmiento consista ús moda básica y principal an 

un talar que tiene un mecanismo formador de calada, mecañia- 

moa dB picada a cualquiera de loa lados de la calada para in­

sertar la trama y un mandril dispuesto en posición central en 

la calada y montado en un soporte de apoyo extremo. En lo que 

se refierB a los aspectos del dispositivo, el invento esta 

caracterizado principalmente porque el telar constituye una 

máquina automática que tiene agujas de trama que funcionan 

simultáneamente dispuestas en planos horizontales superpues­

tos para insertar y extraer los hilos de monofilamento dB ma­

terial plástico, mientras que el mandril está apoyado pivota- 

blemBnte en un soporte de mandril que se mueve alternativa­

mente an sentido vertical,

El invento (el cierre de abrazadera corredizo y los 

dispositivos para su producción) será descrito ahora con ma­

yor detalle haciendo referencia a unos dibujos de formas de 

realización del mismo, que incorporan las características a 

que ya se ha hacho mención y otras características, puramente 

a título de ejemplo. En los dibujos, quB son esquemáticos:
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La figura 1 es una vista en planta grandemente au­

mentada da parte del cierre de abrazadera corredizo del in­

vento, con la estructura sustentadora parcialmente retiracia;

La figura 2 as una sección, tomada sobre la línea 

A-A, a través del objeto de la figura 1;

La figura 3 es una vista en alzado frontal, miran­

do en la dirección de la flecha B, del objeto de la figura 1,
La figura 4 as una vista correspondiente a la de/la 

figura 1 de otra forma dB realización del cierre de abrazade­

ra corredizo del invento¡

La figura 5 es una sección, tomada sobre la línea 

C-C, a través del objeto de la figura 4¡

Lb figura 6 es una vista en alzado frontal, miran­
do en la dirección de la flecha D, del objeto de la figura

4 !
La figura 7 es una vista correspondiente a la dB 

la figura 1 de todavía otra forma dB realización del cierre 

de abrazadera corredizo del invento;

La figura B es una vista Bn alzado lateral de un 

dispositivo para producir el cierre de abrazadera corredizo 

del invento»

La figura 9 es una vista en planta de parte del 

dispositivo mostrado en la figura B;

La figura 10 es una vista sn perspectiva parcial­

mente en sección de una parte del objeto de la figura 9;

La figura 11 es una vista en alzado lateral, una 

vista en planta y una vista en perspectiva parcial de otra
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forma da raalización del objeto dé la figura lOj y

Laa figuras 12 y 13 son respectivamente una viBta 
an planta y una vista en alzado lateral’ de otro dispositivo ; 
para producir el ¿ierre de abrazadera corredizo del invento.

El cierrB de abrazadera corredizo mostrado en las 

figuras 1 a 7 incorpora filas 1 de miembros entrelazabas he­
chos de monofilamento de material plástico. Estas filas da 

miembros entrelazadles consisten en miembros entrelazabas 

individuales 2 que tienen bucles de conexión 3 que compren- 

■ den tramos formadores de bucles 4 de monofilamento de mate­

rial plástico, cabezales de conexión troquelados 5 y pares 

de brazos de fijación 6. Los brazos de fijación 6 están, dis- 
puestos uno a lo largo del otro en el plano del cierre, están 

unidos entre sí por pares mediante bucles de retorno 7 y es­

tán incorporados en una estructura sustentadora por hilos ds 

urdimbre textiles B. Los bucles de conexión 3 sobresalen más 

allá de los hilos de urdimbre B. El cierre de abrazadera co­

rredizo incluye un cursor, pero éste no ha Bido mostrado. 

Cuando las figuras 1 a 3 son comparadas con las figuras 4, a 

6, se verá que los tramoB formadores de bucles 4 de monofila­

mento de material plástico en los miembros entrelazabas in­

dividuales 2 están dispuestos uno sobre el otro en la zona 
de aplicación 9, cuando Be miran en una proyección sobre el 
plano del ¿ierre. En las figuras 1 y 4 el plano del cierre 

coincide con el plano del dibujo. La zona de aplicación 9 en 

este contexto se refiere a la zona dentro de la cual los miera 

bros entrelazados se aplican uno con el otro. Desde esta zo-
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na 9, dentro de la cual loa tramos formadorea de bucles 4 de 

monofilamento de material plástico estén dispuestos uno sobre 

el otro cuando se miran en una proyección sobre b1 plañe dei 
cierre, dichos tramos 4 Bon luego conducidos dentro del plano 

5 de los brazos de fijación 6, Asi, los dos brazos de fijación

6 de cada miembro entrelazable son extendidos directamente uno 
a lo largo del otro. Se soportan directamente entre ellos y 

Batán incorporados como un par integrado (similarmente a un 

hilo de urdimbre gemelo) en una bolsa de hilo de urdimbre 10 
10 común. Los bucles de retorno 7 de monofilamento de material 

plástico que unen los pares adyacentes de brazos de fijación 

6 entre sí sobresalen desde las bolsas de hilo de urdimbre 
10. De este modo el primer efecto es un soporte mutuo entre 

los brazos de fijación 6 de los miembros entrelazabas suce- 

15 sivos 2 y la integración de dichos brazos de fijación 6 por
su confinamiento en las bolsas de hilo de urdimbre 10. Por e_s 

ta razón, los bucles de retorno 7 pueden funcionar una vez 

rnás como estabilizadores del paso y los brazos de fijación 6 
ya no son inestables. Además de bIIo , no hay hilos textiles 

20 entre los brazos de fijación individuales 6 en cada par, que

pudieran influir sobre el paso. Los pares de brazos de fija­

ción 6 pueden ser comprimidos en las bolsas de hilo dB urdim­
bre 10 contrayendo los hilos de urdimbre B y/o por fijación 
térmica. En la forma de realización preferida que se muestra, 

25 los hilos de urdimbre 8 'son extendidos en un ligamento de sa_r 
ga con un cruce entre cada par adyacente de los brazos de fi­

jación 6, Podría obtenerse una disposición similar si los hi-
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loa da urdimbre 0.fueran loa hiloa formadoraa da bucle da 

una estructura trenzada. La disposición mostrada en la forma 

da realización da las figuras 1 a 3 es tal que los bucles du 
retorno 7 del.cierre de abrazadera corredizo forman sus car­
des exteriores y tienen partes planas 11 para actuar como 
guías del cursor, Este es un ejemplo de un cierre de tira 

sin cintas de refuerzo, adaptado para ser cosido directamen­

te a un vestido'o elemento similar haciendo pasar la aguja 

a su través en la proximidad de loa brazos da fijación 6. La 
disposición mostrada en la forma de realización de las figu­

ras 4 a 7, por otro lado, e¡*íal que se proporciona la estruc­

tura sustentadora tejida con un orillo 12 quB sobresale siini- 
larmente a una cinta de refuerzo más allá dB los brazos de 

fijación y de los bucles de retorno. Es esencial en astB caso 

que la cinta de refuerzo tejida 12 incluya al menos un hilo 
de trama textil básica 13. La disposición mostrada an las fi 

guras 4 a 6 realiza el invento por el hecho dB que dicho hilo 

13 es conducido alrededor de las filas de miembros BntrBlaza- 

bles y sus bucles de retorno 14 pasan alrededor de cada bucle 

de conexión individual 3. La figura Y pone en claro además 

que los buclBS de retorno 14 del hilo da trama básica 13 pue­

den pasar también alrededor de los bucles de retorno -7 entra 

los dos brazos de fijación 6 de cada miembro antrelazablB 2. 
Entra dentro del alcance del invento proporcionar a los bra­

zos de fijación 6 deformaciones 15 para reducir la resisten­
cia a la flexión del cierre de abrazadera corredizo termina­

do. Las deformaciones 15 pueden consistir en partes planas
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dispuBstas austancialmante da modo paralelo.al plano del cie­

rre .
Loa dispositivos mostrados en las figuras B a 13 

están diseñados y destinados para producir los cierras de 

abrazadera corredizos mostrados en las figuras l a  f . Los cij; 

rres son identificadas por el número 101 en las diversas fi­
guras. Los dispositivos consisten básica y principalmente en 

un telar de agujas, mostrado sólo esquemáticamente y en par­

te, que tiene un mecanismo formador de calada 102 y que hace 
funcionar simultáneamente agujas de trama 105, a cualquiera 

de loa lados de la celada 104 formada por los hilos de urdim­

bre 103, para insertar y extraer los monofilamentoB de mate­

rial plástica 106 que forman las filas 107 de miembros entre­

lazabas. Un mandril flexible 108 está apoyado pivotablemente 

en posición central en la calada 104, con su punta 110 mas 

alejada del orillo 109 de la calada 104 sostenida libremente 

en un soporte de mandril 111 que se mueve alternativamente 
en sentido vertical. Tal como puede verse en la figura 9, las 

agujas de trama 105 están dispuestas en planos horizontales 

superpuestos y por lo tanto pueden cruzarsB en la calada 104. 

El soporte de mandril 111 está apoyado pivotablementB en una ' 

guía vertical 112 centralmente interrumpida y es movido al­
ternativamente entre posiciones superiores e inferiores me­

diante una'disposición de balancín 113, con recuperadores aso 

ciados 114 en la forma de imanes. No obstante, es posible con 

tentarse sin los recuperadores 114 y adoptar la alternativa 

mostrada en la figura 11, en que el' soporte da mandril 111,
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con esquinas redondeadas 115 es llevado a sus posiciones su­

periores e.inferiores por los monofilamsntos de material plás 

tico 106 propiamente dichos, que pueden penetrar en la misma 

profundidad que al mandril 108. Se evita un desenrollamientí> 

excesivo mediante la disposición de limitadores de anchura - 

116 a cualquiera de los lados del soporte de mandril 111, pa­
ra limitar la anchura de los hilos de urdimbre 103 más ax-te-. . ' 

riores. El dispositivo para producir un cierra de tira con­

tinuo, mostrada en las figuras B a 10, funciona dsl siguien- ■ 

tB modo i Los dos monofilamentos ds material plástico 106 

desenrollados desde las bobinas de suministro 117 da un acce­

sorio apropiado pasan a través de un par de rodillos confor­

madores 11B y luego son alimentados a las agujas de trama 
105, Las agujas de trama 105 insertan los monofilamentos 106 

dentro de la calada 104 formada por los hilos da urdimbre 103; 

esto está mostrado en la figura 9. De una sola vez, el sopor­

te de mandril 111 y el extremo 110 del mandril 108 apoyado 
pivotablemente da modo libre en él son enviados desde la po­

sición superior a la inferior o viceversa, de modo quB cuando 

las agujas 105 Batán retraidaa los monofilamentos 106 son lie. 

vados a moverse alrededor del mandril 10B en direcciones apura 

tas, La inversión de la calada es seguida por una carrera con 

el batán 119. La longitud del mandril 108 es ajustada de modo 

tal que los miembros entrelazables sólo puedan abandonarla, 

en la proximidad de una guía de cierre 120 asociada, después 

de Bnclavamiento repetido dentro de los hilos dB urdimbre 

103. Es preferible prolongar el mandril 10B para que actúe
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como un núcleo de- acoplamiento de sección transversal gra­

dualmente decreciente que conduce a una unidad de fijación 

térmica (no mostrada), de manera que al cierra es fijado se- 

gún desliza a lo largo del mandril 1DB. Esto está acompañado 

5 preferiblemente por una contracción (de 10 a 15%) de loa hi­

los de urdimbre 103, que reduce el paso y produce un acopla­

miento particularmente compacto entre las filas 107 de miem­

bros entrelazabas. La guía de cierre 120 conduce dentro de 

un accesorio de retirada 121. Este procedimiento produce un 

10 cierre de tira 101 que tiene filas 107 de miembros antrala-a- 

bles con tramos en forma de bucles a base de monofilamento de 

material plástico superpuestos en una proyección sobre el pía 

nD del cierre y luego son conducidos dentro del plano del cib 

rre y allí son incorporados en bolsas de hilos de urdimbre,

Ib as decir formando una estructura tejida en unión con los hi­

los de urdimbre 103. Si las filas 107 de miembros entrelaza- 

bles deben ser extendidas en forma helicoidal, el mandril 108 

debe ser invertido tanto antes como después de insertar los 

monofilamentos de material plástico 106. No obstantB, si las 

20 filas 107 de miembros entrelazabas deben Ber extendidas en

forma serpenteante, el mandril 108 no debe ser invertido en­

tes de insertar los monofilamentos 106, sino que en lugar de 

ello los ajustes verticales de las agujas de trama 105 deben 

ser intercambiados después de cada inserción de trama, da ma- 

25 ñera que el monofilamento derecho sea conducido alternadamen­

te por encima y por debajo del monofilamento izquierdo. Las 

agujas de trama 105 deben Ber manipuladas de modo correspon-



15-

diente. El dispositivo mostrado. en-.las fi.gur.as 12 y 13 difie­

re del mostrado en las figuras 8 a 10 en el hecho de quB pro­

duce un cierre de abrazadera corredizp 101 en que las' cintas 

de refuerzo se extienden más allá de laa filas 107 de miem­

bros entrelazadles. Correspondientemente, hilos de trama para 

cinta de refuerzo básica 123 son tejidos dentro de una calada 

de hilo da urdimbre adicional 122 delante de los mqnofilamen­
tos de material plástico 106 y son enclavados en posición par 

las hilos dB urdimbre 103 después de enganchar con los ante­

dichos hilos de monofilamento da material plástico 106. Corres 

pondiantarnente, los hilos de trama 105 para loa monofllaman­

tes 106 son suplementarios por hilos de trama 124 adicionales 

que insertan simultáneamente loa hilos de trama de cinta de 

refuerzo básica 123, mientras que un alzador-de trama básica 

125 esta dispuesto-en frente del mandril 108 para dicha acción 

de enganche.
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' - REIVINDICACIONES -

1» Procedimiento para la producción de un cierre de abraza­

dera corredizo, en que dos monofilamentos de material plás­

tico son insertados como hilos de trama desde lados opues-- 

tos dentro de una calada formada por hilos de urdimbre, en­

rollados en direcciones opuestas alrededor de un mandril p.a 

ra formar filas entretejidas de miembros entrelazables y fi 

jados en posición moviendo la calada de hilos de urdimbre, 

caracterizado porque los monofilamentos de material plástico 

para las filas de miembros entrelazables son incorporados en 

la textura simultáneamente como una doble trama y son enol¿ 

vados en posición por los hilos de urdimbre.

2. - Procedimiento según la reivindicación anterior, caracte. 

rizado porque hilos de trama de cinta de refuerzo son teji­

dos dentro de una calada de hilo de urdimbre adicional de­

lante de los hilos de monofilamento de material plástico y 

son enclavados en posición por los hilos de urdimbre después 

de enganchar con los hilos de monofilamentos de material plá¿ 

tico.

3. - Procedimiento según las reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado por una fijación térmica mientras que todavía e.g 

tá el cierre sobre el mandril.

4. - Dispositivo para llevar a cabo el procedimiento de una 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que consiste 

en un telar que tiene un mecanismo formador de calada, meca­

nismos de picada a cualquiera de los, lados de la calada para



insertar la trama y un mandril dispuesto centralmente en la 

calada y montado en un soparte de apoyo extremo, caracteriza 

do porque el telar constituye una máquina automática que tie. 

ne agujas de trama que funcionan simultáneamente dispuestas 

en planos horizontales superpuestos para insertar y extraer 

los hilos de monofilamento de material plástico para las —  

filas de miembros entrelazables, mientras que el mandril es­

tá apoyado pivotablemente en un soporte de mandril que se mué, 

ve alternativamente en sentido vertical.

5. - Dispositivo según las reivindicaciones anteriores, caras, 

terizado porque las agujas de trama para los monofilamentos 

de material plástico son suplementadas por agujas de trama - 

adicionales para la inserción simultánea de .hilos de trama - 

de cinta de refuerza básica y un alzador de trama básico eá- 

tá dispuesto enfrente del mandril.

6. - Dispositivo según las reivindicaciones anteriores, carne, 
terizado porque el soporte de mandril está apoyado pivotable, 

mente en una guía central y es movido alternativamente entre 

posiciones superiores e inferiores por una disposición de ba­

lancín con recuperadores asociados.

7. - Dispositivo según las reivindicaciones anteriores, carac, 

terizado parque los recuperadores consisten en imanes.

6.- Dispositivo según las reivindicaciones anteriores, carac. 
terizado porque el mandril está provisto con una unidad de - 

fijación térmica conocida.
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9.- "PROCEDIMIENTO Y DISP05ITIV0 PARA LA PRODUCCION DE UN 

CIERRE DE ABRAZADERA CORREDIZO".

5

Tal coma se describe y reivindica en la presente 

Memoria Descriptiva que consta de dieciocho hojas escritas 

a máquina por una sola cara y de sus correspondientes dibu 

jos.

Madrid, 10 Septiembre 1976
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