. MINISTERIO DE INDUSTRIA - NGMERD
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ' ES % 451.430 Al

@ FECHA DE PRESENTAGION

. 10 Septiembre 1976

4c PATENTE DE_INVENCION

ESPANA

@ PRIORIDADES:

@NUM!RO @ FEGHA ] . @ PAIS

P 25 40 266.8 10 Septiembre 1975 Alemania

@rl:cm DE MUBLIGIDAD @cumrmmon INTERNAGIONAL pAnn'r: DE LA QUE ES DIVISIONARIA
@ TiTuLe DE LA iNvENcioN -

"PROCEDIMIENTO PARA LA ENCUADERNACION DE LIBRD CON PEGAMENTO"

@ SOLICITANTE (&)

Reinhard Mohn OHG

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

Carl-Bertelsmann~Strasse 161, 4830 Gutersloh 1 {Alemania)

@ INVENTOR (K2)

Hans Bermpohl

@ TITULAR (EB)

@ REPRESENTANTE

Carlos Fernéndez Candelas

UNE A -4  MOD. 2106 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

El invento se refiere a un procedimiento para ls
encuadernacién de libros con pegamento.

En el taller de encuadernacidn los pliegos impre
sos suministrados por la imprenta son separados por regla
general en mdquinas Cortadoras y plegados en méguinas pléQV"

gadoras y enfardados a continuacidn. En miquinas empegada- -

"

ras sg une luego por pegamento la hoja exterior a los plig’

gos del titulo y del final. Maquinas colectoras colacan =<

uno sobre otro los pliegos que pertenecen a una obra.

Traténdose de folletos, la unidn de los pliegoggu
se realiza por grapas, por costura o por el empegado del -
lomo recortado del taco por medio de una miquina de empg--
gar y de encuadernar. En esta mfquina se aplican por reéla'
general también los forros. 5i se quiere colocar los tacﬁs
de libros en cubiertas, los pliegos son grapados tamhién o
empegados por su lomo en la méquina de empegar y de encua-
dernar.

Para la unidn por pegamento los tacos de libro -
recortados por su lomo se cubren de pegamento solamente en
los bordes de las hojas, y al obhjeto de crear una unidn mg
jor entre estas se procura un mejor anclaje del pegamento
mediante el escariado o fresado con agujas. De acuerdo con
un procedimiento conocido se trabaja por ejemplo en la foxr
ma siguiente:

El taco de libro en bruto éue viene de la méqui-

na recogedora es entreqado autométicamente a las mordazes -

de presidn de la méquina de empegar y.de encuadernar, es -
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igualado sobre una placa vibratoria, sujetado y recortado
en su lomo por una cuchilla rotativa. Un disco provisto de
agujas va escariando los hordes sueltos de las hojas. Egtas
son desempolvadas.y corren después sobre cilindros de empg
gar que aplican el pegamento. Una chapa restregadores apfig'
ta el pegamento de un mode no intencionado entre los bordes
de las hojas. Deaplés se realiza otro empegado para podefil
aplicar a presién o el material posterior, como tiras de =
papel o de gasa, o bien el forro. En otra modelidad de ﬁfgﬂi
cedimiento conocida los lomos de libros son conducidos eht?
forma oblicua y recalcada sobre los cilindros de empegar, -
ton lo que se'realiza una disposicién en forma de abaniébi-{

A continuacidn del empegado el taco del libro es -
recortado vy en caso necesaric el lomo del libro radondeaéo,t
después de lo cual el tasco del libro es suspendido eventual
mente en forma conocida en una cubierta.

S5in embargo los procedimientos hasta ahora conoci
dos del empegado no cumplen con las exigencias que se tig-
nen con respecto a la fuerza adhesiva entre distintas hojas
de determinados papeles, En lo demds estos procedimientos -
son muy dispendiosos en lo gue se refiere a los gastos de -
las méquinas y tienen la desventaja adicional de que no se
tiene la sequridad de que especialmente los pegamentas de -

dispersidén no penetran. Quiere decir que en algunos sitios

no penetra en el taco del libro més alld de lo que se quig

re. En la mayoria de los casos falta ademds el tiempo para

que el pegamento se seque antes del recorte, o hay gue em-
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plear dispendiosas instalaciones de secado para secar en -
particular los pegsmentos de dispersidén.

Par esto el invento tiene el objeto de evitar las
desventajas descritas de procedimientos de encuadernacidn
conoci&os y de ohtener libros empegados que en lo referéﬁ~~'
te a la fuerza adhesiva de las distintas hojas esté encug;
dernado més sdlidamente, procedimiento gue por otra partéj
requiere un equipo de miquinas més reducido pares su fabri-
cacidn v en el gue sobre todo se pueden emplear pegamentos
de dispersidn sin gue hava que emplear costosas instalacig
nes de secado. Ademfs se quiere que el procedimiento para
la fabricacidn del libro sea apto especislmente para el em
pleo de papeles recubiertos.

De acuerdo con el invento el procedimiento da --
origen a libros encusdernsdos con pegamento, que constan -
en lo esencial de la encuasdernscidn y del taco, cuyas hojss
estén empegadas entre si en el lomo del éaca, y que se dig
tingue porque el taco de un libro asi obtenido cansta de -
capas pegadas esntre si en el lomo vy que cada capa consta -
de varias hojas superpuestas y plegadas que estén empegg--
das entre si en la plegadura.

Con ayuda de las figuras 1 a 3 el procedimiento
para su fabricacidn se explica de un modo més detallado a
titulo de ejemplo. Los dibujos muestran lo siguiente:

Figura la y 1lb la disposicién de las tiras de pe

gamento en los pliegos,

Figurs 2 una capa empegada,.
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Figura 3 un recorte del lomo de un libro.

Sobre el pliego 1 se aplican las tiras de pegamen
to 2 antes, durante o inmediatamente después de la imprg--
sidén. El1 empegado.se realiza de un modo preferente dentro
de la méguina impresora o dentro de la méauina plegadora<{nt
automdtica v se realiza también de un modo preferentemedléj
con un aparato para aplicar peqamento en frio en si ccnné_i_1
do y que consta de un sistema de toberas para ls aplicatién
continua del pegamento can alimentacién en dependencia dgnk
la velocidad. Con este aparato se aplican tiras de pegaméﬁ_
to en dependencia del ndmero de péginas deseado de una tapa
o del tamafio de la misma. Por ejemplo para obtener una éﬁ;v:
pa de 16 pagines el pliego 1 es equipado de acuerdo con la -
figura la en ambos lados con una tira de pegamento 2 y e; -
plegado en los hordes de plegadura 13 de tal manera que tg
das las ocho hojas 6 de la capa 3 se pusden empegar entre -
si en la plegadura dorsal 11 (figura 2 y 3). La disposicién
de las tiras de pegamento de acuerdo con la figura lb hace
posible la composicidn de una capa de 32 péginas, preferen
temente a base de los dos pliegos 1 y 14. Al efecto la tira
de pegamento izquierda 15 esté realizada en ambos lados
solamente en el pliego 1, mientras la tira de pegamento dg
recha 2 estd aplicada en un solo lado y en ambos plieqos 1
y 14. Por la superposicién de los plieqns 1 y 14 v un pleqga
do apropiado en los bordes de plegadura 13 se obtiene des-
pués del recorte del taco una capa de 32 péaninas, cuyas hg

jas 6, estdn empegadas entre si en la plegadura dorsal 1ll.
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La parte exterior 4 y 8 respectivamente del Gltimo pliego -
de una capa 3 puede servir como hoja exterior, pero también
es posible prever un pliego exterior 12 al lado de las primg
ra y de la dltima capa respectivamente.

Las distintas capas 3 de una obra se unen para -~
formar un taco de libre y se empegan entre si en el lowmo - -
del mismo. Al efecto solamente es necesario que el pegamen
to 9 una las partes exteriores de los lomos de las capas.
El lomo asi empegado del taco de libro es equipado o cor, -
un forro para confeccionar un folleto o bien con un matg-:'
rial pegado detrds 10, después de lo cual el taco provisto
de este materiasl se introduce em una cubierta 7. La unién;
por pegamento con una cubierta se realiza a través de una - .
hoja exterior 8.

De écuerdo con el invento el lomo del taco del -
libro ya no tiene que ser recortado, fresado, escariado ni
desempolvade. La cantidad de pegamento qde une las hojas -
en la plegadura, puede ser ajustada a las respectivas necg
sidades de solidez de la unidn y puede ser aplicada de un
modo muy homog#&neo. Al respecta se ha visto que la pegady
ra de los pliegos es en general més fuerte que la resisten
cia a la rotura del papel y més fuerte gue en las pegadu-~-
res conncidas. Este hecho ha sido especialmente sorprenden
te en el empleo de papel recubierto, porque segdin se sahe
una pegadura que une solamente las cépas exteriores del pg
pel recubierto produce bajo carga un desprendimiento de la

capa del papel y con ella por regla general no sg pueden =~
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obtener resistencias grandes. Es sabido que por este motivo
se recaortan especialmente los lomos de tacos de papel recuy
bierto, al objeto de poner al descubierto la capa interior

del papel y crear una unién por pegadura a través de esta.

Pero sorprendentemente de acuerdo con el procedimiento del .

invento se consiguen con papeles recubiertos resistencias -

mayores que por medio de las pegaduras convencionales. -

Una ventaja especial del procedimiento de acueg-

RS

do caon el invento se debe a que especialmente para unir:~l*
las hojas sueltas en una capa se pueden emplear pegamentﬁé
de dispersidén y que los pegamentos antes de la elaboracifn
posterior tieﬁen tiempo para secarse a temperatura del émp,'
biente. No ss necesitan costosas instalaciones de desecg——f
cidn especiales. la unién de las capas puede realizarse ;-"
con pegamentos conocidos. Sin embargo se ha visto que el -
empleo del pegamento Holtmet es especiaslmente ventajoso en
lo que se refiere al tiempo de elaboracidn y a la resisten
cia de la unidn por pegadura. (tra ventaja del procedimiep
to de acuerdo cen el invento consiste en que el pliego ex-
terior no estd pegado a la primera y a la dltima péging -
del taco del libro, sino que o forma parte del pliego exte
rior de una capa o bien est2 situado delante de la primera
o de la (ltima capa del %aco y que estd unido por pegadura
a la capa a través de la plegadura. De este modo se mvita
un efecto de palanca oue existe en las pegadurss conocidas,

porque en estas el pliego exterior estd pegado a la primg-

ra y a la (ltima pAgina respectiva del taco de libro. Al -
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ser abierto el libro esta disposicidn ha contribuido frg--
cuentemente a la destrucecidn especialmente de una unién de

pegadura.
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JREIVINDICACIONES

l.- Procedimiento para ls encuadernacidn de libro
con pegamento, carpcterizado porque se aplican tiras de pe
gamento, especialmente en la rotacidn, sobre los pliegos -
pertenecientes a un lihbro, porque se plegan los pliegos de
tal manera que se forman capas cuyas hojas se enpegan entie
si en la plegadura dorsal, pergque las capas se unen para -
formar un taco que se recorta eventualwente, porque el ta-"
co se provee de pegamento y de material detréds del pegamen
to, que se deja secar esta composicidn y que a través de ;

la hoja primera y dltima respectivamente al taco del libre

se introduce en una cubierta.

2.~ Procedimiento, de acuerde con las reivindica
ciones anteriores, caracterizadeo porque las tiras de pega-
mentn se pueden aplicar sobre los pliegos impresos con un
aparato en si conocido para la aplicacifn de pegamento en
frio, gue consta de un sistema de toberas para la aplicg--
cién continua de pegamento con alimentacidén en dependencia
de la velocidad, con un espesor de preferentemente 3/10 mm

y un ancho de preferentemente 2 a 3 mm.

3.~ Procedimiento, de acuerde con las reivindicg
ciones anteriores, caracterizado porque al ser reunidns --
los pliegos plegados para formar una capa y las capds per-
tenecientes a una obra para fermar un tace de lihro, seg -~

afiade a la primera y a la Gltima capa un pliego exterior.

W
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4.~ PROCEDIMIENTO PARA LA ENCUADERNACION DE LI--

BRO CON PEGAMENTO,

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva que consta de nueve hojas, escritas a

1

5 m8quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 10 de Sgptiembre de 1976

GARLOS FERMAL
P.P.

DELAS
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