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El invento se refiere a un procedimiento para la
eliminacidén de una irregularidad en un hiloc por medio de -
un dispositive anudador, siendo arrollado el hilo en la bo=-

bina de un dispositivo de hilar con extremo abierto eguipa-

5 do con un elemento hilador, asi como a un dispositivo para
la realizacidn de este procedimiento.

Ya se conoce el modo de subsanar una rotura del -
hilo en dispositivos de hilar con extremo abierto y de eli-
minar al efecto con ayuda de un dispositivo anudador el si-~

10 tio de insercién (publicaciones alemanas 1,952,106, 2,133.135,
2.211.514). A este objeto se introduce un hilo auxiliar en
el dispositivé de hilar que tiene que ser unido entonces al
extremo del hilo que se.encuentra en la hobina.Debido a los
dispositivos de alimentacién para el hilo suxiliar estos dig
15 positivos son por regla general muy complicados y por lo tan
- to tempoco suficientemente seguros en su funcionamiento.

El presente invento tiene el objeto de crear un -
procedimiento y un dispositiva, con cuye ayuda por medio de
anudacidn se sliminen de nuevo irrsgularidades de hiledo sin

20 que para esto sea necesario un hilo auxiliar y sin que se =
produzea un entorpecimiento en la tensidn del hilo.

Este problema se resuelve de tal manera que el hilo
gue se encuentra en la bobinz es devanado de la bobina,insegz
tado y a continuacidn vuelto a devanar del elemento de hilar,

25 que el sitio de insercidn es separado del hilo y retirade y
que los dos cabos de hilo creados son unidos entre si por =

anudacidn.De este modo se elimina del hilo el sitio de insex



10

15

20

-2 -

cidn, para lo cual el dispositivo de acuerdo con el invento
es requlado por medio de slementos de tiempo o guardas, de -
modo que el tramo de hilo separado con el sitio de insercidn
se encuentra dentro del alcance de un dispositivo de devanado
auxiliar. Convenientemente el hilo suministrado suplementarig
mente por el elemento de hilar es almacenado interinamente -
durante el proceso de anudar, y una vez terminado este proce
so la lonngitud almacenada del hilo se vuelve a disminuir hag
ta su desaparicidn completa.

Para evitar que despuds del primer devanado del hi
lo dr la bobina haya gque devanar mds longitudes de hile para
laos lazos de reserva y la insercién del hilo, lo que no es -
completamente exento de problemas, de acuerdo con otra carac
teristica del invento se almacena neumdticamente desde un -
principio por lo menos la lonqgitud de hilo devanade de la bg
bina gue se necesita para le insercidén y el anudado, y las -
langitudes de hilo que se necesitan para.lus rodeos del mig-~
mo se vuelven a tomar a continuacidn de la longitud de hilo
almacenada, forméndose los rodeos del hile en le sucesidn -
desde la bobina en direccidn hacis el almacenaniento. De eg-
te modo, debido a la traccifin que se esjerce sobre el hilo en
la formacidn de los rodeos del mismo, no se devana el hilo -
que se encuentra en la bobina sinc le longitud almacenada del
hilo.

Traténdosn de velocidades Ae trabajo grandes, es =~
conveniente que la insercidn del hilo se realice con una vg-

locidad de devanado mds baja, mientras el proceso de asnudar
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con separacidn del tramo de hilo gue no se ajusta a la nume-
racidn se realiza ;on la velocidad total de devanado. Para
que el devanado del hilo se inicie siempre en el momento cg
rrecto, la tensidn restablecida del hilo puede provecar a tra
vés del guardshilos el comienza del devanado.Puesto que la bg
bina debido a su masa es lenta y por lo tanto necesita cierto
tiempo hasta alcanzar la plena velocidad de arrollamiento,es
ventajoso que ya antes de la terminacion del proceso de anu=-
dar la bobina se ponga en contacto con su cilindro de acciana
miento.Es conveniente que previamente al proceso de anudar se
forme entre el dispositivo anudador y ls beobina un lazo de rg
serva que se reduce durante el proceso de anudar.

La disminucidn de la longitud de hilo almacenada in
terinamente se puede realizar de diferentes maneras,por sjem-
plo comc consecuencia de la tensidn durante el bobinado.De un
modo ventajoso ests reduccidn se realiza mediante una disminy
cidn pequefia del devanado del hilo.

Irregularidades comoc sitios gruesos o delgados en
el hiloc pueden ser eliminedas también por el procedimiento =
de acuerdo con el invento. Conforme al invento, @ este obje-
to y sin interrumpirse el proceso de hilado el hilo es guia=-
do en forma de un lazo por el dispositivo anudador, al pre~-
sentarse en el hilo una irregularidad de este tipe, esta es
transportada hasta dentro del lazo guiado por el dispositivo
anudador, debido a lo cual el dispositivo anudador entra en
accion y el tramoc de hilo con la irregularidad es separado y
eliminado.Pero tambig&n es posible gquiar el hilo sin interrum

pir el proceso de hilar por el dispositiveo anudador y al prg
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sentarse e¢n el hilo une irreqularidad desviar el tramo de

hilo delante del dispositivo anudador del curso normal del

hilo y cortarle, asir cada uno de los dos cabos del hilo e
introducir el cabpn de hilo suministrado por el elemento de -

hilar en el dispositivo anudador, después de lo cual los dos

cabos de hilo se anudan entre si y los cabos schrantes son -

cortados y eliminadas.

Para realizar sl procedimiento el dispositivo pue-
de estar estructurado de diferentes maneras. De acuerdo con
una realizacidén ventajnsa del objeto del invento entre el --
elemento de bhilar y el dispositivo anudador estd dispuesto -
inmediatamente cerce del curso del hilo un dispositive auxi-
liar de devanado, cuyo extremo para recpger el hilo puede ser
virado en el curso del hilo entre el dispositivo anudadar y
la bohina. Ademés estén previstos un drgano de cambio de di-
reccién del hile, que desvia al hile para formar un lazo y -
le conduce a un dispositivo de separac1on, asi como un dispg
sitivo auxiliar de devanado que se encuentra entre el dispp-
sitivo de separacidn y el dispositivo anﬁdador en la trayec-
toria del hilo desviado. De acuerdo con otra realizacidn ven
tajosa del objeto del invento estéd previstn un Grgano movible
para la desviacidn del hilo, que conduce al hilo a un dispg-
sitivo anudador y a un dispositivo auxiliar de devanado com-
binado con el mismo.

Para no tener que devanar él hilo de la hohina pg-
ra estos rodeos del mismo estd previsto de acuerdo con el in

vento con referencia a la direccidn del devanado delante del
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dispogitive almacgnador del hilo un dispositive para sujetar
dastcamente elhilo, con el que est& combinado un dispositivo
de separacidn. El dispositivo auxiliar de devanado estéd estrugc
turado ventajosamente como dispositivo de aspiracidn.

5 Con ayuda del procedimiento de acuerdo con el ip--
vento vy del dispositivo de acuerdo con el invento se evita -
la introduccidn de un hilo auxiliar. Por lo tanto se pueden
suprimir los elementos necesarios para esta introduccién, -
con lo gue el dispositivo se hace més claro, més sencillo y

10 més seguro en su funcionamiento. Durante el proceso de anudar
el hilo es almacenado interinamente delante del dispositivo
anudador, de mado que no se entorpece el devanade del hilo.
El dispositivo de acuerdo con el invento hace posible ademés
que no solamente se puede subsanar una rotura del hilo o que

15 se puede reslizar una insercifn normal del hilo después de -
una parads del sitio de hilar, sino que tambi&n es posible -
un control del hilo referente a sitios gruesus y/e delgados
y la eliminacién de las mismos.

A continuacidn se explica el invento con ayuda de

20 algunos ejemplos, estando representados en los dibujos sola-
mente aguellos elementos gue son indispensables para la con=
prension del invento. Los dibujos muestran lo siguiente:

Figuras 1 a 5 en forma esquemdtica una primera rea
lizacidn del objeto del invento en las diferentes fases del

25 trabajn,

Figures 6 a 14 en forma esquemética una seqgunda -

realizacidn del ohjeto del inventno en las diferentes fases -
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del trabajo,

Figura 15 el dispositivo dibujado en las figuress 6
8 14 para la insercidn del hile, visto en perspectiva, junto
con las conexiones referentes a la requlacién,

Figuras 16 a 24 en forma esquemdtica una tercera -
realizscién del abjeto del invento en las diferentes fases -
del trabasjo, y

Figura 25 el dispositivo para la insercidn del hji-
lo dibujado en las figuras 16 a 24, visto en perspectiva.

Para eliminar una eliminacién posterior de los si-
tios de insercifn por anudacidn durante un proceso de rebohi
nado posterior, el proceso de anudar se realiza en la miqui-
na hiladora con extremo abierto. De ascuerdo con los procedi-
mientos conocidos se emples un hile auxiliar, dehido a lo -
cual hay que complementar los elementos necesarios para la -
eliminacidn de los sitios de insercidén con dispositivas para
la introduceifn de un hile auxiliax, un extremo del cual tig
ne gue ser conducido a la superficie colectors del dispositi
vo de hilar y su otro extremo debe ser unido al hilo que se
encuentra en la bobina.

El presente invento evita el hilo auxiliar, con lo
que sl dispositive se hace mé&s sencillo, més clarn v més se-
guro en sy funcionamienio. El procedimiento de acuerdo can -
el invento serd explicado a continuacién con ayuda de tres -
ejemplos de realizacidn. '

Un primer ejewmplo de realizacidn se ve en las figu

ras 1 a 5 que representan el objeto del invento en forma es-
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quemidtica. En el transcurso normal del hilado el hileo 4 se -
extiende desdeel elemento de hilar (no dibujado) del disposi
tivo de hilar 1, de donde es devanado a travésde un tubo de
salida 10 con ayuda de los cilindros de devanado 11, 110, -
hacia la hobina 12 que es impulsada con ayuda de un cilindro
de accipnamiento 13.

En su caming entre sl tubo de salida 10 y los ci--
lindros de devanado 11, 110 el hilo 4 pasa por un guardahilos
14 que vigila la tensidn del hilo. 5i se guiere puede estar
previsto adicionalmente un guarda que vigila 8l grueso del -~
hilo, lo que puede realizarse también por el mismo quardahi-
los si este estd estructurado apropiademente (solicitud de -
patentc espafiola n? 447,.B81).. .

Entre el disposi*ivo de hilar 1 y la bobina 12 se
encuentra un dispositivo anudador 15. En su lado dirigido ha
cia el recorrido del hilo estén previstos dos guiahilos 20 y
21, entre los que se puede mover un drganc de cambio de direg
cién 22 para el hilo transversalmente con referencia al recg
rrido del mismo a través del dispositivo anudader 15 hasta den
tro del alcance de um dispositivo auxiliar de devenado 3 que
convenientemente esté es%ructurado como dispositiva aspirador.
Entre el dispositivo anudador 15 v el dispositivo auxiliar de
devanado 3 esté dispuesto otro guardahileos 16.

Delante y detrds del dispositivo anudador 15, con
referencia al reéorridn del hilo, se encuentran otrpos guiahi
los 23, 24 y 26, 27 respectivamente, con los gque estdn cooz-

dinados sendos érganos de cambio de direccidn 25 y 28 movibles
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transversalmente con referencia al recorrideo del hilo. En el
ejemplo de realizacidn dibujado estd dispuesto entre el dig-
positivo de hilar 1 y el guiahilos 27 otro Srgano de cambio
de direccidn 29 para el hilo,

5i el guardahileos 14 nota una rotura del hilo u -
otro defecto, el sitio de hilar es desconectads en forma cg-
nocida. El defecto se indice a la persona encargada por medio
de un dispositivo de seflalizacién no dibujado. Ella separa -
la bobina 12 del cilindro de accionamiento 13, busca el cabo
de hile quas se encuentra en la bobina 12, devana al hilo 4 -
de la bobina 12 y mediante la separacidn del extremo inapro-
piado para reanudar el hilado o insertar el hilo le da la -
lonqgitud correcta para la insercién (figura 1).

Por el desplazamiento de los drganos de cambio de
direccidn 25, 22 y 29 se forman los lazos de reserva 40 y 41
asi como un lazo 42 que es necesario para la anudacién, degs-
pués de lo cual el cabo libre 43 del hilo‘se intfroduce en el
tubo de salida 10 del dispositive de hilar 1 (figura 2). De
manera apropiada se libera shora el lazo de reserva 41 para
la insercidén del hilo, se baja la bobina 12 sobre el cilindro
de accionamiento 13, se introduce el hile 4 en la 1fnea de -
sujecién de los cilindres de devanado 11, 110 y se conecta -
la alimentacién de fibras para el dispositivo de hilar 1, La
formacidén de la reserva de hilo puede realizarse de diferen-
tes maneras, por cjemplo mediante unqrodeo coma lazn de rg--

sexrva 41, por el gito atrés de los cilindros de devanads 11,

110 o también de otro modo apropiado. Pero estos procesos no

POOR
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son el objeto del'prnsante invento. For ejemplo en el portabg
binas esté dispuesto un drgano de manda para-un conmutador -
(publicacidn alemana 2.058.603) que requla los diferentes —-
procesos. El Srgano de cambio de direccidn 29 para el hilo ~
estéd configurade por ejemplo como inducido retractil dispues
to sobre una pletina de un imdn electrico (publicacién alema
na 1.960.562 fiqura 3) nue es accionado por el conmutador -

mencionado. La introduccidén del hila 4 en la linea de suje-

cién de los cilindros de devanado 11, 110 puede realizarse -
mediante una configuracidn apropiada de los cilindras (bisg-

lado o mugsca). El descenso del portabobinas se realiza a ma

no.

Pero el conmutador puede estar situado también en
cualquier sitio v ser accionado directamente a mana. La bobi
na 12 estd apoyado entonces por un elemento de soporte 120 -
(figura 15) que puede ser retraido y deja en likertad con es
to a8 la babina 12. El slemento de soporte 120 serd explicado
todavia de un modo més detallado con referencia a la figura
15,

Ahora nl hilo 4 es devanada, con lo que el sitio =
de insercidn 44, que forma unae irregularidad, es extraido -
del dispositiveo de hilar 1 y se desplaza hacia el dispositi-
vo anudador 15 (figura 3). Cuando el sitio de insercidn 44 -
llega al guardahilos 16, se para el hilo 4 dentro del dispg-
sitivo anudador 15 y el dispositivn anudador 15 se pone en -
accién. Para la parada del hilo 4 dentro del dispositivo any

dador 15 durante el procesa de anudacidn se roeduce el lazo de
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reserva 40, mientras para recibir el hilo 4, extraido por los
cilindros de devansdo 11, 110 del dispositivo de hilar 1, se
forma entre los cilindros de devenado 11, 110 y 8l dispositi
vo anudador con asyuda del Organo de cambio de direccidn 28 -
un lazo de reserva 45 (figura 4). En el dispositivo anudador
15 se forma un nudo en el hilo 4, mientras el lazo 42 con el
sitio de insercién 44 es separado por el dispositive anuda -
dor 15 del hilo 4 rastante y es apartado por 8l dispositivo
suxilisr de devanade 3 (figura 5). La longitud de hilo alma-
cenada interinamente en el lazo de ressrva 45 es reducids dy
rante el hilado siguiente paulatinamente por la tensién du -
rante el bobinado o también por una disminucién pequefa de -
ls velocidad de los cilindros de devanado 11, 110 hasta la
desaparicion completa del lazo de reservs 45. La reduccion
de la velocided se realiza al efecto tan paulatinamente que
el nimeroc del hilo es afectado de un modo ten insignifican-
te que la variacidn se encuentra todavia.dentro del margen
de tolerancia.

Logicaments son posibles ciertas modificaciones =
del procedimiento descrito. Asi el lazo de reserva 45 puede
formarse también con el drgano de cembio de direccidn 29 epn
tre los cilindros de devanado 11, 110 y el guiahilaes 27,de
modo que pueden suprimir el guiahilos 26 y el érgano de can
biorde direccidn 28, El lazo de reserva 45, que sirva comg
almacenamiento intermedio puede fnrm;rse también neumdtica
mente por medio de un tubo de aspiracidn 280 (figuras 6 a 15).
También pueée formarse el lazo de reserve 40 cuando la inseg

cidén ya se ha reslizasdo,mientras sin embargo la bobina 12 -
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estd todavia separada de su cilindro de accionamiento 13. Sg
lamente después de haberse realizado la formacidn del lazo —
de reserva 40 la bohina 12 es bajada sobre su cilindro de --
accionamiento 13, Io que se puede regular por un interrupter
terminal (no dibujado) combinado con el drganc de cambio de
direccién 2% del hila.

También es posible reqular el comienzo del devana-
do del hilo desde el guiahilos 14. Por ejemplo tienen los ci
lindros de devanado 11, 110 un rodille de presién 110 que -
cuanda la. tensién del hilo, sefializads por el guardahileos 14,
estd restablecida es colocado sobre el contracilindro 11 im-
pulsado ye pre&iamente.

En lugar del gquardahilos 16 puede estar previsto -
también un dispeositivo de mando en funcidn del tiempo que es
regulade desde el qguardahiles 14 v que por su parte después
de un tiempo sjustado a la velocidad del devanado del hilo -
requla al dispositivo anudador 15 asi como a los Grgancs de
canbio de direccidn 25 y 28.

Convenientemente la insercidn del hilo 4 se reali-
za con una de devanado haja, va que de este modo se puede ay
mentar la sequridad de la insercién. Solamente despuéis de rea
lizada la insercidn, pero antes de la anudacidn, el sitio de
hilar puede ser acelerads hasta la velocidad completa del dg
vanado, de modo que el proceso de anudar y la separacidn del
lazo 42 con el sitio de insercién 44 se realiza con la plena
velacidad de devanado. Légicamenfte las relaciones de veloci-

dad entre los elementos impulsadas (alimentacidén de fibras,

PGOR
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nimero de revoluciones del rotor, devanado del hilo, arrolls
miento del hilo) tienen que permanecer constantes sl objeto
de evitar modificaciones sn la caracteristica del hilo.

En la figura 1% se ve otra realizacidn del objeto
del invento, cuya farma de trabajor se explica con ayuda de
los dibujos esquemticos de las figuras 6 a 14.

En el transcurso normal del hilade el hilo 4 pasa
en el camino desde el dispositive de hilar 1 a la bohina 12
por el tubo de salida 10, el guardahilos 14, los cilindros -
de devanado 11, 110 y el dispositive anudador 150.

Entre los cilindros de devanadae 11, 110 y el dispa
sitivo anudador 150 se encuentra el tubo de aspiracién 280.
Enfrente de la embocadura 281 de este tuho de aspiracidn 200
se encuentra la embocadura 300 de un agarrador neumdtico 30.
La emhocadura 300 de este agarrador 30 puede colocarse median
te viraje en el recorrido del hilo entre el dispositiva anu-
dador 150 y 1a bohina 12, Entre sl tubo de salida 10 y el dis
positivo anudador 150 estéd dispuesto un Srgano de cambio de
direccidn 29 para la insercién del hilo. Entre los cilindros
de devanado 11, 110 y el dispositivo anudador 150 estén situg
dos dos Grganos de cambio de direccidn 220 y 221 que se pueden
mover en comin transversalmente con referencia al recorrido -
del hilo y por los que el hilo 4 en forma de un lazo 46 (fi-
gura 10) puede ser conducido a un dispositiva de separacidn
5. En el recorrido de este lazo 46 en¥re el dispositivo de -
spparacidn 5 y el dispositive anudador 150 se encuentra la -

embocadura 310 de un tubo de aspiracidn 31.
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Al sobrgvenir una rotura del hilo la persona encagr
gada separa la bobina 12 de su cilindro de impulsién 13 y la
apoya en un elemento de soporte 120 que se afianza en la po-
sicifén elevada por medio de un perno 121 que se enclava de-
tréds de su extremo. La persone encargada busca ahora el cabo
libre del bhilo, devana el hilo 4 de la hobina 12 y cortandn
el exitremo que no es apropiado para la insercién del hilo le
da la longitud correcta para la insercidn (figura 6). La peg
sona encargada guia shora el hilo 4 alrededor del drgano de
cambio de direccidn 29 e introduce el extremo libre 43 en el
tubo de salida 10 del dispositivo de hilar 1 (figura 7). He-
disnte el accionamiento de un conmutador 6 (figura 15) se pg
ne en circulto una unidad de mando 60 para la regulacidn de
un acoplamiento o de un imén 61 para la puesta en marcha de
la alimentacifin de fibras al dispositivo de hilar 1. A través
de un dispositive de retardo 600 el drgano de cambio de direc
cién 29 pone en libertad el lazo de reserva 41 y lo devuelve
al dispositive de hilar 1 (figura 8). Por la presién negati-
va que actla en el agarrador neumfdtico 30, el hilo 4, devang
do por los cilindros 11, 110 del dispositivo de hilar 1, jun
to con el sitio de insercidn 44 es almacenado en forma de un
lazo 47. Una vez que el auardahilos 14 ha sefialado la existen
cia de la tensidén normal del hilo, se conecta un motor 222 -
que a través de un varillaje 223 hace virar los Srganos de -
cambio de direccidn 220 y 221. Durante su movimicénto de vizg
je los érganos de cambio de direccidén 220 y 221 agarran al -

hile 4 v le guian delante de la embocadura 310 del tubo de -

POOR
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aspiracién 31 a un lazo 46 hasta dentro del alcance del dispg
sitive de separacién § (figura 10). El dispositivo de separa
cidén 4§ tiene un filo estacionario 50 asi comp un filo 51 uni
do a un brazo de accionamiento 52 y gque se apoya aen forma vi
rable sohre el filo alargado 50. Con el filo movible 51 esté
combinado un resorte (no dibujade) que trata de abrir el dig
positivo de separacifn § y de hacer girar el filo 51 en el -
gentido de la aguja del reloj. Los Srganos de cambio de direg
cidn 220 y 221 tiene una pieza de unidn 224 que durante el -~
movimiento de viraje de los drganos de cambio de direccidn -
220 y 221 suhe sabre el hrazo de accionamiento 52 y en oposi
cidn al efecto del resorte mencicnado mueve el Tilo 51 hacia
gl filo estacionarin 50. Los drganos de cambio de direccidn
220 y 221 %ienen forma de ganchos, de modo gue se tiene la -~
seguridad de que el lazo 48 entra exactamente entre los filos
50 y 51 del dispositivo de separacidén 5 y es cortado.

Los dos cabos de hilo 460 y 461 asi creados son ag
pirados en el agarrador neumdtico 30 y en el tubo de aspirg-
cidn 31 (figura 11).

En el eje del motor que impulsa el varillaje 223 pg
re los drganos de cambio de direccidén 220 y 221 est& previsto
un disco de conmutacifén 225 con una leva 226 para el acciong
miento de un conmutador 227 para desconectar el motor 222, -
(figura 18), cusndo el disco de conmutacidn 225 ha realizado
un giro de 3602 y los drganos de camhﬁo de direccidn 220 y -
221 han vuelio a su posicidn de salida.

En el elemento de sujecidn 53 del dispositive de -
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separacidn 9 estéd dispuesto un conmutador 54 que a través de
un dispositive de mando 62 requla los demés procesos. El dig
positivo de mando 62 conecta un motor 301 para el viraje del
agarrador neumdtice 30, cuya embocadura 300 entra debido a ~
esto en el recorrido del hilo entre el dispositivo anudador

190 v la bobina 12 (figura 12).

En la posicifn superior dé ls embocadura 300 del -
agarrador neumdtico 30 un disco de mando 302 colocado sobre
el eje del motor 301 acciona a2 un interruptor terminal 303,
por el que se para un motor 301 (figura 15). Se extienden -
por lo tante en direccidn opussta dos cabos de hile 461 y 460
por el disposi%ivo anudador 150.

Por medin de otro interruptor terminal 304. que eg
té combinado con el agarrador neumdtico 30, o también por el
interruptor terminal 303 se conects otro dispositivo de mapn-
do 63 para el accionamiento del dispositivo anudader 150. El
dispositivo de mande 63 requla @ un iman 630 que a través de
un varillaje 154 suslta el acoplamiento 151 , de modo que el
dispositivo anudador 150 es impulsado pard un giro a través
de la correa 152 y los discos de accionamiento 153, Por el -
varillaje 154 es virado al mismo tiempo un gancho de enclava
miento 643 hacia abajo, el cual pone en libertad un varilla-
je 641 para la regulacién de una vélvula 282 (figura 13) del
tubo de aspiracién 280. Bajo el efectc de un resorte 644 se
abre ahora la valvula 282. Durante el trabajo del dispositi-
vo anudador 150 se almacena por lo tento interinamente epn el

tubo de aspiracién 280 el hilo devanado por los cilindros 1l1.
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110 desde el dispositivo de hilar 1 come lazo de reserva 48
(figura 14).

Por el dispositivo de mando 63 es conectado un dig
positivo de mando 632 que con un retardo temporal acciona un
imédn 633 para elevar el perno 121 (figura 15). El elemento de
soporte 120 es retirado por un resorte de traccidén 122 dehag-
jo ds la bobina 12, de modo que esta vuelve a apoyarse nn el
eje de accionamiento 13 gque es impulsado. En ¢l proceso da hi
lar subsiguiente el lazo de reserva 48 es reducido por complg
to en el tubo de aspiracién 280. E1 imén 630 acciona en sy -
posicifn terminal un interruptor de fin de carrera 631 que -
corta la alimentacidén de corriente hacia sl imén 630 a través
del dispositivo de mando 63 y conecta al mismo tiempao un dig
positivo de mando 64.

Con un retardo temporal mayor es accionado por el
dispositivo de mando 64 el imén 640 que a través del varillp
Jje 641 cierra ls vélvuds 282 (fiqura 14). E1 varillaje 641 es
mantenido en la posicién de cierre de la vAlvula 282 por el
gancho de blogueo 643 que se enclava. E1 imén 640 acciona en
su posicidn terminal un interruptor de fin de carrera 642 que
a través del dispositivo de mando 64 corta la alimentacign -
de corriente al imén 640. Desde el interruptor de fin de ca-
rrera 642 se vuelve a conectar ademds el dispositivo de map-
do 62, que a través del motor 301 hace virar al agarrador -
neumdtico 30 hacia atrds a su posiciéh bésico (figura 14).

El invento no estd limitado a los dos ejemplos de

realizacidn descritos sino gue puede modificarse de muchas -
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maneras. Un ejemp?o de realizacién, que en lo esencial trahg
ja segin el principio que ha sido descrito con avuda de las
figuras 1 a 8, se ve en las figuras 16 a 25,

En un proceso de hilar normsl el hilo 4 pasa en el
recorrido desde el dispositivo de hilar 1 a la bobina 12 por
el tubo de salida 10, el guardahilos 14 y los cilindros de -
devanado 11, 110 (figura 25). Mientras el hilo 4 es casmbiado
por el guishilos 2, corre el mismo en forma convencional so-
bre un arco compensador de tensién 17 (figura 25). Entre los
cilindros de devanado 11, 110 y la hobina 12 estd dispuesto
tambifn en esta vealizacidn del ohjeto del invento el-dispgr
sitivo anudador 15, en el que se coloca el hilo 4 por medio
de uniérgann de cambio de direccidn 228 en forma de gancho.
Debajo del dispositivo anudadar 15 estd dispuesto un guiahi-
los 27. Entre este guiahilaos 27 y laos cilindros de devanado
11, 110 se encuentrs el Srgano de camhio de direccidn 29.

En la realizecidn del ohjetoc del invento descrita
en las figuras 1 8 5 entre el dispositivo anudador 15 con los
guiahilos 20 y 21 estd dispuesto ntro 8rgano ¢ camhio de di-
reccién 28. En el sjemplo de realizacidn dibujado en las fi-
quras 16 a 25 este drgano de cambio de direccidn estd susti-~
tuido por un tubpo de aspiracién 203 que se puede interponer
en el recorrido del hilo y puede apartarse de este. Este tu~-
bo de aspiracién 283, igual que el tubo de aspiracién 280 en
le realizacidén de acuerdo con las figuras 6 a 15, forma un -
dispositivo de almacenamicnto del hilo. En la direccidn del

devanado delante del tubo de aspiracidn 283 estd dispuesto -
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un dispositive de sujecidn eldstiéa 7 para el hilo. Este pug
de tener una forma cualquiera, pero preferentemente =3td con
figurado como tubo de aspiracién. Con el dispositivo de suje
cidn 7 esté combinado un dispositivo de separacidén 55 que es

t5 dispuestn entre el dispesitivo de sujecidén 7 y el guiahi-

los 27. Ademés estd previsto un tuho de aspiracidn 32 cuya -

i 1Y

embocadura 320 estd dispuesta de modo que un hilo 4 quiado -
desde la embnvadura 284 del tubo de aspiracidn 283, que se -
encusntra sn la posicidn dae trabajo en el recorride del hilo,
al dispasitiveo de separacifin 55 pasa por la embocsdura 320,

Al sohrevenir uns rotura del hilo, el sitio de hi-
lar es desconectadn en forma conocida por el gquardahilos 14
Y la anormalidad es sefializada. La persona encargada retira
la bobina 12 del cilindro de accionamiento 13 y la apoya por
medio de un elemento de soporte 120 que es afianzado en la =
pasicidn de elevacidn por un perno 121 que se enclava detrés
de su extremo.

En un momento determinado, por ejemplo par sl accig
namiento de un conmutador (no dibujado) o por la reaccidn del
guardahilos 14 al sobrevenir la roturs del hilo, el drgano -
de cambio de direccidn 228 en forma de gancho entra en la pg
sicidn admisidén. La persona encargads busca ahora el cabo 1i
bre 49 del hilo en la hohina 12, devana una léngitud de hile
grande de la hobipa 12 e introduce el hilo como reserva en el
dispositivo de sujecién 7 (figura 16): De un modo apropiado,
por sjemplo con ayuda de una barrera de luz (no dibujada) -

dispuesta en el dispasitivo de sujscién 7 es sccionada una -

Y
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impulsién (no dibujada) para el Grganc de cambio de direccién
228 en forma de gancho que desvia ahora al hilo en forma de
un lazo 42 (figura 17). Para esto sl dispositivo anudador i5
se puede apartar del camino del érgano de cambio de dirsccién
228 a lo largo de la flecha 155 (fiqura 25). Pero ahora el .
dispositivo anudador 15 puede ser devuelto a la posicidn de
trabajo, por ejemplo por medio de un interruptor de fin de ca
rrera (no dibujado) combinado con el 6rgano de cambio de di-
reccifin 228, con lo gue el hilo 4, gracias a la chapa de in-
troduccidn 156, se enhebra correctamente en el dispositivo =-
anudador 15. De un modo apropiado, por ejemplo mediante un -
interruptor de fin de carrera (no dibujado) comhinado con el
dispositivo anudador 15, es accionado el Organo de cambio de
direccidn 29 (fiqgura 18). De acuerdo con la realizacién diby
jada (figura 25) se realiza esto en forma neumética por medio
de un cilindro de mando 290, del cual a través de conducciones
no dibujadas se extrae el aire o se introduceen el mismo.

£l hilo 4 pasa aoui por la embocadura 284 del tubo
de aspiracidn 283 que a este objeto purde tener forma de V -
como quiahilos. El tubo de aspiracifn 203 se coloca ahora en
la posicién de trabajo en el recorride normal del hilo (figu
ra 25), E1 hilo 4 adopta entre el dispositive de sujecidn 7
y la hobina 12 una trayectoria esencialmente en forma de zig-
zag v forma dos lazos 41 y 42 (figura 19]). Las longitudes de
hilo que se necesitan para esto se extraen de la longitud de
hilo almacenada por el dispositivo de ‘sujecidn eldstica 7.

El rodillo de presién 110 es separado ahora del eje
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pasante de devanado 11. A este objeto el rodillo de presién
110 es soportado per ejemplo por una palanca de dos brazos -
111, uno de cuyos beazos 113 estd bajo el efectn de un resox
te 112, de modo que el rodillo de presién 110 sopartado por
el otro brazo 114 se maniimne normalmente sn contacto con el

je pasante de devanado 11 (figura 25). El extremo libre del
brazo 114 se apoya aqui en un perno regulsble 115, con cuya
ayuda en rodillo de presién 110 es separado del eje de deva-
nado 11 en oposicidn al efecto del resorte 112. E1 perno 115
puede ser regulado de cualguier manera, por ejemplo en forma
neumitices o magnética.

Ahora, por ejemplo desde un interruptor de fin de
carrera (no dibujado) combinado con el tubo de aspiracidn =
263 eé accionado el dispositivo de separacifn 55 y se da al
hilo una lorngitud determinada (figura 19). €1 extremo separa
do 29 del hile es eliminado por el dispositivo de sujee -
elédstiéa 7, mientras el cabo restente AQU‘del hilo »s aspiras
do al interior del tubo de aspirascidn 32, delante de cuys em
bocadura 320 ha sido conducido estrechamente (figura 20).

£l hilo 4 es extraido ahora del tubo de aspiracién
32 y conducido al tubo de salida 10. Esto se realiza o a mano
o hien en forma automdtica. En este (ltimo caso puede estar
prevista en la embocadurs 320 del tuho de sspiracidn 32 una
harrera de luz que al palpar el hilo 4 le conduce gor medio
de un agarrador neumftico (no dibujadﬁ, siendo por cjemplo del
tipo del agarrador 30 de la figura 15).a1 tubo de salida 10

(figura 21). Por medio de un hotén de presidn (no dibujada)
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o por medio de una barrera de luz (no dibujada) que entra en
accion en combinacidn con la subsanacidn de la rotura del hi-
lo en el tubo de salida 10, se inicia ahora la insercidn del
hilo propiamente dicha. El organo de cambio de direccidn 29
deja al hilo 4 en libertad (figum 22). Por ejemplc a este obje-
to el drgano de cambio de direccidn 29 es retirada lateralmen-
te, de modo gque el hilo 4 entra en contacto con el tope 291 y
es arrojado (figum25). Con el rodillo de presién 110 puede es-
tar coordinada una curva de introduccidn 116 que introduce el
hilo 4 en la linea de sujecion de los cilindros de devanado
11, 110,

En sincronizacién can el arrojamiento del lazo de re-
serva 41 por el drgano de cambio de direccidn 29 y/o con la
reaccidn del guardahilos 14 se conccta la alimentacidn de fi-
bras al dispositivo de hilar 1, liberado por el perno 11§ el
radillo de presion 110 se pone de nuevo en contacto con el eje
de devanado 11 y se pone en accion el dispositivo auxiliar de
devanado 3. El hilo 4 es devanado ahora por los cilindros de
devanado 11, 110 y el dispasitive auxiliar de devanado 3 (fiqura
22). Por medio de un mando de tiempo o por un quardahilos 16
(véansei&gmm 1 a 9) el dispositivo anudador 15 puede ser pues-
to en accion, cuando el sitic de insercidn 44 se encuentra en
el lazo 42 en el lado dirigido hacia el dispositivo auxiliar

de devanado 3. El dispositivo auxiliar de devanado 3 tiene
una estructura mecénice en forma de cilindros de devanade, si
se trata de hilar también un hilo mds fuerte. En cambhio, si se

hilan solamente hilos finos, también es suficiente un disposi-
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tivo auxilisr de devanado 3 en forma de un tubo de aspiracidn
(figura2s).

Cuando el sitio de insercion 44 ha slcanzado el lazo
12 en el alcance del dispositivo auxiliar de devanado 3, se co-
necta la corriente de aire de succion en el tubo de aspiracidn
283. Para paralizar el hilo 4 durante el trabajo de anudar en
el dispositive anudador 15, el hilo 4 devanado por los cilin-
dros de devanado 11, 110 es almacenado interinamente en el tu~
bo de aspiracién 283 en forma de un lazo de reserva 45 (Figura
23). En sincronizacidn con el proceso de anudar la bobina 12
es bajada por un mando de tiempo sobre su cilindro de acciona-
miento 13, lo que se realiza por ejemplo por medio de un ele-
mento ds soporte 120 {figwa 25). E1l hilo 4 anudado es extraido
luego del dispesitive anudador 15, mientras el lazﬁ 42 es eli-
minado por el dispositivo auxiliar de devanado 3 (figus 24).
Tratandose de un dispositivo auxiliar de devanado 3 mecanico,
este se para mientras dura el proceso de énudar.

Segﬁn muestra la descripcidn precedente, el disposi-
tivo de acuerdo con el invento puede ser modificado dentro del
marco del invento de muchas maneras. Asi elementos sueltos de
los dispositivos descritos pueden ser intercambiados entre si
o pueden ser sustituidos por otros teécnicamente equivalentes.
Por ejemplo el agarrador neumatico 30 (figums 6 a 15) puede ser
sustituido por un agarrador mecdnico (trabajando a modo de una
tenaza). Pero también el modo de trabéjar puede ser modificado.
FPor ejemplo el guardahilos 14 puede estar configurado como guaz

da de sitios gruesos y delgados que al .presentarse uno de estos
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QUALITY



10

15

20

25

- 23 -

sitios defectuosos en el hilo 4 produce una rotura del hilo,
después de lo cual la insercidén del hilo se realiza en la for-
ma descrita.

Pero con el dispositivo de acuerdo con el invento tam
bién es posible eliminar semejante sitio defectuoso del hilo 4
sin que se produzcaz una rotura del hilo. A este objeto es nece-
sario modificar el recorrido del hilo de un modo insignifican~
te. En las realizaciones dibujadas en lasfigms 1 a Sy 16 a
25 el hile 4 durante el devanado normal tiene que ser conducido
por el dispositivo anudador 15. Segln ya se describid; el dis-
positivo anudador 15 puede ser movible hacia un lado y otro en
la direccion ds.la flecha 155 (figura 25), de mode que el mismo
es llevado al alcance del lazo 42 solamente para el trabajo de
anudar. Entre el digpositivo anudador 15 y la bobina 12 se en-~
cuentra ademds un lazo de reserva 40, E1 lazo 42 y el lazo de
reserva 40 se producen después de la terminacidn del proceso
de anudar, paraz lo cual el lazo de reserva 45 puede entregar
su longitud de hilo a favor de los lazos 40 y 42, E1 organo de
cambio de direccidn 228 tiene convenientemente un bisel de su-
bida 229, a lo largo del cual se desliza el hile 4 cuando el
organo de cambio de direccién 228 se coloca en el recorrido del
hiloe. £E1 hilo 4 se enhebra por lo tanto por si solo en el orga-
no de cambio de direccion 228. De un modo similar puede estar
configurado el drgano de cambio de direccicn 25 (figims 1 a §).
Pero el organo de cambic de direccidn 25 también puede ser re-
tirable lateralmente del recorrido del hilo, como el odrgano de

cambio de direccidn 29 (figurs 25), mientras se mueve hacia el
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otro lado del recorrido del hilo.

El hilo 4 pass por lo tanto durante el proceso de
hilar en su recorrido desde el dispositivo de hilar 1 a la bo-
bins 12 por el guardashilos 14, que reacciona también a sitios
gruesos y delgados, los cilindros de devanado 11, 110 asi como
el dispositivo anudador 15. S5i el guardahilos 14 descubre en
el hilo 4 un sitio defectuoso, entonces éste - igual que el
sitio de insertar 44 - hasta dentro del alcance del dispositi-
vo auxiliar de devanado 3, después de lo cual, igual que al
insertar el hilo, el defecto es eliminado en la forma descrita.
El dispositivo anudador 15 entra en accidn mientras el lazo de
reserva 40 es reducido y se forma un lazo de reserva 45 (figu-
ras 1 a 5). Una vez terminado el proceso de anudar, el lazo 42
con el sitio defectuoso es separado y eliminadc por el disposi-
tivo auxiliar de devanado 3. Después de completado el proceso
de anudar, el hilo 4 es conducido de nuevo a través del dispo-
sitive de anudar 15 y se forma un lazo dé reserva 40, nmientras
el lazo de reserva 45 vuelve a ser reducido.

De un modo similar pueden eliminarse en el disposi-
tivo de acuerdo con las figuras 16 a 25 los sitios gruesos y
delgados en el hila 4.

En el dispositivo de acuerdo con las figuras 6 a 15
tamhién es posible una eliminacidn de sitios gruesos y delga-
dos sin una nueva insercidn del hilo, pero en este caso se pro
duce una rotura del hilo. E1 recorriao normal del hilo a este
efecto estd representado en la figura 8. Pero adicionalments

se encuentra entre el dispositivo anudador 150 y la bobina 12

QuALTY
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un lazo de reserva'AD, tal como estd dibujado en las figuras

1l a 5. 5i el guardashilos 14 descubre una irreqularidad en el
hilo 4, se empieza con la reduccicn del lazo de reserva 40 y
el hile 4 con el sitio defectuoso es recogido por el agarrador
30. Después, de acuerdo con la figuras 10, el hilo 4 es desvia-
do formando un lazo 46 y es cortade por el dispositivo de se-
paracion 5. Lous cabos 460 y 461 del hilo son sostenidos por lo
tanto por el tuboc de aspiracidn 31 y por el agarrador 30 (fi-
gura 11). Las demas fases del trabajo son exactamente iguales
que a continuacion de la insercion del hilo (figuras 12 a 14).
A continuacion del anudado se forma de nuevo el laza de reser-
va 40,

También en lugar de la formacion y la reduccidn del
lazo de reserva 40 puede separarse la babina 12 del cilindro
de accionamiento 13, para lo cual sclamente hay que estructu-
rar el elemento de soporte 120 en forma adecuada accionable
en ambas direcciones.

Logicamente es posible prever el dispositivo de acuer
do con el invento en cada sitio de hilar. Sin embargo es espe-
cialmente ventajosoa gque el objeto del invento esté alojado en
un carro (no dibujado) que se puede desplazar a lo largo de la
maéquina y gque entonces es llevado siempre automdticamente a
aquel sitio de hilar donde ha sobrevenido un defecto.

El objeto del invento hace posible en forma sencilla
y con medios sencillos eliminar en el hile 4 sitios defectuosos
de los tipos y causas mas diversas y evitar asi procescs de re-

bobinado separados con una depuracidn del hilo.
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-~ REIVINDICACIONES -

l.~ Procedimiento para la eliminacion de una irrg
gularidad en un hilo por medio de un dispositivo anudador,
siendo arrcllado el hilo en la bobina de un dispositivo de
hilar con extremo abierto equipado con un elemento hilador,
caracterizado porque el hilo que se extiende desde el ele =~
mento hiledor & la bobina es insertado en el dispositiva -
anudador, con lo que uns irregulsridad existente en el hilo
es trangportada hasta detrés del dispositivo anudador, des-
pués de lo cual el dispositive anudadér entra en accidn y =~
el tramo de hilo con la irregularidad ee cortado y expulsa-
do.

2.~ Procedimiento, de acuerdo econ la reivindica =
cifn 1, caracterizado porque después de la interrupcidn del
procesc de hilar el hilo que se encuentra en la bobina es
devanado de la bobina, acoplado y a conéinuacién vuelto a
devanar del elemento de hilar, porque el sitio de acopla ~
miento que forma una irregularidad es separada del hilo vy
expulsada y los dos cabos de hilo creados son unidos entre
si por anudscidn.

J.~ Procedimiento, de scuerdo con las reivindice-
ciones anteriores, caracterizado porque el hile suministra-
to posteriormente por el elemsnto hilador es almacenado in-
terinamente durante el anudado y porque después de terminado
el proceso de anudar la longitud de hilo almzcenado interi~-

namgnte es reducide de nuevo hasta su consumoc completo,
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4,- Prdecedimiento, de acuerdo con las reivindica~
ciones anteriores, caracterizado porque por lo menos ia lon
gitud de hilo necesitada para la insercidn y el anudado es
almacenada neuméticamente y porque las longitudes de hilo -
necesitadas para los rodeos del hiloc son tomadas de la lon-
gitud de hilo almacenada, forméndose los rodeos del hilo en
la sucesitn desde la bobina en direccién hacia el almacena-
miento.

5.-'Procedimiento, de acuerdo con lss reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porques la insercidn se reg
liza con una velocidad de devanado baja del hilo, mientras
el proceso de snudar con la separacidn del tramo de hilo -
gque no corresponde al niimerc correcto se realiza con plena
velocidad de devanado del hilo.

6.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, carscterizado ﬁarque la restablecida tep
sidn del hilo provoca la iniciacidn del devanado del hilo.

7.= Procedimiento, de acuerdo con una de las rei-~
vindicaciones anteriores, caracterizado porque la bobina ya
antes de la terminacién del proceso de anudar se pone en -
contacto con su cilindro de accionamiento.

8.~ Procedimiento, de acuerdo con uns de las rei-
vindicaciones snteriores, caracterizado porque previamente
al proceso de anudar se forma entre el dispositivo enudador
y la bobina un lazo de reserva que es reducide durante el -
proceso de anudar,

9.~ Procedimiento, de acuerdoc con una de las rei=-
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vindicaciones anteriores, ceracterizado porque la reduccidn
de la longitud de hilo almacenado interinamente se realizes
por la disminuecidn del devanado del hilo.

10.- Procedimientc, de acuerdo con una de las rel
vindiceciones enteriores, caracterizado porque con el procg
so de hilar no interrumpido el hilo en forme de un lazo es
coenducido por sl dispositivo anudador, al sobrsvenir una =
irregularidad en el hilo esta es transpoxrtada hasta el lazo
conducido por el dispositivo anudador, después de lo cual
8l dispositiveo snudador entra en accidn, siendo el tramo
de hileo con la irregularidad separadao y expulsada,

1l,~ Procedimiento, de acuerdo con una de las rei
vindicaciones anteriores, caracterizado porque con el pro-
ceso de hilar no interrumpido el tramo de hilo delante del
dispositive anudador sl sobrevenir una irregularidad es =
desviado del curso normal del hilo y cortado, cada uno de
los dos cabos de hilo producidos es recogido y el caho de
hilo suministrado por el elemento de hilar es colocado en
gl dispositivo anudador, después de lo cual los dos cahos
de hilo son anudados entre si y los cabos de hilo sohrantes
son separador y expulsados.

12,- Dispositivo para la realizacidn del proce-
dimiento, segdn reivindicaciones anteriores, caracterizado
porque para la eliminacidn de una ipregularidad en un hilo
a arrollar en un dispositivo de hilar con extremo abiertao,
con un dispositivo anudador dispuesto entre un elemento hi

lador y una bobina asi como un dispositiveo de almacenamien
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to para el hilo dispuesto entre el elemento hilador y el =
dispositivo anudador, se establece que entre el elemento -
hilador y el dispositivo anudador estd situado un disposi-
tivo auxiliar de devanado en la vecindad inmediata del re=-
5 corrido del hilo, cuyo extremo receptor del hilo puede ser
virado en el recorrido del hilo entre el dispositivo anuda
dor y la bobina adem&s un drgano de cambio de direccifn que
desvia el hilo formando un lazo y lo conduce a un disposi~
tive separador y estéd previsto un dispositivo auxiliar de
10 devanado que se encuentra entre &l dispositivo separador y
el dispositivo anudador en el recorrido del hilo desviado.
13,~ Dispositivo, segin reivindicacidn anterior,
caracterizado porque para la eliminacidn de una irregula-
ridad en un hilo a arrollar en la bobina de un dispositive
15 de hilar con extremo abierto, con un dispositive anudador -
dispuesto entre un elemento hilador y una bobina asi como
un dispositivo almacenador del hilo previsto entre el ele-~
mento hilador y el dispositive anudador, se establece un -
drgano de cambio de direccidn movible que conduce el hilo
20 a un dispositivo anudador y & un dispositive suxiliar de -
devanado coordinado con el misma,
14,~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicg
ciones anteriores, caracterizado porque con referencis s la
direccion del devanado del hile delante del dispositive al-
25 macenador estd previsto un dispositivo para la sujecidn eléds
tica del hilo, con el que estd coordinado un dispositivo de

separacidn del hilo.
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1l5,~ Dispositivo, de acuerdo con una de las rei-
vindicaciones anteriores, ceracterizedo porque sl disposi-
tivo auxiliar de devanado del hileo esté estructurado como
dispositivo aspirador.

16.~ Dispositivo, de scuerdo con una de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado por un drgano de -
cambio de direccidn del hilec dispuesto entre el dispositi~
ve anudador y la bobina,

17.-~ "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA ELIMI-
NACION DE UNA IRREGULARIDAD EN UN HILO POR MEDIO DE UN DIS
POSITIVO ANUDADOR™,

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoris Descriptiva, que consta de treinta hojas escritas
a maquina por una sola cara y de sus correspondientes dibu-

jos.

wedzig, 10 SEP. 1676
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