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El invento se refiere a un procedimisnto ﬁara la
formacidn de recubrimientos con capas de polvo, de estructura
fina predeterminada, definida por el grado de la estructura-
cidn de capas limites entre particulas y/o aglomeradss de pagr
ticulas de la capa ds polvo, en el que se espolvorea la base
con matsrial de recubrimiento pulverulento en cuyas particu-
las estan ligados adsorbatos fisica y quimicamente, y en el
gue se derrite ¢ shorna la capa de polvo colocada en la basas,

La aplicacidén de materiales de recubrimisnto con
capas pulverulentas, principalmente de materias pldsticas, co_
mo cloruras de polivinilo, poliacrilatos, combinaciones ds
8poxi-carbamida ste. con o sin pigmentos, tambien en objetos
grandes, se sfectua en la industria, porregla gensral, sn sl

lecho fluidificado (electrostdtico) o con pulvsrizadores de

- poluo o pistolas de inysccidén de polvo. En ambas casos sl

polvo de recubrimiento se dispersé en sl aire y el objeto a

recubrir se expone a la nube ds polvo, Para obtensr huencs
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recubrimientos con capas, en objetos frios, se cargan eléctri
camente las particulas de polvo dispersadas y se llevan a un
"campo de transporte" electrostdtico al objeto, depositando-
se 8n sy auperficié‘situada en contrapotancial & potencial

de tierra., El traslade cdel polvo aplicado al recubrimiento,
cerrado en la bass, puede efectuarse, por ejemplo, mediante
tratamiento térmico en un horno de coeeidn,

Capas ds materias pldsticas en gasneral se aplican
principalmente an los objstos, para proteger a estos 5% in=-
fluencias extérioraé que perjudiqusn el material de bass.
Por tants, hay que affadir adn a las exigencias referentes a
las propiedades puramente macanicas ds la capa, como poder
adherante en la base, flexibilidad, dureza, tensionsgs inte-
riores etc., ademds la exigencia de un efecto de proteccidn
ce larga duracidn, para el qus es decisivo, aparte ds la re-
sistencia dq los materiales plistices smplsados cada vsz
contra agua, gases, disolventes etc., también la difusidn de
patas matsrias en y por la capa., Pussto qus s8s decisiva la
estructura ds la capa para estos procesos, tiene tanto mas
importancia la estructura fina interior de la capa, cuante
mis fino se slige el espesor de la capa.

De publicacionss (K.M.Oesterle, R.Signer, M. Lis-
cher: FATIPEC=-Kongressbuch 1972, pg. 107; K.M.Oesterle, W.
muller, Fl. Studer; FATIPEC-Buch 1970, pg. 351), que tratan
de la difusidn de vapor de agua por tales capas de materia
pléstica, ss desprende qus ios fendmenos de difusidn tienen
lugar en gran parte en las capas limites pignento/pigmento,

part{culas sintéticas/particulas sintdticas, pigmento/parti



PV

e et ek vk camrnem S s @ i ) OB

10

20

-3 -
culas sintéticas, cuerpo sélido/partfculas sintéticas o ligan
te. En el caso de vapor de agua, el flujo de difusidn puede
ser un flujo viscoso § unc molecular difuso, segdn si sxiste
entre pigmento/liganta un seudo=-rociamiento & uno efectivo,
En gensral, 'son nocivos el flujo difuso y también viscoso de
vapor de agua por la capa sintética para su efecto de proteg
cién de corrosidn, y para obtener una proteccidn de corrosigdn
de larga duracién por la capa sintética, es necesario impési
bilitar, tanto como sea posibls, un flujo de H,0 a través de
la capa.

En pocos casos es sin ambargu desaable, por eJamplo
énr;rprlmac1ones de polvo Flno da zinc, el flujo viscoso de
agua a través de la capa sintética, ya que solo por la admi-
sién de agua al pigmento da polvo fino de zinc se activa la
praopiedad de 4Anodos inmoladoras pasivante electroquimicamen~
te del granoc ds polvo fino de zinc. Para obtensr una protsc~
cidn eficaz Qe corrosidn, es naecesario por tanto, en estos
casos, sl fomsntar el flujo viscoso de agua a través de la
casa sintética con un seudo~rociamiento, en su mayoria, en-
tre sl pigmento de polvo fino de zinc y el ligantes.

Como causa 6 causa acompafants para la permeabili
dad aumentada de vapor de agua ds capas sintéticas hay qus
consicarar segln lo referido en la Patente Suiza no. 540 066,
las capas de absorcidn que aparecen en la aplicacidén de pol-
vo usual hasta ahora. Para obtener recubrimientss de capas
de polvo en los que se imposibilita & fomenta respectivamen-
te, la difusibn de vapor de agua cdrrespondientementa a las

manifestacionss anteriores, se habia. propussto en la citada

Patente Suiza, sliminar completamente sn lo posible, las ca

coq/tot
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pas limites interioras, nocivas, en el recubrimiento con ca=-
pas de polvo, para una difusidn obstaculizada, y el eliminar
las sdlo en parte, para una difusidn fomentada. Para ello ds
bian proveerse las particulas de polvo sintéticas durante o
antes ds la aplicacidn en sl objeto, con una capa de superfi
cie habilitada para la formacidn de ligazones intzrmolecula-
res entra las particulas, Esta capa de superficie, que condy
ce a ligazones intermolecualres entre las particulas, pusede
ser producida de nuevo aqui, o bien mediante unidn por fundi
cidn de las supsrficies de las particulas de polvo sintéti -
cas mediante accidn termica 8 mediante aplicacidn de una ca-
pa de adsorcidn adicional que produce la unidn da las narti-
culas de polvo sintéticas en el objeto, por e jemplo, de un
disolvente durante el vuelo de la particula sintética. La
unidn por fundicidn superficial de las pariiculas de polvo
sintdticas, antes de su depdsito en el objeto, o sea, justa
mente sen el ;ugar en el que sa cargan sléctricamente las par
t{culas de polvo y donde se llevan a una distribucién que
asegure recubrimientos con capas unifotmas y libres de qru-
mitos, significa, para la nube de polvo, una alteracidn de
sus condiciones de formacidn considerabls en ciertas circung
tancias, por la qus se hace casi siempre muy dificil dar a
los recubrimientos de polvoc que preseatan ahora bien una di-
fusidn obstaculizada, también la deseada uniformidad y homo-
genidad, siendo ademds dificiles las rscuperaciones di tales
polvos, La aplicacidn de una capa de adsorcidn en las parti-
culas de polvo sintéticas, significa que se introducen adi -

cionales capas limites que anulan, por lo menos pearcialmente,

eee/enn



N

10

15

2

0

a

-5 -

las capas originales de adsorcidn, $in embargo, puesto que na
se conoce la capa de adsorcidn existente en las particulas de
polvo sintéticas, bien mirado se puede determinar cada vez
sélo en sl recubrimiento con capas de polvo acabado, si se
habia logrado la deseada propiedad de difusidn & no. gsto va
le también para recubrimientos de polvo que contiensn pigmen
tocs, ya que, para este caso, se sabe en efecta (vsase Zsttle
moyer A.C., Micale F,J., Lui Y.K.: Congreso de discusidn ds
la Socisdad de Alemania Federal, Francfort a/M 1966 Hoechst)
que en las particulas de pigmento estan adsorbidos, quimica

y fisicamente, vapores de disolventes que casi nunca se pua-
den evaluar en su indole en la empresa técnica. El procedi-
miento de rescubrimiento con capas conocido con anterioridad,
tiene, por tanto,desventajas,en cuanto que sdlo puede assgu-
rar, en una medida limitada,la fabricacidn de recubrimientos
con capas ds polvo impecablss, con propisdades afinadas ds
difusidn,

Es por tanto tarea del presente invento encoentrar
un procedimiento para la fabricacidn de recubrimisntos con
capas de polvo con el que se cbtengan capas de polvs acaba-
das, de wstructura fina deseada, sin menoscabo de otras pro-
piedades de capa, suponiendo que en las particulas de mate-

M PR . N ! .
rial de recubrimiento esten adsorbidas quimica y flsicamsnte

matarlas, an partlcular tales cCOmo vapores de dlsolventes.

La soluc1on de la tarea cnns;ste segun el invento,
’ g

en que, por el tratamiento fisico del material de recubrimien

to gue afecta sélo la adsorcidn ligada fisicamente, se alte-

ra la capa de adsorcidn en las particulas de material de re-

4
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cubrimiento hasta alcanzar un estado determinada y Bste asta
do de la capa de adsorcidn en las particulas del material ae
recubrimiento,se mantiene hasta su separacidn en la b;;a. ES
ts procedimiento, dg acuarde cocn el invento, se basa en el
conocimiento de que las capas fisicamente adsorbidas son la
causa principal para una fuerte formacidn de capas limitss
entre las particulas y/o aglomerados de particulas y que ca-
pas de adsorcidn, fisicamente ligadas, pueden ser desorbidas
con relativa facilidad. Preferentemente, la capa de adsorcidn
cel matarial de recubrimiento con capas ss lleva a una zona
de acondicionamiento al estado respectivo, pudiendo ser somg
tido con cuidado sl material de recubrimientc a un tratamiepn
to, y para la conservacidn de este estado puede ser acondi=-
cionads el mspacic de nubss de polvo. La obtencidn de capas
limites ligantes entre las particulas y/o aglomerados de par
t{culas, para, por ejemplo, difusidn fuertemsnte obstaculiza
da, se exiga una desintegracidn completa de las capas de ad-
sorcidn I'{sicas exitentes. Esta desintegracidn de capas de
adsorcidn fisicas existentes puede efsctuarse, por ejemplo
mediante un tratamiehto de soecado dsl material de rescubri -
miento, preferentemente por calor 6 en el vacio. Capas limi-
tes fuartements separadoras entre las particulas y/é afloma=
rudos de particulas para difusidn, por gjemplo, famentada,
exigan capas de adsorcidn fisicas pronunciadas en las parti-
culze del material de recubrimisntec, que pueden ser conserva

nor ejemplo, mediante aplicacién adicional de capas de

azs,

zesoreidn da liquido.

La clase de capas de adsorcidn de liquido depende

veioes
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del material de recubrimiento empleado cada vez y tzmbidn de
su comportaniento en la fijacidn de la capa de polvo. En ge~
neral, podrd consistir la capa de adsorcidén en agua y en ca-
sos especiales sa puaden émplear para la fabricacidn de la
misma, compusstas o%génicos como alcoholes superiores, alifa
tos, aromatos, hidrocarburos clorados, exponiendose sl mate-
rial de recubrimiento para la aplicacidn de las capas de ad-
sorcifn fisicas, simplemente a una atmdsfera de ambiente co=
rrespondientemente saturada. Si se exigen capas limites exag
tamente definidas en el recubrimiento con capas de polvo, en
tonces es recomendable eliminar del material de recubrimien~
to, primzro en un proceso de desorcidn la capa de adsorcidn
fisica original y apliecar luego la capa de adsorcidén prevista,
La ejecucién del procedimiento segdn el invento puede adap~
tarss sin dificultades al procedimiento de recubrimiento
Lﬂppgvistorcaqa_vez, lecho fluidifi;ado,pistola para pintura,
nube de polvo, velo de polveo, etc.

A continuacidn se explica més detalladamente a ma=
nera de ejemplo, el procedimiento seglin el invento, a base
de una .instalacidn de recubrimiento con pistola para pintu-
ra al cuco. La Gnica figura del disefo adjunto muestra asqug
méticamente la estructura de una instalacidn de recubrimien-
to ﬁcn pistola para pintura al duco y medios para la ejecu-
cifn del procedimiento segln el inveato.

Al recubrir electroestaticamente con polvo, con un
zparato de pulverizacian, por ejempio, con una pistola slec-
trostitica para pulverizacidn de polvo, no llega al objeto

todo el polvo pulverizade por la pistola, El polvo que se =

ceefcee
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cae, ze recoge y, después de un proceso de regeneracidn, se
mszcla con polvo fresco para ser empleado de nusvo, Esta ali'
mentacidn automdtica con polvo en instalaciones de recubri-
miento, sa represanta esquematicamente en el disenio,mediante
un dapdsito de almacenamisnto y acondiconamiento -1-, para
polve regensrade y un depdsito de almacenamiento y acondicig
n-:isnto -2-, para polvo fresco, as{ como una instalacidn
transportadora ~3~, La instalacidn transportadora -3- lleva
i1z megzcla de polve a un difusor -4-, en el que ss mezela con
un gas impulscr, por regla general aire acondicionado, de
una fuesnte correspondiente de gas impulsor -5-. La pistola
da pulverizaeidn -7~ va unida, mediante una manga de abastg
cimianto § tubo de abastecimiento -6-, con la salida del di-
fuscr ~4=. La mezcla de airs-polvo suministrada a la plstola
de pulverizacién =7- se pulvariza en una nube de polvo, nor
medio de un cuerpo de rebots -B-, dispuesto en el chorro de
polvo que sale de la pistola. Para la carga eléctrica de las
particulas d; polvo se han prevists elesctrodos emisores de
efluvics conectados a alta tensidn en y/o'junto a la pistola
de pulverizacidn,que se han omitido en el disefio, ya qus la
carga eléctrica de las particulas de polve no toca sl pressn-
te invento. £l recubrimiento del objeto -9~-, situado en con-
trapotencial se efeciua en un recinto de pulverizacidn -10-,
Todas las instalaciones usuales de rscubrimisnto concapas de
polvo, estan constituidas de acuerdo con aste principio,.

Los recubrimientos con capas ds polvo acabados preg
sentzn, como se ha manifestado arriba, una estructura fina

que estd determinada por el grado de formacién de capas li=-

ees/oes F’()C)F%
QUALITY
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mites entre particula y/8 aglomerados de partfcula de la ca=-
pa de polvo.

Puesto que en la fabricacidn de un recubrimiento
ccn capa sintéticae la formacidn de la estructura fina es
influenciada por muchas cosas, empezando por la clase y natuy
raleza del material de recubrimiento y de su tratamisnto pre
vio, (por ejemplo polvo sintético fresco, depositado, emplez
do.de nuevo), luego sirve el procedimiento ds recubrimiento
empleado cada vez y su desarrollo hasta la fijacidn ds la
capa y las accionas reciprocas gue se presesntan sn ello en-
tre las particulas de capa, para efscltos spitacticos de 1
superficie de base, stc., y, ademds, puede alterarse ficile
mente la estructura fina del recubrimiento acabado por accig
ngs exteriores, de modo que no es posible un desprendimiento
de la pelicula sintética de la base sin alteracidn de la es=-
tructura, habidndose podido averiguar la aceidn de protec -
cién de una capa con alguna seguridad, sdlo en experimsntos

de largo tiempo en un objetc mismo, y ello con el resultado

" de-s6lo pocod rendimients, en cada casc, de que la capa ha

resistido aun o no ha resistido ya a las condiciones dsl ex-
pesrimento,

Experimentos comparativos de larga duracidn entre

O

apas de protsccidn producidas de polvo y de laca liguida,

-

'en dado por resultado que los recubrimientos de polvo presen
taban una mayor permeabilidad al vapor de agua y con ello

uha menor resistencia climidtica que las capas de laca, si no

se toman en el polvo espesorss demasiado elevados de recubri

misnto con capa.

I S
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Investigaciones de tales capas con el método crea-
do recientements y publicado en la literatura del ramo (K.M.
Gesterle, Ka Erugggr, W.tandolt: libro FATIPEC 1968, capituls
"plinisres, pdgina 61; W.Fisch, K.M.Oesterle: Libro del Con-
grass FATIPEC 1970, pdgina 339) para la determinacidén del com
poftamiento'infinitesinal de‘dureza, abreviado “"Método IHV",
que hace posible determinar tambien para los mds delgados rg
cuorimientos sintéticos sobre bases el mddulo E, la dureza,

lz tensién interior etc. y con elle abarcar las mds finas di

-t

erencias interiores ds estructura de la capa, sin tener qus
scltar ssta de la base, aportaban sl sorpfendente resultado
de qus se pusde reconocer la mayor permeabilidad para vapor
de agua, ya sn experimentos de corta duracidn por el decreci-
miento de los valores de medida IHV, El métode IHV, aplicado
a capas de proteccidn sintéticas, hace posible, por tnto,
exposiciones sobre la difusidn de materias distribuidas mols
cularmence éq y por la capa y con ello un prondstico sobre
la acecidn de proteccidn posterior de la capa a proveer, fa=
cilmente en un tiempo relativamente corto de horas, en todo
caso de pocos dias.

En las particulas del material de recubrimients,
mataria sintdtica con 8 sin adicidn de pigmento, quedan adsor
bidas ahoraz quimica & fisicamente, materias extrafias, Las
capas de adsorcidn se originan en la preparacidn del mate-
rial de recubrimientc en forma de polvo, en su almacsnamien
to y tratamiento posterior. Las materias ligadas quimicamen
te sn la superficie de las particuias, por e jemplo por valen
cias libres, se adhieren en las particulas considerablemente

mis fuertemente que las matesrias ligadas fisicamsnte, por =

coelens
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-, ejemplo por adsorcidn, Correspondientemente, se pueden sepa-

rar de las particulas materias ligadas fisicamente mediante
un tratamiento fisice, relativamente fdcil, del material de
recubrimiento, mientras que la separacidn de las materias
ligadas quimicamante con la misma clase de tratamiento, no

ce puede lograr 6 sélo con una accidn considerablsmsnte mas

fuerte. Como se ha mencionado antes, se ha examinado siste-

mé?icamenta, bajﬁ gstos aspectos la difusidn de vapor de agua
sor recchrimientos con capas de polvo con ayuda del métodes
IHV. Con este método IHV se pueds demostrar ahora inequivo=-
cadamante que las capas de adsorcidn f{éicas son responsa -
bles principalmente de la formacidn de capas limites entre
las particulas de la capa que conduce a fendémenos indesea-
bles de difusidén. Ciertas propisdades que dependen de la for
wacidén de capas limites , en cada caso, entre las particulas,
y/é aglomerados de particulas de la capa de polvo acabada,
es decir, cuemada fijada en la base, son determinadas, por
tanto, pof la capa de adsorcidn fisica existsente en las par-
t{culas de polvo inmediatamente antes de su depdsito en la
base. La tarea de producir un recubrimiento de polvo con eg
tas determinadas propiedades, ss resuslve, por tanto, dirsc-
tamente cor la produccidén de capas de adsorcidn fisicas co-
rrespondientes en las particulas del mate:ial de .recubri-
miento.

Para la produccidn de las capas ae adsorcidn fisi
cas nay conecltado, en la instalacidn de recubrimiento reprp
ducido esquemdticamente en los diséﬁos,entre la instalacidn

transportadora -3~ qus transporta. =~ gl material pulverulen

=ees/ees
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to de recubrimiente al difusor -4-, un acondicionador =11~ de
cualquis: construccidn conveniente, por sjemplo un secador
de paleta, en sl que se acondiciona el material de recubri-
miento antes de la entrada en el difusor -4-. Con el proceso
de secado, se slimina de las particulas de material de recu-
brimiento iés cabas déiédébrcién de liéuido.liéédas Fisica—
menta. E1 acondicionador =11~ estd ajustado para un tratamien
to con cuidado del material de rechbrimiento, de modo que,
ante todo, el material no qusde unido superficialmente por
fundicidn, y no se originen grumitos. E1 gas combustible de
la fuente de gas combustible -5~ es suministrado al difusor
-4~ scbra un dispositivo de acondicionamiento -12-, En el
dispositivo de acondicionamisnto -12- se prepara el gas com-
bustible, de forma que produzca la capa de adsorcidn, fisi-
camente deseada, en las particulas del material de recuori-
miznto gus no presentan ninguna capa de adsorcidn flsica al
sar mzzclacas con el gas combustible en el difusor -4-. La
mataria dé adsorcidn misma se elige, en cada caso, da acuer-
do con las propiedades adsorbsntes del material de recubri-
mientoc y es, porpfegla general, agua o en casos especiales

un alcochol superior, un alifatec, aromato, hidrocloruro clo-
rado, aminas o semejantes. Por consiguiente, hay previsto,
en la instzlacidn de acondicionamiento=-12-, un disﬁositiuo
de calefaccién -13-, un evaporzdor -14- para evaporar el 1{-
quido en ceda caso y, convenisntemente, un dispositivo de rg
gulacién -i5-, Las particulas de manterial de recubrimiento
emitidas por la pistola de pulvariéacién prasentan sntonces,

aparte de una capa de adsorcién quimica desconocida segidn

N
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lzs condiciones de acondicionamiento, una daterminada capa

ce asdsorcidén fisica & también solo una capa de adsorcidn qui

5

niua. Para mantener este estado de superficie de las particu
las de material 'de recubrimiento sn su vuelo desde la pistola
de pulverizacidn -7- al objeto -9-, hay dispusstas, en el re
cinto de pulverizacidén -10-, toberas de pulverizacidn -16-y
cadiadores térmicos -17-, por los qus se acondiciona la atmds
fera as ambiente de las particulas del material de recubri-
alenco.

En lugar de acondicionar todo el recintoc de pulve-
rizacidén -%0-, también es ventajoso a veces acondiciocnar sd-
lo un recinto relativamente peguefio gque contiene la pistola
de pulverizacién =7-.

En general, estan precalculadas las materizs ds
recubrimiento, el proceso de aplicacién (presidn de gas com-
bustible, velogidad de aplicacidn, etc.),‘y las condiciones
de fijacién,.y para el recubrimiento con capas de polvo se
exige una‘propiedad determinada, por ejemplc, difusidn fuer
temente imposibilitada para vapor de agua, un gas ( otro 1li-
quido, o también, como se Ha mencionado , una difusidn fomen
tada e agua.En experimentos previos que ss pueden realizar
répida y facilmente con ayuda del método IHV, se fijan enton
ces .as condiciones mas favorables de acondicionamiento para
cads caso. Skl recubrimiento con capas ds polvo debe presentar
séio una difusidn fuertements imposibilitada para vapor de
agua, entonces basta sacar el material de recubrimisnto en el
acendicionador -~11-,mediante calor‘y/é en vacio, es decir, ex

traer a las particulas la piel de aguaadherente, secar el gas

Y
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combustible en la instalacién de acondicionamientg =12- y
cglentar y_mantener ep_el recinto de pquerizacién -10- una
atmdsfera de ambiente subsaturada. 5i sl recubrimisnto con
capas de polvo debe presentar una difusidn de agua fusrte- ;
mente fomentada de agua, sntonces se satura el gas combusti-
ble, =n la instalacidén de acondicionamisnto, con la materia
de adsorcidn y se subenfria el recinto de pulverizacidn,
Capas ds polvo para las que la formacidn de capas
1{nitas entre p;rticulas y/d aglomerados de particulas ds
un grado medio, pueden ser de gran importancia prdctica en
procedimientos de separacidn, y se pusden conseguir sin difi
culitades con_ei procedimianto segln el invento, ya que para
la instalacién de recubrimiento arriba descrita solamente
son necesarios entonces dispositivos de regulacidn para sl
acondicionanriento correapondiente del gas combustible y de

la

fr

tm@sfera de ambiente, ‘en el recinto ds pulvsrizacidn,

et Y
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NOTA REIVINDICATORIA

En esta Patente de Invencidn se reivindica:

1.- Procedimianto para la formacidén de recubrimisn
tos con capas de polvo, de estructura fina predeterminada,
definida poc sl grado de la estructuracidn de capas limites
entre particulas y/d aglomerados de particulas de la capa
de polvo, en el que se sspolverea una base con material de
recubrimiento pulverulento en cuyas particulas estan ligados
adsorbatos fisica y quimicamente, y en el que ss derrite &
shorna la capa de polvo colocada an la base, caracterizado
porque se da un tratamiento fisico al material de recubri-
misnto que afecta sélo a la adsorcidn ligada fisicamente, al
terando la capa des adsorcidn en las particulas cdel material
de recubrimisnto hasta alcanzar un estado determinado, man-
teniendo este estado de la capa de adsorcidn del material ds
recubrimientq hasta su incrustacidn en la base.

2.~ Prccedimiento, segln la reivindicacidn 1, ca-
racterizado por cue el matsrial ds recubrimiento se somste
a un tratamiento de secado para lograr capas limites ligantes
entre las partficulas y/6 aglomerados de particulas, y porque
el manterial de recubimiento pulverizado se expone a condicig
nes de ambiente gue mantiensn el estado de secads en el ca-
minc a la base.

21,- Procedimiento, segin ;a reivindicacién 3, ca-
racterizade porgue el matsrial de recubrimiento se seca por
accidn térmica. )

4,- Procedimiento, segdn la reivindicacidén 2, carac

R
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terizado por que el material de recubrimiento se seca, por
tratamiento con aire turbulento no saturado,.

5.~ Procedimiento, segln la reivindicacién 2, carag
terizado por que el material de recubrimiento es pulverizado
con un gas de transporte seco,

6,=- Procedimiento, segln la reivindicacidn 2, carac
terizado por que el transporte del material de recubrimiento
se efectua pulverizado sobre la base, sn una atmésfera de am
bisnte no saturada.

7.=- Procedimiento, segdn la reivindicacidn 2, carag
terizado porque el material de recubrimiento pulvsrizado se
irradia con radiacidn térmica en el camino a la bass,

8.~ Procedimiento, segdn la reivindicacidén 1, ca-
racterizado por que se condensa una capa de adsoreidn-liqui-
do en la superficie de las particulas del material de recu-
brimisnto, para conseguir capas limites, debilitando sl enla
ce entre las particulas y/8 aglomerados de particulas,

'g,- Procedimiento, seqln la reivindicacidn 8, ca=
racterizado por gue la condensacidn de la capa de adsorcidn-
liquido se efectda después de un secado del material de recuy
brimientao,

10.~ Procedimiento, segln la reivindicacidn 8 6 9,
caracterizado porque se condsnsa agua sn las particuf%s del
material de recubrimiento,

11.- Procedimiento, segln la reivindicacidén 8 é 9,
caracterizado por gque en las particulas de material de recu=-
brimiento se condensa una de las combinaciones orgdnicas, co

mo alcoholes superiores, alifatos, aromatos, hidrocarburos

eoileas



10

15

clorados, aminas 4 similares.
12.~ Procedimiento, seglin la reivindicacién 8, ca-
racterizado por que el transporte de particulas de material
de recubrimiento portadoras ds capas de adsorcidn-liquide a
la base, se efectla en una atmosfera de ambients saturado
con 8] corraspondiente liquida.
13.- Procedimiento, segln la reivindicacidn 8, ca-
racterizado por qus sl transporte de particulas de material
de rscubrimiento portadoras de capés.de adsorcidn~1liquido a
la bzse se sfectla en una atmdsfera de ambisnte sobreenfriada,
14, "PROCEDIMIENTO PARA LA FORMACION DE RECUBRIMIEN
TGS CON CAPAS DE POLVO, DE ESTRUCTURA FINA PREDETERMINADA™.
De conformidad en un todo en lo esencial y finss in
dustriales a lo descrito en la srecedente memoria descriptiva
y griaficamente representads en los adjuntos planos para su
me jor comprensidn,
Esta memsria consta de DIEZ Y SIETE hojas escritas
6 mecanografiadas por una sola cara a dobls espacic. &

Madrid, g 5EP.1976

Por autorizacidn-d
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