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La invención se refiere a un sistema de unión para insta­

laciones de encendido de motores de combustión interna, tales sis*
1temas do unión sirven en la parte de alta tensión de instalaciones 

de encendido, para la unión desmontable entre la bobina y el dis­

tribuidor asi como entre éste y las bujías.

Son ya conocidos sistemas de unión cuyo electrodo fijo in/ 

sertado como pieza aislante esté desarrollado como montura en for 

ma de casquillo, y cuyo electrodo móvil cierra como tapa la línea 

de cable; la unión soltable de ambos electrodos la asumen salien­

tes radiales de la tapa que entran en estrías de la montura. Esta 

tipo de sistema da unión cumpla las exigencias impuestas a insta­

laciones da encendido tradicionales de autovehículos, y en gene-
t

ral se ha acreditado en el servicio práctico.

Esta conocida espacie de un sistema de unión es sin embaír 

ga utilizabla solo condicionadamente para instalaciones de encen­

dido do alta seguridad, porque no está garantizado un exacto con­

tacto ó bién encaje sujeción de la línea de alta tensión contra - 

caídas.

La disposición según la invención con las características 

do la reivindicación principal tiene la ventaja de que con solo - 

un bajo coste ae consigue el exigido aseguramiento de la unión de 

cabla.

- Mediante las medidas expuestas en las reivindicaciones se­

cundarias son posibles ventajosos perfeccionamientos y mejoras deJ 

sistema de unión indicado en la reivindicación principal. Sise - 

emploa un imán permanente como electrodo móvil, el contactado de 

ambos oloctrodos se efectúa por fuorza magnética, lo cual produce 

además un seguro contactado cuando surjan grandes vibraciones. La 

oujnción del cable da encendido y con ello la separación del con­

tactado do emboa oloctrodos puede rsalizarso por lo tanto preser-
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vadoramente con al muelle de tracción propuesto, porque la cons­

tante de resorte adecuada a la fuerza de retención del imán datar 

mina el instante da soltado óptimo.

En otro perfeccionamiento del objeto de la invención se 

sujeta mediante un elemento extensible el electrodo móvil, a una 

separación exactamente predeterminada respecto al electrodo fijo, 

de manera que el muelle de contacto intercalado asegura el contaje 

tado, aún con las más altas solicitaciones; se manifiesta además 

como ventajoso el contactado por la acción de la fuerza a una pie­

za de presión, la cual mediante un desplazamiento longitudinal en 

el cable de encendido asegura al electrodo móvil en la situación

de contacto, ó suprime el contactado.

Si por el contrario se emplea según la proposición un cier 

re tensor con corredera, en el que hace contacto una pieza de con-{ 

tocto angular de la linea da encendido y distanciada ésta con el 

electrodo móvil a una separación predeterminada respecto al elec­

trodo fijo, queda entonces indicado un camino para garantizar con 

un claro movimiento de la corredera la situación de función, es da 

cir el contactado, aún bajo circunstancias difíciles.

Otra proposición provó el contacto da ambos electrodos con 

ayuda de un cierre de bayoneta. El medio de unión equipado con un 

semejante cierre produce un contacto especialmente seguro y a prue 

ba de vibraciones, do manera que debo quedar descartada con ósto 

la temida caída del cabla de encendido.

En el dibujo so representan varios ejemplos de ejecución - 

da la invonción que se aclaran con más detalle en la perteneciente 

de ocripción.

La figura 1 muestra un primor ejemplo de ejecución con imáft 

en sección vertical. I
t

La figura 2 muostrauna vista parcial según H-11 de la fi-
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gura 1 *

La figura 3 muestra una variante de la figura 2, pero en j 

vista frontal. i

La figura 4 muestra un segundo ejemplo de ejecución con -¡ 

un cierre por resorte', asimismo en sección vertical. j

La figura 5 muestra un tercer ejemplo de ejecución con un¡!
cierre tensor, en sección horizontal.

La figura 6 muestra una vista en la dirección de la fleche 

IV de la figura 5 con al cable de encendido seccionado.

La figura 7 muestra una sección horizontal por al cierre ¡ 

tensor según VII-VII de la figura 5.

La figura 8 muestra un cuarto ejemplo de ejecución con un 

cierra de bayoneta en sección vertical, y ¡

La figura 9 muestra una vista parcial de la figura 8. ;

Da una tapa de distribuidor desarrollada como pieza aielari
"i

te 10 se destaca sobra un estrechamiento 11 una alemana 12 en for­

ma de casquillo, y en el estrohcamiento 11 está metido a presión 

un electrodo fijo 13 fabricado de acero. La envuoita aislante de - 

un cabio da encendido 9 aloja coaxialmente a una linea 14 mediante 

un lugar de soldadura con un estribo de sujeción 15. !

Aquí so emplea chórala invención. Un electrodo móvil Ib es! 

tú desarrollado como imán permanente en forma cb espiga, que en sus! 

dos secciones finales acaba an un cono 17 a cuya superficie late­

ral abrazan dos orejetas 18 que están dobladas formando un casqui­

llo elástico y abrazan con seguridad al imán 16. Ambas orejetas 18 

sa destacan da una parte de sujoción 19 lo cual termina en un gan­

cho 20 desarrollado como taco de corredera.

Un resorte de contacto 21 desarrollado como muelle do traje 

ción Bstó onganchado en el estribo de sujeción 15 y en el gancho - 

2 L-, do tal manera quo octó insortado actúnndo axialmonto entro la j
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linea 14 del cable de encendido 9 y el electrodo fijo 13. En la j
)

sección final del cable de encendido 9 está apretado un terminal 

de Cabla'22 quo continuo en un estribo 23 que forma una corredera 

24, siendo móvil el gancho 20 de la parte de sujeción 19 que actúe- 

corno taco de corredera, mediante la fuerza de tracción del muelle 

de contacto 2 1, en la dirección del eje, es decir en la dirección 

da movimiento del cable da encendido 9 *

La figura 3 representa una segunda forma &  fijación del 

electrodo 16, y concretamente ambas orejetas 18 que se destacan de 

la parte da sujeción 19 forman un casquillo 26 cerrado por un aplas 

tamionto 25, de manera que el imán 16 queda conectado inmóvil en - 

la parte do sujeción 19.

Los ejemplos de ejecución descritos del sistema de unión 

según la invención se accionan como sigua: En estado de no contac­

to el muelle de contacto 21 tira de la parte de sujeción 19 con al 

imán 16 hasta el tope final de la corredera 24; trás esto se intro 

duce ol cable de encendido 9 en dirección axial en la almena 18 de 

la pieza aislante 10 hasta que el electrodo da imán permanente 16 

atrae mediante fuerza magnética al electrodo fijo 13, y origina mja 

dianta ello ol contactado de ambos electrodos. Si debe soltarso e¡s 

te contacto se necesita únicamente tirar del cable de encendido 9 

en sentido contrario, fuera de laalmona 1 2, absorbiéndose la fuer­

za de tracción por el muBlle de tracción 21 hasta quo se ha supera 

do la fuerzo magnética y pedíante ello se efectúo el levantamiento 

del imán 16.

De modo ventajoso se efectúa aquí el seguro contactado só- 

lamonte por la aproximación da ambos electrodos, y poro la separa­

ción do ambos electrodos tienen que emplearse una fuerza da trac­

ción predeterminada; estas medidas inventivos aseguran la alta se­

guridad del funcionamiento da la instalación de encendido.
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El otro ejemplo de ejecución del medio de unión según la 

invención, representado en la figura 4, se diferencia de los ejem 

píos descritos por lo siguiente: El contactado de ambos electrodo: 

origina una especie da cierre por resorte que consta esencialmente 

de un elemento axpansible 30 y da un casquillo 33 que le acciona.; 

El elemento expansible 30 fabricado de material elástico está fi-¡ 

jado con su brida, mediante un anillo de muelle 32, en la almena 

12 de la pieza aislante 1 0, y varias lengüetas elásticas 34 -por 

lo menos tres- forman en esencia al elemento axpansible 30. El - .

casquillo 33 dotado de un borde 35 esdespiazable longitudinalmen-' 

te en el cable de encendido 9 y en el elemento expansible 30, es­

tando insertado un muelle de compresión 39 entre una estría 37 y - 

ai electrodo móvil 36 desarrollado como platillo. El muelle de con' 

tacto 31 desarrollado asimismo como muelle de compresión está meti¡

do -en caso de necesidad retundido adicionalmunts- en el electrodo-
!

36 y origina asi puús indirectamente el contactado de ambos electro 

dos 13 y 36. Una pieza de seguridad 38 que delimita el movimiento ' 

da la pieza de presión 33 aprieta por encima da la pieza de presióh 

33 en al cable de encendido 9 .

El ciorre da resorte según la proposición del siguiente mo
***!

do: Si debe efectuarse el contactado de ambos electrodos, se intro 

duco axiolmonto el caolo de encendido 9 en el olomunto axpansible 

30, abriendo el electrodo 36 radialmente hacia afuera a las lengua 

tas elásticas 34 hasta que ha pasado el electrodo 36, y las iengüe 

tas elásticas 34 que se distiendan se mueven radialmante hacia dan 

tro apoyando axialmante al oluctrodo 16; el muelle de contacto 31 

que so apoya en ósto en una cavidad dol electrodo fijo produce el 

seguro contactado.

Si por el contrario debe soltarse el cierre do resorte, so 

introduce la pieza do presión 33 en el oiomonto expansible 30 has-
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ta quo las lengüetas elásticas 34 liberan al electrodo 36, de ma­

nera que debido a la presión del muelle de contacto 31 sa expulsa

el cable da encendido 9 y sa suelta el contactado de ambos electro
;

dos. El muelle de compresión 39 origina aquí el claro retroceso da
¡

la pieza de presión 3 3. }

Las figuras 5 a 7, muestran al tercer ejemplo de ejecución 

da un medio de unión con una clase de cierra tensor. Esta cierre - 

consta esencialmente de una tapa 40 fijada a la almena 12 de la pie 

za aislante 10, una corredera 41 desplazable ensila contra presión 

de resorte, transversalmente a la dirección de movimiento axial - i 

del cable de encendido 9 y de un tope axial 43 en forma de casqui-j 

lio apretado en el cable de encendido 9. Un cuello 44 qua se desta] 

ca de la tapa 40 está encajado sobre la almena 12 de la pieza ais-j

lente 10 y está practicada una pista de deslizamiento 45 de sección
¡

transversal rectángular con un taladro ciego 4 6, de tal manera que 

sa forma una placa inferior 47 y una placa superior 48 atravesando 

un taladro pasante 49 ambas placas 48, 49.

La cortadera 41 tiene una lengüeta 50 introduciblo en la 

pista de deslizamiento 45, con un orificio 51 cuyo diámetro es ma­

yor que el diámetro exterior del cable de encendido 9 . En un apón- 

dice 52 de la lengüeta 50 está onchufoda una sección final de un - 

resorte de apoyo 53 y su segunda sección final entra en el taladro 

ciego 46. Por lo demás la placa superior 48 de la tapa 40 tiene unt 

ronura 54 que so extiende en la dirección de movimiento de la cor­

redora 41, y do la corredera 41 sobresale una espiga 42 que entra 

de tal manera en la ranura 54 y sobre la placa superior 48 que qu<̂  

da delimitado el movimiento de la corredora 41, y ésta queda asegu 

rada impordibla en la topa 40. El diámetro exterior de la pieza de 

topo axial 43 en formo do cosquillo eo un poco menor que el diámo- 

tro del taladro posanto 49 do la tapa y del orificio 51 da in corr^
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lera 41.

El contactado da ambos electrodos 13 y 56 a través dal raí 

30rte de contacto 31 tiene lugar también debido a que al estar metí 

da la corredera 41 el'cable de encendido 9 ee mete por la tapa 40 j 

basta que la pieza de tope axial 43 ha pasado totalmente la lengua 

ta 50 de la corredera 41, y trás ésto se suelta, de manera que da-j 

bido a la presión del resorte de apoyo 53 la corredera 41 pasa a 

su situación da reposo representada en las figuras 5 a 7, apoyán­

dose axialmonte a la pieza de tope axial 43. El soltado del contac 

to se efectúa presionando la corredera 43 en la tapa 40 hasta que 

la lengüeta 50 deja libre a la pieza da tope axial 43, de manera -j 

que se expulsa axialmenta al cable da encendido 9 -favorecido por i 

la fuerza del resorto de contacto 31.

El cuarto ejemplo de ejecución representado en las figurasj
!

8 y 9 , propone como medio de unión un cierre de bayoneta. Aquí 8l¡ 

electrodo móvil esté enlazado conductivo mediante un lugar de sol-j 

dadura 65, como casquillo de contacto 6 6, a la sección final de laj 

linea 14 del cable de encendido 9) y un pasador 62 metido a presiójr

en el cosquillo de contacto 66 forma dos salientes fiadores 64 que 

sa destacan radialmonta.

El electrodo fijo fijado en la almena 12 está desarrollado 

como montura 63y tiene practicadas dos ranuras fiadoras 61 en for­

ma de L, con sondas mediacañas fiadoras 67. En la zona de las rano 

rae fiadoras 61 está encajado por contracción en la superficie la­

teral do la montura 63 un anillo 6 8. El muolle de contacto 31 que 

actúa como muolle do compresión se apoya con una do sus secciones

riñóles en el fondo 60 do la montura 63, y este apoyo oe asegura 

por inclusión ó retundido.

El contacto de ambos electrodos 66 y 63 se provoca de modo 

conocido debido a que al metorsa axialmenta el cable de encendido
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9 art la almena 12 cada oaiionto fiador 64 sa introduce an la sac- ] 

ción 69 do la portenocicnto ranuras fiadoras 61 on contra do la -}
t

prooión dol muelle do contacto 31 y tr3o doto ios suliontoo fiado­

res 64 oo muavon radiolmenta hasta quo ástos so enclavan por pro-¡ 

3Íón do rosorto on las ¡jortonocicntos modia3caiias fiadoras 67. El 

3oltado dol contacto tiene lutjar on ordon inverso.

Descrito suficiontmnonto la naturaiezo ool invento, asi - 

como la manera do rooiizarlo en la practica, debe hacerse constar 

quo loa diopoaicionoa anteriormente indicodaa son susceptibles de 

modificaciones de detalle on cuanto no alteren su principio funda­

mental.
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1. - Perfeccionamientos en sistemas de unión para instala­

ciones de encendido de motores da combustión. interna, del tipo que 

comprenden un electrodo fijo fijado a una pieza aislante y un elec! 

trodo móvil fijado a la linea de un cable, el cual es arrimable alj 

electrodo fijo para el contactado, caracterizado porque para el - j 

contactado entre la linea del cable de encendido y el electrodo fi 

jo se incluye un muelle de contacto que actúa axialmente.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte-,

rizados porque el electrodo móvil es un imán permanente del que se!
i

destaca una parte de sujeción, y porque al muelle de contacto desar, 

rollado como muolle de tracción se engancha en la parte desujeción 

y en la linea del cabla de encendido.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2, caracte­

rizados porque se fijan aislantes un terminal de cable en la sec­

ción final del cable de encendido, y tiene un estribo en el cual - 

es guiablo en forma de corredera, en dirección axial, la parte de 

sujeción.

4. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 2 ó 3, 

caracterizados porque de la parte da sujeción son destacados dos - 

orejetas las cuales abrazan al imán cilindrico y le fijan en esta 

montura.

5. - Perfeccionamientos sogún la reivindicación 4, caracte­

rizados porque ambas orojetaa que están destacados da la parte da 

sujeción están dobladas formando una argolla elástica.

6 . - Perfeccionamientos según la reivindicación 4,cnracteri. 

zndos porque las orejetas que están destacadas da la parte de 3ujio 

ción forman un cosquillo sn el cual está enchufado el electrodo de 

imán permanente.

1) 7.- Perfeccionamientos según una da las reivindicaciones 4
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a 6, caracterizados porque al electrodo de imán permanente tiene 

un primero y un segundo cono que facilitan la insertación dal imán 

en la argolla formada por ambaa orejetas.

8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte­

rizados porque un cierre de resorte origina el contacto de ambos - 

electrodos, estando solicitado a compresión en estado de runciona-j 

miento el muelle de contacto y presionando contra el electrodo fi­

jo, y porque en la plaza aislante se inserta un elemento expansible 

el cual deja pasar al eloctrodo móvil al meterse, y asegura su si-j 

tuación de contacto.

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 8, caracte­

rizados porque del elsmsnto expshsible se destacan varias lengüetas
i

elásticas y porque el electrodo móvil en la situación de contacto 

se apoya en las lengüetas elásticas destensadas.

10. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 8 ó 9, 

:aracterizados porque en el elemento expansible es desplazadle axi­

almente una pieza de presión la cual al meterse en el elemento ex- 

3ansible abre radialmente hacia aruera las lengüetas elásticas y - 

:on ello libera al electrodo móvil.

11. - Perfeccionamientos según la reivindicación 10, carac- 

^rizedos porque se incluye un muelle de compresión entre la pieza 

:e presión y el electrodo móvil.

12. - Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones

8 a 11, caracterizados porque se oispone apretada una pieza de se­

guridad en el cable da encendido, por encima de la pieza de presión

13. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte­

rizado porque en la pieza aislante se fija un cierre tensor que a- 

segura en su situación de funcionamiento la linea de encenoido con 

el electrodo móvil contactado..

14. - Perfeccionamientos según la reivindicación 13, careóte,'
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rizados porque al cierra tensor consta de una tapa fijada a la pie 

za aislante, en la cual es daspiazahla una corredera contra presión 

de resorte, transversamente a la dirección de movimiento axial da 

la linea y porque en la linea estó apretada una pieza de tope axial

la cual s e apoya en la corredera no presionada. j
!

15. - Perfeccionamientos según la reivindicación 14, carac-j

te rizados porque de la corredera se destaca un pasador de seguri­

dad y la tapa presenta una ranura da tal modo que el pasador de - 

seguridad guiado en ella delimita el movimiento de la corredera y : 

la asegura imperdible en la tapa. j

16. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte
1

rizados porque el electrodo móvil aa puede poner en contacto con 

el electrodo fijo al modo da un cierra de bayoneta y porque el ele<: 

trodo fijo está desarrollado como montura.

17. - Perfeccionamientos según la reivindicación 16, carao-' 

tarizados porque la sección final de la linea presenta como alee- t 

trodo móvil un caequillo de contacto del que se destacan diametral! 

mente dos salientes fiadores, y porque en el electrodo fijo deear-j

rollado como montura se practican diamatralmente dos ranuras fiado'
*

ras en forma de b con sendas mediacañas fiadoras, que posibilitan 

un anclavamianto de bayoneta con los salientes fiadores.

18. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 16 ó 17 

caracterizados porque el muelle de contacto se incluya entre el - 

caequillo de contacto y al fondo da la montura.

19. - Perfeccionamientos según una da las reivindicaciones 

16 a 18, caracterizados porque aa fija un anillo en la montura en 

la zona da las ranuras fiadoras.

20. - Perfeccionamientos en aistomae de unión para instala­

ciones do encendido da motoras da combustión interna; tal y como - 

queda sustancialmente descrito en la presente Memoria, e ilustrado
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