MINISTERIO DE INDUSTRIA
REGISTRO DE LA FROPIEDAD INDUSTAIAL

e

iy
LIS
g i
TN
N .‘ "‘» %
AP
5%

ESPANA

A1

NUMERQ A ',
B Q) 451366

@ FECHA DE PRESENTACION

9~-9-1976

Po“" 64‘_:_942_

PATENTE DE_INVENCION s

ys1.3466

311101 BesSH 1/19

@ PRIGRIDADES?
(a)tIuMERD

2-1720 4-67

@ FECHA

10-9~75

33) PAIS

U.R.5.5,

@FECHA QE FUBLICIDAD

cx.Asu-'mAcmN INT

8458

ACIONAL PATENTF:‘DE LA QUE ES DIVISIONAMIA

Yo4M

(5 TiTULE DE LA INVENGION

D PLACASY

YU DISPOSITIVO AUTOMATICO PARA MANTENER EL NIVEL DE UNA PILA

(@) soLterranT (x

IVAN ALEXANDROVICH KOLOSOV

DOMICILIO PEL SOLICITANTE

Ulitsa Astrakhansksya, 118, Kv. 54, SaRATOV, Unidn de Repiiblicas
Socialistas Sovieticas :

@ wvenran tes

Tl nismo solicitante

@ TITULAA (ES)

REPRESENTANTE

DOI O3CAR DE TLZABURU FERNAKDEZ

UNE A-4 MOD, MOS8

GG .

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA |



P~64,042

10

15

20

25

30

Hoja nn, 2 02116

El presente invento se refiere a la fabricacidn de bate-
rias acumuladoras y, mis particularmente, a dispositivos automdticos pa-
ra mantener el nivel de wna pila de placas de bateria en dispositivos de
alimentacidén de miquinas de ensamble o montaje autométioas; tales como
miquinas automdticas para envasar placas de bateria en material de sepa-
racidn, méquinas sutomiticas para el ensamble de células o elementos de
baterias, etc.

El presente invento se puede utilizar en la fabricacion
de cualquier producto due iﬁcorpora componentes planos para el engamble
¥, envase automiticos y opsraciones similares; dicho tipo de dispositivo
gse puede oconstruir en un mecaniemo para alimentar plezas a tratar a los
miembros operativos de la miquine y también en un mecanismo pars apilar
plezas (en almacenes, por ejemplo) después de su tratamiento.

El invento puede ser especialmente eficaz para el ensame
ble automitico en la fabricacién de baterfas de niquel-cadmic con elovas
da capacidéd de energia sspecifioa, que hacen uso de placas de electrodo
espacialmente delgades que tienen resisténcia»& rigidez bajas, como las
baterias utilizadas en aviacidn, en sutoméviles eldetricos y on otras
aplicaciones. |

Se conocen en la téenica dispositivos ﬁara la alimenta~
¢idn de placas una a una on maguinas de ensamble que se utilizan amplia-
mente en la fabricacidén de baterias de plomo-fcido, los cuales son im-
practicables para las operaciones de ensamble en la aplicacidn de bate=
riag con placas sspeoialmente delgadas debido & su pequeiio espesor ¥ & aul
baja resiétencia. Por esta razdn, se realizan muchas operaciones de en
samble en la produccidn de baterias con elevada capacidad de energia es-
pacifica, ya sea mahualmente o en maquinas semi—autométidas, en las que
las plezas son alimentadas a las mismas 5 ﬁano y despuds tratadas automd
ticamente,

En lo que se conoce, no hay alimentadores automaticos en
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miguinas para el engamblaje de placas frégiles y delgzadas en la fabrica~
cidn de baterias similares en el extranjero (por g Jemplo, en las facto-
rfas de SAFT en Francia),

Un alimentador pleza a pieza para placas de bateria se dex
cribe en el Certificado de Inventor de la USSR nimero 358.739, quo inclu
ye un almaqén o deposito para recibir una pila de placas en ¢l migmo ¥y
un mecanisto del tipo de puerta montado en la parte inferior del almacén
y que hace salir una placa para una carrera de trabajo de la puerta qua
tiene un movimiento alternativo horizontalmente, junto con la placa mis
baja de la pila. Este alimentedor proporciona un funcionamiento confia
ble sdlo en placas de un grosor no inferior a un milimetro con bordes
bien definidos,‘recﬁos ¥ adecuvadamente fuertes.

Por esta razén, dicho dispositivo no se puede utilizar
para placas frigiles y delgadas.,

Se conoce también wn alimentador en el que las plucas
delgadas ge transfie;en desde el nivel superior de la pila del mismo con
ayuda de rotenedores de vacio, con medios para mantener automiticamente
el nivel de la pila de placas en los almacenes. Tal dispositivo (vdase,
por ejemplo, "Automation of assembly processes", de lebedovsky y otros,
péginas 162-167, Lenizdat, USSR, 1.970) tiene un mecanismo pars mantoner
automdticamente el nivel superior de una pila de placas, que incluye una
barra o vistago cuyo extremo superior, provistﬁ de wna mesa de trabajo,
soporta una pila de placas en un almacén, wn muelle que sirve para levan
tar la barra juntamente con la pila de placas y una palance de freno gquo
retarda el movimiento ascendente de la barra y aque la libera cuando en
presionada por un retenedor de vacio cuando éste se aplica a una placau
del almacén,

El retenedor o portador es hecho bajar dentro del almacdn
8élo hasta un nivel constante, actuando sobre la palanca de freno, que

libera la barra mientras presiona la placa superior a dicho portader bo-
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Jo la accidén de dicho muelle,

Aunqus ello origina mayores regimenes de produccién debi-
do a un recorrido més corto del poritador para coger una placa, el dispo-
sitivo citado adolece de considerables desventajas. El uso de un mue-—
1lle para elevar la pila dentro del almacén no pusde prbporcionar presion
constante sobre las placas del mismo, lo que hace voluminoso emplear al-
macengs suficientemente espaciosos, especialmente en el caso de placas
dolgadas y frdgiles. Ademds, el uso de wn muelle hace dificil cargar
placas en almacenes y sﬁutituir dichos almacenes, debide a que la compro
sin del muelle para llevarlo al estado inicial para la carga consume
tiempo y trabajo. '

Por lo tanto, es un objeto del presente invento eliminar
las desventajes antes citadas de los dispositivos de alimentacidn conocd
dos.

Otro objeto dsl invento es préporoionar m dispositivo
automitico, simple y. confiable, para mantener gl nivel de wna pila de
placas de bateria, que permite la automatizacidn de operaciones de ensqgi
ble o montaje en fabricacidon de baterias con placas delgadas y frigiles
¥y proporciona un mayor rendimiento productivo y mejor seguridad de las
migulnas de ensamble.

Bl invento tiene por objeto la provisidn de un dispositi-
vo automdtico, sencillo y seguro, para mantener el nivel de wia pila de
placas, lo que permite operaciones de ensamble aubomatizadas en la faﬁqi
cacién de baterias con placas delgedas, frigiles, un rendimiento produow
tivo mayor y mejor confiabilidad de las mdquinas de ensamble o montaje
mediants el uso de un sistema de control neumdtico con una disposicidn

de elementos mueva del mismo para mantener automidticamente el nivel de

Este objeto se consigus mediante la provisidn de un dis—

positivo automético para mantener el nivel de una plla de placas en dis-

T
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positivos de alimentacién de miquinas automiticas de ensamble, que com-
prende un mecanismo de elevacidn de pila con un almacén cambiable monta-
do en el mismo y que contiens wna pila de placas, y un sistema de control
para mantener ;utomé%icamente dicho nivel en dicho almacén, en el cual,
de acuerdo con el invento, dicho mecanismo de elevacién de pila es un ci~
lindro rieumdtico ususl ouyas dos cdmaras estdn conectadas por conductos
apropiados a un menantial de fluido comprimido, ¥y en el cual dicho siste
ma de control de nivel de pila comprende vdlvulas de estrangulacidén usu-
ales, una valvula de digtribueidn, boquillas y un deflector asociado con
wa de dichas boguillas, estando dichos conductos conectados a dicho ma-
nantisl de fluido comprimido a través dg ranuras en T hechas en una de
lag caras extremas de un miembro de dicha vilvula de distribucién, estan
do situadas dichas vdlvulas de esirangulacién en dichos conductos, estan
do diechas bpquillas conectadas por sus entradas a dichos conduchos entro
cads wna de diohas valvulas de estrangulacién y la cimdra correspondion—
te de dlcho oilindro-neumdtico, de manera que el fluido comprimido es
descargado a través de dichas boguillas a la atmdsfera simulténeamente
desde ambas camaras de dicho cilindro cuando dicho defleotor coopera con
su boquills asosiade y la ylaca superior de la pila, con lo que se muﬁ-
tiene autométicamente el nivel reguerido de la pila de placas en dicha
almacén.

Un dispositivo automdtico para mantener el nivel de una
pila de placas de acuerdo con el presente invento proporciona operacio-
nes de ensamble sutomiticas en, por ejemplo,, la fabricacidn de balerins
acumuladoras de niquel-cedmio de elevada capacidad de energia espacifi
ca qus tiene placas: especialmente delgadas y frdgiles, debido al uso de
un cilindro neumdtico y medios para elevar la pila de placas, lo que evi
ta que las placas sean sometidas a cualquier perturbacion tangible. Ul
invento proporciona tambidn wn mayor rendimiento de las mdquinas de one

samble automitico, ya que la sustitucidn de almacenss en los dispositivos
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de alimentacidn se acelera por un movimiento correspondientemente répido
del véstago de pistén del cilindro, efectuado por la previsién de una val
vula de distribucidn con ranuras en T y debido a que la capacidad de los
almacenes pusde ser dptima sin limitaecidn alguna.

El uso de un sistema de control simple en el dispositivo
automdtico segin el invento, hecho en forma de dos boquillas para la des-
carga continua a la atmésfera, a través del mismo, de fluido comprimido,
simulténeamenta desdé ambag cdmaras del cilindro neumatico, estando al
menos una de dichas boqﬁillas provista de un deflector, proporciona una
slevada confiabilidad o seguridad de funcionamiento para el presente dig
positivo y para la maquina automdtica de ensamble, como un todo.

Bl funcionamiento sencillo y seguro de un dispositivo
automitico megln el presente invento lo hace aproplade para ubtilizar en
ls fabricacidén de ocualquier producto que incorpore componentes planos,
concretamante para ensanble, envasado y otras operaciones aubomiticass.

El dispositivo me puede'incorporar en mecanismog de alimentacidn o so pus|
de utilizar pera apilar los componentes tratados.

El principio de funcionamiento automitico que origina ol
movimiento del vidstago de pistdn del cilindro que se describe a continua

cidn se puede utilizar en muchos sistemas automiticos para el control de

dio de un dispositivo sencillo.

El invento se describird a continuacién con detalle hacien
do referencia a los dibujos que se acompafian, en los cuales:

La figura 1 ilustra esquemééicamente la construccidn de
mecanismos y un circuito de control neumitico para la consxidn de los mig|
mos en un dispesitivo para maniener automiticamente el nivel de una pila
de placas;

Ia figura 2 es una vista en seccidn de la vdlvula de dis—

tribucidn.
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El dispositive automdtico para mantener el nivel de una
pila de placas segin el presente invento tiene un cilindro neumdtico 1
(rigura 1) cuyo véstago de pistdn 2 lleva un pistén 3 en un extremo y
una mesa de trabajo 4 en el otro. Unas gufes 5 para acomoder almacenes
o depdsitos cambiables 6 con pilas de placas cargadas en ellos estin mon
tados en la cara exirema superior del cilindro 1. Dichos cilindro 1,
vistago de pistdn 2, pistén 3, mesa de trabajo 4 y guias 5 constituyen uy
mecanismo para elevar la pila de placas dentro de un almacén 6.

Montado‘en la proximidad'de la parte superior del alma-
cén 6 hay un dispositivo de deteccidn para comprobar el nivel de una pi-
la de placas, que comprende una boquilla 7 y un deflsctor 8 en forma de
una palanca, un extreme de la cual se apoya sobre la cara extroma de la
boguilla, siendé empujado haoia ella por un muelle 9, El otro extremo

del deflector 8 (la palanca) estd destinado a aplicarse a la placa mds
alta de la pila de dicho almacén 6.

Uno vélvulae de distribucidén, situeds cerce del cilindro
1, tiene un cuerpo 10 (figura 2), un eje 11 montado centralmente en al
mismo y que tiene partes cuadradas en ambos extremos, un asidero o man-
go 12 montado en una de dichas partes cuadradas del eje 11 y un mismbro
13 (figuras ) y 2) montado a deslizamiento en el otro extremo de dicha
rarte cuadrada de manera que se acople intimamente a la cara asoclada
del cusrpo 10. Dos ranuras 14 en forma de T, con una parte arqueada
en la bage, eptdin practicedas en la cara extrema del miembro 13 junto a
la cara de acoplamiento asociada del cuerpo 10, el cual, a su vez, tie=
ne dos filas de taladros dispuestos concéntricamente, Los tuladros eg
t4n situados de manera que estén en relacién funcional con dichas ranu-
ras 14 en T en la cara de acoplamiento de dicho miembro 13. Fn la {i-
la mis préxima al centro del cuerpo estian previstos dos taladros 15 co-
nectados a través de un conducto 16 a un manantial de fluido comprimido

¥y dos taladros 17 que comunican con la atmdsfera., In la fila mis prd-

1
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xima a la periferia del cuerpo estdn previstos dos taladros 18 conecta—
dos a trévés de wn conducto 19 & la ofmara inferior del cilindro 1 y dos
taladros 20 conectados a través de un conducto 21 a una camara sunsrior
del mismo, Dos taladros 22 estdn dispuestos entre los taladros 18 y loso
taladros 20 a distancias iguales desde los mismos y estdn conectados, a
través de vAlvulas ds esirangulacién 23 y 24, con los conductos 19 y 21,
respectivamente, Los taladros 18, 20 y 22 estdn destinados a ser cubier|
tos con partes extendidas verticalmente de las ranuras 14 en T, ILa en- »
trada de la boguilla T éel dispositive de deteccidn de nivel de pila es—
‘té conectada, a travds de un conducto 25, al conducto 19 en su seccidn o
tramo situado entre la vilvula de éstrangulacidn 23 y la entrada a la cf
mers inferior del cilindro 1. El tamafio y la configuracidn de ambas ra
nuras 14 en T son tales que les permiten conecter los taladros 15 con
respectivos taladros 22 en la posicién intermedia de la vdlvula de distri
bucidn 1, con lo que se suministra simultdneamente fluido a presidn a
smbas oémaras de cilindro para el funcionamiento aufomético del disposi-
tivos

Cuando el asidero o mango 12 de la valvula de distribucidn
ostéd en sus posioiones extremas (inferior o superior) las ranuras 14 en 1f
conectan alternativamente los taladros 18 y 20 con los taladros 17 & con
|los taladros 15. Entonces se suministra fluido comprimido ya sea a la
cdmara superior o a la cdmara inferior del cilindro 1 derivando las val
vulas de estrangulacidn 23 y 24 para conseguir el movimiento rdpido de lal -
mesa de trabajo 4, lo qus se hace siempre qus el almacén 6 precisa susbi-|
tucién, '

El piston 3 del cilindro 1 es llevado a equilibrio median
te el ajuste del flujo a través de una boquilla 26 conectada mediante una
Fvdlvula de estrangulacidn 27 al conducto 21 en su tramo situado entre la
vélvula de estrangulacidn 24 y la cdmara superior del cilindro 1.

Las vilvulas de estrangulacidn 23, 24 y 271, la vilvule de
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distribucién con su miembro 13 ¥ el dispositivo de deteccién de nivel de
pila en la forma des la boquilla 13 con el deflector 8 constituyen al sis
‘tema de control para el méntenimiento automatico del nivel de wna pila de

placas en el almacén H.

El dispositivo segin el presente invenfo funciona como
sigue.

Después de su total ensamble e instalacidn, elAdisposiﬁi
vo se conecta a wn manantial de fluido comprimido por medio del conducto
16, Se desplaza el mango 12 de la vilvula de distribucién hacia su posi
cidn inferior para el subsiguiente ajuste del dispositivo. Con ello se
lleva la mesa de trabajo 4 & su posicidén extrems inferior, se poneren po-~
sicién el almacén 6 aproximadamente medio lleno de placas, tras lo cual
pe lleva el mango 12 a su posicidn intermedia, Con la boquilla 7 comple
tanente cerrada, se ajustan las vilvulas de estrapgulaoién 23 y 24 de ma-
nara que selle commique & la pila de placas un movimiento ascendente len,
to y uniforme hasta que la place mis alta se haya aplicado al deflector
8 y, asf, haya abierto la boquilla 7, estableciendo con ello una preuidn
igual en ambas cémaras del cilindro 1., El escape del fluido a travde do
la boguilla 26 se establece ajustando la vdlvula de estrangulacién 27 de
menere que se ponga en equilibrio el pistén del eilindro 1 estando la bo
guilla 7 medio abierta, tras lo cual la apertura adicional de la misma
hace que sl véstago 2 de pistén del cilindro 1 se mueva hacia abajo con
1a pila de placas. Se ha de hacer observar que la vilvula de ostrangu-
lacién 27 no es indispensable para el circuito, ya que se puede producir
el mismo efsoto eligiendo wna relacidn apropisds entre las Areas en tec-

cién transversal.de las boquillas 7 y 26. EL dimspositivo puede funcio-

23 6 24, pero la introduccidn de las tres vdlvulas de estrangulacidn 23,
24 y 37 hace mis ficil la regulacién del dispositivo dentro de un inter-

valo mayor de velocidades y cargas funcionalee del vdstago 2 de pistdn




1o

15

20

25

30

Haoja nam, 10 02116_

del c¢ilindro 1.

Los medios de deteccidn del nivel ds pila que contienen
la boquilla 7 y el deflector & pueden tener varias realizaciones también..
Sin embargo, lo que es esencial es que sl movimiento del véstago de
pistén 2 en cualquier sentido con refersncia al punto en que se comprus-—
ba el nivel de la pila debe cambiar la apertura de la boquilla T con re-
lacidn a su media apertura a la quo obtiene el equilibrio del pistén del
eilindro 1, Cualquier realizacidn de la vdlvula de disiribucidn (con el
miembro 13 configurado como cuchara cilindrica, asiento estrechado, etc)
debe incorporar medios para la entrega simulténga de fluido comprimido a
ambas cémaras del eilindro 1 cusndo el mango o asidero 12 de vilvula es

llevado a la posicion intermedia.

Despuds del ajuste deserito anteriormente, el dispositi-~
vo funociong aubomdticamente.

A medida que lag placas son expulsadas del almacén 6 (ﬁ;
gura 1) o cargadas en el mismo después de su tratamiento, actfan sobre
el deflector 8 modificando el regimen da escapé del fluido comprimida
desde la boquilla 7. Cuando desciende este régimen, aumsnta la presidn
de fluido aguss abajo de la valvula de estrangulacién 23, en los conduc~
tos 19 y 25 y en la cdmara inferior del cilindro 1. El véstago de pis-
t6n 2 va entonces hacia arriba, restableciendo asi su equilibrio median~
te la aceidn de la placa superior de la pila sobre el deflector 8. Si
el régimen de escape de fluido desde la boguilla 7 aumenta, lo que pusde
ocurrir cuando la pilae se mueve hacia arriba (o se desplaza el deflector
8) a una velocidad excesiva, disminuye la: presidn de fluido en los con~
ductos 19 y 25 y en la cdmara inferior del cilindro 1, y el vistago de
pistén 2, juntamente con la pila de placas, se mueve hacia abajo. El
equilibrio del pistdn del cilindro 1 se aléanza después de varias oscila
ciones del vistago de pistén 2 con wna amplitud atemuada. El periode

de la atenuascidn y la velocidad del vistago de pistdén 2 a una carga dada
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(el peso de un almacén completamente cargado) se establece ajustando las
vilvulas de estrangulacién 23 y 24.
Cuando e ha vaciado el almacén 6, se sustituye por otro

cargado. Para ello,'se despleza el mango 12 hacia la posicidn extrema

inferior, con lo que se lleva la mesa de trabajo 4 a su posicién inferior,

se saca el almacdn 6 de las gufas 5 y se coloca wn almacén cargado en lu-
gar del vacio. Bl mango 12 es desplazado a la posicidn extreme superior,
tras lo cual se eleva la pilae para aplicarse al aeflector 8 y el mango 12
so desplaza entonces a ia posicidén intermedia, Cuando el mango 12 estd
on su posicidn inferior, la ranura inferior 14 en T conecta el taladro
derecho 20 con el taladro 15, cuya conexidn hace que pase fluide compri-
mido & través del conducto 21 a la cdmara superior del cilindro 1 derivan
do la vdlvula de estrangulacidén 24, mientras que la ranura superior 14

on T conecta el taladro izquierdo 18 con sl taladro 17, poniendo en comu
nicacidén con sllo el conducto 19 y la odmara inferior del eilindro 1 con
la atmdsfera. Cuando el mango 12 estd en su posicién extrema superior,
la ranura inferior 14 en T commica sl taladro izquierdo 20, el conducto
21l y la cdmara superior del ocilindro 1 con la atmésfera, mientras que la
ranura superior en T comunica el taladro derecho 18, el conducto 19 y la
cémara inferior del cilindro 1 a través del taladro 15 con el manantial
de fluido comprimido. Cuando el mango 12 esta en su posicidn intermedia
ambog taladros 22 commican con los taladros 15 a través de ambas ranuras
14 en T y circula fluido comprimido a través de las vélvulas de ostrangu~
lacién 23 y 24 simulténeamente a ambas cfmaras del cilindro 1 y escapn
tambidn a través de las boquillaa“7 ¥y 26 a la atmésfera, Aquf, el dipe
positivo opera asimismo automdbicamente.

Bl dispositivo automdtico para mantener el nivel de wa i
la de placas seglin el prosente invento proporciona operaciones de ensam-
ble automatizadas en la fabricacidn de, por ejemplo, baterias acumulado-

ras de nicuel-cadmio de elevada capacidad de energia especifica que tie—
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nen placas especialmente delgadas y frdgiles, debido a la disposicidn en
la que se utiliza el cilindro neumdtico 1 para elevar las placas en el al
hacén 6; ambas cdmaras de dicho cilindro estdn consotadas 2 través de los )
circuitos 19 y 21 y las valvulas de estrangulacién 23 y 24 con un manan—
tial de fluido comprimido, con lo que dicho fluido es suministrado a am-—
bas cdmaras de dicho cilindro 1 y se puede establecer el equilibrio de
pistén 3 dentro del eilindro 1; y las boquillas T y 26 estin conectadas
respectivamente por sus entradas a dichos conductos 1§ ¥ 21 en sus tramos
situados enire lag valvulas de.estrangulacién 23 y 24 y las correspondien
tes odmaras del cilindro 1, con lo que se puede descargar fluldo compri-
mido & la atmdsfera simuliéneamente desde ambas cémaras del cilindro 1.

‘ Tal conexidn de dichos elementos on el dispositivo pro-
poreciona una presidn nominal aplicada a las placas mieniras estdn siendo
cogidas para sacarlas como alimentacidn, independientemente del nivel de
su pile en el almacén 6, cuya capacidad se pusde elegir como 4ptima sin
limitaclén elguna, -~ - '

Fl uso de la vilvula de distribucién con un miembro 13
que tiens ranuras 14 en T hace posible la ripida sustitucidén de almacenes
6 debido al movimionto rdpido del vastago de pistdn 2 en el.cilinéro 1,
actuando simplemente ypor desplagamiento del mango 12 de dicha valvula de
dimtribucién., Ello proporciona un mayor rendimiento de la mdgquina de
ensamble {los almacenes 6 se puedeﬁ sustituir en ol ciclo) y un manejo
simple de la misma.

El uso de siﬁples medios para comprobar el nivel de una
pila de placas en la forma de la boquilla‘7 con el deflector 8, estando
dicha boguilla conectada al conducto respectivo en su tramo situado entre
Ia vilvula de estrangulacion 23 y la cémara asociada del cilindro 1 de
manera que DProporciona, en combinacidn con la boquilla 26, la descarga de
fluido comprimido a la atmésfera simulitdnecamente desde ambas cémaras de
cilindro 1, garantiza una elevada seguridad de funcionamiento para el re
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sente dispositive y la miguina de ensamble como un todos

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propis y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencidn en Bopaiia,
por VEINTE afios, son los que se recogen en las reivindicaciones siguion-
H:T-]

1l8,~ Un dispositivo automitico para mantener el nivel de
una pila de placas, principalmente del tipo de baterias acumuladoras, en
dispositivos da alimentacidn de méquinas de ensamble automdticas, que com
prende un mecanismo para elevar dicha pila, un almacén o depéaito_cambia—
ble ocon dicha plla de placas montudas enh el mimmo y un sistema de control
pare mantener autométicamente el nivel de dlcha pila de dlcho almucdn, cu
racterizado porque dicho mecanismo de elevacidn de pilse es un cilindro
neumdtico usual (1), las dos cémaras de cuyo cilindro estdn concctadas a
través de cirouitos (19, 21) a un menantial de fluido a prosidn; dicho
sigtema de control para mantener el nivel de una pila de placas incluye
vdlvulas de estrangulacién usuales (23, 24), wa vélvula de distribucidn

con un miembro (13) y unos medios de deteccidn de nivel de pila en formn

conectados a dicho manantial de fluido a presion a través de ranuras en T
(14) hechas en una de las caras extremas de dicho miembro (13) de la vél-

vula de disiribucidéns dichas vilvulas de estrangulacién (23, 24) estén
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conectadas por sus entradas & dichos condustos (19, 21) entre cada una de
dichas vilvulas de estrangulecién (23, 24) y la cdmara correspondiente de
dicho cilindro (l), de manera que dichas boquillés'proporcionan déscarga
simultdnea a su través del fluido comprimido desde ambas cimaras de dicho
bilindro (1) a la atmdsfera, cuando dicho deflector (B), asociado con una
ho dichas boquillas (7), coopere con la place mds alta de la pila, don lo
que el nivel de dicha pila en dicho almacén (6) se mantiens automiticamen
1=

28, UN DISFOSITIVO AUTOMATICO PARA MANTENER EL NIVEL DE
UNA PILA DE PLACAS, '

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re-
presentado en los dibujos que se acompafian y para los fines que e han es
pecificado,

Esta lemoria consta de catorce hojas escritas a miquina poy

una sola cara.

Madrid, (g B 1975

Ve a

P.A.

Oscar Elzabur®

Por Poder.
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