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| del tambor de una vaporizadora de alta presidém, un ar de'rodi—‘

| la entrads y la salida del tejido abiertas en dicho cuerpo del

de tratamiento de dicho material que hay que elaborar 8 eleva-

‘dag de més de 1552 C se necesitan indigpensablemente en caso de

30,

la presente invencidén se refiere a l
un dispositivo obtursdor pera sellar bajo presién la entrada delz
tejido que hay qﬁe tratar, as{ como la salida del tejido trata-;
do, respectivamente, dispuestas en una vaporizadora B alta pre-
sién en 1a que se tratan textiles, tejidos o similares, en con-
diciones de elevadas presién, temperaturs y humedad.

El dispositivo convencional de obtu-

racibn de este tipo estd compuesto por lo genersl de un par de

‘rodillos obturadores de caucho, cada uno de los cuales se encuer

tra dispuesto transversalmente para ponerse en contacto a pre- {
sién uno contre otro y van montados en un orificio de abertura
dispuesto respectivamente en la entrada del tejido que hay que

tratar y en la salida del teJjido tratado, abiertos en el cuerpo

1los metdlicos obtursdores mutuamente separados y montados gira-
toriamente justamente por debasjo de cada uno de dichos rodillos
obturadores de caucho, que se ponen en contacto a presién con

cads uno de dichos rodillos obturadores de caucho para bloguesr

tambor.
A medida que se trata la calidad del

materlal en una clase superior, se exige que las condiciones

das temperaturas y presiones con un dispositivo convencional de
obturaclén construido tal como se ha dicho anteriormente, se

encuentra en términos que la presidén 1nter10r de uns vaporiza-
dora sea superior a 5 Kg/cm2 y la temperatura de calentamien-

to de unos 1602 C, en parficular, temperatura y presién eleva-

gsecar material de polidster.
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Segin un dispositivo convencional dei
obturacién representado en la figura 1, cuando la presién inte-
rior de un cuerpo d& tambor (1) de una vaporizeadora de alta preﬁ
gién se imparte a la superficie de apoyo de presién correspon- ;
diente (8) ocupando précticamente la cusrta parte de ls zona
periférica de dichos rodillos obturadores de caucho (2), (27)
en condiciones tales, como por ejemplo, que la presién interior
del cuerpo del tambor de la vaporizadora sea de 5 Kg/cma, la
temperatura de calentamiento sea de 1582 C, y la anchura total
de cada uno de dichos rodillos (2), (27) de 2000 y 1650 mm, res-

pectivamente, la cargs (por tonelads) impartida respectivamente

a dicﬁos rodillos obturasdores de caucho (2) y (2°), viene in-

dicada en 12 tabla siguiente:

Longitud del rodillo Anchura de loa Anchura de los
, rodillos - rodillos
due hay que.cargar (em) - 2000 mm . 1650 mm

Obturador actuml

(1) 2,5 cm 25 ton. : 20,6 ton.
(2) 13,4 13,4 Ton. ' 11,5
(3) 9,2 9,2 7,59

(4) 7,2 7,2 - 5,94
I4imite inferior '
(5) 5,8 5,8 4,78

(6) 5,0 5,0 ' 4,125

En consecuencia, con un dispositivo.
obturador empleado recientemente, la carga de unas 20 tons. estd

sdapteds para impartirse a cada rodillo.obturador de caucho en

1s direccién de ensanchemiento de la eécién de presién de los
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 anchura de los rodillos sean de 1650 mm y 1la vresién interns

_riférica de dichos rodillos obturadores de caucho, y a intro-

"obturacién durante un periodo prolongado de tiempo,
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citados rodillos en el caso de unas'condicioﬁes tales que ls i

del cuerpo'del tambor de una vaporizadora sea de 5 Kg/cma, por |

lo que deberd montarse en dicho dispositivo convencional de ob- i
turacién unos medios de soporte del rodillo obturador de caucho
qué tengan suficiente resistencia como para soportar dicha car-
ga de unas 20 toneladas, siendo el equipo mencionado defectho-
so para ensancher la estructura de dicho dispositivo obturador.
Ademds, cuando las superficies donde

se apoya la presién se extienden en la zona periférica de dichos
rodlllos, obturadores de caucho, 1a superflcie influida por una

temperature elevada generada en la parte interior de una vapo-

. rizadors de alta presidén naturslmente se hace més extensa y, Co-|

md resultado, la temperatura superficisl de dichos rodillos ob- |
turadorés'de.caucho se eleva aun mis, Por otra parte, cuando E
1s temperethra de calentamiento de dichos rodillos obturadores
de caucho llegs a los 1402 C, se endurece la calidad del caucho
oroduciendo grietas en la superficie de dichos rodillos obtura-
dores de caucho, con lo que se reduce précticamente a la nited
1a eficacié obturadora.

Ademés, el colorante del tejido y 1s

tela que hay que tratar tiende s adherirse en la superficie pe-

ducirse hacia 1a parte interior de dichos rodillos de caucho
con ayuda del tratamiento térmico, por lo que estos rodillos de
caucho plerden pronto su naturaleza y como resultado sufren de-

fectos tales que son capaces de realizar una accidn eficaz de

Ia presente invencién tiende a eli-

pinasr los anteriores inconvenientes provocados por un disposi-
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tivo convencional de obburacién segln la técnica anterior, y
sirve para proporoionur un dispositivo efions de obtursocidén epi-|
cable a uns vaporizﬁdore de altu presibn. ' !
Un dispositivo obturadof seglin la
5; presente invencién puede aplicsrse s cualquier tipo de vaporiza-—
doras de alta presifén que tengan diversas estructuras, y un ejem
plo de eéte dispositivo eficaz de obturacién relacionado con 1a -
presente invencién, aplicable g una vaporizadore de alta presidénm
|que tenga una tal estructura, equipsda con un par de rodillos
10.. |obturadores de caucho en contacto mhtuo, se construye de forma i
que,las plécés obturadoras para separar el interior de dicha va-
porizadora de su exterior, se encuentran dispuestas de forma que
B¢ pongan en contacto a presién con las superficies de soporte
de 1a presién formsdas de manera que se encuentren intimemente
~15. |adyacentes a la porciém en contacto é presidn de cada par de .
_?odillos obturadores de caucho, obteniéndose la construccién
mencionada anteriormeﬁte, desde el punto de vistas de la disponi-
bilidad para reducir el valor de la carga asi como la conduccidn
térmica impartida respectivamente a los rodillos de caucho, dis-
20.r minuyendo 1ls superficie de soporte d§ la presibn que ocupan'una
parte dé ls periferia de cadas uno de dichos rodillos obturadores
de csucho. a '

Dobido al mecanismo de un disﬁositi-
“|vo obturador para una vaporizadora de alts presién anteriormente
25.' méncibnada,'la zona de.superficie de soporte de presién que ocu-
pa una parteAde la periferias de cada uno de dichos rodillos 05-
turadores de caucho pusde estrecharse lo méximo posible con el

fin de obtener un objeto deseado seglin la presente invencién,

Otro ejemplo de un dispositivo obtu-

30, rédor relacionsdo con la presente invencién se construye de ma-
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‘ne la estructura anteriormente citads es capsz de refrigerar los
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ners que un per de rodillos obturadores de presiédn que me ponen
mituamente en contacto a presién, van montados en un orificio
de abertura para bloquear el citado orificio de abertura dispues
to en un extremo de un paso hueco formado respectivamente .en la
entrada del tejido que hay que trater ési como en la salida del
tejido tratado, dentro de unas vaporizadora de alta presién, se
fijan unsg placas obturadoras en posiciones opuestas de forma
que se encuentren estrechamente adyacentes a la porcién en con-
tacto a presién de dlchos pares de rodillos obturadores de cau~
qho, estando adaptadasrdlchas placas obtursdoras para ponerse
en contacto a presién conrlas superficies de soporte de la pre~-
éién, contra la ppésién interna de unas vaporizadora, cuyas &u-

perficies citades ocupan una parte de la periferis de los rodi- |

interior de la vaporizadora de su exter1or ademés, un conducto
cilindrlco se acomoda en el interior de dicho paso hueco, un
orificio de abertura de extremo de dlcho conducto cilindrico se
ﬂomunlca con la parte interior de la vaporizsdora, mientras que
el ofro OrlflClO de abertura de extremo del mismo se dlspone

4e manera que se sitfe muy cercea de la parte en contacto s pre-
g8ién de dicho p;r dé rodillos obturédores de caucho, y se abré
un orificio. que proporcions aire de refrigeracidén entre la pe-
rifer;a exterio: del cohducto cilfndrico ¥ la pared pefiférica
intgrior del paso huecorpara refrigerar los rodillos obturzdo-
res de cguchorsoplgndo aire de refrigeracién sl interior del
espacibiforma&d‘éntre las perifériss interiér vy exterior.

El dispositivo de obturacién que tie-

rodillos obturadores de cacuho de forma constante para impedir

la desnaturalizacién de los rodillos obturadores de caucho, ya
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-|rizadora con el fin de poder realizar con eficacia la accidn de
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que esta desnaturalizacién puudé ser provocada por el calenta-
miento de los rodillos de cauc!'c del dispoeitivo convencional
de obturacién de la técnica anterior tal como hemos exbuesto
anteriormente, y ‘el dispositivo obturaddr de ls pfesenté inven-
cién tiene ademis la ventajs de ampliar la duracibn de sérvicio
de los citedos rodillos obtursdores de csucho y de mantener una
accién eficaz de obturacién durante un,periodo bastante prolon-
gado de tiempo. |

Como modificacién del otro ejemplo
aﬁteriormentq citado, el orificio de alimentacién de aire a pre-
s8ibén dispuegté entre la periferia exterior de dicho conducto
¢ilindrico y la pared periférica interior del paso hueco pars
goplar aire a presién en el husco formado entre las periferias
interior y exterior puede sustituir el orifiéio de alimentacién
dé éife_de refrigeracién diapuesto en el otro ejemplo citaéo.

En 1s estructura ezpuesta de dicha
modlflcaclén, el aire s presién alimentado a través de dicho
orificioc de alimentacidén de aire a resién estd sdaptado para
fluir rdpidamente en direccibén a la porcién que se pone en con-
facto con la pre516n de dichos rodillos obturadores de caucho a i

1o largo de la periferis exterior de dicho conducto cllindrlco,

se -en contadto a presién con dichos rodillos obturadores de casu-
cho, debido a la presién del flujo de aire que entra, que resul-
ta ser un flujo de aire :ue pasa a través de la parte inmterior

del conducto cilindrico contrs 1la presiﬁn interior de una vapo-

mantenimiento asi como la de obturacién pera la presién interior

de una vaporizadora.

la figurs 1 es una vista en seccidén
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longitudinalide ﬁn dispositivo seglin una técnica anterior con- |
vencionél, mosfiando la estructura en ilustracidn eéquemética. !

. Ia figura 2 es una vista lateral de i
un dispositivo de obturacién segln la preéente invencién en for-g

5. ma de una realizacidn que muestrs una disposicién de un par de

rodillos de obturacién de caucho y placas de obturacién puestas
en contacto a presién con cada uno de dichos rodillos de caucho,

‘en escala ampliada.

. La figura % es una vista en seccién

10. |del dispogitivo obfurador anteriormentercitado segln la bregen— :
| te invencidén, en la formas de reslizacién represenﬁada e@ la fi- i
gura 2, iosfrandb.el dispositivo obturador montado fijo sob?e u#
orificio de abertura de una vaporizadora. i

i
I

Ia figura 4 es una vista en seccién !
15, de dicho dispositivo obturador mostrando uns modificacién res-
‘ 'pect6~é la anterior realizacin. ]
' Ia figura 5 es una vista en seccién’
del dispositivo de obturacién de la presente invencibn en for-
ma de otra realizacién que lleva medios para refrigerar aichds
20, rodilidé obfuradores de caucho. '
la figura 6 es una vista en seccién
| del dispositivo obfufador de la pfesente invencién en forms de
otra fealizacién basada en la estructurs de la realizacién énf'
.tefior representada en la figura 5, aplicéndose dichs otra rea-
25, .| Xizacién é'una'vapérizadofa a alte presién. '
' ' la figura 7 es una vista en seccidn
del dispositivo obturador de la_presenté invencién en otra rea-
lizacién még.

le figura 8 es una vista en seccidn

30. del dispositivo obtursdor de la presente invencién en una modi-
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" ZJEMPIO I

. xibilidad se encuentran dispuestos de forma que se pongan en
| de presién (s), (a) adyacente a la porcién de contacto a pre-

(4°), que se encuentran en contacto a presién entre sf tal como

se represents en las figuras 2 y 3 . Estas plscas obturadoras

-8 -

ficacién basada en la realizacién representada en la figura 5. |
Is figura 9 es una vista en seccién é

de la modificacién representada en 1la figura 8 que se aplica a |
una vaporizadora de alta presién con una estructura diferente !
a la de ls vaporizadora representads en la figura 6, ¥
7 Ia figura 10 es una vista en secbiﬁq

de unsa apliqacién.modificada de la realizacién repreéentada en |

la figura 5 a una vaporizadora de alta presién coﬁ otra estruc-

tura diferente de la vaporizadora representada en la figura 9. |
Los nGmeros de referencig idénticos \
utilizados en las figuras 5 a 10 corresponden a partes simila-

res de dichas figuras.

A continuacién se explicard deta-

lladamente un dispositivo obturador segln la presente invencién

cia 8 los dibujoe adjuntos, a titulo de e jemplo y en una forma

de realizacién de la iuvencién.

Unas placas obturadoras (5) hechas

de material pldstico tal como, por éjemplo, teflon con poca fle-
contacto a8 presidén con cads una de las superficies de soporte
sibén (b) de cada uno de los rodillos obtursdores de caucho (4) ¥
(5) van coportadss de mgnera fija por unos bastidores dispues-

tos en posicién opuesta (7) que forman un peso (6) para que el

tejido que hay que tratar entre ellos no bloquée dicho paso (6)

El nfmero de referencia (8) designa unas placas obturadoras uni-
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das 8 presidén a cada superficie de extremo de dichos rodillos
obturadores de caucho (4), (4°),

El dispositivo de obturecién anterior
mente citado va montado de manera fija sobre uun orificio de pa~
so (9) dispuesto en el cuerpo del tambor de una vaporizadora de
alta presidén, através de un mecanismo de descompresién (12) que
comprende una cémara de descompresibén (1l) que acomoda en su
interior una serie de placas de interferencia (10) dispuestas
en posicién opuesta para sobresalir hacies arriba alternativa-
mante al igual gue un zigzag tal como se representa en la figu-
ra 3. E1l nﬁmero de referencia (13) representa B otra cdmara de

descompreslén dmspuesta en el interior de dicho. OrlflCIO de. pa-,

{80 (9.

Upa reallzaclén modlflcada represen—

| tada en 1a flgura 4 ge construye con rodillos obturadores de

caucho que forman en los mismos otras superflcles nés estrechas
ds apoyo de la presl§n, y con placas_obturadoras hechas de l4-
ninas de pléstico flexible, como por ejemplo lémina'de_teilon

14mina de auron o unarchapa metdlica y fijads a los bastidores

1£5) por medio de las placas adpatadoras (14) y los pernos (15).

Debido & la estructura anteriormente
citéda, la zona de superficies de apoyo de 1la presién que'oqu-
pan una parte de la periferia de cada uno de dichos rodillos
obturadores de caucho se estrecha mucho para reduclr el velor
de la cargs impartida a dlchos rodillos obturadores de- caucho
sdemds de disminuir ls corduccidn térmica de la temperatura in-
terior de una vaporizadofa con el fin de poder inpedir,el dafio
de los rodillos obturadores de caucho derivados de su calenta-

miento. Junta con la ventaja del dispositivo obturador en forms

fde la realizacibén antes citada, un me@io para goporter dichosg

|
|

w— eze e o

R o T et ]

g
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0811708 obturadores de caucho puede hacerse mfs ligero en cumn-
Yo al peso y de estructura mis simple, y tieone, ademés, la gran
ventaja de aumentar su durabilidsd, Tel comoc se degoriblé reﬁ-
ﬁocto a la reslizacién anterior, el‘dispositivo de. obturacidn
de la presente invencidén, en el caso de emplear en combinacién
un mecanismo de descompresidn tal como hemos explicado previa-
mente, se puede obtener un efecto mucho mejor en cuanto a la
accién obturadora,
EJEMPLO II

En la figurs 5, losbloqﬁea obtura-
dores (4) se encuentran apoyados sobre la entrads (2) del te-
Jido que hay que tratar dispuesta en el cuerpo del tambor (1)
de ‘una vaporizadora a alta presién a través de las empaqueta-
duras obturadoras (3), y dentro de dichos bloques obburadores (4
se formas un paso hueco (5) para transferir el tejido que hay
que tratar., Up par de rodillos obturadores de caucha (6), €')
en contacto a presibén entre si van montados giratoriamente en
los lados superiores de dichos bloques obturadorea (#), que es~
tén adaptados para formar un paso hueco (5) entre ellos. Este ax
¢e rodillos obturadorss’ de caucho (6)y, €) puestos fn contacto
mituo @ presiﬁn, van montados giratoriamente sobre los lados gu~
periores de los. citados bloques obburédores (4) de forms que
bloqu&on ug orificio de paso dispuesto en el extremo guperior
de dicho paso husco (5). Un par de chapas obbturadoras eldsticas

v curvas (7), (7’) van fijadss por su extremo inferior reapec-

tivemente al reborde del orificio superior de pago dispuesto

en dicho paso hueco (5) formedo entre los bloques obturadores
(4), @ través de una chapa de sujecién (10), mientras que las
vartes superiores de dichas placas obturadoras (7), y (7°), res-

pectivamente van fijadas eldsticamente y a presidén a los citados
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' rodillos obtursdores de caucho (6) (6’). Aunque la calidad para
realizar dichas placas obturadoraé (7Y (77) no se define espe-
cialmente, en la realizacidn énteriormente citeda se utiliza
chapa de acero.inoxidéble para formanr dichﬁs placas obturadoras.
Un conducto cilfndrico (8) va soportado de mddé fijo dentro de
dicho paso hueco (5) y el tejido que hay que tratar puede pasar
a través del interior del conducto cilindrico (8). Ademés, un
canal de aire (9) pars hacer fluir aire a presién a través del
mismo se.forma entre la periferia-exterior del cbnducto cilin~
drico (8) y la pared periférida interior de dicho paso hueco (5)
Este conducto cilfndrico (8) va fijado por el orificib de paso
del extremo inferior del mismo a la pared interior de la entra-
da (2) del tejido que hay que tratar, a travée de unss bridess
salientes (11). -

El nfimero de referencia (12) desigoa
un orificio derﬁlimentacién de aire de refrigeracién para soplar
sire de refrigeracifn al interior de dicho camal de aire (9). -
(13)'reﬁreaenta un orificio de escape de aire descomprimido dis-
puesto en la parte inferior de dicho conducto cilindrico (8);
(14) indica unas placas obturadoras de la éuperficieda extremo
fijadas a presién a las superficies de extremo de los rodilles
obturadores de caucho (6) y (6’) asf como de las placss obtu-
radoras (7)'y (7°), reépéotiﬁamente, (15) denots una chaps de
retencién de pulga.

El funcionamiento de.la realizaoidén
an@eriormente citada, comptruids tal como se ha expuesto se ex-
plicard en los pérrafos giguientes: ‘

' Cuando el tejido (16) que hay que

tratar se introduce en el cuerpo del tambor (1) de un vaporiza-

dor a alta presién,'a través de la parte en contacto a presién
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de dichos rodillos obturadores de caucho y el interior del cita-

-do conducto cilindrico (8), se sopla aire a una presién superior

8 la presién interna del cuerpo del tambor de una vaporizadora,
a8l interior del canal de aire (9) desde el orificio de alimen-r
tacién de eire de refrigeracién a presién (12), :comn lo que la
presién de dicho sire de refrigeracién se puede impartir a lsg
superficies interiores de las placas obturadoras (7) (7°) res-~
pectivamente, de modo que estas placas obturadoras (7), (7‘)

se ven obligadas a ponerse en contacto con los rodillos obtura-
dores de caucho, y ademass, el aire de refrigeracién, después de |
actuar en las.placas de obturacién (7), (7’), para enfriarlas,
es obligado a actuar sobre las superficies superibres de los
rodillos obturadores de caucho (6) (6°), para el enfriamiento
respectivo de los mismos.

Como hemos indicado anteriormente,
el chorro de asire, una vez refrigerada cads uns de las placas
de obturacién (7), (7’) asf{ como cada uno de los rodillos obtu-
radores de caucho (6), @) puede fluir aguaﬁabajo en la direc-

¢ibén indicuda por las flechas (a), (a') desde el orificio supe-

‘rior de abertura del conducto cilf{ndrico mencionado (8) contra

la presién interior del cuerpo del tambor (1) de una vaporiza-
dora, por lo que la presién interna del cuerpo del tambor nun-
ca fluifd hacia arriba en el citado conducto cilf{ndrico ni es-

capard a través de la separacién formads entre log citados ro-

dillos obturadores de caucho, por lo que puede conseguifse uns

obturacién completa, con pleno éxito. :

Seglin 61 dispositivo obturador de 1la
presente invencién, explicado & titulo de ‘ejemplo en la forms
de la realizacién anteriormente indicada; estos rodiilos obtu-

radores de caucho estdn sometidos a refrigeracidén con ayuda de
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_»:eétructura completa del dispositivo obturador expuesto en el an-

‘terior ejemplo IT se representa con el sfmbolo (A).
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ia funcién de refrigeracifn poxm una corriente_eg movimiento de |
aire a presibénedlimentado a8 través del orificio de aire a presiéﬁ
(12), por lo que el dispositivo obturador de la presente inven-— g
cién tiene la grun ventaja de evitar 1la desnaturalizacién de los!
rodillos de caucho asi como mejorar ls durabilidad de los mismos
de manera que pueda obtenerse una accidn obturadors eficaz du-
rante un perfodo bastante prolongado de tiempo.

Ademis, en la realizacién anterior,
una parte del aire de refrigeracién a presién imparti@q a dichasl
placas obturadoras (7), (7’) para obligar a las citadas placas
a fijerse a presién contra los rodillos obturadores de caucho
(6), €) estéd adaptada para ejercer respectivamente sobre el
hueco (a’) y (b°) formado entre cada wna de las placa; obturé-
doras (7), (7'5 y los rodillos obturadores de cauch6 (6) (8”)

una cierta presidén, para moderar en pequefia medida la fuerza de

obturadores de caucho con ayuda de la funcién afectada por el
aire & presién que permenece dentro del espacio (@) 5 (b*),
por lo que puede obtenerse un efecto ten favorable como una ro-
tacién swave de los citados rodillos obturadores de caucho.

Ia aplicacidn del dispomitivo obtu-
rador representado en el citado ejemplo II 8 cuaiquiera de las
vaporizadoras de alta presién en diversas estructuras se expli-

card a continuacién, Pars mayor comodided en la explicacidn,.ls

EJEMPLO TII
Upg realizacién representada en la

figurs 6 comprende un paso cilindrico pars transferir el tejido

que hay que tratar, que tiene su perfil de seccién dispuesto en
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| po del tambor (1) de una vaporizadora se hace mfés fuerte para
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. +4 forma aprocimada 8 la letra J y que se acomoda dentro del cue£

po del tambor (l)'de una vaporizadors para’ extenderse hacia aba-
Jo desde el extremo inferior del dispositivo-obturador (4), un ;
dispositivo de liquido (17) dispuesto en ls parte inferior del i
paso cilindrico (16), ademdeg un par de rodillos de separacién
(18) con una geparaciém del 0,2 a 2 mm dispuesta entre ambos ro-
dillos pare admitir el paso a través de. los mismos de sbélo el

tejido que hay que tratar y encontrdndose dispuesto en la aber-

tura del paso de salida del paso c¢ilindrico (16), unas placas |

obturadoras (20), cada una de las cusles v@ fijada a presiém a i
un rodillo correspondiente de separacibén (18) que se interpone |
entre el rodillo de svparacibén (18) y un bastidor (19), y un par
de placas obturadoras de la superficie de extremo (21) cada una |
de las cuales ve fijada a presibén contra ls superficie de extre-
mo del rodillo de sepsracién correspondiente (18) y la plsca
obturadora (20).

Seglin esta realizacidén construida tal

como se ha dicho anteriormente, la presién interior en el cuer-

ejercer mobre la parte interior del paso cilindrico (16) poi
aceidén de interferencia de los rodillos de separacién, las pla-
cas de obtufacién v las placas de obturacién de la superficie

de exfremo, por lo que se reduce la wesidn interior de dicho pa=-
80 cilindrico de manera que sea inferior a la presiémn interior
del cuerpo del tambor de uma vaporizadora, con lo que me jors
notablemenie el efecto de obbturacién de-dicho dispositivo obtu~
rador (a),

EJENPIO IV
Ia realizacién mostrada en la figura

7 va equipada con una caja cuadrada (22) que sustituye el paso
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"do, de forms que un rodillo obturador .de caucho de un disposi-

‘tivo alternativo de obturacidn (A) puede inbombiﬁado gl otro

"EJEMFIO VI

.

- 3ilindrico de transferencia del tejido (16), que tiene el perfili

en geccibén en forma de la letra J seghn el anterior ejemplo III,E
proporciondndose dentro de dicha caja cuadrada (22) un mecanig- :
mo obturador compuestd por un par de rodillos de separacién (18,)
unag placas de obbturacidén (20) y unas placas de obturacién de
superficie de extremo (21) précticamente de la misma forms que
en el mecanismo represeﬁtado en el ejemplo III. Otros armazones
de depbsito de agua (23) se encuentran dispuestos simetricamen-
te de manera que se sitfien adyacentes a los rodillos obturadores,
de caucho (6), G?); encontréndose sometidos cada uno de dichos '
rodillos a lavado vy limpieza asi como a refrigeracién por ceds
uno de los coffespondientes rodillos de cepillo (24) diépuestos |
por encima de dichos bestidores de los depésitos de agua (23). |
EJEMPLIO ¥

Una realizacidn representada en la
figura 8 se encuentra construide con dos dispositivos obbturado- i
res (A) y (A) montados en disposicién de contacto lateral en 1la

entrada del te jido que:hay que tratar y en la salids del teji~

dispositivo obturador (A), pars simplificar la estructura conjun
ta de los dos citados disbositivos de obturacién,.sliminando
uno de los rodillos obbturadores de caucho dispuestos en cual-

quiera de dichos dispositivos obturadores.

Una realizacién representada en la
figura 9 se construye baséndose en la idea idéntica de simpli-
ficar la estructura combinada en disposicidn de contacto late-

ral de los dispositivos de obturacibén montados respectivamente

en la eéntrada y en la salida del tejido tal como se represen-
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.otro dispositivo de obturacibén, pudiendo de este modo eliminar

1 figura 10 se construye de forms muy similer & la misma éstruc_

20, -
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ta en el ejemplo II, utilizando uno de los rodillos obturadores !
de caucho que se proporcionan en un dispositivo alternativo de !
|

obturucidn para servir como un rodillo obturador de caucho dsl

el primer rodillo obturador de caucho, eiendo en cierta medida
diferentes dichos dispositivos de obturacién en cuanto & 1a for—
w3, del representado en la figura 6, pero la funeibn estructu-

ral y el efecto son iguales en uno y otro.

‘ En el anterior ejemplo VI, se pro-
porciona un rodillo de compresién (25) dentro del dispositivo |
de obturacién montado en la entra del tejido pars escurrir sl |
1fquido del tejido impregnado en un depdsito de liquido insta-
lado en el dispositivo de obturacidén de forma que pueds servir
para mantener constante la cantidad de liquido contenida dentro
del tejido tratado. El nfimero de referencia (26) designa una !
pesa para rcgular la presién de dicho rodillo de compresién.
EJEMPLO VII

Una realizacién representada en 1ls

tura que la del anterior ejemplo III representado en la figura
6, salvd con la diferencia en la estructuras y el emplazamiento
de un depdsito de lfquido, y el depbsito de liquido (17°) que

se proporciona en la realizacidén del ejemplo VII se encuentra
formado de manera que uns parte del paso de transferencia del
tejido (16) situado en posicién intermedis entre los rodillos
obturadores de caucho (6), (6°) y los redillos de sepsracién (18]
se éncuentra formando un codo, para adaptarse a la forma de 1la
cdmara U, utilizéndose la parte doblada en forms de U de dicho

paso cilindrico como depdésito de 1lfquido, por lo que puede obte-

nerge de este modo un mejor efecto de obturacibén debido a 1la pre
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~ién de 1liquido acunulada en dicho depdsito de 1fquido (17°).

Otras partes de 1la estructura, si
gse excluyen los anteriores elementos constitucionsles de 1la pre~
sente realizacién son-similares a las representadas en el e jem—
plo III, por io que no hace falta proceder a la explicacidn de
esas otras partes de 1a estructura.

Tel como se ha descrito anteriormen-
te, el dispositivo de obturacién (a) segln la presente invencidn
puede aplicarse a cuslquiera de unss vaporizadoras de alta pre- |
s8ién construidas en diversas estructuras, y pueden también uti- |
lizarse en combinacién con un ﬁecanismo de descompresién ademds
de los representados en las diversas reélizaciones anteriores.

' Descrita suficientemente 1a na tura-

leza del invento, asi como la manera ge realizarlo en la préc-

tica, debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente ¥
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en -

cuanto no alteren su principio fundamentsl,
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REIVINDICACIONES

12,~ Perfeccionamientos en disposi-
tivos de obturacidén para vaporizadoras de alta presién carac-
terizados porque se dota a cada dispositivo de un par'de rodi=-
1llos obturasdores de caucho que se encuentran en contacto a pre-
Bién uno con otro y nontados en un orificio de spertura para
bloquesr el orificio de apertura dispuesto a un lado de un pa=-
g0 hueco formado dentro de los bloques obturadores montados res-
pectivamente en la entrada del tejido que hay que trater y en
la salida del tejido tratado, abiertos en una vaporizsdora de
alta presién, unas placas obturadoras pars separsr el interior
de ls vaporizadors de su extefior, fijandose las placas obtura-
doras él¢rificio de paso de los citados bloques de obburacién
en la parte del borde superior de los mismos, y estando fija=-
daé a presién a unaguperficie de soporte de presibén contra la
presién interna de la vaporizadora, situandose las superficies

de soporte de presién junto a la porcién en contacto a presién

1de los citados rodillos obturadores de caucho entre si, un con-

ducto ¢ilindrico dispuesto dentro del paso hueco, comunicéndo-

' g8 un orificio de paso de extremo del conmducto cilindrico con

la parte interior de la vaporizadora mientras que el orificio
de paso del otro extremo del mismo se encuentra dispuesto muy
cerca de la parte en contacto & presién de un par de los rodi-~

1l0s obturadores de caucho, y un orificio de alimentacién de

| aire & presibdn dispuesto en un espacio intermedio del conducto

¢ilfndrico y del paso hueco pers soplar. aire de refrigeracién

& presién al interior de los cunales de aire formados entre el

conducto y el mencionado paso.

2a,~ Perfeccionamientos en disposi-

.tivos de obturacién pars vaporizadoras de alta presibn, tal y

!
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