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. del plato glretorio donde logs moldes en rotaclén son sueceslva-

Ya presente invencién se refiere al cempo de las ins- ;
telueciones destinadas 8 la fabricaoién de objetos moldssdos de
meteria pléstica ¥ avla obtencibén en continuo de prefornas de
materia pléstica que tlénen la configuracibn del dibujo de las
partes huecas de un molde, En particular se refiere g una nue-

va méquina de moldeo automltica que trabaja segin el principio

mente sometidos a un calentamiento y después g un enfriamiento.

fhora es parfectamente conocido obfener diversos ob- !
jetos moldeados, por ejemplo partes constitutivas de cefias -y
ampeines péra calzades de nmateris sintética, por relleno con
ayuda de materias pléstica, tal como cloruro de polivinilo en
poivo en forms de plastisol, de las partes huecas de un molde

gqua constituye los negativos del dibujo s reproducir y después,

_tréds la aplicacién sobre el molde de un materisl que constitui- :

rh el forro {en el caso de una pieza para calzado), por calenta«%
miento a slevada frecuencia y bajo presidén del eonjunioc en emps~ |

t

redado, después de 1o ousl un enfriamiento permite obtener un
demoldeo instenténeo de lg parte conformeda en materim pléstics
que vorresponde gl dibujo en hueco del molde. Tal téonics,

con diversas variasntes, ya ha sido descrite en varias patentes
de lo entided solicitente, ' .

Tas instalaciones de moldeo basedas en este procedimie

T .

to funcionan actualmente de forma sutomitica y las més perfecio-;
nedas son del tipo "earrusel", es decir comprenden una pletafor-

na glratoria sobre ls que se digponen, a intervalos regulares,

los moldes llenos de materiam pléstica y encerrados bajo su pla-
ca porta-molde, siendo llevados sucesivamente estos moldes a~unaf

prensa de calentamiento por slta frecuencia y después bajo una
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pronsa de enfriamiento, las cusles se montan en puntos'ridoa‘al—,
rodedor de la piataforma retativa., Estas méquinas dan, oon se-~ ;
gurided, setisfaccién pero su empleo estd limitado & la fabrica-~|
oidn de articulos de poco espesor; en efecto no es précticamente
posible, para maentener un r{tmo rentable de fabricaeidﬁ, enfriar
bajo presién el objeto moldeedo y, por este motivo, no se puede

evitar las sobreimpresiones (o deformaciones del molde 1) cuando
el artioculo no estd planc y comprende por ejemplo burletes o

confdrmaciones en sobreespesor. Por lo demés; results difieil

evitar las sacudidas de la méquina que provocan el desplazemlentd

de las piezss posioionadss en los moldes y obtener rresiones de gu

. . Lo i
jecelbn o ajuste extremedamente elevadas y a menudo necesarias

por medio de los gatos 0lésicos utilizados en lss prensas actuel:
mente conocidas. Por €ltimo, los defeotos de parslelismo de los!
moldes son diffciles de evitar y, por otra parte, las prensas dé:
calentemiento, por sltae frecuencis (Hf) provocan & menudo perturhé
olones en las redes préximas de telecomunicaciones, puestos de '
P8F y televisiones, ete. 7. . v

In invencién permite evitar los 1néonvenientes oitadosg
y aporte una solucién elegante y eficaz a; problema, no resuelto
haets el presente de la fabrioscién de piezas moldeadss de fuerw
te 0 gran espesor por utilizacién de prensas de oalentamiento
a eleveds frecuencia (HF), Por sjomplo, hace posible la obtenw
olén, & ritmos elevados, de piezas tales oomo: caffas de calsados
uon gruesos burletes, plantillas para calzados, primeras orbo=
p‘dioaa}-ompuﬂaduraa de maleta, diversos objetos de marroqu;ne- '
rie, eto, Ademés permite la utilizecién de la materia primas

. n
tormopléstioa (tal como por ejemplo cloruro de polivinilo) bajo

foymgs diversas, tales como polvos o granulos, laminas, 1iquidos
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tales como plastisoles, etc. Otras numerosas ventajas aportadas
por la invencién se pondrén de manifiesto a continuacién con el
transcurso de la deseripeién que sigue.

En su forme més general, ls nueva ingstalacién segfn la
invencién ge caracteriza porque comprende emencialmente:

a) una serie de prenses indepsndientes de membranss,
repartidas socbre unas plataforma giratorie y en las que el obje=
0 & moldear es mentenido a presién durante el oslentamiento HF
¥y la refrigeracién,

. b) un dispositivo de enfrismiento de las prensas,

¢) vpor encims y cerca del borde de la plataforma, un
puesto f£ijo de caientamiento HF en cuyo seno cadg prenss viene
a encastrarss alternetivamente, 7

d) un conjunto de medios, conocidos de por sf, para

asegurar el desplazamiento de los 6rgsnos mbéviles, el funciona~-

;,~?mienﬁo y el enfrimmiento de las prensas de membrans, el tele-

mendo automftico y de ritmo programsdo del conjunto del apara—
to.

l
|

Segtin une, primera caracteristica y originalided de la 5

inveneién, cads prensa de membrana es independiente y comprende,

. dispuestos sobre un fondo o placs metdlica: un plato o mérmol

inferior fijo, provisto de perforaciones y recubierto de una
membrans de caucho de igual superficie, un mérmol intermedio
flotante sobre el que se ha dispuesto el molde lleno de materia,
¥ un mérmol superior fijo, estando destinado el mérmol flotente
péra apoyarse fuertemsnte contrg el mArmol superior merced s la

Presifén ejercide por la membrana hinchante por un fluido.

En la préciica, el mérmol intermedio y el méArmol infe-!

rior se unen entre s por un elemento metélico conductor, tal

como lentejuels o similar, que permite el retorno de lg corrien-

1
!
t
‘
!
|
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"glratorim o bien &l exterior de éata, Merced a esta nueva oon-

- de ser muy fuerte y alcanzar por ejemplo tres 'boneladas/'em2 pa~

 tuye & los getos olédsicos utilizados sobre las prensas conoci-

-d -

t¢ HF g la maba,‘éfectuéndose la llegeds de esta corriente sobre |
el mArmol superior como seré explicado més terde., Por otra par- |
te, el conjunto en emparedado de los tres mArmoles horizontales 45.
mantenido sobre montantes verticales realizados en material ais-
laﬁte. Por lo demés, los mArmoles inferior f superior fijos son
refrigersdos por circulacién de fluido desde un puesto de refri-

geracibn dispuesto ya sea en el eje central de la plataforma

cepcidn de las prensas, lag plezas g moldéar, mantenidas a pre-
sién durante los ciclos de las rotaciones sucesivas, no experi-
mentan deformecién alguna; ademés, la ‘presién de sujecoién pue- :
]
ra 1 & 2 XKg. de presién de aire (u otro fluido) sobre la membrang -
merced a ls superficie importante de ésta Gltima, que se susti-

des. .

Segin otra ocaracteristica esencial de la invencién,
el puesto f£ijo de calentamiento HF - alimentado y regulado por
medios oonoéidos de por ei~, eath oonstituido Por una oampana
o oavided blindada en la que cada prensa, elevada yor gato,
viens a encastrarse alternativamente de tal forma que el fondo
(o place metédlica) de 1z prensa, de dimensiones superiores a
esta dltine, permita cerrar herméticaments la cavided y cons-

tituir el retorno a la mass de la ocorriente HF. La transmisién

de esta corriente a la prensa es efeotuada por medio de un con- |
duotor que se apoya sobre una placa oonductora prevista en el

mol superior de la prensa., Asi pués, merced a esta ooncepeién
del nuevo dispositivo de calentamiento por alta frecuencis, se
puede obtener un blindaje perfeoﬁé que garanfiza la ausenoia de

perturbaoibn&s de lus telecomunicaciones y bidégicas y se en-
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-en el bastidor de la prensa (figuras 4a) hasta la posicién final

cuentra por tanto totalmente en regla con las diversas normas de
segurided, nacionasles e internacionales.

Le invencién serd mejor comprendide mediagntes una des-
eripecién detallads de los érganos esenciasles de la nueve ins~
talacién, con referencia a las figuras anexas esquemfticas en lag
ques

La figura 1 es una vists general y simplificada en
perspectiva, de una méquina segln la invencién.

Te figura 2 es una vista superior, en proyeceién sobre'

el plano horizontal, de los principales elementos de la méquina.!

representada muy esquemfticamente.
- figﬁra 3 muestre la representacién de uns de las i
prensas independientes, con sus elementos caracteristicos. i
Ia figura 4 muestra la introduccién de une prensa en

el dispositivo de cevidad de calentsmiento HF desde la posicidén

de &sta, encastrade en le ocampana HF (figura 4b).

La figura 5 es una vista general en perspectiva de otrﬁ
realizacién de una miquina segin la invencién. i

En su forms de realizacién, no limitativa, de las fi-
guras 1 ¥y 2, el aparato comprende esencialmente: una serie de
prensas 1 (que pueden ser por ejemplo el ndmero de cuatro o seiaﬂ,

dispuestas a intervalos regulares sobre una plataformes giratoria

2 provista bajo cade prensa de un pistén 3 cuya misién seré expli
cada més tarde; en el centro de la plataforma o carrusel 2, un |
bloque de enfriamiento 4, igualmente rotativo, provisto de cana-l
lizaciones de fluido 5 (por ejemplo de agua) que slecanzan las
partes superior e inferior de las prensas 1 y cuya alimentacién |

eléctrica y neumética es efectuada por medio de juntas girato-

rias; en un puesto fijo, por encima de un borde de la platafor-
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prensa {1 se encastra en el seno de la cavidad 6, el fondo metéd-

ms 2, una cempang o cavidad & de calentamiento ﬁF conectada a
au generador y estabilizador de alta frecuenoia 73 frenie a la
prense més préxima de la cavidad 6, un dispositivo anexo 8 (que
no forma parte de la presente invencién) que sirve de distribui-
dor-repartidor de materia pléstica en el molde donde se desea
fabricar los objetos conformados; el oonjunto descansa en el
suelo sobre un armazén 9.

Como se puede ver claramente en la figura 3, cada preﬁn.
sa 1 descansa sobre una placa metdlica en el fondo 10, & eu vexz
colocado sobre la plataforma giratoria 2, y se compone: de un
mérmol inferior fijo 11 provisto de perforaciones y sobre ouya
euperficie es depositeda une membrana 12 de caucho; de un mér-

mol intermedio 13, mévil y unido al mérmol 11 por lentejuelasg
14 condqctoras de la al?a freocuencia; de un " mirmol superiof '
£1j0 15 provisto de una placa conductora 16 que sirve para la |
alimentgeién por HF de la prensaj el molde 17 que contiene la i
materia g conformer se deposita sobre el mirmol flotante 13 ¥
los manxanxes verticales 18 de la prenss estén reallzados en un
material alslante eléctrico.

La campana 6 destinada al tratamiento por altas fre-
cuencie estéd constituida por una cavidad 19, de dimensiones li-
goramente superiores a las de una prensa 1, y provista en su
parte superior de elementos de contacto 20 destinados a venir a
apoyarse sobre la placa conductors 16 de la prensa (veénse lae

fiéuras 3 y 4b). OCuando, como seré explicado més tarde, la

lico 10 de la prensa sirve de placa de blindaje o clerre de

la cavided de modo que se evite toda perturbacién externa por

lag corrientes de alte frecuencia.
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En la figura 5, se ha representado una variante}@e-reai
lizacién de un aparato segin la invencién en la que la plataform
giratoria o carrusel 2 comprende une serie de seis prensas 1 ¥y
en la que él bloque de enfriamiento central 4 de las figuias 1 yl
2 es sugtituido por un puesto independiente 24 de enfriamiento
y climgtizacibn, situado del lado del carrusel y coneotado por
canelizaciones 25 a un satélite de distribucién de fluido (no re
presentado) en los mArmoles Ffijos de las prensas 1. _
Quede bien entendido que el aparato esté provisto de
un coajunto de equipos, conocidos de por sf, que permiten el
funcionamiento de les prensas de membranas y del dispositivo _
de tratamiento Hf, la rotacién del carrusel, la introduccién |

de cada prensa en la cavidad HF, la sslida del molde, y, de una

forma general, el telemando autom&tico de cadas 6rgano seghn un :
ritmo predeterminado. Estos equipos, anexos no estén representa%
dos en los dibujos esqueméticos anexos. i
En funcionsmiento, la mAquina smegin la invencién tra-
baja de la siguiente menera: despuée del posiclonamiento del !
molde cargado 17 en la prensa 1, sobre el mérmol intermedio 13,
se envia aire comprimido (u otro fluido) por ejemplo bajo 1 a
2 Xg de presibén, al mérmol fijo 11, de modo a hacer inflar la
membrens flexible 12.que, al oprimir sobre el mérmol flotante
13 provoca el ascenso de éste Wltimo y la sujeceién con fuer-
te presibén del molde 17 entre los mArmoles 13 ¥y 15. El carrusel
2 eg entonces puesto en rotacién y la primera prense més préxie
ma del dispositivo HF es ascendida s la cgvidad 19 de la cempa~
na 6 con ayuda de un gato hidrafélico 21 que se apoya sobre el

pistén 3 citado, previsto bajo cada premsa. Ia cavidaed es en-

cerrada en su base por aplicacién del fondo 10 de prenss sobre
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las : credes de la campana HP. Después del tiempo de calentamien-
to predeterminsdo segin el tipo de objeto & moldear y bajo fre-
cuencias que corresponden a la resonancia molecularide los ma~
teriales plésticos elegldos (por ejemplo 27,12 megaciclos o 48
negaciclos o cualquier otra frecuencia), la prensa es inmedimta-
ménte descendida, la rotacién ss efectia y la prensa siguiente aube
de nuevo & la campena 6. Asi pues no hay tiempo o espacios muer-

tos 7espués del calentamiento HF, Desde el momento mismo que el

mecanismo de relojefia de calentamlento estéd a cero, el ciclo de
descenso de la premsa y de rotacién se efectua, permaneciendo siqé
pre la pieza moldeada bajo presidén despuds del calentamiento HF.

BEsto permite obtener un ritmo de producelén elevado. :
Mientras lé plataférma 2 continde su rotacién, la prensa es re- i
frigereda y climatizada bajo presién merced al blogue central i
rotativo 4 0 al diupoaifivo anexo 24 haste que vuelva a su posi- |
oién de partide (carga). En este instante, una leva 22 libere el
orificio 23 (vedse figuran 2) de puesta en presién de la membrana '
12 y permite asi desajustar los mérmoles tomados en'emparedado 5
y iiberar el moldé que comprende la pleze conformada, presta pa-
ra su utilizacidn.

El nuevo aparato de moldeo por HF, de tipo carrusel,

segin la invenoidén esté sdeptado para la utilizacién de cualesquip

ra tipos de waterial pléstico y bado fommas diversas (1léminas,
placas, polvo, paeta, ...) como materis prims introducida en

el molde en hueco, E1 molde por su parte, realizado en cauoho
de silicons, es mucho menos costoso qu; los moldes clésicos puea~i

tos en préotics en las téonicas conoecidas de moldeo por,inyeccién{
i

de las materias pldsticas. mntre las miltiples egplicaciones de
la méquina descrita, se puede citar en particular la realizacién i
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de piegas de marroquineria y de elementos de calzado que presen~
ten en clertos lugeres sobreespesores tales como burletes o.sl-
mileres y ouye obtano;én, con ung gran perfeccidén en detalle,
ere imposible haata el presente con las instalaciones, incluso
perfeccionadas, ya conocildas.

Quede blen entendido que el aloance de la invencidn no
ge limita a lg forma de reaglizacién desorita més arriba e ilus~
trada en los dibujos. En la préctica, diversas variantes de cong
truccibén y de sdaptacién pueden utilizarse tales como por ejem- |
plo: ndmero de prenéaa en el carrusel, variacién de presién bajoi
cada prensa por colocacidn de varios descompresores de gire com=
primido cuando se dispone de moldes de diferentes superficies,

ete.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarse en la préctice, debe hascerse
congtar que las dispogiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detslls, en cuanto no alteren su

principio fundamental. ;
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REIVINDICACIONES I

S I S S R B U IR e e e e
1. Parfescionamientos en instalaciones pars la fa-
bricacién antomftica en continuo de objetos moldeados por car

lontaniento a elevads frecuencia, bajo presidén de una nateria

pléstica contenide en las partes huecas de un molde flsxible, |
segin el principio de plataforms giratoria o carrusel, donde los|
objetos pon sometidos sucesivamente a un calentemiento y des— |
puds a un enfrismiento o climetizacidén, caracterizados porque se

dota & cada instalacién de una serie de prensas independientes a#

membrangdas, repertides sobre una plateforma giratoria y en las f
gue al objeto a moldear es mantenido a presién durante el ce-

Jentamlento a alte frecuencis y el enfriemiento; un dispositivo &e

enfrigmiento y ¢limatizacién de las prensas; por encima y ceroa '

del borde de 1la plataforma, un puesto fijo de calentamiento por .

slta frecuencia en cuyo geno cada prenss viene, sliernativa-

- mente, & encastrarse; y un conjunto de medios para asegursr el i

daaplazamianio de los drgenos méviles, el funcionamiento ¥y el en%
friomiento de prensas de membrana, 6l telemando automético y i
de ritmo progremedo del conjunto del aparato,

2., Perfecoionemientos saglin la reivindicacién 1, ca-
caoterdzados porque oads prense de membrans es independiente ¥y
cowprende, dispuestos sobre un fondo o placa metélica: un pla-
0 o mémuol inferior £1jo, provipto de perforaciones y recubier~

to de una membrans de caucho de igual superficie; un mérmol ine

tormedio flotante snbre el que ge ha depositado el molde lleno
de materia; y un mérmol superior fijo, estendo destinado el %
néumol, Flotante paxa venir s spoyarse fuerbemente contra el mAr-|
nol superior merced & 1la presién eaercida por la membrans hin- i

ohada ocon aire u otro fluido. i
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3. Perfeéoionamientoa gogin la reivindicmeidn 2, !
caracterizados porque el marmol intermedio y el mérmol inferior
se conectan por uﬁ elemento metélico conductor que pefmite el
retorno de la corriente a elevada frecuencia s la mase, efec-
tuéndose la llegada de la corriente por el mArmol superior de
la prenéa. ‘

4. Perfeccionzmientos segin la reivindicecién 3, ca-

racterizados porque los mérmoles fijos inferior y superior son el

[ 14

friados por circulacién de fluido procedente del dispositivo de
enfrismiento y climatizecién.,

5. Perfecelonamientos segin las reivindicasclones 1

¥ 4, caracterizados porque el dispositivo del enfriamiento esté i

dispuesto ya sea en el eje central de la plataforma giratoria o ﬁien
gl exterior de ésta, conecténdose este dispositvo por canaliza- E
clones a los mérmoles fijos. :
6. Perfecoionamientos eegin una de las reivindicacio-
nes 1 a 5, caracterizados porque el fuesto fijo de_calentamiento'
por alta frecuencis, alimentado y reguledo, estd constituide por
una campana o cavided blindade en la que cada prenss, elevada

por gato, viene a encastrarse alternativamente de forma que el

fondo metdlico de la prenss, de dimensiones superiores g ésta
fltima, permita cerrar hermeticamentie la cavidad y constituir
el retorno a la masa de la corriente de alta frecuencla.

7. Perfeoccionamientos segén las reivindicaciones 1 a

6, cerscterizados porque las prensas independientes de membrag-

nes mantienen el objeto a moldear bajo presién durente los ci-

olos de oslentamiento -~ enfriamiento durante la rotacién de la

rlataforma giratoris hasta el puesto de demoldeo.
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8. Perfeccionamientos en instelscionés pars la fabricak
cién autombdiica en continuo de objetos moldeados por calentamien—é
%0 a elevada frecuencia, tal y como que sustancislmente desbrito
en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.
Esta Memoria consta de 12 hojas, escritas a méquina

Por una sola cara. |
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