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La presente invencidn se refiers a unos per-

feccionamiantos en plagustas de corte amovibles de forma poligo

X

nal squilateral no equidngulo, destinadas para ser montadas ra-
dialmente sobre una cabeza multi-herramientas giratoria para des-

cortazar sin centro materiales brntos de estirado ¢ laminado.

A continuacidn, habrd de entendsrse per aristF
principal de corte la arista gue forma un 4nqulo de incidencia

© con el eje dea la barra a descortszar y la arista secundaria
de alisado, formando la arista un dngule de incidencia nulo con
8l mismo ejé (figura l);

Desde hace algiin tismpo, 2l experte ha inten-
tado resolver les dificultades técnicas gue aparecen durante unsd

operacidn de descortezado ntilizando herramientas rectificables

o reafilasbles, obtenidas o bien por fusidn o bien por la metalur-

gia de polvgs, Fero las herramientas presentaban el inconvanier-
te de necesitar una cantidad muy importante de metal nobla y

ocasignaban dificultades considerables durante el reafilado o

rectificacidn con riesgos permanentss de no-reproduccidn del
perfPil exigido para la sjscucidn de una operacidn de descorteza-

do. Ademas, las herramiesntas mono-blogues no permitian la rea-

lizacidn de rompe-virutas,incluso bor tallado a la muela, con

i

f;
riesgo de imponerss un acortamientc de la herramienta a cada %
rectificacidn, equivalente al menos a la anchura del rnmpe-vir§~
tas, @s decir algunos milimetros.

Desde entancss, el experto ha intentado sli-
minar estos inponvanientes sustituyendo la herramienta monoa~-5ii
gue por una plagueta de corte amovible poligonal denominada
®desechable", En un primer tiempo, la plaqueta estabaz gxznta
48 romie-virutas, dando lugar a perjuicios fundamentslss gua

58 manifestaban por destrucciones de la arista de la harramienta
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en razdn dal mal control de la viruta durante su formacidn,

a continuacidn, se ha encontrado interesants

proveer a la plaieta de una superficie rompe~virutas de seccidy

constants implantada todo a lo largo de las aristas activas de

la plaqusta.

Afngne estailtima solucidn haya aportado una

me jora no despreciabls, el expsrtc ha podide rapidamente compro
bar nque, en razdn de un radio de curvatura constante y de la
conicidad de este perfil en la periferia de la parts activa de
la plaqneta; resultaba ) la formacidn de una fdnica y ancha virue
ta de ssccidn contfnua,cuyos bordes sometidos a dos direécionab
ds desarrolle convergantes y simultdneas traian consigo uba mall
formacidn de la viruta Frnertemente perjudicial para la duracidn
de vida de la herramienta. -

£ata ws la razdn por la que les inconvenientep
y las insnficiencias citadas han obligado a la entidad aoaici-
tante a continuar sus investigaciuna; en este campo y a ponsr
a punto una nueva plagueta de corte que ap&rta ung verdadera
solucidn a las dificultades con las que el experto se ha trope-
zado hasta el presents,

segin la invencidn, la nueva plaqueta de corte

amovible, equilateral ne equidngulo, dastinada a descortezar |
sin centro materiales brutos de estirado o laminado por monta- %
je radizl sobre una cabsza multi-herramientas giratorias, se ca-
ractsriza porgie comprende, a lo.largp de cada arista principal

de corte, dos superficiess rompe-virutas contigfas constituidas

de gargantas cfncavas distintas, sngendradas por curvas tangen-

tes raespectivaments en siu punto inferior a un mismo eje dirsce

a) la primera enfrente de la parte rectilinsa
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de la arista principal de corte cuyo sjs directriz de la super-

f{cie as paralslo a la arista y que Forma un éngule de corte &,

b) la segunda enfrente de la parte radiada
de la arista que acobla la arista principal de corte a la arista
5 sgcundaria ds alisadq, que tiene un eje directriz purpendicular
al plano bisector de la punta de cortg radiada y que forma un
dngnlo de corts d,.

La primsra superficie rompe-virutas se situa
enfrente da la parts rectilinea de la arista principal da: cortel
10. Se define ng su perfflvnormal, en una ssccidn perpendicular
al eje directriz de esta superficie, siendo este eje paralelo

s la arista de corts. Genera entonces una viruta cuyo dasarrollp
|
se eferctua saglin una dirsctriz sensiblemente psrpendicular a la

arista, con un radio de curvatura que ls es propio y que dsriva

15, a la vez del radiede curvatiura de la supsrficie rompe-viruta
y del 4ngulo de corteg ;.

La sequnda sﬁparffcie rompe=virutas..se situa
enfrente de la parte radiada de la arista que acopla la arista
principal de corte a la arista secundaria de alisado. Se define

20. por una supsrficie cdncava cuyo eje directriz es perpendicular

al plano bisector de la punta de corte radiada. El sje directri

F N

as el eje del volimen de revolucidn engendrado por 1la superfici

de corte. La interseccidn de esta supsrficie con sl plano defiﬁ

nido por la arista principal de corte y la arista secundaria
25, de alisado, da wun arco de circulao concentrice al qus acopla la:

arista principal a la arista secundaria de corte. Para lograr

ésto, la superficie rompe-virutas es engendrada por gensratrices

sensiblamente elipticas. !

pdemds, ssta segunda surerficie se caracterize

(%3]
C.t
-

ignalmente por un angule de corteékz en el plano bisector de la



.
tunta de corte radiada, definido por la tangente al psrfil de In
superficie do corte en las inmediaciones de la arista y el radip
de curvatura de la superficis.

nsi pués, esta segunda suparficis rompe-virutps
5, genera una virnta ciuyo desarrollo se efectua segin la direccioh
del plano bisector. con un radio de curvatura que le &s propio
y que deriva a la vez del radio de curvatura ds la superficis
rompe-virutas y del angulo de corfetiz.

La superficie definida entra la arista de corks
10. principal 9 la arista secundaria de alisadc por una.parte, Yy
el borde extremo de las superficie rompe=-virutas por otra, de-
nominada "listel" por sl experto, es de una amplitud regular
sobre la extensidn 1til de la arista ds corte.

Segifn una primera variants, los dnguloscX, ¥
15, C«Z de corte pueden ser idénéicos.

sagiin otra variante, las dos superffcies rom=
pe-virutas pueden ser de revolucidn y caracterizadas por radios
de curvatura diferentes Riy Rpo sagiin la descripcidn anteriory

£n este caso, las dos superficies rompe-virutas se definen por

20.| arcas de circulo de radios R; ¥ R,.

5eqiin todavfa otra variants, las secciones de

las superficies rompe-virutas por planos perpendiculares a

~los ejes directrices anteriormente definidos son arcos de slip-
! ge cuyas curvaturas son diferentes,

2548 La entidad solicitante ha comprobads igualmente

@

que era deseable que el radio ds curvatura Ry de la crimera s:.-
pertficis rompe-virutas fuesra inferior al radio ds curvatura 92

de ia segunda superficie rompe~virutas.

En una 1ltima variante; las secciocnes ds Izs

30.. superficies romge~-virintas por un plano psrpendicnular a 1iss &jas
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directrices son combinacionss de arcos de circulo y de linsas
rectas tangentes cuyas profundidades y amplitudes asn el plano
Qo que contisns a las aristas de corte énn difsrentes.

Elrobjetc de la invencidn serd mejor compren=
dide merced a la desc?ipcién gue siqgue con refsrencla a los di-
bujos anexos, dados a t{tulo ilustrative pero no limitativo, vy
an los que:

La figura 1 rapregenta lé plaqueta de corte
en posicidn de trabajo sopre la barra a descortezar.

\ Las Fféuras 2, 3, 4, 5, 6 y 7 raepresantan una
plagueta en la gue los énguloso{l yqlz son igttales y las supsrfy
cias rompe-virnutas de revolucidn se caracterizan por los radios
Rl y Rz, talas que Rl sea msnor que R2. '

. " En 8l caso de la figura 1, la flecha l-revela
la direccidn reslativa de la plagueta con respectc a la barra
en trahajo, precisandose gue el movimiento relativo real de la
plaguata y de la barra es hslicoidal,

' La flecha 2 matefializa la rotacién relativa
de la plagneta y de la barra.

Desde entonces, la combinacidn de los movimieh=

tos 1 y 2 determina la formacidn de una viruta.

£l 4dngulo § representa la incidencia de la

arista principal de corte con el eje de la barra en trabajo.
lLa figura 2 muestra una plagueta de corte,
segiin la invencidn, gque tiense una form a hexagonal no equiangulp

gn la gne I es la arista principal de corte mientras gue 4 es

la arista secundaria de aligsado y 5 8l radio de acoplamiento de

las atistas 3 y 4,

La primers superficis rompe-virutas gnfrants ’

de la arista principal de corts 3 se representa por 6 y la seguf—
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ds superficis romps-virutas, dispuesta enfrente del radio ds
acoplamiento 5 se refarencia con 7.

ia figura 3 es una seccidn segiin el planc “ch
de la primera superficise rompe-virutas y pons de manifissto el

¢

radio de curvatura Rl de la superficie cilindrica & cel rompe-

virutas, as{ como sl 4dngiilo de corte dl'

La figura 4 es una seccidn de sesta misma su-

perficie rompe-virutas saqgiin gl plano "aa® perpendicular al pla
no de base Qo y paralele a la arista 3, Esta seccidn pone de
manifissto gue la generatriz de la superficie rompe~virutas es
paralela a la arista 3.

La figura 5 8s una s eccidén de la sagun&a super-
-f{cie rompe-virutas segiin el plano biséctor ndd".Esta seccidn
permite ver el radioc de curvatura R2 de 1la superficie de resvo-
lucidn que constituye la supsrficie rompe-virutas asi como el

dngnlo de cortedz.

La figura 6 es igualmenta una seccidn de esta
misma superffcis rompe-virutas segiin el plano "bb", respectivas

mente perpendicular al plano de base Qo y al planc bisector de

la punta de corte, y pone de manifiesto que la generatriz de

la superficie rompe-virnutas.es ds forma sensiblemente slfptica.

por fdltimo, la fignra 7 muestra una plajueta !
de corte segﬁn-lafinvancidn, gne tiene una forma hexagonal no
equidngulo, en la que la segunda superficie de corts estd cons-
;ituida por un ggco sensiblemente elfptico 8 a cuyas porcicnas’
extremas se acopla un arco de curva 9.

Desde sntonces, la plaqueta de corts sg=in
la invencidn, por la existencia de las dos syperficiss soape-

viritas gus favorscen direcciones distintas del des.izemiento

de las virutas y por la existencia de los dos radice de curva-
- !
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tura Rl y Ré diferentes, asi como esventualmente dos dngulos de
corte ql y dz diferentes, asegura la formacidn de una viruta

gne tienes una saccidn no rectilfnea, que presenta al menos un

punto de inflexidn, o incluso la formacidn de dos virutas que

disminuyen la energfa transmitida por la plaqusta durante la
formacidn de la viruta, facilitando a la vez su dssarrollo,
su fraccionamiento y su evacnacidn, efectnandose estas tres
funciones de una manara armoniosa.

pescrita suficientemente la naturaleza del
invento, asf como la ma;era de realizarlo sn la préctica; debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle, sn cuanto no

altersn su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

i.- Perfeccilonamientos sn plagustas amovibles
de corte para el descortszado de barras redondas, do@ forma poli=-

gonal squilateral no equidngulo, destinadas a descortezar sin

centro materiales brutos de estirado o laminado, pos montaje r
dial sobre una cabeza multi-hsrramisentas éiratoria, caracteriz:[
dos porgue comprenden a lo largo des cada arista principal ds
corte, dos superficies rompe-virutas constituidas por gargantas
cdncavas d;stintas engendiadas por segmentos de curvas tangehtem
raspectivamehte gn su puﬁto inferior a un mismo sje directriz:
la primera enfrents de la parte rectilinea de la arista princiq
pal de corts cuyo eje directriz de la superffcié es paraleio
a la arista y que forma angulo ds cortaq’l y la segundagénfranba
de la parts radiada de la arista gue acopla la arista ptincipal
de corts a la arist; secundaria de alisado, gue tiene un sje
directriz perpendicnlar al plano bisector de la punta de corte
radiada y que forma un &ngulo de corte 0(2.

2.~ Perfeccionamientos ségﬁn la raivindicaci#n
1, caracterizados porgue los idngulos dé cortao(l_y dé son igna-
les. :

3.-Perfaccicnamieﬁtos segiin la reivindicacidn

1, caracterizados porque las secciones por planos perpendicula=

res 4 los ejes directrices son arcos de circulo de radios de
i
curvatura diferentes.

;
4,- perfeccionamisntos segiin la reivindicacidn

1, caracterizados porque las sscciones, por planos perpendicula

res a los ejes dirsctrices son arcos de elipse cuyas curvatura

18

son diferentes. ;

5.~ Perfeccionamientos segfn la reivindicacidn

1, caracterizados porque las sscciones por planos perpendicula~
. 3
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res a los sjes directrices son combinaciones de arcos de circulp
y de linsas rectas tangentes y cuygs radios de curvatura aqqi- |
valentes son diferentes.,

I Perfaccionamienfos sagiin las reivindica-
ciones 1 a 5, caractgrizados porque la frimsra supurficia rom-
pe-virntas enfrente ds la partse rectilfnea de la arista princi-+
pal des corte es engendrada por una recta paralela al ejeLdirec-
tric, | |

7.- perfeccionamientos segiin las reivinﬁica—
cionss 1 a 5, caracterizados porque la ssgunda superficie rom-
pe-virutas dispusesta anfrente de la parte radiada esta engen~
drada por una linea curva sensiblemente eliptica cuye ej§ de
los focos es sensiblemente paralelo a su eje direptrizﬁ;

8.~ Perfaccionamientos segin las reivindicé&iunas
1a7, caractarizadﬁs porque sl arco sensiblements gliptico de
la segtnda suyperf{cie rompe~virnutas se prolonga lateralmente

por un arco de curva, que gncisrra al perfil del rompe—viruta%

9,- Perfeccionamientos segﬁn lgs reivindica-
ciones 1 a 8, caracterizados porqus la superffc1e definida
antre la arista de corte principal y la arists secundarla de
alisado por una parte, y el borde extremo de las superficies

rompe~-viruntas por otra, tiene una amplitud constante en la

10.-perfeccionamientas en p}aduatas amovibleg
ds corte para ei descortezado derarnas redondas, tal ; como
quada sustancialmenﬁé descrito en la presente Memoria e ilus-'
trado en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas

a maquina por Wna sola cara.

madrid, - ni 978
/l
UGINE CARPONE.

KX GUMEZ RCEBD Y mooes '
2% oyElimador L. M



9 old

Se————c—

YADIE]

"ANBVIHVA VIVOS3

-

‘VIOINA VIOH

" 3NOEYVD 3NIOoN




UGINE CARBONE.

RN
FIG. 1

;0 \ <L
/N <~

ESCALA VARIABLE.




HOJA UNICA,

A g
h bR Y B

Madtiq__

B

-, HOMEZ AGEBg ¥ mpp
* p, Eirmade; L,

T o e
- e e 7
LR~ ’/ L™ ™ & [ /' Cm’ -



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



