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para formar lo que se denomlna cominnente una "soldadura por pun-
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-+ La presente invencidn se reflere a un aparato de soldeo B

por resistencla ¥y, més eSpeciflcamente, a un aparato de soldeo por'.

resistencia del tipo portétil. El soldeo por reolquencla es un pro

ceso en el que se unen entre si articuloq metéllcos apllcand0~una

fuerza entre las dos Ch&pao que h«y que oldar en el punto deseado.

de un16n por medio de una prensa mecénlca que lleva unos electrodo

que 3 anllcan a través de las chapas metélloas superpuestas en el'

nunto de soldeo deoeado. Ia corriente procedente del secundarlo de

baja tensién de un transformador.eléctrico, las bornﬂ de quo se-

eundario van Conectadaa a los electrodos, asa a urqvés de los eleg

trodos y a través del esnesor de las cnapa supevpueﬂtas. La zona;
localizada en la que las dos cnapas estén en contacto renresenta j
una uuperflcie de méxima re31stenc¢a en el clrculuo seoundarlo ¥

l

el calor desarrollado por 1c corrmente que pasa de wa chana a la:

N
T
N
‘t

“-

51guiente eleva localmente la temperatura del metal hasta que se
hace plédstico. de forma- que 1as dos chapas qe funden en este punto

determinado una dentro de la otra bajo la preoldn de los electrodo

tos". Generalmevte, la soldadura por puntos que contlene el trans<

formador eléctrico, la prensa ¥y los electrodos, es un dispositivo
flJO y las parte° que nueden manej@rse manualmonte 6 por un siste-
ma trqnsportador se llevan a le soldadora. Hay apllcﬂclones, sin
embargo, en las oue se neces 1ta soldar sobre nrandes estructuras

que no pueden llevarse f{cilmente para su soldauura ‘2 una mébquina

¢

soluﬂaora flga de re31stencla Para este tlno de apllcacidn, se hgn

ideado las méquings soldqdorcs port‘tile, de res istenc1a, que con-
sistcn en una prense neum ftica relatlvannnte pequen“ que lleva los

ele trodos ¥y un cable flexlble pera transnortar la corrlente desdéd

el secundario de baja tenQidn ue un transformador que por 1o nene-

N

v ny

ral se cncuentxn monta do a una dlﬂtwnc1a de 8 o nds nloz del soplg
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te de sondeo sobre una, estructura fija o una grua,’ Las soldadoras
de este tipo son relativamente 1nef1caceq en su funclonamlento ent
la medida en que el circu1to secundario que 1ncluye la estructure |
secundaria del electrodo y el ca ble que conduce al transformador T
| 5;3 representan una eleVada 1mperan01a secundarla. Cuanto mayor es 1a

1mperancia secundaria mayor serd la nece31dad de KVA en el circul-

to secundarlq, en~la medida en que-la demanda de KVA es igual a

lzz,Aél cuadrado de la corriente secundarié por la imperancia se-|

.cundarla. La presente invencién utiliza un . ‘nuevo diseno de transgi
g 10; .‘ formador de soldeo y de dlSpOSlleo de plutola para transporte de].ﬁA

electrodo por el que se‘reduce a un minlmo-la imperancia secundaria
del clrculto de forma que pueden desarrollarse elevadas corrientes

‘secundarias en el circuito secundarlo con un m{nimo de demanda de,

KVA de 1a fuente de allmentacidn.

L4

15;* S 3 obaeto de la invencién -es el de obtener un transfbrmar

- dor de soldeo conpacto, ef1c1ente ¥y de peso llgero.i

Otro objeto de la- inven016n es el de obtener un transfbrw»"

ﬁ mador de soldeo al que pueda fijarse dlrecta Yy fdc11mente un sopl&
- oy . : . S i
. gy te de soldeo. -~ . . : ;¢;~.

i

.

20. - ' Otro obaeto es el de obtener un transformador de soldeo f
en el que el primario N el secundqrio puodun produclrse por Operaw

¥ ~ 'cioneﬂ de mecanizado y ﬁoldeo por rayo de electroneg.
. l ; N
Las ménuinas portétlle° de soldeo, nov resistenclas se ut

= -] ~ |

lizan ampliqmento en 1a 1ndustria del autom6v11 para soldar las ¢

ot
- 2

g 25, rrocerias de auiom6v11es NG camlones. chldc al gran tamano de e tgs

estructuras y a su fbrma es muy dlficil, incdmodo, y 2 veces 1mpo~
l
olble, utilizar equipo flJO de soldeo narw .sujetar 1a° diversas p»g

tes de estus carrocerfas que se fabrican con chnpx dc acero con ur

‘espenoxr de aprOf1Mddanente 0,040 pulgadws. § ' !

t

30, - ccienucmenuc, y en un esfucrzo por reducir el reso del 5
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' tom6v11es J camiones con aluminio en vez de acero. MNo obstante, pa

. 5.,.,?

'y de SO“lete, ooaeto de la nresente 1nvewci6n, ha 31do desarrollado

515. ’

1y we uecc:.én trqn versal de 500, OOO m11631m~s en circulo. El slst

» culto secundarlo abierto, la comblnacidn de transformador toroidal

autbm8§ilf cbn el fin de disminuif'la nédeéidad.de energfa para im'

pulsar los vehfculos, se han construido 1as carrocerias de los au=|

ra el nlsno espe,or de materlal, el alumlnlo, debldo a su resistib

1=

lldad mucno menor, necesita aprOtlmadarepte tres veces mds de co-.“' '

..‘

rrlenfe o nueve veces més de notencla que nqra el soldeo por nuntos

del acero. Bl conaunto de transformador de ﬂoldeo de tlpo toroidal

con el fin de hacer po¢1b1e e1 soldeo del alumlnlo con una demenda

l

reduclda de KVA en relacldn con la que se neceoltaba con el equlno

portétll convenclonal de soldeo dlSpOnlble hasta anora. Cono hemos

l l

dicho anteriormente, el 31stema convencxonal portdtll de soldeo O]
I ' x

siste en un transform uor aéreo suspendldo de soldeo, un soplete d

l»J

W

s80ldeo que consiste en IOo electrodos nara uoldar, su q0porte y lo

medlos para apllcar fuerza entre las chhpas oue hay. que soldar, un

UJ

H

cable flexible que conecta el tranoformador de soldeo al soPIete, .“m
un 91stema de presidn Y un cOntrol para efactuar un prograna - desea
do de corrlente, tiemno ¥y fuerza de e’ectrodos de soldeo. El ce ble

ique conecta los secundarios de baja tensidn del transformador de

P

soldeo al’ sonlete de soldeo tleue t{picanonte ocho pies de longztu

‘W

ma de transformador tor01da1 seﬂﬁn la. presente 1nven016n, conﬂlsue'
en un transformador aéreo al'lado que reduce la ten916n de linea a,

una ten516n inferior, tinlcamente de 44 v, en una cond1c16n de cir

y de soplete, un cable flexzble que conecta el secundquo del tran

~ttr

formador de alslamlento al primario de la comblnﬂcidn de transforma

[H

dor toroidal de zoldeo y de SOnleue, un 51stema pre516n ¥ un con=-

trol. Un Clble tipico terdr{a 8 pies de longltud con una seceidn’

circular de cobre de 257.000 milésimas. Dado que el iransformador

Armie e e Emminte gemmn i o ees i g o
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'tﬁroidél4desoldeo ¥y ei sépiéte se'enéventran intégrédos en una Cni-
ca unldad, la demanua de KVA de l“ fuente. de allmeqtac16n se re&ucI
en aproxlquamenue un 75% de la que se nece31taba en el 81stema coQ'"
vencional portétll de soldeo, por que la corrlente exlalda por el .
5; . plmhrlo del transfbrmador toroidal es mucho menor que la corrienté
| requerida en 10° cables de la soldadora portétll conven010nal. En '
el s1stena conven01onal, 1a corrlente del cable es la corrlente ‘el
soldeo, Con el fin de prOpor01onar una corriente de soldeo de
50.000 amperios al circuito secundario, la corriente del cable, eri:
10. | el sistema_convencional,_serié de 50,000 aﬁberios,_mientras que 1a.
| corriente deltcable utilizando el transformador toroidal ser{a de

solo 833 amperio

2 2

. Se hq convrobado que el esfw>rzo ex131do por el 0perador

de la méqulna soldadora para maneaar el connunto de transformado”

15. . |toroidal y soplete es mucho menor que el que se nece81ta para mang
Jar el SOplete portdtil standard. Esto se dehe al hecho de que, el |
cable de 257 000 mllésimas de c~ec<::.¢$n clrcular es mucho més flexl-
ble que el cable de 500. 000 miléﬂimag de s ﬂccién 01rcu1 T que se

necesita en le mﬂqulna portétll convenclonai, El resvltﬂdo vlobal

Wi

20, es una mayor ve1001dad de produc016n con menos e"fucrvo por parte

del ooerodor de la méruwnn. ‘ ; % f _f o é‘ -

-Las pruebas reallzadas para cownarar 1a aolaadora po*té—

il de trans formador toroidal con una soldadora portdtll de corrlag

te continua, han demostrado que la dlu0051016n tor01da1 dﬁba lugan
i

25. a une demanda dé KVA a la red de un 75% nmenos que en 1a soldadora'

de corrient° continna' el consumo de kilovét‘o- poxr qoldauura era

de un 835 menos y el consumo de ague de un 61% mcnoo cuando ambag

unidzdes nroporc1onﬁban una corriente de soldeo del: occundﬂrlo de

50,000 ﬂnporlos 2 luAmlgma capacidad nonnnal.'

30, Los objetos y caracterizticas anteriormentq mencionados
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de la nresente 1nven016n, a51 como otros muchos, aparecerén con cl

ridad por la lectura de 1a deuor1n016n que - sigue, realizada en co-

nexién con 1os dlbuaos adwunuos, v cuya novedad se exnresa en las

reivindicaciones flnales. A - ’ l
‘En los dlbujos.l ' f - ;.ii_ '
Ia flgura 1les una v1sta en seccidn transversal a lo larn

de un nlano dlametral de1 transformador tor01da1.

"La figura 2 es wna vista desde un extremo del transfbrma- _f

dor, con la tapa de extremos retlrada, que muegtra la forma de una
parte de los arrollamientos del prlmarlo..: ' j

‘la figura 3.es una 11ustrac16n esquemdtlca de 1a dlSpOSl;
c16n del arrollamlento primarlo. |

" La flwura 4 es un dlbuao de transfbrmador de la presente
invenclén uotado de los electrodos de soldeo ¥y un Operador de flui
ao. .A . .

Ia figura’5 ilhstra una instalaci&n de miquina soldadora

poruébil de resistencia que incluye la disposicién de transformador

de la presente invenc16n. E §5f'

L e

La flﬂura 1 es una vista en sec016n transversal del transi'
formador toroidal, El circuito magnétlco 1 de ndcleo toroidal de :
hHiexryro se fabrica enrrollando una tira de un material qproniado de
nﬁcleo de ‘hierro orien ado magnétlcamente alrededor de un mondrll
cllindrlco J wujetando las esnlrag 1nter10r J exterior por medlo
de alﬂunoJ nuntos de solhauura. El arrollailento nrlmarlo 2 se fa-

orlca con placas de cobre de un“sforma tal | que, cuando se montan e

p_rato apr0piado, s dlversas secoiones .puedan | ooldarse entre

'
E
31 de manera que formen, como eq el ejemplo renresenuado en las fi
ouras, un arrollamiento nrxmﬁrlo de 6 espirq,, de forma tor01da1,

con cl arrollamiento diSpueoto en una 9011 ‘capa. Con el ffn de fa

bricar el 1rrollamiento prlnquo, las paroes ge montan éen un dlspo

Cmi e e e eae e e ame Yy ame . P Lt S R L e AR T T N L
R . 1 v . e > e . - E B - 22
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"soldadura por A electr6n1co d‘ lugar a una estruc»ura en la que se

31t1vo apropiado. Las partes del prlmarlo 1ncluyen unos mlembros

longltudlnales 1nteriores, Yy unos miembros 1onu tudlnales exterio-

Tes que se sitdan practicanente paralelos al eje de 1os transformal S

dores termlnados, y unos miembros de extremo, a la 1zqu1erda J a

la derecha, que conectan suc951vamente un mlembro 1onn1tud1nal 1n—:

terior 2l mlembro lonﬂ1tudina1 exterlor de la esnira adyacente. Deg

pués de su colocacl6n en el aparato, los mlembros de extremo se
sueldan por A HAZ electrénico a los mlembros 1ong1tud1na1es para

formar una junta a lo largo de 1as costuras 6 y Te

El soldeo de 109 segmentos por nedlo del nrocedlmlento del .

necesita un minlmo de espacio entre el prlmarlo v las partes adya--

centes del transformador‘ a sa ber, el nﬁcleo de hierro y la estruq
tura del secundarlo. Dsto se debe al hecho de que el procedlnlepto

del A electrénlco hace p091b1e la soldadura de estructuras con un

minlmo de dlstor916n Yy camblo en las dlmensloneﬁ de las partes ded

pués de la soldadure, debldo a que la entrada de calor a la pleza

es minmma en comnaraczdn con otros métodos de soldadura o cobresol

dndura. Ademés, la r6919te ncia eldctrica de la Junoa es también nf_

nima; Cuando se han terminado las 6 costurés de soldadura exterio-
res y las G interiores, la estructura estard formada por el ndcleo
de hierro 1 que ha:sido‘previamente montadd en el dispositivo junt

i
con los separadores 9 que sirven para 3181ur ¥ senarar el nicleo .

de hierro deol arxoll&niento prinario, roueado por ei arrollqnlentd.f

primario abierto por un extremo en la meulda ‘en que, los se;mentog
del lado de la iz qulerda glin no est \n en posmcldn. Bstos egmentos
se colocan entonceq en poulcldn y e uuoldan con A ﬂlectrdqico, ?
aedguéa dc 1o cual estQICOmnWeto el arrolWanlento prﬂmquo y el nﬁ

cleo de hlerro 1, que se enchntra ﬂislado J colocz. do con relacl(r

ol vrimario, encierra los senaxad d orezs 9 y el material alslnnte 8"

Q

T S,
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| vro central conductor 14: La nlacg de extrano de la izqulerda 12

Bz nﬁcleo de hierro se desllza entonces sobre el conducto centrgl

mo. La tuerca de sujeclén 14 que ‘se apoya. en la placa de extremo 3

HOCRE IR PXNCRN FUTERG AN St n;,.a...g.
——ls

a1

..
,.‘.

Bl arrollamlento secundarlo de una'

AN rea s -, s aiamwepune
oot g

que rodea él micleo de hierro.
sola estira consiste en el cilindro hueco 10, la placa del eytremOp-
de la 12001erda 12, 1@ nlaca de extreno de’ ]a derecha 3 y el mlem—

i

se coloc; en p081cién sobre el mlembro centrtl 14 del wecundario

[ 3
$

con un aislamlento apron;ado 4 J wnas empqouetaduras de friccién l
que separan los dos mlembros. El. congunto d° a:rollamiento orlmari
secundario 14 deSpué° de que se han instale do los. séparadores de

enpaquetadura de fricc16n 16. E1 miembro exterlor conductor ecun: .
dario 10 se instala sobre el alslﬁmwento 4 que ha sido colocado so
ore 1oq arrollanlentos prlmarloa, el cilindro exterlor de cierre '
1l se desllza sobre el conjunto, la chapa de«extremo 3 se coloca

en su luuar Y ambas placas de extreno se suaetan al mlembro exte-,
rior Jecundario 10 por unos perno« adecuado~ dlsnuestos clrcunfe-;
renclalmente, cerca del borde ex»erlor de las dos placas de extre;
a- través de una arandela, se °u3eta de fonma, que el mlembro cen-‘
tral 14 mantenga un buen contacto eléctrlco con una parte de la ou'
perflcle de la placa de extremo 3. Se prcnorclonan unOﬂ pasos de '
refriﬁeraci6n por wgua en el 0111nuro oecundnrlo exterlor 10 por
medlo de wn canal he11c01dq1 15 que se mecaiiza a lo largo de 1la

superriqie exterior de este miembro. Puede hacerse clrcular agua

o

e refrigeracién a través del canal helicoidal deédeiel éonector

17 del agua de éntrada, a trqvéS'de la ranﬁfa espirai 15, saliendo
aitrﬂvés.ael coneétbr 13. Se pronorciona uﬁ vaso 20 para el agua ep
el mlumbro central secupdario 14 de forma quo cl °~ua puedﬂ circu~-
lor d

esde la entrada 19, a través del paso 20, volv1endo a través

del paso 21, deunuéq de hqber refrigerado loo mlembros del. soplete

que puedan tener cone 1dn con los orificioxn 22,

et g e = e i e e i en e i ke e+ S e S T AU B
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La flgura 2 es un dlbuao que’ 1luqtra los segmentos de la
booina del primario en el extremo de la derecha del - transfbrmadorJ
El segmento 23 zepresentﬂdo en lineao contlnuas es un extremo de1

arrollamlento prlmarlo ¥ lleva un adaptador termlnal 28, E1 borde
. {-f
5e 'etterlor del sermento 23 se suelda vor huz electrénlco .al seﬂmentc

.1ongltudinal 24. En su extremno Opvesto, el mlembro Ton,itudlnal 2¢ -

se suelda al borde ex*er:or del elemento de extrero 25, que se re 1 -

I ;."
nresenta con lipeas dlSGOﬂtlﬂqu. Bl borde 1nuer10r del elemento :

l .
25 de’ extremo ce 1° 1zqn1erda se‘ouelda al ﬂxtremo del mlembro

10. long 1tud1nal 26 y el extremo ouueoto del nlembro longltudlnal 26

s

se suelda al borde 1nter10r del seamento 27 que se representa en :

lineao continuaw. Las soldaduras conectan uno a uno los elementos
\

sucesivos, renreaeqtando el elenento 29 el extreno del arrollamieq

-

to-al que se fi;a el adantaaor 30, 2l que puede un1rse la borna ra
.‘15;; ra conexidn a la fuente de allmentaclén del transfbgmador torq1da1._
El afrollmniehfo'nfimario queda as{ montad6 con 3‘m6duios b&sfeés,
un mduulo exterlor lonultudlnal, wn m6aulo interlor 1on°1tud3nal
y el m6dulo de ertremo. Uno de lo: segmento ‘del nédulo de extremc
se encuentrg partido para formar los ertremos 23 ¥ 29 del arrolla-

20, - | miento. = i S Y - %i'i

B i
i R

-La flwura 3 iluctra, en forma esquemdtlca,,la constrv001dn
del arrollwnlenuo nr.marlo, mostrgndo las flnchas 11 cone116n en=—
tre un elemento ¥y el SLgulente, e 1nd1cqndo 1~ualme£~e el recorrl{‘
- do que seguiria la corrlente a trqvés del ar ollﬁnlento primario,
25. ' . la figura 4 es wna vista lateral del cOnJunto “de tranufo#
mador toroidal Yy soplete. El soporte de horaullla 31 del soplete
so representa en su lugar sobre el extremo del elcmento ecundaric

central 14 que no se ve en esta figura. El sonorte de horqullla 33

va fijado fuertenmente al extremo del elemento secundario de manerg

30, que se¢ proporcicna una buena conexidn eldcirica entre la superfi-

f e A e eEe et st
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éie‘delzeieméhto céﬁtral.éééuhdario 1y uﬁa superficié corfesponH o

diente dispueste en el soporte de horquilla; 31. Ie horcuilla 32 vq

fijeda y puede ser ojustada dentro dei orificio dispuesto en el so,a

porte de horqullla 31. Lleva la punta de electrodo sustltulble 33.
B Y preferentemente se le propor01ona unos pasos pera refr1gerac16ni

1 } .por agua con el fIn de proporcionar refr1geraci6n por agua a la

| punta ‘33 del alectrodo. Los pasos de refrlgera016n por agua efec-

tuan una conex16n con los or1f1c1os 22 de forma que el -agua pueda
N

hacerse c1rcu1 r desde el orificio de entrada 19, a t”avés del mleg
10. bro central del secundario del transformaco; 14, a través de la hor -
| quilla del soplete y volver por el OrlfIClO de sallda 56. El mlem-
bro de extremo 12 del t*ansformndor tor01dql prOporclona la segun- |
- da borna para el secundurlo del éransformaoor. El mlgnbro conduc-
tor 37 va flJadO al mlembro de extremo 12 ; el conductor flexlble
% is.i; 36, construldo con una serle de lqmlnados flnos de cobre, conecta ;

el miembro 37 al adaptqdor de conex16n 46 en el soporte 35 del eléb )

! 1 $rodo que 1leva la aef-.mda punta sustltuible 34 del electrodo. El|

q
ot
!

i

i

operador neum&tlco 0 hidrdulico 38 lleva °1 portaelectrodo 35 ¥,

«ndo es activado, haré qQue el.portaelectrouo 35 ge’ mueva hac;a
20, la 1zqulerda hasta que la punta 34 del elec%rodo choque contraéla ;A
nunta 33 del electrodo flao Yy se. apllque una fuerza entre los elecz
trodos :eﬂﬁn la nre516n an11c°dc~ por el operedor neunt! tlco o hi—
Or;ul;co 38. _ . M i: : ;
‘Bl Onerﬁdor neundtico ofhidréulicoiéé va moﬁtaﬁo fijaﬁen—?

25. teé a la placa de extremo 12 del transformador tor01d11, por medio E

de un miembro de montq;e 45, E1 0perador neumdtico o: hldr ullco 38;
conglste en un cilindro y pistén due van suacto; nor un: véstauo ad:
pistdn hien guiado al nortqelectroao mévil 3)- Cuondo se admite

flufdo a clcvadn presién en un cwn cio u]tW“QO den uro ucl overndorf

i a0, ncum’tico o hidrdulice, cntre la cabcza-delfplst6n yzla pared intg
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‘rior del cilindro mis alejedo del electrodo, el piéﬁénfse movéré T
hacie la iéquierda, llevando con 41 al portaolectrodo 35 y las purg
tas ce pondran en contacto con cualquier nwe"a 51tuada entre elloé;.
con una . fuerza que dependerd de la presién por pulgada cuedrads, |
5. ejerclda por el fluido, nultlnllcﬂuﬂ por 1a superficle de secczén'i
transversal del interior del 0111ndro. Cuando se retira el fluido' :
a elevada nre516n del interior del 0111nuro, el muelle 39 tlraré
uel portgelectrodo h recia la derecha ¥ devolverd el nortaelectrodq
.a su p001cién de reposo. _ '

: 10. |- o El mango de plstola 41 va queto éﬁ una ﬁOulCldn conve~
niente 2 la pl_ca de extremo 3, en el extremo nosterlor de la derq

cha del transfbrmador~tor01d 1. En el mango de pzstola se nronor—-

,clona wn pulsador 44 para iniciar un nrOﬂrama de soldadura, una‘

"

vez colouaaos los electrodos en 1a p051016n aproxlmvda sobre la
'15,5 plez° donde se desea efectuar una soluauura por nuntos. Las bornas
42 y 43 del primario del!tr«nsfbrmador torozdal, oue oe encuentran
'conectadas 1nteriormente»a los edantadores 28 ¥y 30, que van su;etcs
al principio y 21 final del arrollumleqto prlmario, ~e-nroporc10- |
W In ﬁara couexlén a un cuble convenclonql de baja reactancla, de |
20, modo que pueda alxnentgrse corrlente desde la fuente de allmenta-
cién al trausformador torozdal de soldeo. Uq a.m.llo'd° soporte 40
permite que se gire el transformador en un 4dngulo anrovlado alredg
dor de waa linea entre Qos pivotes 57. montndos en nuntos dlemetrql_

mente - opuc,tos en la °uperf101e exterior ael transformador de sol

25, deo. . - : o ‘:' o fé L e f
‘La figura 5 ilustra una instal cidn de m{qulna soldadora
portftil por rc>iqten01a que utlllza el tranafornqdor toroidal y

el UOplete que =qui se-describe.‘El conjunto de traﬂqform dor de

soldeo y soplete 8o anoyn, a travéq del chble AT ¥ ol equllibrado

3C. de muelle 48 a 1M eSurUQtura de ,onorte de equlllhrﬂuo 49, 41 que

——— — e e = e e = . - e tcmme mmm e 4 e e e et e eee i =+ qe e mmagej S== =g te4e, mmm emmsman o memere o lmeess s {ewen e yesemieZemee e
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e v mwdaer o cama oie ceebieem whe o o la 4 aie e Smtwolo

‘va fijado el transformaaor reductor de aiuiénlento 50 que reduce'
la tcn°16n de la 1£nea de allgentqclén de 220 § 440 V a la ten316ni
requerlda en las bornas de entrada del transformador toroidal de
soldeo. Un reforzador de: pre516n 51 va nontado a un 1ado del transi'
5. - |formador reductor 50 ¥y un tubo flexible n_ra alta presién 52 lleva:'y.
- el flufdo a presién’ elevada hosta el oPerador de nre316n 38, Un caf

|
ble eléctrlco de baja reactancia que 1ncornora conductores trenza—l

dos de cobre de guflclente seccién urunsvershl se encuentra conec-i
tado entre las borhas del transformaﬁor reductor 50 y el transfor—-.

" 10. ncdor toroiﬁal:de-soldeo, proporciondndose a la cabina de control
55 el equipo‘necesario para controlar el'pngrama de soldeo que def -

ternina la presidén aplicada a las chapas que se quieren solder y

We )

la dufaci&n e intensidad de la corriente qué se hace pasar a atrave
de las chanas para deoarrollar el calor necesarlo pzra esa opera-
1'5._ . jeidn purtlculf‘r de oldeo. i ‘ ‘

| ‘Bl uransformﬂdor reducLor 50 tiene la nlsldn de. reduclr

la tensién de alineatacidn de la red, que puede ser de 220 440 &,
550 V a un valor inferior, relativanente seguro. édem?s de ésto, s?f":
Irrovorciona al sgcundario del transformador reductor una toma cen- ;
20, tral as{ como el primario del tra n@fornﬂdor tor01da1 de e°olc‘leo con~3

' t 31

el fin de reducir adn més el pote~01a1 entre el bastldor del trqnq

[\
1}
9
:
W

fo”ﬁ"uor uor01dal que hormaln e ectd uef%o;a tie-r-
’ ‘ I 33 ,

g 2 S A

-

¢y de~1las i rnas de su prlmarlo. to 1leve la ten516n, enel ca oO

ﬁnteriormcnte cltado, cntre el nanwo de pist la 45 vy 115 borngs de¢
] I

2%, primario dal trans;ornunor tor01 Hl, a nivel. snruro de 22 Y. : &

Debido 'a la excepcional conSuruccidn oel urqpsformﬂdor to+
roidal, ek14t° un espacio tor01dol nuy es trecno entre el ndcleo de

|bierro ¥ los arrollamientos del primario, entre los coaductores pri

RS R

nierion 1:11;'31‘.1.01709 y el conductor central secundario y e“tre los coih -

RFBAE

AT

‘L 30, duetores primarios exteriores y el cilindro exterior sccundarlo. L

eom s asne s niese
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7 tos huecos se llenan con material alslante, preferen+enente un com'
miesto de silicona, nare congeruwr un enfrlamﬂepto eflcaz de los |
conductores, evitar el recalentamlento, ¥ permitir una densidad mw?'
eleVQda de corrlcnte e través de 1os conductores. Este compue sto,
5e al mismo tienpo qve sirve como conductor térmlco nuy - eficaz, esta~|
billza las poglclones relatlvas del ndcleo de h1erro, e1 arrolla-
mlento prlmarlo y el secundﬂrlo, ofreclenao asi protecc16n contra
| les fuerzas electrod*ndmlcas que tlepden a ser e%tremadamente ele-{
vadas debldo a las altas’ corrlentes que paoan a través de los con—
W
10. ductores que se encuentrap nmuy cerca unos oe otros.
Descrita suflclentemente la naturalezq del invento, as{
' como la manera de reallzarlo en 1a prictica, debe hecerse constar
que las digposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de
" |modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio funde-|
15. . |mental. ; :
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3C.

' nas ooldadoras portétlles, caracterlzados norque se dlspone un nﬁ-

P N e it b
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REIVINDICACIONES = . 3

i

.- Perfeccionamnientos en. transformadores toroidales de

soldeo por resistencia, del tipo adantables para utiiizar en miqui’

cleo cllindrlco regular y hueco ue hlerro enrolla do a nartlr de un
tlra contlnua de materlal mab1ét1co de nﬁcleo de hlerr0° un mate-'
rial eléctrlcgmente alslante que rodea el Cltado nicleo de hierro,
un arrollamlento prlmario en: una sola capa formado por una serie

de segmentov eléctricune;te conauctores ce menera que fornen un i
arrollamxnto de capa unlca y contlnua, de forma.tor01da1, que rode

el cltado nicleo de hlerro RE el aicl mlent0° un secundarlo de una

oola espira muj cerca de dlcho arrollamiento primario y ndcleo de

hierro, nero aislado de los mismos y rodeéndolos totalmente, de ma

nera que fbrnen una estructura cllindrlca compact~ de: tranofbrmado
l

eléctrlco con bornas fiaas del secundario en un extremo y bornas

ael prlmarlo en el extremo opuesto.

1

* 2.- Perfeccioncmientos segin la reivindicacidn~1, ééractg'

rizados porque dicho secundﬂrio comprende un miembro central cilin
arico conductor de 1a electrlcldﬂd centrodo con ejes lo citudina-
les alineacos dentro de un miembro exterior cilindrico hueco. condw
tor de la electricidad; un disco de materiai conductor de la elec-

Lr101&”d dizpuesto de manera que cfectie una conexldn entre un ex

tremo del citedo miembro cllinnrlco central Y el erureno ﬂayacente’

ucl citado m*umb”o cllinurlco e“uerlor conductor° unisegundo disco|

!
conuuctor, para cfectuar conexlén con el e treﬂo oou«qto de dicho

nienmbro 011indrloo sccuwdario ext uerlor cOIGuctor, nue tiene un; sori|

ficio en nou centro, quo boruc uo encuentra _EUJ cerca del miembr

.
[

cc~trol cllinurzoo conducuor, nern: sin ton" 5. ninguna pnrte de’

I ' Lo, ! iy ) 4

aicmo, ¥ unon aena rﬂaorca ai s1a nteﬂ Y un m“Lorlal 1’m1tﬂdo cntr

' [— o ! . -
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5.

10.

20.

2
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' rlzados porque los sesmento° del arrollamlento prlmarlo se suaetan

no

R R LT S L e R AP St

b

Tl et 4 e e e

la sﬁéerficie interior de la es»wuctura del cecundﬁrlo ¥y la esifqg:
uurﬂ monclonada de arrollamlenuo primario J nﬁcleo. . :

3= Perfec01on nientos segin la re1V1ndlca016q 2, caractef
rlZﬂdO‘ porque dlcno miembro cilindrico exterlor hueco coqductor

é ;ormado con un chnel heITCOldal alrededor de su sunerf1c1e e

terior° rodeanao un. °e«urdo cilindro el cluado mlembro cilindrico

exterlor conductor°~medlos nwra obturar el begundo cillndro con re,*‘f

lacldq.al miembro cilfndrico conductor de forma que pueda hacerse
clrcul,r un flufdo de refrigeracién a travéu de dlclo canal sin fu
sas e\tre el miembro cilfndrico y el sezundo 0111ndrb.
C Gy Perfecclonanlequo" sexin la reivindicacidn 2, caracte

rizados porque el arrollamlento primario se fabrica por soldadura

a partir de una serie de segmentos eléctricamente conductores dis—{

pue' $os eun tres Lormas modula;c

(D

Se- PerfecclonmaleQuos eﬁﬁn 1a re1v1nd1cwcl6n 4, caract{’

por el nrocedlmlento de soldco de haz electr61lco.
- _

6o Perfe001onam1ento ~emﬁn la reivindicacidn 4, caractg

rlzados porque el m1enbro centrql gecuvd.rlo 1leva unos pasos parig

0

refrlﬁeraci6n por zgua. .
Tem PerfGCClonaulentOS se«ﬁn la reiv1nd1cmci6n 6, caracte?

zados porque se disponen medlos para montar un sonorte de horquli
1lla de soporte portdtil de soldeo airectamente 2l miembro central

ecuadario. | . A

8.- Perfeccion crientos secin leo. reivindicacién Ty caractgl

fizados porque se disponen medios para refrigerar con ogua la hor-
quilla, y 1o punta fije del elecfrodo a través de unos pasos inter
' cuyos orificios corresponde a oiros orificios gituados en el
citedo miembro central del cecundario del trensformador toroidal,

9.~ Perfcecionanientos sesin lo

reivindicacidn 7, caracty

¥
5
H
{
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rlzhdos porque ‘se dlspone un comnuesto alslante obturado dentro d 1
!
es naclo situado entre el nicleo de hlerro y el prim@rlo, entre lo

conductores 1nteriores del primario y el conductor cent”al secunda‘

I
rio y entre el coaducuor etterlor prlmarlo y el cillnaro exterlor .

i

5. | secundario. o S i,, '%’ g |
10,~ Perfeccionamientos:seﬂﬁn la réivindicebi6n 9, caracte
rize ados porque dicho materlal aislante es un compuesto de 9111con§;
11,=- Perfeccionanientos en transformadores toroidales de
soldeo por resistencia, tal y como queda sustanciaiménte descritoj

10. en la presente Llemoria y en los dlbuaos adau.tos.

Esta liemoria consta de qulnce ho jas escritas a mdquina pdar

¢ una sola cara,

i ‘ - : - Medrid, -8 S$ET. 1976 i ;
- . . SCIAKY INTERTECHHIQUE, S.A. '3
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