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MENORIA DESCRIPTIVA

EL presente invento se re fie re  a derivados de 

iso indol. Más concretamente, e l  invento se re fie re  a de­

rivados de iso indol, a un procedimiento que lo s  contienen.

5. Los derivados de isoindol proporcionados por e l

presente invento Bon compuestos de la  fórmula general

10.

15.

20.

25.

COZ

(I)

en la  que

A representa un grupo de alquileno que contiene 

de 2 a 10 átomos de carbono,

Z representa e l grupo -0R o -Ntf ' ,
^ 8

R representa un grupo de a lqu ilo , c ic loa lqu ilo  

c ic lo a lqu ila lqu ilo , aleo x ia lq u ilo , a li lo  o 

a ra lqu ilo ,

R^, Rg, Rg y  representan cada uno, independientemente 

un átomo de hidrogeno o de halógeno o un 

grupo de a lqu ilo , a lcoxilo  o trifluorom etilo  y

Rg representa un átomo de hidrógeno o un grupo de 

a lqu ilo , c ic lo  a lqu ilo , o io lo  a lqu ila lqu ilo , h i-  

dro x ia lqu ilo , aleo x ia lqu ilo , a rilo  o aralquilo

y

Ry y  Rg representan cada uno, independientemente,
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un átomo de hidrógeno o un grupo de a lqu ilo , 

c ic loa lqu ilo , c ic loa lqu ila lqu ilo , a lcox ia l- 

quilo o ar alquilo con la  salvedad de que 

uno, por lo  menos, de Ry y Rg tiene un s ig n i-  

5. ficado d istin to a un átomo de hidrógeno,

y sus sales de adición de ácido aceptables en farmacia.

La expresión "a lqu ilo ", t a l  como se u t i l iz a  

en esta descripción, so la  o combinación ta l como en 

"a lcox ilo ", se re fie re  a grupos hldrocarbúricos saturados 

10 . de cadena lin e a l o ramificada que contiene 6 átomos de 

carbono a lo  sumo, como lo s  grupos de m etilo, e t i lo  , 

propilo, isopropilo , butilo y sim ilares. La expresión 

"alquHeno" se re fie re  a grupos alquilónicos de cadena 

lin ea l o ramificada como los  grupos de e tilen o , m etil- 

15. e tilen o , trlm etileno, tetrametileno y sim ilares. La ex­

presión "o ic io  a lqu ilo ", so la  o en combinación, compren­

de grupos de c ic loa lqu ilo  de C^-Cg (o sea lo s  grupos 

de c ic loprop ilo , c ic lobu tilo , c ic lopen tilo  y  c ic loh ex i- 

l o ) .  La expresión "halógeno" s ig n if ic a  flú o r, clore,

20. bromo y yodo. La expresión "a r ilo "  se re fie re  a grupos 

aromáticos mononucleares o polinucleares en donde uno o 

más átomos de hidrógeno pueden substitu irse por a lqu ilo , 

a lcoxilo  o halógeno como fe n ilo , ha lo fen ilo , m etoxife- 

n ilo  y sim ilares. La expresión "átomo o grupo partien te" 

25. comprende un átomo de halógeno, un grupo de a r ils u lfo n ilo -  

x ilo  ta l como e l  grupo de to s ilo x ilo  y  un grupo de a lq u il-  

su lfon ilox ilo  ta l como e l  grupo de m esilox ilo . La expre­

sión "grupo protector" comprende grupos de aoilo  como gru­

pos de aloanoilo (por ejemplo e l  grupo de a o e t ilo ), gru-
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5.

lo .

15.

20.

25.

pos de carbalcoxilo (por ejemplo e l grupo de oarbometo- 

x i l o ) ,  grupos de carbofen ila lcoxilo  (por ejemplo e l  grupo 

de oarbobengoxilo) y  e l  grupo de bencilo.

, Bu una modalidad p referida  del presente invento, 

R l' Rg' R3 y  R4 representan, oada uno, un átomo de hidro­

geno o de haldgeno o un grupo de tr iflu crom etilo . En una 

modalidad más preferida, R^ representa un átomo de hidro­

geno y representa un átomo de cloro o flú o r  o un grupo 

de tr iflu o fóm etilo . De nuevo, en una modalidad más prefe­

rida, Rg y R  ̂ Representan, cada uno, un átomo de hidrOge­

no, cloro o flú o r  * Por o tra  parte se prefieren  lo s  com­

puestos de la  fórmula I  en donde Rg representa un grupo 

de alquilo  ̂  especialmente e l  grt^po de e t i lo  o isoprop ilo . 

En una u lte r io r  modalidad preferida, A representa e l  gru­

po de etileno o trúnetileno. De nuevo, se prefieren  los  

compuestos de la  fórmula I  en donde Z representa e l grupo 

-0R o -NHRy. R y  Ry representan, de preferencia, un grupo 

de a lqu ilo , especialmente e l  grupo de e t i lo  o isopropilo.

Como resu ltará evidente de cuanto precede, se 

prefieren  especialmente los  compuestos de la  fórmula I  

en donas p r e s e n ta  Mi átono d. hMrdg.no, R^ ropre- 

santa un átomo de oloro o flú o r  o un grupo de tr if lu c ró ­

me t i l o ,  Rg y R  ̂ representan, oada uno, un átomo de hidró­

geno-, d o ro  o flú o r , Rg representa e l  grupo de e t i lo  o 

isoprop ilo , A representa e l  grupo de etileno o tr im eti- 

leno , Z representa e l  grupo -OR o -NHRy y R y Ry represen­

tan e l  grupo de e t i lo  o isoprop ilo .

Otros compuestos preferidos de la  fórmula I  son: 

ester e t i l io o  de ácido 5-o lo ro -2- [ 4-(isopropilam ino)-pen-
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5.

lo .

15*

20.

25.

t i l ] - 3- fe n ilis o  indol-l-carbo x i l io o ,

áster e t í l ic o  de ácido 2-E3-(oiclohexilam ino )p ro p ll ]-5-

-olo ro -3- f  en iliso  in do l-l-oa rbox ilioo .

Segdn e l procedimiento proporcionado por e l  pre­

sente invento los derivados de Isoindol antes citados (o 

sea, los  compuestos de la  fórmula I  y  sus sales de adi­

ción de ácido aceptables en farmacia) se preparan disocian­

do e l  grupo protector presente en un compuesto do la  fó r ­

mula general

A, Z, R-̂ , Rg, Ry y Rg tienen e l  sign ificado

antes indicado y 

representa un grupo protector, 

y s i  se desea, oonvirtiendo un compuesto de la  fórmula I  

obtenido en una sa l de adición de ácido aoeptable en fa r -  

maoia.

La disociación del grupo proteotor en un com­

puesto de la  fórmula XI se l le v a  a cabo segdn diversos má- 

todos de por s i  conocidos segdn sea l a  naturaleza del gru­

po proteotor presente. Cuando e l grupo proteotor es un 

grupo de acilo o carboalcoxilo, entonoes la  disociación 

se l le v a  a cabo bajo las oondicíones habituales para la
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h id ró lis is  aoíd ica o la  h id ró lis is  a lca lina) poreejemplo, 

en presencia de una solución etanólica  de ácido d o rh íd r i-  

oo, hidróxido sódico o hidróxido potásico a una tempera­

tura comprendida entre alrededor de 50^0 y la  temperatura 

5. de re flu jo  de la  mezcla. La disociación del grupo de oar- 

bobenzoxilo puede llevarse  a cabo, por ejemplo, con áoido 

bromhídrico en ácido aoótico g la c ia l o mediante hidrogena- 

ciÓn ca ta lit io a . El grupo bencílico se d isocia , de prefe­

rencia, hidro gen o lit ic  amente.
%

10. Los compuestos de la  fórmula I  son básicos y

pueden convertirse en sales de adición de ácido acepta­

b les en farmacia. Estas sales son, por ejemplo, las fo r ­

jadas con ácidos orgánicos ta les como ácido oxálico, 

áoido c ít r ic o , ácido acótico , , ácido lá c tico , ácido malei- 

15. oo, ácido fumárico, ácido ascórbico, ácido s a lic í l ic o  y 

ácido tartárico  y con ácidos inorgánicos ta les  como ácido 

c lorh íd rico , ácido bromhídrico,,ácido sulfúrico y áoido 

fo s fó r ico .

Los compuestos de la  fórmula XI pueden preparar- 

20. se, por ejemplo, haciendo reaccionar un compuesto de la  

fórmula VI

en l a  que



Z, R^, Rg) y tienen e l  sign ificado antes

indicado,

con un compuesto de la  fórmula general

X - A - N ^ ^ °  (T i l )

en la  que

Rg* R^^, A y  X tienen e l  sign ificado antes indicado.

La reacción de un compuesto de la  fórmula VI 

con un oompuesto de la  fórmula V II se l le v a  a cabo según 

mótodos de por s i  conocidos? convenientemente en presen­

c ia  de un exceso del compuesto de la  fórmula V II. La reac­

ción se l le v a  a cabo en un disolvente orgánico inerte ta l  

como, por ejemplo, dimetilformamida, sulfóxido de dim etilo, 

ó ter dim etilico de d ie t ile n g lio o l,  triamida de ácido haxa- 

m etilfosfórico  y sim ilares. EL disolvente preferido es la  

dimetilformamida. La reaoción se l le v a  a cabo de prefe­

rencia a una temperatura comprendida entre unos 0 0̂ y 1008 
C, más preferentemente entre alrededor de 40-C y  70^0. La 

reacción se l le v a  a cabo, de preferencia, ddspuás de con­

v e r t ir  primero e l  compuesto de la  fórmula V I en un deriva­

do de 2-aloalinometálico correspondiente. Los derivados 

2-alcalinom etálioos, entre los que se prefieren  los  deri­

vados de 2-sodio, se preparan según mátodos conocidos u t i­

lizando agentes que son habituales para esta fina lidad  (por 

ejemplo hidruro sódico, e t ila to  sódico y s im ila res ).

Los compuestos de la  fórmula VI en donde Z re­

presenta e l grupo -0R o -NHRy, R y Ry tienen e l  s ig n ifica ­

do antes indicado, pueden prepararse a p a rt ir  de lo s  conh-
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puestos de la  fónnula general

10.
en la  que

R^, Rg, R^, R^ y Ry tienen e l  sign ificado antes indi­

cado,

mediante reacción en un disolvente orgánico inerte ta l 

como dimetilformamida, sulfóxido de dim etilo, triamida de 

15 . áoido hexam etilfosf(frico o sim ilares, s i  se desea en pre­

sencia de un áster de ácido carbónico de la  fórmula gene­

ra l

C0(0R)g

en la  que

20. R tiene e l  sign ificado antes indicado,

oon una base fuerte ta l como hidruro sádico, te rc ib u tila -  

to potásico o sim ilares. La reacción se l le v a  a cabo, de 

preferencia, bajo nitrógeno a una temperatura comprendida 

entre alrededor de - 20- C y 100^0, de preferencia alrede- 

25. dor de 50- - 80- C. Cuando la  reacción se l le v a  a cabo en 

presencia de un áster de ácido carbónico, se obtiene un 

oompuesto de la  fórmula VI en donde Z representa e l  grupo 

-OR. Por o tra  parte, cuando la  reacción se l le v a  a cabo 

en ausencia de un áster de ácido oarbónico. se obtiene una
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5.

10.

15.

amida correspondiente, o sea, un compuesto de la  fórmula 
VI en donde Z representa e l  grupo -NHRy. Un oompuesto de

la  fórmula V I no precisa a islarse antes de su u lte r io r  

reacción con un oompuesto de la  fórmula V II . Además, 

la  u lte r io r  reacción (con un oompuesto de la  fórmula V II )  

puede llevarse  a cabo en e l  medio reaccional en donde se 

prepara e l  compuesto de la  fórmula VI,

Los compuestos de la  fórmula V I en donde Z re -  

presenta e l  grupo -N-^ _ donde Ry y  Rg tiene un s ig n if i-
, '^ R g

oado d istin to  a un átomo^de hidrógeno pueden prepararse 

en forma de por s i  conocida aminando reductivamente un 

compuesto N,N-disubstituido correspondiente de la  fórmula

A ?

í  A .0=0 R,8
(11b)

\C=0

20.

25.

R

R
4

3

con amoniaoo. Convenientemente, e l  oompuesto de la  fó r ­

mula 11b se amina reductivamente con formato amónico en 

ácido fórmico a la  temperatura de re flu jo  de la  mezcla.

Los compuestos de la  fórmula V II son conocidos 

o pueden prepararse de modo análogo a l de los  compuestos 

conocidos.

Los derivados de isoindol proporcionados por 

este invento (o sea los compuestos de la  fórmula I  y sus 

sales de adición aceptables en farmacia) pueden u t i l iz a r -
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se como medicamentos. Por ejemplo, tienen marcada a c t iv i­

dad anoráctica y  son apropiados como supresores del ape­

t i t o ,  especialmente, porque, a l contrario que otros inhi­

bidores de l apetito , no presentan prácticamente ninguna 

5. actividad estimulante del sistema nervioso cen tra l. La 

actividad anoráctica se demuestra administrando per os 

a grupos de 6 ratas machos cada uno, que en la  prueba re­

ciben alimento a& libitum  durante 48 horas, e l  derivado 

de ensayo en cuatro dosis de 300 milimo3.es por kg, o menos, 

10. en goma arábiga a l 5%. A las 24 horas y a las 48 horas de 

la  primera administración se determina e l  consumo de a l i ­

mento por pesada de los  recip ientes alimentarios y se le  

compara con e l  consumo de alimento de los animales t e s t i­

gos no tratados (100 %). Se designa con DEg  ̂ la  dosis en 

15. mg/kg con la  que e l  preparado reduce e l  consumo de a l i ­

mento a l 65 % del de los tes tigos . Asi, por ejemplo, e l  

áster e t í l ic o  de ácido 5 -c lo ro -2 -E 2 -(d ie tilam in o )-e tilj-  

-3 **fen iliso indol-l-carbox ílico  (derivado A) presenta una 

DEg$ de 42 mg/kg? e l  áster e t í l ic o  de ácido 5-cloro-2-[3 - 

20. - ( d ietilam ino)-prop il]-3 -fen iliso indo1-1-carbox ílico  (de­

rivado B) presenta una DEgg de 35 mg/kg? y e l áster e t í l i ­

co de ácido 5-c ío ic -3 - (p -c lo ro fe n il)-2 -E2 - (d ietilam ino) 

e t i l ] - i s o  indo l-l-carbox ílico  (derivado C) presenta una 

DEg,j de 27 mg/kg. Los índices de toxicidad (D L^ ) se de- 

25. terminaron en e l  ratón por mátodos estandardizados y fue­

ron para lo s  derivados A y  B de 1250 mg/4cg y para e l  deri­

vado C de 2500 mg/kg.

Los derivados de iso indol proporcionados por es­

te  invento pueden u tiliza rs e  como medicamentos, por ejem-
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pío, en forma de preparados farmacéuticos que lo s  conten­

gan en asociación con un material de vehículo farmacéutico 

compatible. Este material de vehículo puede ser un mate­

r ia l  de vehículo inerte, orgánico o inorgánico, apto para 

5. administración enteral omparenteral oomo, por ejemplo,

agua, gelatina, goma arábiga, lactosa, almidón, estearato 

de magnesio, ta lco, aceites vegetales, p o lia lqu ilen g lico - 

le s , vaselina, etc . Los preparados farmacéuticos pueden 

adoptar forma só lida  (por ejemplo de p a s tilla s , grageas,

10. supositorios o cápsulas) o forma líqu ida  (por ejemplo de 

soluciones, suspensiones o emulsiones). Los preparados 

farmacéuticos pueden e s te r iliza rs e  y/o pueden contener 

coadyuvantes ta les oomo conservadores, estabilizadores, 

agentes humectantes, emulgentes, sales para va ria r la  pre- 

15. sión osmótica o amortiguadores. Pueden contener, asimismo, 

otras sustancias de va lor terapéutico.

Las formas de dosificación  farmacéutica conve­

nientes contienen alrededor de 1 a 30 mg de un oompuesto 

de la  fórmula I .  La gama de dosificación  o ra l apropiada 

20. se encuentra entre alrededor de 0,1 mg/kg por d ía  y alrede­

dor de 0,5 mg/kg por día. Sin embargo, esta gama puede 

aumentarse o disminuirse segán las exigencias del paoiente 

y las instrucciones del facu lta tivo  que lo  atiende.

Los ejemplos que siguen ilustran e l  procedhmien- 

25. to proporcionado por e l  presente invento.

EJEMPLO 1

Se disuelven en 10 cc de ácido acético g la c ia l 

4,8 g (10 mmol) de éster e t í l ic o  de ácido 2-C 2-[(bencil- 

oxicarbonil )amino j e t i l  j-5 -c lo ro -3 -f en iliso  indo 1-1-c arbo -
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x i l io o ; se le  adicionan 15 ce de una solución de ácido 

bromhídrico a l 33% en ácido aoático g la c ia l. Se deja repo­

sar l a  mezcla durante 2 horas a la  temperatura del ambien­

te con sacudimiento ocasional y luego se v ie r te  en 150 

5. oc de á ter. Se separan por f i l t ra c ió n  bajo succión los

cr is ta le s  precipitados y se lavan con áter. La r e o r is ta li-  

zación en etanol dá bromhidrato de áster e t í l ic o  de ácido 

2- ( 2-am in oe til)-5-c lo  ro -3- fen il- iso in d o 1 - 1 -c a rbox ilico ; 

punto de fusión 230^-234^0 (descomposición).

10 . Para obtener la  base lib re  se tra ta  e l  bromhi­

drato obtenido segán e l  párrafo precedente con carbonato 

sódico 2-N en presencia de á ter. El extracto etáreo, pro­

tegido de la  luz, se lava con agua, se seca sobre sulfato 

sódico y  se evapora. El residuo c r is ta liz a  mediante la  

15. tritu ración  connáter. La recris ta lizac ión  en Óter/hexano

dá c r is ta le s  casi incoloros de áster e t í l ic o  de ácido 

2- ( 2-am in oetil)-5-o lo ro -g -fen iliso in do 1 - 1 -carbo x i l ic o ; 

punto de fusión 84° - 86-C.

El material de partida puede prepararse como

20. sigue:

Se hacen reaccionar 15,0 g (0,05 mol) de áster 

e t í l ic o  de ácido 5 -c lo ro -3 -fen iliso in d o l-l-ca rbox ilico  

con 25,8 g (0 ,1 mol) de 2-E (bencilox icarbon il)am inojetil- 

bromuro. Se obtiene un producto oleoso bruto que se cro- 

25. mato g ra fía  sobre 250 g de ge l de s í l ic e  utilizando cloruro 

de metileno/acetato de e t i lo  ( 4:1 ) en calidad de eluyente. 

De las fracciones uniformes se obtiene e l  áster e t í l ic o  

de ácido 2-/T2-E (benc ilo x ica rb on il) amino je t  il/L-5-c lo ro- 3-  

- fe n il is o  indo 1 - 1 -ca rb ox ilioo , punto de fusión 102^-104^0.
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5.

lo .

15.

20.

25.

La recris ta lizac ión  en etanol aumenta e l  punto de fusión 

hasta 104--105^0.

Los ejemplos que siguen ilustran  los preparados 

farmacéuticos que contienen los  derivados de isoindol pro­

porcionados por e l  presente invento:

EJEMPLO A

Se preparan p as tilla s  de la  composición siguien­

te :

Por r a s t i l la

Clorhidrato de éster e t í l ic o  de 

ácido 5-cloro-2-E2-(d ietilam i­

no ) -e t  i l ] - 3 - fe n i l is o  indo1-1-

-carboxilico 5*46 mg

Lactosa 57,54 mg

Almidón de maíz 54,00 mg

Talco 2,70 mg

Estearato de magnesio 0.10 ma

Peso to ta l 120,00 mg 

Se mezcla cuidadosamente e l  derivado de iso in ­

dol con la  lactosa y se tamiza una porción del almidón de 

maíz. Se prepara una pasta con e l  almidón de maíz restan­

te y ae elabora con la  mezcla en polvo hasta obtener, de 

forma cono o ida, un granulado. Luego se seca e l  granulado. 

Después do adicionar los ingredientes residuales se compri­

men p astilla s  con un peso to ta l de 120,0 mg.

EJEMPLO B

Se preparan cápsulas de la  composición siguien­

te :
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5.

10.

15.

20.

25.

Por cápsula

Clorhidrato de áster e t í l ic o  

de ácido 5 -c lo ro -2 -[2 -(d ie - 

t i la m in o )-e t il j-3 - fe n ilis o  in­

do 1-1-c arbo x í1ico 5,46 mg

Lactosa 104,54 mg

Almidón de maíz 20,00 mg

Talco 9,00 mg

Estearato de magnesio 1,00 mg.

Peso to ta l 140,00 mg

Para e l  llenado de anas 10.000 cápsulas se pre­

para una cantidad de los ingredientes antes citados 10.000 

veces superior. Se mezclan de forma homogénea 54,6 g del 

derivado de isoindol con la  misma cantidad de lactosa. Es­

ta  mezcla se diluye luego adicionalmente con 109,2 g de 

lactosa  y se mezcla de nuevo de forma homogénea. Se prosi­

gue este procedimiento de dilución hasta que se consume 

toda l a  lactosa. Luego se adiciona e l  almidón de maíz, e l  

talco y e l  estearato de magnesio y se distribuye de fo r ­

ma homogénea en una máquina mezcladora apropiada. Con una 

máquina enoapsuladora se envasa la  mezcla adabada en cáp­

sulas cada una de 140 mg.

REIVINDICACIONES

Descrito e l  objeto del presente invento, se de­

claran nuevas y de propia invención las siguientes re iv in ­

dicaciones como d ivis ionales de la  demanda de patente es­

pañola n3 442.976 depositada e l  27 de Noviembre de 1975,
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5.

10.

con prioridad de la s  demandas de patentes suizas rnSms. 

15795/74 del 28-11-74 y 12342/75 del 23.9.75.

1 .-  Un procedimiento para l a  preparación de deri­

vados de isoindol, de la  fórmula general

COZ

(I)

15,

20.

25.

Ry

Re

en la  que

A representa un grupo de alquileno que contiene 

de 2 a 10 átomos de carbono,

Z representa e l  grupo -0R o -N- 

R representa unngrupo de a lqu ilo , c íe loa lqu ilo , 

c ic loa lqu ila lqu ilo , a lcox ia lqu ilo , a l i lo  o 

ara lqu ilo ,

R^, Rg, R  ̂ y  R  ̂ representan cada uno, independiente­

mente, un átomo de hidrógeno o de halógeno o 

un grupo de a lqu ilo , a lcoxia lqu ilo  o t r i f lu o -  

rometilo y

Rg representa un átomo de hidrógeno o un grupo 

de a lqu ilo , c ic loa lqu ilo , c ic loa lqu ila lqu ilo , 

h idroxia lqu ilo, a lcox ia lqu ilo , a r ilo  o a ra l- 

quüo,my

Ry y Rg representan cada uno, independientemente,

un átomo de hidrógeno o un grupo de a lqu ilo ,
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c ic lo  a lqu ilo , c ic lo a lq u ila lq u ilo , a lcox ia l-  

quilo o aralquilo oon la  salvedad de que 

uno, por lo  menos, de Ry y Rg tiene un s ign i­

ficado d istin to  a un átomo de hidrogeno,

5. y sus sales de adición de ácido aceptables en farmacia,

caracterizado porque en su rea lización  comprende d isociar 

e l  grupo protector presente en un oompuesto de la  fórmula 

general

10.

15.

20.

25.

A, Z, R^, Rg, R y R  ̂ y Rg tienen e l  significado

antes indicado y

R̂ Q representa un grupo protector, 

y  s i  se desea, convertir un compuesto de la  fórmula I  obte­

nido en una sa l de adición de ácido aceptable en farmacia.

2 .-  Un procedimiento, de conformidad con la  r e i­

vindicación 1, caracterizado porque se u t i l iz a ,  en calidad

de m aterial de partida, un compuesto de la  fórmula XI en
/R y '

donde Z representa e l  grupo -0R o -N. , R tiene
^"Ro

e l  s ign ificado expuesto en la  reivindicación 1, con la  

excepoión de a li lo  y Ry y Rg tienen e l significado ex­

puesto en la  reivindicación  1, con la  salvedad de que 

uno de Ry y Rg representa un átomo de hidrógeno.
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5.

10.

15.

20.

25'

3. -  Un procedimiento, de oonformidad oon la  r e i ­

vindicación 1 o 2, caracterizado porque R^, Rg, y  re­

presentan, ,oada uno, un átomo de hidrogeno o de halógeno o 

un grupo de tr iflu o rom etilo .

4. -  Uh procedimiento, de oonformidad con la  r e i ­

vindicación 3, caracterizado porque R^ representa un átomo 

de hidrógeno, R  ̂ representa un átomo de oloro o de flú o r

o un grupo de trifluorom etilo  y Rg y representan, cada 

uno, un átomo de hidrógeno, cloro o f lú o r .

5. -  Un. procedimiento, de conformidad con cual­

quiera de las reivindicaciones 1 a 4) caracterizado porque 

Rg representa un grupo de a lqu ilo , de preferencia e l  grupo 

de e t i lo  o isopropilo .

6. -  Un procedimiento, de conformidad con cual­

quiera de las  reivindicaciones 1 a 5# caracterizado porque 

A representa e l  grupo de etileno o trim etileno.

7. -  Un procedimiento, de conformidad con cual­

quiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque 

Z representa e l grupo -0R o -NHRy.

8. -  Un procedimiento, de conformidad con la  r e i ­

vindicación 7, Caracterizado porque R y Ry representan, oa- 

da uno, un grupo de a lqu ilo , de preferencia e l  grupo de e t i ­

lo  o isopropilo.

9 . -  Un procedimiento, de conformidad con cual­

quiera de las reivindicaciones 1 a 8,mcaracterizado porque 

en una realización  preferente representa un átomo de h i­

drógeno, R-¡_ representa un átomo de cloro o de flú o r  o un 

grupo de triflu orom etilo , Rg y representan, cada uno,

un átomo de hidrógeno, cloro o flú o r, Rg representa e l  gru­
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po de e t i lo  o isoprop ilo . A representa e l  grupo de e t i -  

leno o trim etileno, Z representa e l grupo -0R o -NHRy 

y R y  Ry representan, cada uno, e l  grupo de e t i lo  o is o - 

p rop ilo .

5. 10i -  Un procedimiento para la  preparación de de­

rivados de iso indo 1 .

Segdn se describe y  re iv ind ica  en la  presente 

memoria descrip tiva  que consta de 18 páginas fo liadas y es- 

oritas a máquina por una sola  de sus oaras.

10. Madrid, a

mpc.
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