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PROCEDIMIENTO DE OBTENCION OE UMA LAMINA DURA DE CLORURD DE
POLIVINILO PARA LA FABRICACION DE PORTADDRES DE INFORMACION SO

NIDO-IMAGEN",

flemoria descriptiva

El invento se refiere a una lémina dura de cloruro de
polivinilo, modificada al impacto, sin plastificante, para la
fabricacién de portadores de informacién sonido-imagen, con es

5 trias grabadas en forma de sspiral que contiene la informacidn
reproducibls por palpado bajo presidn.

Por las publicaciones alemanas 1 929 386 y especial-
mente 2 164 678, se conoce la fabricacidn de portadores de in
formacidn sonido~imagen. (discos video) de léminas de pléstico,

10 donde las informaciones se almacenan en forma de astrias en ss
piral (impresién de estrias) grabadas con calor y presién.

Se cbnoce, ademds, par la publicacidn DT-0S 2 029 931,
el empleo de l4minas duras de cloruro de polivinilo emulsidn
(E-PVC) para la fabricacién de discos video. Estas 14minas posaen

15 ciertamente algunas propiedades que son necesarias para el fin
mencionado, paro tienen también importantes desventajas, Asi as
ha visto, qus las léminas de E-PVC muestran en su superficie
sustancias que forman una capa sobre las matrices de prsnsado
en las qus las léminas son comprimidas en portadores de informa

20 cién falseando con ello el relieve de la grabacién. También se ha
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comprobado, que sn la reproduccion el palpador del aparasto rg
za la capa de la superficis de estas laminas, Con lo cual se

ensucia el teclsado, originandose una disminucion de la seffal
de utilizacion, y por lo tanto, una disminucién de la calidad
del sonido e imagen, |

El sistema de reproduccion de las informaciones almg
cenadas (ssfales) se describes en la DT-0S ﬁ 574 489,

Una grabacion parfecta de ia impresion de estrias a
alta densidad, asi como una repreduccion de las sefales almaceg
nadas sin interferencias, solo se pusde garantizar cen una lé
mina de plastico que cumpla simultansamente varias mecesidades
especificas,

La condicion esencial es que la superficie de la la-
mina sea lisa, o Ssa, que esté formada con las menos estructuras
posibles, Esta necesidad queda ampliamente satisfechs si la su-
perficie de la lamina tiene una profundidad media de espereza
correspondiente a un valor Perth-0-Meter menor de 0,4 Jume

Ademas, la lamina debe tsner una fluidez especial ¥
solo poca tendencia a la retraccidn para obtener en la graba-
cién de las estrias con aplicacion de presion y calor una ima
gen lo mas clara y exacta posible del relieve de la matriz, sin
gue se originen tensiones notablss‘en la lamina gue perjudicarian
la sxactitud de la marcha y curso giratoria y sn el plano de las
estrias en la reproduccion, Por otra parte, la lamina debe tener

una dureza suficiente para que no se dafie en la grabacion y
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eventualmente sn un proceso necesario de estampacion,

Como sg sabe, las laminas para discos video deben fg
ner una resistgncia superficial relativamente baja, para que el
ensuciamiento de la superficie por atraccion del polvo debids a
las cargas electrostaticas sea pequefio; este ensuciamiento de
la superficie de la lamina seris muy perjudicial sn lo que ata
fie a la grabacién. £l acabado antiestatico necesaric de la
l4mina no representa un problema qus se pueds resolver Facilmen
te, pues no solo debs garantizar una accion duradera, sino tam
bién ser de tal fndole que no se acumule un escesc del medic an
tisstatico en la superficie. Ademds, la accién antislectrostati
ca de la lamina no debs perderse completamente por la grabacién
tdrmica, ya que la superficie del fotodisco también debe ser an
tiestatica. Pero los aditives antielectrostaticos incorporados
~s0lo con ellos se consigue una accion duradsra- solo son eficag
ces si, aungque sea en peqguefia cantidad, se encuentran en la su
perficie de los objstos. Ue lo dicho anteriormente se desprends
que las laminas que se amﬁleen para fotodiscos no deben tener
cantidades grandes en las capas superficiales de cualquier tipo,
puas estas ocasionarian no solamente depésitos indeseables sobre
las matrices da grabacion, sino también, debido a ensuciamiento
del palpador, perjudicarfan mucho la calidad de la reproduccion
sonido-imagen,

Si la reproduccién de las sefiales almacenadas en la

l%mina tiene lugar por medic del sistema de palpado descrito
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anteriormente como DT-0S 1 574 489, entonces tiene ademas impor
tencia el modulo de slasticidad de la lamina inicial, Este sis—
tema de palpado se basa en que el cuerpo palpador es de forma
casi rigido y la distancia de su superficie de contacto a la
superficie del portador considerada como indeformeble ss cong
tants, mientras que la oscilacion motivada por el palpado a
alta velocidad se encuentra localizada preponderantemente en
la superficie del portador; la deformacidn eléstica de la su~-
perficie del portador provocada por la fuerza de presion, debe
ser essncialmente mayor que la inclinacion de la superficie de
contacto del palpador debida a la prssién mitua y la deforma-—
cion de la superficie del portador debe guedar a la velocidad
de palpado determinada en la esencial dentro de los 1imites
elasticos del material del portador.

Una lamina elastica, que tenga las propiedades fisi
cas especisles mencionadas anteriormente, nNo se conoce todavia.

La finalidad del invento era, por tante, encontrar
una lamina de plastico que reunisra estas propiedadss dentro de
determinados limites y que cumpliera ampliamente las multiples .
necesidades relacionadas con la finalidad de la Fabricacion de
portadores de informacion sonido~imagen,

Este problema queda solucionado con una lamina dura
de cloruro de polivinilo, modificada al impacto, sin plastifican
te, empleada en la fabricacion de portadorss de informacion sg

nido~-imagen con estrias grabadas en forma de espiral que contig
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nen las informaciones reproducibles por palpado bajo presién

que se caracteriza porque tisne,

a) una Fluidezﬂburrespondiente a una viscosidad dg fusidn del
orden de 20 a 72 g/10 min,

b) un acortamiento lengitudinal a 1608C dal 20 % como maximo,

c) una tenacidad correspondiente a un factor ds tenacidad ds
por lo menas 25 % . rnm2 en direccion longitudinal y trans-

Newton
versal,

10 ohmios

d) una resistencia superficial de maximo 10

e) una elasticidad correspondiente a un modulo de elasticidad
del orden de 2500 a 5000 Nemton/mmz,

f) una profundidad de aspereza correspondiente a un valor Perth-
0-Meter menor de 0,4 Jumy

g) una capa superficial correspondiente a un residuc de extrag
cion de lamina menor de 0,012 % en peso.

Mediante una lamina con esta combinacion especial de
caracteristicas, queda solucionada ia finglidad del invento de
forma inesperadamente ventajosa.

La lamina de las caracteristicas del invento tiene
preferentemente una fluidez correspondiente a una viscosidad
de fusidn del orden de 35 a 55 g/10 min y una elassticidad co-
rrespondiente a un madulo de elasticidad del orden de 2700 a
3200 Newton/mm>.

Como clorurc de vinilo para la fabricacion de la la-
mins de las caracteristicas del invento, ses consideran los co-

polimerizades u homocopolimerizados de cloruro de vinilo con un



contanido de comonomero inferior el 10 % en peso referido al

120 polimgrizado total, gue se obtiens segin los procesas conaci
dos de polimerizacidn por cargas o de forma continua, o mezclas
de ellas, Aqui hay que tener en cusnta el contenido de sustan
cias auxiliares de polimerizacion, como medios de suspension vy
emulsionantes, que no debe ser superior al 2,5 % en peso, prg

125 ferentemente al 2% en peso. Los polimerizados denominados corrien
temente como cloruros de polivinilo—emulsién, con un contenido
de emulsionantes muy superior al 2,5 % en peso refarido al po-
limerizado, no son apropiados, En cambio, los tipos especialss
de E~-PVC con un contenido ds emulsionante inferior al 2,5 % en

130 peso y praferentemants los que tienen un contenido inferior al
2 %, si lo son; estos tipos se pueden obtener por un proceso
especlal de palimarizacién (técnica de siembra).

Los comonomeros apropiados son los esteres de vinilo

de acidos carboxiliceos de cadena lineal o ramificados, prefe-

135 . rentemente de 2 a 4 atomos de carbono, como el scetato, propia
nato o butirato de vinilo; los eteres dg vinilo; acidos no sa
turados, como el acido maleico, fumarico, acrilico, metacrili
co y sus monoesteres o diesteres con mono o dialcoholes de 1 a
10 atomos de carbono, asi como la ciclohexilmaleinimida,

1&01 Los polimerizados de clorure de vinilo tienen valo-
res K (DIN 53 726) de 55 a 65, preferentemente de 57 a 60.

‘ Como modificantes del impacto para los polimerizadaos

3 3 { * » s
de cloruro de vinilo pueden emplearse polimeros sinteticos cos



nocidos, como preferentements las resinas ds acrilonitrilo-by
145 tadieno-sstireno (ABS), las resinas de metilmetacrilato-acrilg
nitrilo-butadieno-gstireno MABS, las rasinas de metilmetacrila
to~butadieno-sstireno (MBS), polimetilmetacrilato, polisetilenc
clorado de baja presién con un contenido de cloro del 30 al 40%
en peso o copolimeros de acetato de vinilo~stileno, asi como
150 mezclas de estos polimeros, eligiendo la cantidad da fél forma
para que la lémina tsenga la tenacidad dsessada; normalments esta
cantidad ss el B al 15 % en peso, refsrido a la mezcla total.
Resinas de ABS, MABS y MBS espscialmente apropiadas son lss
que tiensn un contenido de butadieno de un minimo de 30 y un
155 méximo de 60 % en psso,

La estabilizadidén de los polimerizados empleados ss
realiza con los compusstos qufmicos conocidos para ello, como
por sjemplo, con compuestos de organoestafio—-azufre, derivados

‘ de urea y tiowrsa, sales des metales alcalinctérrecs, asi como

160 -  de cinc con &cidos carboxilicos alifdticos u oxicarboxilicas y
sustancias que actuan de forma parscida, Los esstabilizadores
se emplean en la proporcién del 0,2 al 3 % en peso, praferen
temente del 0,8 al 1,2 %, referida a la mezcla total; también
se puedsn emplear mezcléndolos entre sf, asf{ como con cosestabi

1654 lizadores y antioxidantas,

o Como lubricantes se pusden emplear los compuestas
conocidos para ello, como por sjemplo, una o varios Acidos oxi
carbox{licos y carboxflicos alifdticos superiorss, asi como sus

esterss y amidas, como el 4cido ssteédrico, sl &cido montinica, la
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bis-estearil-etilen-diamina, el ester del acido montanico y etan
diol o 1,3~butanodiol, sventualmente parcialmente saponificado;
alcoholss grasos con mas de 10 atomos de carbongo, asi como sus
éteres; poliolefinas de bajo peso molacular, asi como parafinas
duras en cantidades de 0,1 a 4 % en peso, preferentemente 0,5 a
1,5 %, referidas a la mezcla total,

Como ya se ha mencionado anteriormente, el acabado
antiestatico de una lamina para la fabricacion de discos video,
constituye un problema especial, Se ha encontrado que ss compor
ta como antiestatico que cumple las exigencias sstablecidas,
una mezcla de una sal de amonio cuaternaria y un ester con gru-
pos OH de un alcohol polivalente con 2 a 6 atomos de carbono y
un acido graso de 9 a 20 atomos de carbeno, prefersntemente de
glicerina o sorbita y un acido grasc de 12 a 18 atomos de car=-
bono, preferentemente un acido graso olefinico de la serie C18'

Como sales de amonio cuaternarias se pusden emplear
preferentemente las que tisnen como formula general

.{-

Tz
R,= ? - R .-

Ry

donde R1, Ré y X pueden ser los restos siguientes:

R,: resto alquilice alifstico, saturado o no saturado, de 9 a
19 atomos de carbono, especialmente resto alifatico satura
do de 12 s 18 atomos de carbono;

-(CHz)n~D-alquil conn=1a 5;'-CHZ-CH(0H)-CH2—0~a1quil 0
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CH, ) ,~NH-C-alquil, donde alquil significa un resto alifa=
1] 4
0 )
tico, saturado o no saturado, de 9 a 18 atomos de carbono,

gspecialmarite un resto alifatico saturado de 12 a 18 dto-

mos de carbono,

+ .-—
;th ~CH3, -CHZ-CHZ-UH, —CH2~CH2~CH2-DH, —[&CH2)3~N(UH3)q}X—o H

X s -C1, C10,, —Nﬂs, 0 -—5040H3

Como esteres con grupos OH se consideran éépecialmeg
te el monooleato de glicerina, el monoricinoolesto de gliceri-
na, el monococoato de glicerina, el monooleato de diglicsrina,
el monococoato de diglicerina y el monolaurato de sorbitan, La
cantidad a smplear en ambas sustancias es del 1 al 4 % en pesao,
preferentemente 1,5 a 2,5 % referido a la mezcla total, debien
do ser la relacion entre la sal de amonio cuaternaria y el es-
ter dg 1 ¢ 1: a 1¢ 4, especialmente 1 : 2,

La lamina pusds eventualmente contener colorantes y/o
pigmentos, cuidéndo de que esta adicidn no influya de manera
desfavorable en las caracteristicas de la lamina, Un pigmento
especialmente adecuado es el negro de humo en proporeion de 0,1
a 1% en peso, referido a la mezcla total,

Para la fabricacidn de la lamina de las caracteristi
cas del invento se ‘emplean los polimerizados de cloruro da vini
lo vy las sustancias auxiliares mencionadas anteriormente, mez
cl4ndolas intensamente en una instalacion de mezclado usual, por
ejemplo, @n un mezclador rapido, pasando a continuacion por la

calandra paca dar laminas de un espesor de 60 a 250 /UM prefg
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rantemente de 90 a 150 Jume El calandrado de la mezcla pregeli
ficada en una amasadora o en una cilindrica, por ejemplo, se
efectla preferentemente en una calandra de cuatro o cinco ci-
Lindros segun el proceso de altas temperaturas, aproximadamen
te a temperaturas del cilindro de 190 a 2108C, enfriando las
1aminas al abandonar la Gltima calandra con cilindros refrigg
rantes,

A continuacion se indican los métodos de determina-
cion de las propisdades Fisicas dg la lamina de las caracterié
ticas del invento., Las musstras ss mantisnen durante un dia an
tes de la determinacién de las propiedades 3,4 y 5 en un clima
normal 23/50 segin DIN 50 D14 (23eC + 20C y 50 * 5§ % de hume-
dad relativa del aire).

éomo medida para la fluidez se determina la viscosi-
dad dg fusion (indice de fusion) segum DIN 53 735,

2, Acortamiento longitudinal (retraccion):

Una lamina de tamafo 10 x 10 cm se atempera en una
estufa de desecacion a 1608C durante 15 min, midiéndose el acor
tamiento longitudinal experimentado ¥y axpresaﬁdolo en %,

3. La determinacidon de la tsnacidad (facter de tenacidad 21)

se sfactlUas segun el metodo descri%g an "Kunststoffe" 62 (1972)
Nr, 8, paginas 505 a 511,

4. La resistencia suparficial (RS) se determina seglin DIN 53 482,

midigndose con un Digital-Tera-Ohmmeter de ls firma Kamphausen

a 100 voltios de tension,
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245 5. EL modulo de elasticidad se determina sagin DIN 53 457, mi-

digndose segun el ensayo de traccidn descrite en la norma DIN,

. v

6, La determinacion de la proflundidad de aspereza se realiz

mediante palpado mecanico con el Parth—O-lleter con brazo palpa

dor T 25, palﬁandose en la muestra una superficie de 3 X 25 mm;
250 la aspereza superficial se registra ajustando el aparato de la

siguien%e forma: aumento horizontal 500 /um/cm, vertical 0,5

/um/cm, filtro de ondas Rt 0,075, canexion A1,B82,C10.

7. La determinacion de la capa de la superficie se realiza segun

. . 2 .
al siguiente metodo: 1 m~ de lamina se corta en trozos de 1 dmz.

255 Se determina &l peso total de estos trozos, Los trozos se intrg
ducen con una pinzas en un vaso de 2 1 qua contiens 150 ml, de
una mezcla de metanol-agua 1 ¢ 1 a unos 209C, agitandolo ahi 30
segundos, Al sacarlos se lavan los trozos individuales agiténdg
los con la menor cantidad posible de la misma mezcla de metanol-

260 agua., La mezcla metanol-agua Sse concentra, Siendo la mezcla ds
unos pocos ml, se traslada a una cépsula de porcelana secada
previamente y se evapora a sequedad, pesandola despues ds enfriar
la en el desecador.

A continuacion se dan unos ejemplos de realizacidn

265 para explicar con mds detalle la lamina de las caracteristicas
del invento y su fabricacion,
Ejemplg 1
86,0 partes de homopolimerizado da cloruro de vinilo, fabrica-

«?
do segin el proceso de polimerizacion en masa, va-

270 lor K 57
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10,0 partes de resina MABS de la siguiente composicion an % en

peso

metilmetacrilato

acrilonitrilo
275 butadisno

getireno

19,0 %
2,5 %
45,0 %
33,0 %

0,4 partes de ester de dcido montanico y butanodiol 1,3, calei

nado, de forma que aproximadamente el 40 % del jci

do montanico empleado inicialmente se encuentre cg

280 mo sal calcica.

1,15 partes de di-n-octilestafo-bis (2-etilhexiltioglicolatao)

0,8 partes de sal de amonio cuaternaria (como solucidn al 50%)

de formula

(+) ' (=)
285 C12H25—T~(CHZCH20H)2 50,0H_
L CH3 .
1,35 partes de monococoato de glicerina
0,3 partes de neqro de humo
Estas partes se mezclan homogenReamente en un mazclg.
250 dor répido. La mezcla se pregela en una amasadora a unos 14082C

y ss realiza luego el calandrado en una calandra de cuatro rg

dillos en forma de L, estando los rodilles (en la dirececidn

de la marcha de la lamina) calentados a 190, 195, 200 y 210%C,

obteniendose una lamina de 150 Jum de espesor,
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295 Ejemplo 2.

86,3 partes ds homopolimerizado de cloruro de vinileo, fabricado
)

4 : Y 4 =7
segun-.al proceso de polimerizacion en suspasnsion,
valor K 60,

10,0 partes de resina MBS de la siguiente composicion en % en

300 peso
metilmetacrilato 32 %
butadieno 32 %
estireno 36,%

0,4 partes de ester del acido montanico como en el ejsmplo 1,

305 1,15 partes da di-n-gctilestafo-bis (2-etilhexiltioglicolato)
0,5 partss de sal de amonio cuaternaria de formula
c, (=)
C4oHp5=0-CH,CH(OH)~CH,~N—-(CH,CH, OH) CH,50,
(+)
310 1,35 partes de monoricinoleato de glicerina

0,3 partes de negro de humo,
lLa fabricacion de la lamina como en el ejemplo 1.

Eiempla 3

86,3 partes de homopolimerizade de clorurc de vinile, fabricado

315 segin el proceso de polimerizacidn sn masa, valor

K 57

10,0 partes de MABS en forma de resina de composicion como en
el ejemplo 1,

0,4 partes de ester del acido montanico como en el ejemplo 1,

320 1,5 partes de di-n-butilestafo-bis{2-etilhexiltioglicolata),
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(+) —
CH,,CH, OH (=)

0,5 partes de i—C13H27—D-(CH2)3-N\\\ §0,CH,
[ cuycn,om
325 CH- B

1,0 partes de monolaurato de sorbitan (producto comercial, por
ejemplo, con el nombre de Span 20 (R) de la firma
Atlas~Chemie, Essen,
0,3 partes de colorante de anilina,
330 Fabricacidn de la lamina segin el ejemplo 1; Espesor

160 /um.
Ejemplo 4

86,6 partes de homopolimerizadae de cloruro de vinilo, fabricado
segln el proceso de polimerizacion en suspensidn,
335 valor K 57
10,0 partes de resina ABS:

acrilonitrilo 18 %
butadieno 50 %
gstireno 32 %
340 ° ' 0,4 partes de di-n-butilestafio~bis (2-etilhexiltioglicolata)
(+)CH,CH -0H] (-)
0,5 partes de |sebacil-alquilo~0~CHy~CH(OH)-CH =N 50,CH,
CHZCHZ—UH
345 (E1l sebacil-alguil corresponde a la siguiente distribucion tipi

ca de cadenas: C,, : Cyq ¢ Cyq como 5 : 25 : 65, con C,g 8l 50 %

de oleilo),
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0,2 partss de ester del 4cido monténico como en el sjemplo 1,.
1,0 partes de cera de amida (biestearoiletilendiamina),
1,0 partes de monolaurato de sorbitano,
0,3 partes de nagro_de humo,
La fabricacién de la 14mina segln el sjemplo 1, espg

sor 200 /umo
Ejsmplo 5
55,5 partes de homopalimerizado de cloruro de vinilo, fabricade
saglin el procesc da polimerizacidén en masa, valor
K &0

10,0 partes de resina MBS:

metilmetacrilato 334
butadieno 36 %
astireno 31 %

0,3 partes de ester del 4cido monténico como en el sjemplo 1
1,0 partes de cera de amida,

1,5 partes de di-n-butilestafo~bis(2-etilhexiltioglicolato),

CH,(+)
0 3 (-)
+0,7 partes ds C17H35—C—NH(CH2)3-w—CH2-DH NO,
CHo

1,0 partses de monoleato de diglicerina,
La fabricacidén de la lamina segln el ejemplo 1; esps
sar 100 ,ume.
/
Ejemplo 6

85,5 partes de homopolimerizado de cloruro des vinilo, fabricado
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0y4 partes
0,5 partes
155 partgs

0,8 partes

1,0 partes
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’ N .’
seqgun gl processc de polimerizacion en masa, valor

K 57,

de resinas NABS como en gl sjemple 1,

de ester del acido montanico como sn el ejemplo 1,

de fosfito organico,

de dibutilestafo-bis-2-gtilhexiltioglicolata,

de

o’

i

(4) ciy (1) ghy (=)
sabacil—alquil-N-(CH2)S-N-CHS 1.2 CH,S0,,

de monooleato de glicerina, (producto comercial,

por sjemplo, bajo sl nombre de Loxiol (R) G 10 de

la firma Henkel-Chaemie Diisseldorf o bajo el nombra

de Barolub (R) LPL de la firma Chemische Werke Bar

locher GmbH, Minchean)

0,3 partes de neqro de humo,

Ejemplo 7

La fabricacion de la lamina como en el sjemplo 1.

86,0 partes dg copolimerizado de cloruro de vinilo y butilacri

lato con 2,5 % en paso de butilacrilato, referido

al copolimerizado, fabricado segin el proceso de

y L3 l" "
polimerizacion en suspension, valor K 60,

9,5 partes de polistileno clorado de baja presion con un cof

tenida de clero de 39°% en peso,

0,5 partes de polimetilmetacrilato,

1,15 partes de di-h-octilestafo~bis(2-etilhexiltioglicolato)
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|
0,8 partes de cocosalqu;l-N-(CHZCHZDH)2 cio,
. (+) C
400 (cocosalquil corresponde a la siquiente distribucion tipica de

cadenas? C8 : C10 : 012 : C14 : C16 : C18 como 7 32 6 ¢ 571 : 19

:8:9, con C,, de 50 al 80 % de oleil),

18
1,35 partes de monooleato de glicerina,
8,3 partes de negra de humo,
405 0,4 partes de ester del acido montanico con 1,3 butanodiol cg
mo componente alcoholico,

La'fabricacién de la lamina como en el ejemplo 1.

Las propiedades fisicas de la lamina fabricada en los

gjemplos 1 al 7 vienen resumides en tabla siguiente
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TABLA
410 Ejempla |. 1 2 3 4 5 6 7 8
1 120 pum| 44 | 15,5 | 41 | 10° |3064 | 0,1 < 0,01
2 120 pun| 38 | 19 45 | 10° 3074 | 0,05 |< 0,01
3 160 pum| 48 | 13 38 | 10° |29s5 | 0,15 | < 0,01
4 200 sum| 48 4 26 | 10° |2726 | 0,2 |< 0,01
415 5 100 pum| 52 | 12 31 | 109 [ 3081 | 0,1 |< 0,01
6 120 un| 85 | 17 31 | 10° | 2805 | 0,1 |[< 0,01
7 120 pum| 51 | 19 25 | 1019 3021 | 0,05 {< 0,01
Columna 1: espesor an /um
23 viscosidad de fusion en g/10 min.
420 3: acortamiento longitudinal en %
4: factor de tenacidad Z1 an_% mm2
Newton
5¢: resistencia superficial en ohmios
6¢ modulo de elasticidad en Newton/mmz
425 . 7: valor Perth-0-Mster sn Jum
8t residuo de extraccion de la lamina en % an peso
=R ELLIND LEALIONES.,
1). Procedimiento de Dbt9n01on de una lamina dura de clg
ruro de polivinilo para la febr1Cac10n de portadores de informa -
430 cion sonido-imagen, con estrias grabadas sn forma de espiral que

contiensn la informacion reproducible por palpado bajo presion,

et e e Al bt



435

440

445

450

455
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caracterizado por mezclar intensaments, en una instalacian
de mezclado usual, por sjemplo, sn un mezclador répido, pa
limerizades de cloruro de vinile y sustancias auxiliares,
pregelificar la mezcla en una amasadora a unosS 1408 C y rsg
lizar un calandrado final, preferentemente en una calandra
de cuatre o cinco cilindros segin al proceso de altas tem-
peraturas, aproximadamente a tempepraturas del cilindro de
190 a 2102 C, snfriandose las laminas al abandonar la Glti-
ma calandra con cilindros refrigerantes, o
2). Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion
1, caracherizado porque el porcentaje sh pesc, con ralasion
a la mezcla total del cloruro de vinilo oscila entre 35 - 87 %,
3). Procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 y 2, caracterizado porqus como clorure de vinilo se em
plean los copolimerizados u homopolimerizados de cloruro de
vinile con un contenido de mondmero inferior al 10 % an peso
referddo al polimerizade y con un porcentaje de sustancias
auxiliares de polimerizacion que no dsbe exceder del 2,5 %.
4), Procedimiento de acuerde con las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado porque como sustancias auXiliares ss am-
plean polimeros sintéticos, tales como resinas de acrilonitri
lo-butadisno-estirenc, de metilmstacrilato-acrilonitrilo-buta
dieno-sstireno, metacrilato-butadieno-estirenc; estabilizado~-

rés tales como compuestos de organoestafo-azufre, derivados de



460

urea y tiourea; lubricantes tales como acidos oxicarboxili

' R . l

cos y carboxflicos alifaticos superiores, asi coma sus este
s - - ¢

res y amidas; sales de amonio cuaternario; esteres con gru-

pos OH, tales como monooleato de glicerina, monoricinooleato

de glicerina, etc y, eventualments colorantes y/o pigmentos,

especialmente el neagro de humo.

5). "PROCEDINMIENTO DE OBTENCION DE UNA LAMINA DURA
OF CLORURD DE POLIVINILO PARA LA FABRICACION DE PORTADORES DE

INFURNACION SDNIDO—IMAGEN“

'Esta memoria consta de 20 hojas foliadas y mecanogra

fiadas por un sclo lado de 8US caras.
Madrid, 6 de Septiembﬁg,da—4*975
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