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MEMORTIA DESCRIPTIVA-

- Ia presente invencidén se refiere a la preparacién ¢

de lag fibras textiles en vidtas a su cardado y tiene por -

'objeto, mas particularmente, un procedimiento de prepars-

cién pare el cardado asf{ como un dispositivo combinado me-
cdnica y neumdticamente, que puede ser acoplado & una car— -
da, constituyendo un avantrén que prepera la materis de ma~ E

ners que pueda ser cardada con un mfximo de eficacia y

. permitiendo alcanzar, como consecuencia, un sensible au-

mento de produccifn de la carda, Interesa, de todas fore
mes hacer notar que el expresado procedimiento y el indi~ -
cado dispositivo forman, en realidad, una unidad, un obje-
to dnico e indivisible, siendo por completo incapaces de
aplicacidn separada.

— Hasgta el momento presente, la materia que alimentaba
una cafda estaba compuesta por un coﬁjunto de copos entre-
mezclados e integrados por fibras enredadas, formando uns

masa mas O menos 8spesa segin su peso por metro cuadrado

¥ segin que estuviera calandrads o no. A pesar de las o=

peracioneg de limpieza a que ha sidé sometida la meteria

antes del cardado, permanecen en la misma una cierta canti-

‘ded de impurezas, que deben ser eliminasdas por la carssa,que

constituye la dltima mdquina de limpieza antes de iniciar-
ge el proceso de hiladé.

- 8in embargo, la expresada eliminacién puede tan sélo
hacerse correctamente si las fibras que componen 1os copos

gson separadas unas de otras el méximo posible antes de ex—

perimentar la operacién de cardado propiamente dicha,

- Uno de los objetivos de la presente invencidn con-

giste en mejorar el efecto de separacién de las fibres en
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comparacién con los procedimientos y los disposgitivos

conocidos hagta el momento presente,

- Por otra parte, como sea que la distribucién de los

copos en la tela de alimentacién no es regular, y que los

copos no sgon todos iguales de dimensiones, y en consecuen-

cia, presentan diferencias de peso que pueden llegaer a ser
muy sensibles, la cinta que sale de una carda tradicional
pregenta defectos de distribucidn de las fibras que se tra-
ducen en veriaciones de peso lineal sobre corta seccidn,

es decir, a corto término,

- Como que la cinta serd afinada mas de cien veces,los
defectos de distribucién de las fibras a corto t&rmino so—
bre la cinte reprecutirdn en el hilo, que presentard veria-
ciones de peso inadnisibles,

~ Com objeto de subsanar este defecto en la filatura
tradicional se procede & numerosos, doblajes de las cin-
tas (en promedio 64) antes de afinar e hilar, lo que alar-
ga sensiblemente el cicle de la filatura,

- Siendo as{ que la tendencia actual es la filatura
abreviada o directa, resultarneéesario mejorar la distrie
bucién de las fibimg en la cinta, a nivel de la carda.

- El procedimiento y el dispositivo objeto de la inven~ -

- cién tienen tambidn como objetivo mejorar esta distribucién

de las fibras,

~ El procedimiento objeto dé la invencidn consiste; en
desmezclar, abrir y limpiar mecénicamente una tela inicial
de copog de fibrag de material textil, para transformar es-

ta tela en finos mechones; en arrastrar y dispersar neumdti-

- camente estos finos mechones a lo largo de un cenducto en

el que se ha establecido una circulacién de aire; en reco=
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ger neumdticamente egtos finos mechones, a la salida de
dicho conduc%o, gobre una cara de une superficie perfora-
da cuya otra cara se halla sometida & una depresién que
agegura la ci;pulacidn de aire precitada, de manera_queﬁ*
se forme sobre la indicada superficie una nueva caba o]
velo que presenta una distribucién mas regular que la -
tele inicial; en separér la nuevae capa de la superfiocie
perforada; en desenredar, abrir y limpiar mecdnicamente
de nuevo la nueva capa; y.despuds en introducir en la
cards las fibrasg separadas, limpiadas y repartidas de
esta forma,

Ia invencién tiene tambidm por objeto un avanirén
mecano netmftico para cardas, que comprende un primer ci-
lindro rotativoe tomador, dotado de puntas, que recibe
una tela inicial de copos de materia textil y swninistra
finas v mechones de materia limpiada; un conducto meund-
tico de arrastre y de dispersién de los finas mechones;
un tambor rotativo perforado condensador dispuesto & la
salida de dicho conducto y sobre el que se depositan,
formando una nueva capa o velo, los finos mechones afras—
trados a2 lo largo de dicho conducto; medios que erean una
depresién en la superficie interior del expresado tambor
y del iﬁdicado conducto; medios pars sepurar édgl iambor
la nueva capa o velo y para obligarlo a entror en contac-—
to con un segundo cilindro rotativo, dotado de puntas,
cuyo segundo cilindro constituye el cilindro tomador de
la carda referida,

Ia invencién podrd ser mejor comprendide a travds de
la lectora de la descripcidén detallada que sigue y del e~

xamen de los dibujos adjuntos, que se dan sin ninguna fi-
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nalidad limitativa, y que representan una forma de reali-~ -
zacibn de la invencidn,

En egfos dibujos:

Ie figura 1 es una vista esquemdtioa en corte de un
dispogitivo realizado de scuerdo con la invencidn, aplica= -
ble, @ modo de avantrén, & una carda de tipo cldsico.

La figura 2 es unz vigita en corte, a mayor esocala,
del sigbema introductor prévisto para conducir hacia la
cardza la materia preparade por el avantrén, |

Se ha representado parciclmente en la figura 1 una
cardsa 2 que comprende esencialmente, de acuerdo con la
disposicidn cldsica, un tambor principal 4, unos chapones
6 y un cilindro tomador 8. El cilindro tomador 8 se halla
constitufdo por un cilindro rotativo, dotado de puntas,
que coopera con una cuchilla 10 y una rejilla 12, sien-
do conducida la tela de materia a trabajar por la cardas,
por un culindro alimentador 14 que.coopera con una mesa
o superficie fija 16, _

El avanirén mecano neumdtico oﬁjeto de la invencidn

ha sido seiialado cqn'lé referencia generel 18 en la figura

1l y se halla combinado con la carda, estando situado inme- :

diatemente antes que la misma, para formar une mdquins dni- -

ct,

El avantrén comprende, en primer lugar, un cilindro
alimentador 20, gue comprime, .conduce y retiene la materia
a trabajar .. merced a una mese ¢ superficie 22, de forma
apropiada, Esta materia adopta, segin es cldsico, la forma
de una tela acolchonada 24, integrads por los copos proce-—
dentes de un dispositivo de alimentacién de tipo conocido,

no representado,
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El velo o tela as{ formads es presentads & un ciline
dri rotative 26, dotado de puntes, que lo desenreda y lo
abre, determinando de esta formae la liberacién de uma
cierté cant%dad de impurezas, las cuales, una vez gepaéd i
radas de las‘fibras, son eliminadas merced & un cuchillo
28 y una rejilla 30, Los copos, reducidos por esta opera-
cién 8 finas mechas que se componen tan ablo de algunaé
fibras, son arrastrados por el cilindro de puntas 26. hag=
te el punto 32,
| Conviene hacer noter que el conjunto 20-22-26-28-30
que acaba de describirse, constituye uﬁ primer gistema

alimentador-abridor sensiblemente idéntico al conjunto

- 14~1.6-8-10-12 normalmente montado en la entrads de la

carda, cuyo primer sistema somete a lg materia a un pri-
mer tratamiento mecdnico.

- De acuerdo con la invencién, este primer tratamiento
mecdnico es seguido por un tratamiento neumdtico.

A partir del punto 32, las finas mechas producidas
por el cilindro de puntas 26 son gseparedas ds este cilin-
dro y arrastradas por una corriente de aire 34, provocada
por depresidn, & lo largo de un conducto 36 que tiene _
una forma divergente hacia un tambor rotativo perforado 38,
que aspira consecuentemente el alre y la materia. .

El volumen interior del expresado cllindro perforado,
ss halla acoplado & una fuente de aspiracidn 40 que ha gi-
do representada por medio de trazos interrumpidos, igual

que el corregpondiente conducto de acoplamiento 42 al tame

“bor 38,

El aire exterior es aspirado a través de un orificio

en forme de rendija 43, dispuesto en la extremidad anterior
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del conducto 36, mediante el que se forma la lémina de
aire 34,

Lo materia, después de haber sido dispersads neund-
ticamente a lo largo del conducto 36, viene a aplicarse
sobre ei tambor perforado, mienires que el aire pasa ha-
cla el interior, arrantrando una cierta cantidad de fi-
nas particulas, impurezas y fibrillas muy cortas que son -
de esta forma eliminadas,

Los finos mechoneé, aplicados de la forma indicada
sobre la guperficie del tambor perforado 38, constituyen
un nuevo velo o tela 44, que, arrastrado por la rotacidn
del tambor, es presentado al cilindro 14 el ocual lo sepa-
ra del tembor, y lo comprime ligeramente para presentarlo
mejor al cilindro dotado de puntas 8 que constituye el ci-
lindro tomador de la carda.

El peso por metro cuadrado de la tela 44 puede regu-~
lavge en funcidn de la velocidad de rotacién del tambor
perforado, Egte peso es preferentemente inferior al de la
tela de entrada, en vistas a facilitar el control y el tra=
bajo del oilindro témédor 8 de la carda, lo que, cOmO COnN=
gecuencia, mejora-la eficacia de la operacidn de cardado
proplamente dicha, '

Dado que la depresidén que reina en la zona de agplra-
0idn 36, que puede ser limitada y regulada merced & un Ob= o
turador 46 previsto en el interior del tambor perforado,
tiense el mismo valor én todos log puntos de esta zona, los
finos mechones de fibras durante su recorrido a lo largo
del conducto 36 se dispersan y se reparten uniformemente
on toda la seccibn antes de depositarse sobre el tambor

perforado formando de egta forma una nueva tela perfecta-
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mente homogénea. La homogeneidad de esta tela 44 permitird
subgsanar el defecto de regularidad a corto término del que .
se ha hablado precedentemente, , o #

Debe hacerse nobar que la lomgitud del conducf6736
¥y su forma influyen muy sensiblemente en la dlstrlbucidn
de las flbras gobre el tambor perforado. 7 1

En efecto, camomas largo sea el tratamiento neumfti- .
co (es decir, como mayor sea la longitud del conducto 36)
mejor serd la distribucidn de las fibras y consecuentemen—
ﬁe-la homogeneidad de la tela 44,

Se comprende que los ejes de los diversos tamboree
¥y cilindros son soportados por la bancada de la méquiﬁa,
siendo arrastrados en el santido de las flechas Por me-
dios de accionamiento de tipo clésico, eventuslmente de
velocidad regulable, que no han sido representados,

En la figura 2 se ha representado esquemdticamente a

mayor escala mn sistema introductor que facilita la sepa-

racién de la tela 44 con respecto al tambor perforado 38
guiando esta tela para hacerla penetrar entre el cilindro
alimentador 14 y la envolvente 16, _

Egste sistema introductor comprende uns hoja eldstica
de metal flexible, muy delgada 48, que prolongo la pared
inferior 50 del conducto 36 y que tiene tendencia a APOYET~
se eldsticamente pero muy ligeramente contra una generatriz
inferior del cilindro alimentador 14.

Esta hoja eldstica que, como se comprende, se extien-

de sobre toda la longitud de la extremidad del conducto 36

- presenta, en particular, la ventaja de permitir que el en—.

cebado de la introduccién de la tela 44 bajo el cilindro de

alimentacidn 14 se opere de manera automdtica ¥ regular, sin



10

15

20

ninguna concentracién, por ejemplo, al iniciarse el fun~
cionamiento de la mdquina o despuds de una interrupcién.
Segin una forma ventajosa,de realizacién del inven-
to, la superficie 16 se halla constitufda por una plurali-
dad de pedales yuxtapuestos formando un sistema de detec- |

cidén del espesor de la tela presentada al cilindro alimen—

- tador 14.

Ademds, la velocidad de rotacidn del cilindro tomador
14 de preferencia es automdticamente regulada por un dis=
positivo vafiador de velocidad que actda en respuesta a
lag indicaciones del sistema detector precitado.

Egte sistema detector y este dispositivo variador de
velocldad ha sido descritos regpectivamente en las solicle
tudes de patentes francesas depositadaas por la recurrente
el 2 de septiembre de 1975, bajo el nimero 75 26 822, ¥y
el 3 de septiembre de 1975, bajo el nimero 75 26 975.

Se comprende que la invencidnno queda limitada a la
forma de realizacién descrita y repressntada, siné que ea
susceptible de numerosas veriantes, accesibles al témnico,
segin las aplicuclones previstas y sin aparturse por ello

del egpfritu de la invencién,
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REIVINDICACIONES®S:

1.~ Procedimiento de preparacién de fibras tex—

tiles antes del cardado, del tipo que consiste: en
desenredar,“ébrir y limpiar mecénicamente una napéxﬁ
teléAinicial de copos de fibras de materia texitil para
transformar dicha tela en finos mechones; en!arrastrar
neuméticamente estos finos mechones & lo largo da
conducto en el que se ha establecido una circulaci6n

de aire; en recoger neumétloamente,estos finos mecho-
nes, a la salida de dicho conducto, sobre una cara de
una superficie perforada cuya otra cara estd sometida

a una dépresién que asegura la oirculacidn de aire pre-
citada, en vistas a formar gobre la expresada superficie
uns nuevae capa 0 velo de copos; en separar la nuevse 8-
pa de la superficle perforada; en desenredar, abrir y
1imp1ar mecdnicamente de nuevo la nuevs capa; y despuds
en introducir en la carda las fibras ssparadas u limpia-

das de esta forma, cuyo procedimiento se caracteriza por-

que congiste, ademds, en el curso del arrastre neumftico

de los finos mechones a lo largo del conducto, en disper—
gar amplismente les indicades mechones por aumento de la
seccidn de paso del referido'conduoto hacla la indicada
superficie perforada, merced a lo ocual la nueva tela re—
cogida sobre dicha superflcle perforada, presenta una
distribucidn mas regular que la tela inicial.

2 - Digposgitivo pare la preparacién de las fibras
textiles antes delsu introduccién en una carda, caracteri-
zado porque comprende: un primer cilindro rotativo tomae
dor, dotado de puntas, que recibe unz tela inicial d8 ¢Om
pos de material textil y suministra finos mechones, cuyo

conducto presenta unn conformacién divergente demde el
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primer rodillo haclia la salida; un tambor rotafivo per-
forado condensador, dispuesto & la salida de dicho con=-
ducto y sobre el gquemse depositan, formando una nueve capa,

mas reguler que la ocape inieial, los finos mechones abras-

“trados a lo largo de dlcho conduocto; medios de puesta en

depresidn de la superficie interior del expresado tam=—
bor perforado y de dicho conducto; medios para separar
del tambor la nueva ocapa, haciéndola pasar a aplicarse
contra un segundo cilindro rotativo dotado de puntas,
que constituye el cilindro tomador de la carda,

3 ~ Digpositivo segin le reivindicacién 2, caracte-
rizado pofque el tambor rotativo perforado se halla pro-
visto de un obturador que permite regular la superficle
de agpiracién de didho tambor.

4 - Dispositivo, segin una de las reivindicaciones
26 3, caracterizado porquerel congucto referido tiene
une. forma divergente desde el primer cilindro, dotado
de puntas hacia el tambor perforado.

5 - Dispositivo, segfn una cualquiera de las reivin-
dicaciones 2, 3 6,4, caracferizado porque el conducto re-
feridb'se halla provisto en su exiremidad anterlor,de un

orificio en formé de rendlja que dessmboca en la proximie

. dad del primer cilindro dotado de pﬁntas.

6 - Procedimiento y dispositivo pare la preparacidn

de las fibras textiles antes de-su cardado,

Consta la presente Memoria

Degoriptive de once hojas mecano-
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grafiadas, escritas por una sola.cara,

y de dibujos anexog,

Barcelona, 2 6 AGO. 1976
P.A,
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