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La invención se refiere al corte, en trozos de pequeña 

longitud, de hilo3 de materia mineral, principalmente de hilos 

de vidrio  que se presentan bajo forma de mechas de fibras' de - 

pequeña o ninguna torsión. Estos trozos de mechas de fibras, 

cuya longitud puede estar comprendida entre 3 y 12 mm. aproxi­

madamente, están destinadas, particularmente, a ser utilizadas 

como cargas de materias termoplásticas que deben ser moldeadas.

Estas mechas o rovings presentan una cohesión bastante 

débil y como consecuencia las fibras que las constituyen se se­

paran las unas de las otras durante la  operación de corte. Oe 

e llo  resulta la  formación de una cantidad importante de borra 

que, junto a la acción de acodalado entre las láminas de las - 

fibras cortadas, rellena rápidamente los espacios entre láminas 

y a provocar falsos cortes.

Para e l corte de mechas se u tiliza  un tambor giratorio 

provisto de cuchillas radiales que cooperan con un órgano de - 

apoyo formado igualmente por un tambor giratorio, e l corte de 

la mecha se efectúa cuando ésta entra en contacto con e l tam­

bor de apoyo.

Para tratar de mejorar la  eyección de los trozos de me 

chas se u tilizan  unos órganos de eyección formados por unas ba 

rretas colocadas entre las cuchillas, estas barretas están mon 

tadas de forma descentrada en relación al eje del tambor que - 

lleva  las cuchillas. Este dispositivo presenta e l inconvenien­

te de que los desperdicios de fibras que resultan del corte se 

meten en las guías entre los órganos de eyección y las cuchillas.

Con motivo de los rozamientos y de los choques, acero so 

bre acero de los órganos de eyección en sus guias, se forma un 

polvo negro que inpregna los desperdicios de fibras, las cuales 

caen en el producto terminado y le hace invendible. Además el
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montaje acero sobre acero de los órganos de eyección en sus guías 

provoca, al cabo de algún tiempo de funcionamiento, la  destruc­

ción de dichos órganos y guías, siendo necesario su sustitución. 

Además, este dispositivo tiene un funcionamiento muy ruidoso lo 

que constituye un factor importante en la  fatiga de los obreros. 

Por último el montaje acero sobre acero de los elementos u t i l i ­

zados y el nivel sonoro de la máquina limitan su velocidad de rj> 

tación y por consiguiente su capacidad de producción.

La invención tiene por objeto un procedimiento que permî  

te obtener unos trozos de pequeña longitud, de eyectar de manera 

segura y completa dichos trozos, de evitar toda formación de deis 

perdidos de fibra cortada entre los órganos de eyección y las 

guias y asi evitar manchar el producto terminado, prolongar la 

duración de vida de los elementos mecánicos de la máquina, redu 

c ir  e l nivel sonoro y aumentar la velocidad de rotación, luego 

e l rendimiento de la máquina.

Este procedimiento consiste en mantener en posición los 

órganos de eyección por unos medios elásticos y en rea lizar de 

una parte la  compresión de la mecha sobre e l órgano del tambor 

de apoyo bajo e l efecto de la tensión ejercida por los medios 

elásticos, y de otra parte la eyección de los trozos cortados 

bajo la acción combinada de la fuerza centrifuga y de la  para­

da de dichos medios elásticos.

Gracias a este procedimiento, la  presión ejercida por 

los órganos de eyección sobre el tambor de apoyo permite un -r 
buen arrastre de la mecha y la  eyección de los trozos cortados 

se efectúa desde su salida de la  zona de corte.

Conforme a una característica particularmente importan 

te de la invención, e l mantenimiento en posición de los órganos 

de eyección está asegurado solidarizando cada uno de sus extre­



mos al menos,, a un elemento elástico.

Según una forma de puesta, en práctica, la desaparición 

¿e los órganos de eyección en e l momento del corte esta facilx^ 

tada por una deformación elástica, temporal y localizada, de — 

un elemento anujlár elástico que soporta estos órganos. La desa- ■ 

parición de los órganos de eyección se efectúa en una dirección 

radial en relación &1 órgano giratorio que lleva las hojas de - 

corte.

Según otra característica de la  invención, se prevé unos 

medios adicionales para ejercer una presión localizada sobre el 

elemento anular elástico que soporta los órganos de eyección a 

fin  de controlar e l emplazamiento de las zonas de compresión de 

la mecha y de eyección de los trozos.

Un dispositivo, conforme a la  invención, para la rea li­

zación del procedimiento, comprende un órgano de apoyo formado 

por un tambor rotativo, un tambor que gira alrededor de un eje 

paralelo al precedente, este tambor está provisto de cuchillas 

colocadas radialmente a su periferia , y unos órganos colocados 

entre las hojas de corte.asegurando la compresión de la  mecha 

contra la pared del tambor de apoyo y la ayección de los trozos 

cortados, cada uno de los extremos de estos órgant» son solida­

rios a una corona elástica.

Estos órganos de compresión y de eyección, están venta 

josamenta formados por láminas que están sostenidas por sus dos 

extremos en unas coronas elásticas.

Este dispositivo comprende ventajosamente unos medios, 

•tales como rod illos, que permiten la  deformación de las coronas- 

elásticas en una zona localizada produciendo la  desaparición de 

los órganos de eyección en la zona de corte.

Gracias al montaje de la 3 láminas en las coronas elás-
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— mantenimiento de las láminas fuera del contacto de 

las guías, de las hojas de corte y del tambor porta-láminas, 

y como consecuencia la supresión de todo contacto acero sobre 

acero de estos elementos y reducción de su desgaste y del rui­

do,

- obtención del movimiento de vaivén de las láminas a 

lo  largo de la  alturá de las hojas de corte por deformación 

de las coronas elásticas,

- supresión de depósitos de desperdicios de fibras cor̂  

tadas o borras en las guias de las láminas y de suciedad del 

producto terminado.

Otras características y ventajas de la invención resulta, 

rán de la descripción que sigue y que es relativa a unas formas 

de realización de dispositivos según la invención dadas a titu lo  

de ejemplos no lim itativos.

En esta descripción se hace referencia a los dibujos 

adjuntos que representan:

- Figura 1, una vista parcial esquemática que muestra la

disposición general de un dispositivo según 

la invención;

- Figura 2, una vista parcial en perspectiva de este dis­

positivo;

- Figura 3, una vista en corte según I I I - I I I  de la  figura

i ;

- Figura 4, una vista en corte según IV-IV de la  f ig .  1;

- Figura 5, una vista parcial esquemática que muestra la

disposición general de otra forma de rea liza­

ción de un dispositivo según la  invención con

30 ro d illo s ;
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- Figura 6 , una vista en corte según YI-VI de la figura 5j

- Figura 7, una vista en corte longitudinal axial del con

junto del dispositivo según la  figura 5 ;

- Figura 8, una vista en corte transversal según V III-V III

de la figura 7 ; . '

- Figura 9, una vista detallada que nuestra e l montaje de

las hojas de corte.

Cono representa esquenáticanente la  figura. 1, un dispo­

s it ivo  para la realización del procedimiento según la  invención 

comprende: un órgano de apoyo o yunque que está generalmente for 

nado por un tambor 1 que gira alrededor de su eje en e l sentido 

de la  flecha í_, un tambar 2 que gira alrededor de su eje en e l 

sentido de la flecha f 2, este tambor comprende unas hojas de cor 

te radiales y un dispositivo de eyección formado por unas 1k  
minas k . Estas láminas están colocadas entre cada hoja de Corte 

y sostenidas solamente por sus dos extremos de manera que desde 

fuera de su zona de trabajo, su cara superior, es decir, á l ni­

vel de la  parte cortante de las hojas de corte e incluso la re­

basa ligeramente de 1 a 2 décimas de mra.

Como se representa en las figuras 3 y 4, cada lámina 

esta sostenida en sus dos extremos por una corona elástica ¿  de 

elastómero moldeado. Cada corona está colocada en una garganta 

prevista en las bridas 6̂ y 7 y está centrada en esta garganta 

en relación a la brida por su diámetro exterior. La anchura de 

la garganta es superior a la anchura de una sección recta de la 

corona elástica, entre el diámetro pequeño de la corona elástica 

y el diámetro pequeño de la  garganta existe un espacio lib re 8 . 
La corona elástica puede, pues, estar deformada y una sección 

recta de la corona puede desplazarse al in terior de la  garganta* 

Cuando una sección recta de la corona ha rebasado la re-



gión de corte, cuya parte central está materializada por e l eje 

XX', por efecto elástico al cual se añade e l efecto de la fuer­

za centrifuga, ésta vuelve a tomar su posición primitiva como - 

indica la figura 3. Así por medio de las coronas elásticas, ca­

da lámina está animada alternativamente de un movimiento de vai­

vén paralelamente a las hojas de corte a lo largo de la  altura 

de estas últimas.

La mecha dé fibras K> es introducida en el dispositivo 

pasando sobre e l tambor _1. Esta atraviesa una primera zona en 

la que se encuentra sometida a una compresión. Esta compresión 

es producida por las láminas _4, aplicando la  mecha en la  pared 

del tambor 1, por acción de la3 coronas elásticas ¿  y e l efec­

to de la fuerza centrifuga a la  cual son sometidas las láminas 

debido a la rotación del tambor 2 , Las hojas de corte aseguran 

a continuación el corte de la  mecha, la  cual pasa al fin a l a - 

una segunda zona en la cual se efectúa la  eyección de los tro­

zos cortados. Durante todo el trayecto en e l que las hojas de 

corte aseguran e l troceado de la  mecha, ésta está sostenida por 

las láminas.

Las láminas están montadas sin holgura en las coronas 

elásticas y estas barriendo sucesivamente toda la anchura de - 

la garganta de guía, no permiten la introducción entre láminas 

y garganta desperdicios de fibra cortada, por otra parte todos 

los elementos metálicos están aislados entre ellos por la coro 

na elástica, no hay más rozamientos. y„ choques metal contra me­

ta l, y como consecuencia la supresión de desgaste excesivo y - 

de ruido.

Debido a la acción de los órganos de eyección _4, que se 

encuentran encajados entre las hojas ¿  en e l momento del corte 

y que vuelven a tomar su posición extrema por la cual su super­
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f ic ie  exterior está sensiblemente al nivel de la  arista cortante 

de las hojas los trozos de mechas son. eyectadas enérgicamente 

desde e l corte. A esta acción se añade la de la  fuerza centrifu­

ga que se ejerce sobre los trozos. Los elementos eyectores Jt pue, 

den tener toda sección recta conveniente, principalmente,en e l 

punto de resistencia mecánica.

En la figura 2 se ve en 3- las hojas de corte montadas en 

e l tambor porta-hojas 2; las laminas de eyección ¿situadas en­

tre las hojas de corte 2 están montadas por sus extremos en las 

coronas elásticas Las coronas elásticas están montadas en - 

las bridas 6 y 7 y colocadas en estas bridas por medio de teto ­

nes 21. Los desplazamientos de las láminas son limitados longi­

tudinalmente por las coronas 5, y las bridas y £, y sus despla  ̂

zamientos transversales están en función de las deformaciones 

de las coronas elásticas conjuntamente con e l juego de funcio­

namiento _8.

Las hojas de corte ¿  montadas en e l tambor están cala­

das en unas ranuras 1¿  de este último con ayuda de resortes on­

dulados 16 (figura 9) y ajustadas en sus extremos por las dos 

bridas 6 y 7 de cojinete cónico L7. El tambor 2 está montado so, 

bre e l árbol 1¿ por medio de rodamientos a bolas 19,. El conjun­

to formado por e l tambor 2 y las bridas 6. y 7, se mantiene s o li­

dario por medio de cuatro tirantes 20. Los rodamientos a bolas 

19 permiten a este conjunto girar libremente alrededor del ár­

bol 1¿.

Como indican las figuras 5 a 8 e l dispositivo puede com 

prender, próximo a la región de corte, dos rodillos 9 colocados 

al contacto de las coronas elásticas de manera que, en el momei» 

to de la rotación del dispositivo,cada ro d illo .rechaza, por de, 

formación elástica, toda sección recta de la  corona hacia e l -
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diámetro de la gargante (figura 6 ) .

La deformación de las coronas 5. se obtiene por medio de 

los rodillos 2. c«y°s ejes están situados próximos al plano de - 

la zona de corte (figura 5). Los rodillos 9. están montados sobre 

unos ejes 11 que están f ijo s  en unos brazos 12-. Estos brazos 12 

son inmóviles pero regulables en posición angular en relación 

al árbol 1¿  del tambor 2 que es f i j o  en relación al bastidor de 

la máquina. Esta posición angular está materializada por el án­

gulo a lfa  («< ) formado por la intersección de los ejes XX' y VI­

VI ( f ig .  5 ). El conjunto de los ejes del árbol y de los árbo 

les j^l es f i jo  en relación al bastidor 14.

Como se ve en las figuras J. TT JLi cuando e l conjunto : 

tambor 2, hojas eyectores _4, bridas 6 y coronas es ani, 

mado por un movimiento de rotación alrededor del eje 13, todas 

las generatrices de este conjunto y en particular las generatriz 

ces de las coronas pasan sucesivamente en el plano de corte. 

Los rodillos 2  deforman las coronas elásticas próximas a este - 

plano de corte, lo que provoca el movimiento de los eyectores.

La utilización de los rodillos 9, permite obtener las ven. 

tajas siguientes :

- e l reglaje de la zona de compresión del h ilo  y de la  zo­

na de eyección de los trozos cortados está mejorado,

- e l esfuerzo de presión de los eyectores sobre el rod illo  

de apoyo puede ser ajustado y puede así evitarse e l aplastamien­

to de la mecha entre el rod illo  de apoyo y los eyectores.

- la  deformación que los rodillos imprimen sobre las coro 

ñas elásticas que sostienen los extremos de los eyectores disrainu 

ye e l esfuerzo de estas coronas, lo que aumenta su longevidad* 

EJEMPLO

Se producen hilos cortados de 3 a 6 mm* de longitud a



partir de mechas o rovings.

La máquina según la  invención es alimentada de mechas a 

partir de un cantre, cada mecha es equivalente a 40.000 Tex. La 

velocidad de rotación del tambor que lleva  las hojas de corte -  

es de 700 vueltas/miñuto, lo que da una velocidad de desenfila­

do del h ilo a cortar de 250 metros/minuto. La producción obten! 

da es de 600 Kgs/hora de h ilo  cortado.

Se obtienen hilos cortados, sin borra, que son de exce­

lente presentación. El fenómeno de contrafallo que produce briz­

nas de longitud in ferior a 3 mm. es suprimido gracias a la acción 

de los eyectores.

La duración total de los ensayos ha. alcanzado 200 horas 

de funcionamiento sin ninguna intervención de limpieza en el -  

tambor de corte. Después de estas 200 horas de funcionamiento 

se ha constatado que el tambor de corte no presentaba ningún - 

rastro de depósito de borra o de ensimaje.

N O T A

En resumen la presente Patente de invención, se contrae 

a las siguientes reivindicaciones:

13.- "Procedimiento y dispositivo para el corte de hilos

de materia mineral, especialmente de hilos de vidrio", 

que se presenta bajo la forma de mechas de poca o ninguna torsión, 

por medio de un órgano giratorio que lleva un gran número de hojas 

de corte radiales y que coopera con un órgano de apoyo para asegurar 

e l corte; unos órganos de eyección que están colocados entre las di, 

ferentes hojas, caracterizados porque se mantienen en posición los 

órganos de eyección por unos medios elásticos y porque se realiza 

de una parte la  compresión de la mecha sobre el órgano de apoyo - 

bajo e l efecto de la tensión ejercida por los medios elásticos y de 

otra parte la eyección de los trozos cortados bajo la  acción combina
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da de la fuerza centrífuga y de la parada de los diferentes medios 

elásticos.

23.- "Procedimiento y dispositivo para el corte de hilos de

materia mineral, especialmente de h ilos de v id rio ", se_

gún la reivindicación la . , caracterizado porque se colocan los órga 

nos de eyección de ta l manera que su superficie exterior rebasa, por 

fuera de su zona de trabajo, el nivel de las aristas de las hojas de

corte.

33.- "Procedimiento y dispositivo para e l corte de hilos de

materia mineral, especialmente de hilos de v id rio ", s_e

gún las reivindicaciones 1». ó 23., caracterizados porque se mantie 

nen en posición los órganos de eyección solidarizándoles en sus ex­

tremos en al menos un elemento elástico.

43.- "Procedimiento y dispositivo para e l corte de hilos de

materia mineral, especialmente de hilos de v id rio ", sjb

gún la reivindicación 3a., caracterizado porque la desaparición de los 

órganos de eyección en e l momento del corte es fac ilitado por una de­

formación elástica, temporal y localizada de un elemento anular elás­

tico  que soporta estos órganos.

5a.- "Procedimiento y dispositivo para el corte de hilos de

materia mineral, especialmente de hilos de v id rio ", se­

gún una de las reivindicaciones 13. a 43,, caracterizados porque la 

desaparición de los órganos de eyección se efectúa en una dirección 

radial en relación al órgano.-giratorio que lleva las hojas de corte.

63.- "Procedimiento y dispositivo para e l corte de hilos de

materia mineral, especialmente de hilos de v id rio ", se.

gún la reivindicación 43., caracterizados porque se ejerce por unos 

medios adicionales una presión localizada en e l elemento anular elá¿ 

tico  para controlar el emplazamiento de las zonas de compresión del 

h ilo  y de eyección de los trozos.



73.- "Procedimiento y dispositivo para e l corte de hilos

de materia mineral, especialmente de hilos de v id rio ", 

según una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caractia 

rizados porque comprenden un órgano de apoyo formado por un tara** 

bor rotativo, un tambor que gira alrededor de un eje paralelo al 

precedente, este tambor está provisto de cuchillas colocadas ra­

dialmente a su periferia  y unos órganos colocados entre las hojas 

de corte que aseguran la compresión de la  mecha contra la  pared - 

del tambor de apoyo y la eyección de los trozos cortados; y porque . 

los extremos de estos órganos de eyección son solidarios de una co 

roña elástica.

8a.- "Procedimiento y dispositivo para e l corte de hilos

de materia mineral, especialmente de hilos de v id rio ", 

según la reivindicación 7a, caracterizados porque, fuera de la  zo- . 

na de corte en la que se realiza la  desaparición de los órganos de 

compresión y de eyección, la  superficie exterior de estos órganos 

rebasa e l nivel de las aristas de las hojas de corte.

9a.- "Procedimiento y dispositivo para el corte de hilos

de materia mineral, especialmente de hilos de v id rio1*, 

según una cualquiera de las reivindicaciones 73. y 8a, caracteriza^ 

dos porque los órganos de compresión y eyección están constituidos 

por láminas colocadas entre las hojas de corte y sostenidas en sus 

dos extremos en unas coronas elásticas.

lOa.-nProcedimiento y dispositivo para e l corte de h ilos de 

materia mineral, especialmente de hilos de vidrio ", 

según una cualquiera de las reivindicaciones 7a» a 9a, caracteri­

zados porque comprenden unos medios que permiten la deformación de 

la  corona elástica en una zona localizada produciendo la desapari­

ción de estos órganos en la zona de corte.

113.- "Procedimiento y dispositivo para e l corte de hilos
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de materia mineral; especialmente de h ilos de vidrio ", según la rei_ 

vindicación 103, caracterizados porque la deformación de la  corona 

elástica se realiza por un rod illo .

según una de las reivindicaciones IOS. y 11a, caracterizados porque 

la deformación de la corona elástica es realizada en una hendidura 

anular formando garganta que comprende la holgura necesaria para 

esta deformación.

13a.- "PROCEDIMIENTO X DISPOSITIVO PARA EL CORTE DE HILOS 

DE MATERIA MINERAL, ESPECIALMENTE DE HILOS DE VIDRIO", 

según queda descrito y reivindicado en la  precedente memoria y no­

ta reivindicatoria que consta de 12 páginas mecanogradiadas y dibu

5

123.- "Procedimiento y dispositivo para el corte de hilos

de materia mineral, especialmente de hilos de vidrio ",

Francisco. Jav!er Plaza
P. P.

jos adjuntos
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