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La invencidon se refiere al corte, en trozos de pequeﬁa
longitud, de h?los de materia mineral, principalmente de hilos
de vidrio que se presentan bajo forma de mechas de fibras de -
pequefla o ninguna torsidn. Estos trozos de mechas de fibras,
cuya longitud puede estar comprendida entre 3 y 12 mm. aproxi-
madamente, estan destinadas, particularmente, a ser utilizadas
como cargas de materias termoplisticas que deben ser moldeaﬁas.

Estas mechas o rovings presentén una cphesién bgstante
débil y como consecuencia las fibras que'las constituyen se>se-
paran las unas de las otras durante la operacidn de corte.. De
ello resulta la formacidn de una cantidad importante de borra
que, junto a la accidn de acodalado entre las laminas de las ~
fibras cortadas, rellena ripidamente los espacios entre léiminas
Y a provocar falsos cortes. .

Para el corte de mechas se utiliza un tambér'giratorio
provisto de cuchillas radiales que cooperan con un 8rgano de -
apoyo formado igualmente por un tambor giratorio, el corte de
la mecha se efectua cuando ésta entra en contacto con el tam-
bor de apoyo.

Para tratar de mejorar la eyeccién-de los trozos de me
chas se utilizan unos drganos de eyeccidn formados por unas ba
rretas colocadas entre las cuchillas, estas barretas estan mon
tadas de forma descentrada en relacidén al eje del tambor que =~
lleva las cuchillas. Este dispositivo presenta el inconvenign-
te de que los desperdicios de fibras que resultan del corte se
meten en las guias entre los drganos de eyeccidn y las cuchillas.

Con motivo de los rozamientos y de los choques acero so
bre acero de los Organos de eyeccidn en sus guias, se forma u;
polvo negro que inpregna los desperdicios de fibras, las cuales

caen en el producto terminado y le hace invendible. Ademas el
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montaje acero sobre acero de los &rganos de eyeccién en sus §uias
provoca, al cabo de algin tiempo de funcionamiento, la destruc-
cién de dichos &rganos y guias, siendo necesario su sustitucién.
Adembs, este dispositivo tiene un funcionamiento muy ruidoso lo
que constituye un factor importante en la fatiga de los obreros.
Por Gltimo el montaje acero sobre acerc de los elementos utili-
zados y el nivel sonoro de la maquina limitan su velocidad de ro
tacion y por.consiguiente su capaéidad de produccidn.
La_invencién tiene por objeto un procedimiento que permi
te obtener unos trozos de pequeiia longitud, de eyectar de manera
segura y completa dichos trozos, de evitar toda formacidn de des
perdicios de fibra corfada entre los drgancs de eyeccidon y las
guias y asi evitar manchar el producto terminado, prolongar la

duracidn de vida de los elementos mecinicos de la maquina, redu

cir el nivel sonoro y aumentar la velocidad de rotacidn, luego

el rendimiento de la magquina.

Este procedimiento consiste en mantener en pbsicién los
drganos de eyeccidn por unos medios elasticos y enrrealizar-de
una parte la compresidn de la mecha sobre el drgano del tambor
de apoyo bajo el efecto de la £ensién ejercida por-los medios
elasticos, y de otra parte la eyeccidon de los trozos cortados
bajo la accidon combinada de la fuerza cenfrifuga y de la para-
da de dichos medios elasticos.

Gracias a este procedimiento, la presidén ejercida por
los organos de eyéccién sobre el tappor_de apoyoc permite un -
buen arrast?e de la mecha y la eyeccidon de los trozos cortados
se efectua deade'#u salida de la zona de corte.

Conforme a una caracteristica particularment; importan
te de la invencidn, el mantenimient; en posicidédn de los organos

de eyeccidén estd asegurado solidarizando cada uno de sus extre-
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mos al ménps, a un elemento elastico.

Seglin una forma de puesta en practica, la desaparicion
de los bérganos de eyeccidn en el momento del corte estd faeili
tada por una deformacidn eléastica, temporal y localizada, de -
un elemento anuldr eléstico que soporta estas 6rg;nos. La desa- -
paricién de los brganos de eyeccidn se efectua en una direccidn
radial eh_relacién @l 6rgano giratorio gue lleva las hojas de -
corfe.

Segﬂn otra caracteristica de la invencidn, se prevé unos
medios adicionales para ejercer una presidm localizada sobre -el
elemento anular elastico que soporta los Organos de eyecciaon a
fin de controlar el emélazamiento de las zonas de compresidn de
la mecha y de eyeccidén de los trozos.

Un'dispositivo, conforme arla invencién, para la reali-
z;cién del procedimiento, comprende un érgano de apoyo formado
por un tambor rotativo, un tambor que gira alrededor de un eje
paralelo al precedente, este tambor esta provisto de cuchillas
colocadas radialmente a su periferia, y unos drganos colocados
entre las hojas de corte asegurando la compresién de la mecha
contra la pared del tambor de apaoyo y la ayeccidon de los trozos
cortados, cada uno de los extremos de estos 6rga$a§ son solida-
rios a una corona elastica.

Estos dérganos de compresidén y de eyeccidn, estin venta
josamente formados por léminas que estan sogtenidas por sus dos
extremos en unas coronas-elésticas.'

Este dispositivo comprende ventajosamente unos medios,
tales como rodillos, que pe;miten la deformacion de las coronas
elisticas en una zona localizada p}oduciendo la desap;ricién de
los drganos de eyeccidn en la zona de corte.

Gracias al montaje de las laminas en las coronas elas-
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ticas se obtienen los efectos técnicos siguientes :

- mantenimiento de las laminas fuera del contacto de
las guias, de las hojas de corte y del tambor porta-laminas,
¥y como consecuencia la supresién de todo contacto acero sobre
acero de estos elementos y reduccidéon de su desgaste y del rui-
do,

‘= obtencién del movimiento de vaiven de las laminas a
lo largo de la altura de las hojas de corte’ﬁor deformacidn
de las coronas elasticas,

- supresién de depositos de desperdicios de fibras cég
tadas o borras en las guias de las laminas y de suciedad del
producto terminado.

Otras caracteristicas y veﬁtajas derla invencion resulta
ran de la descripcidn que sigue- y que es relativa a unas formas
de realizacidén de dispositivos segln la invencidn dadas a titulo
de ejemplos no limitativos.

En esta descripcion se haceAreférencia a los dibujos

adjuntos que reprasentan:

Figura 1, una vista parcial esquematica que muestira la
di;posici6n geﬁeral de un dispgsitivo segin
la invencion;

-~ Figura 2, una vista parcial em perspectiva de esie dis-

positivo;

Figura 3, una vista en corte segin III-III de la figura

1;

e

Figura 4, una vista en corte segin IV-IV de la fig. 1;

i}

Figura 5, una vista parcial esquemadtica que muestra la
disposicidén general de otra forma de realiza-
cidon de un dispositivo segin la imvencidn con

rodillos;
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Figura 6, una vista en corte segin VI-VI de la figura 5;

Figura 7, una vista en corte longitudinal axial del con

junto del dispositivo segin la figura 5;

Figura 8, una vista en corte transversal segin VIII-VIII

«+. de la figura 7;.

Figura 9, una vista detallada que muestra el mbntaje de
las hojas de corte. .
Como represent; esquenéticanénte la figura'l, un dispo=-
sitivo para la realizacidn del procedimiento segin la invencién
compreﬁde: un érganc de apoyo o yunque que estd generalmente for
mad§ por un tambor 1 que gira alrededor de su eje en el sentido
de la flecha f, un tambor 2 que gira alrededor de su ejg en el
sentido de la flecha f;, este tambor comprende unas hojas de cor
te radiales 3, y un dispositivo de eyeccibdn formado por unas li
minas 4., Estas liminas estan colocadas entre cada hojé de corte
y sostenidas solamente por sus dos extremos de manera que d;sde
?uera de su zona de trabajo, su cara superior, es decir, al ni-
Yel de. la parte cortgnte de las hojas de corte e incluso la re-
basa ligeramente de 1 a 2 décimas de mm.

Como se representa en las figuras 3 y &4, éadg lamina 4
esta sostenida en sus dos extremos por una corona eléstica.z de
elastbébmero moldeado. Cada corona estd colocada en.una garganta
prevista en las bridas é_y;z_y esta centrada en esta garganta
en relacién a la brida por su diametro exterior. La anchur; de
la garganta es superior a la anchura de una seccidn recta de la
corona elastica, entre el diimetro pequefio de la corona eléastica
y el diametro pequefic de la garganta existe uﬁ espacio libre 8.
La corona elidstica puede, pues, estar deformada y una seccién
recta de la corona puede desplazarse al interior de largargantav

Cuando una seccion recta de la corona ha rebasade la re-
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gidén de corte, cuya parte central estid materializada por el eje
XX’, por efecto elastico al cual se afiade el efécto de la fuer-
za centrifuga, ésta vuelve a tomar su posicidn primitiva como -
indica la figura 3. Asi por medio dé las coronas elasticas, ca-
da lamina esta animada alternmativamente dérun movimiento- de vai-
ven paralelamente a las hojas de corte a lo largo de la altura
de estas Gltimas.

La mecha deé fibras 10 es introducida en el dispositivo

pasando sobre el tambor l. Esta atraviesa una primera zona en

la que se encuentra sometida a una compresidn. Esta compresiodn
es prqdncida pof las laminas 4, aplicando la mecha en la pared
del tambor 1, por accidn de las coronas elasticas 5 y el efec~
to de la fuerza centrifuga a la gual son sometidas las laminas
debido a la rotacidén del tambor 2. Las hojas de corte aseguran
a continuacion el corte de la mecha, l; cual pasa al final a ~
una segunda zona en ;a cual se efectua la eyeccidén de los tro-
zos cortados. Durante todo el trayecto en el que las hojas de

corte aseguran el troceado de la mecha, ésta esta sostenida por

las laminas.

_Las 1é?inas estan montadas sin holgura en las coronas
elasticas y estas barriendo sucesivamente toda la anchura de -
la garganta de gufia, no permiten la introduccion entre laminas
y parganta desperdicios de fibra cortada, por otra parte todos
los elementos metalicos estan aislados entre ellos por la'coqg
na elastica, no hay mas rozamientos y choques metal contra me-
tal, y como consecuencia la supresidn de desgaste excesivo y -~
de ruido.

Debido a la accibén de los 6r§anos de eyeccidn 4, que se
encuentran encajados entre las hojas 3 eﬁ el momento del corte

y que vuelven a tomar su posicidn extrema por la cual su super-
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ficie exterior esta sensiblemente al nivel de la arista cortante

"de las hojas 3, los trozos de mechas son eyectadas enérgicamente

desde el corte. A esta accidn se afiade la de la ;uerza centrifu~-
ga qué se ejérce sobre los trozos. Los elementos eyectorés_& pue
den tener toda seccidn recta conveniente,'principalmente;en.el
punto de resistencia mecéanica.

En la figuré 2 se ve en 3. las hojas de corte-montadas en
el tambor porta-hojas 2; las laminas de eyeccidén 4 situadas en-
tre las hojas de corte 2 estAn montadas por sus extremos en las
coronas elasticas 5. lLas coromas elasticas estan montadas en -
las bridas 6 y 7 y colocadas en estas bridas por medio de teto-
nes 2l. Los desplazamiéntos de las léninaé son limitados loﬁgi-
tudinalmente por las coronas 5 y las bridas é_y Zs; y sus despla
zamientos transversales estan en funcién.de las déformaciones
de las coronas elasticas conjuntamente con el juego de funcio-
namiento 8.

Las hojas de corte Q_msntadaé en el tambor estan cxla-
das en unas ranuras 15 de este Gltimo con ayuda de resortes ﬁn-
dulados ié (figura_9) y ajustadas en sus extremos por las dos.
bridas § y 7 de cojinete cénico 17. El tambor 2 esta montado sg
bre el arbol 13 por medio de rodamientos a bolas 19. El conjun~
to formado por el tambor 2 y las bridas é_y 7 se mantiene soli-
dario por medio de cuatro tirantes 20. Los rodamientos a bolas-
19 permiten a este conjunto girar libremente alrededor del ar-
bol 13.

Como indican las figuras 5 a 8 el dispositive puede com
prender,.préximo a la regidén de corte, dos rodillos 9 colocados
al contacto de las coronas elasticas de manera que, en el momen
to de la rotacidn del dispositive,cada ;odillo.rechaza, por de

formacién elastica, toda seccidn recta de la corona hacia el -
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diadmetro de la gargante (figura 6).

La deformacidon de las coronas 5 se obtiene por medio de
los rodillos 9 cuyos ejes estan situados prbximos al plano de =~
la zona de corte {(figura 5). Los rodillos 9 estan montados s’obre
unos ejes _1_5!._ que estan fijos en unos brazos 12-, Estos brazos 12
son inmoviles peroc regulables en posicién angular en relacién
al arbol 13 del tambor 2 que es fijo en relacidén al bastidor de
la maquina. Esta posicién angular esti materializada por el an-
gulo alfa (™) formado por la interseccidn de los ejes XX’ y VI-
VI (fig. 5)« El conjunto de los ejes del arbol 13 y de los arbpo
les 11 es fijo en relacién al bastidor ig;

Como se ve en las figuras 7 Y 8, cuando el conjunto :
tambor _2_,-hojas 3, eyectores _’t: bridas _6_ y .l, coronas i,' es ani
mado por un movimiento de rotacidén alrededor del eje 13, todas
las generatrices de es;te conjunto y en particular las generatri
ces de las coronaé 5, pasan sucesivamente en él'plano de corte.
Los rodillos 9 deforman las coronas elasticas proximas a este =~
plano de corte, lo que provoca el uovimianto-&e los eyectores,

La utilizacidn de los rodillos 9 permite obtener las ven
tajas siguientes ¢ |

- = el reglaje de la zona de compresion del hilo y de la zﬁ-
na de eyeccidn de los troz.os cortados esta mejorado,

~ el esfuerzo de presidn de los eyectores sobre el rodillo
de apoyo puede ser ajustado y puede asi evitarse el aplastamien-
to de la mecha entre ei rodillo de apoyo y los eyectores.

-. la deformacidn que los rodillos imprimen sobre las coro
nas elasticas que sostienen losrextremos de los eyectores disminu
ye el esfuerzo de estas coronas, lo que aumenta su longevidad.
EJEMPLO

Se producen hilos cortados de 3 a 6 mm. de longitud a
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partir de mechas o rovings.

La miquina segln la invencién es alimentada de mechas a
partir de un cantre, cada mecha es equivalenté a 40.000 Tex. la
velocidad de rotacidn del tambor que lleva las hdjas de corte =
es de 700 vu;£¥as/minuto, lo que da una velocidad de desénfila-_
do del hilo a cortar de 250 metros/minuto. La produccién obteni
da es de 600 Kgs/hora de hilo cortado.

.Se obtienen hilos cortados, sin borra, que son de exce-
lente presentacidn. El fendmeno de contrafallo que produce briz-
nas de longitud inferior a 3 mm. es suprimido gracias a la acciédn
de los eyecto;es.

rLa durac;én total de los ensayos ha alcanzado 200 horas
de funcionamiento sin ninguna ihtefvencién de limpieza en el -
tambor de corte. Después de estas 200 horas de funcioyamiento
se ha constatado que el tambor de corte no presentaba ningin -
r#stro de depdsito de borra o de ensimaie.

| NOTA

En resumen la preseﬂte Patente de invencidn, se contrae
a las siguientes reivindicaciones:

13,- "Procedimiento y dispositivo para el corte de hiles

de materia mineral, especialmente de hilos de vidrio",
que se presenta bajo la forma de mechas de poca o ninguna torsion,
por medio de un drgano giratorio que lleva un gran niimero de hojas
de corte radiales y que coopera con un érganc de apoyo para asegurar
el corte; unos drganos de eyeccidn que estin colocados entre las di
ferentes hojas, caracterizados porque se mantienen en posicién los
drganos de eyeccidn por unos medios elisticos y'porqué se realiza
de una parte la compresidén de la mecha sobré el argano de apoyo =
bajo el efecto de la tensidn ejercida por los medios elasticos y de

otra parte la eyeccidn de los trozos cortados bajo la accidn combina
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da de la fuerza centrifuga y de la parada de los-diferentes medios
elasticos.
28.- "Procedimiento y dispositivo para el corte de hilos da 
materia mineral, especialmente de hilos de vidrio", sg
giin la feivindicacién 1a,, caracterizado porque se colocan los orga
nos de eyeccién de tal manera que su superficie exterior rebasa, por .
fuera de su zona de trabajo, el nivel de las aristas de lag hojas de.
corte.
33,~ YProcedimiento y dispositivo para el corte de hilos de
. materia mineral, especialmente de hilos de vidrioV, se
ghn las reivindicaciones 13. & zi.,_caracterizados pdnque se mantie
nen en posicidén los organos de eyeccidn solidarizandoles en sus ex-
tremos en al menos un elemento elastico.
La,- "Procedimiento y dispositivo p#ra el corte de hilos de
materia mineral, especialmente de hiios de vidrio", se
ghn la reivindicacién 38., caracterizado porque la desaparicidén de los
46rganos de eyeccién en el momento del corte es facilitado por una de-
formacion eléstica, tempor;l y localizada de un elemento anular elds-.
tico que sopéorta estos dSrganos.
5a,- WProcedimiento y dispositivo bara el corte de hilos de
i#teria mineral, espgcialnente de hilos de vidrio", se-
gin una dg las reivindicaciones 13. a L43. caracterizados porque la
desaparicidn de los dorganos de eyéc;ién se efectua en una direccién
radial en relacién al érgano.giratorio que lleva las hojas de corte.
63.- "Procedimiento y dispositivo para el corte de hilos de
materia mineral, eSpeci;lmente'de hilos de vidrio%, se
gin la reivindicacién ha., caracterizados porque sSe ejerce por unos
medios adicionales una presioén localizada en el elemento anular elas
tico para controlar el emplazamiento de las zonas de compresidn del

hilo y de eyeccion de los trozos.
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78.~ "Procedimiento ¥ dispos;tivo para el corte de hilos
de materia mineral, especialmente de hilos de vidrio",
seglin una cualéuiera de las reivindicaciones precedentes, caracte
rizados porque camprenden un organo de apoyo formado pﬁr un tam=
bor rotativo, un tambor que gira alrededor de un eje paraleld al
precedente, este tambor estad provisto de cuchillas colocadas ra=-
dialmente a su periferia.y unos Organcs colocados entre las hojas
de corte qug aseguran la compresidén de la mecha contra la pared -
del tambor de'appyo y la eyeqci&n de los trozos cortados; y porque
los extremos de estos drganos de eyeccidn son solidarios de una co
rona elastica.
8a,~ "Procedimiento y dispésitivolpara elrcorte de hilos
de materia mineral, especialmente de hilos de vidrioh,
segn la r;ivindicacién 78, caracterizados porque, fuera de la Zo=- .
na de corte en la que se realiza la desaparicidn de los Grganos de
cgmpresi&n y ée eyeccidn, la superficie exterior de estosrérganos
‘rebas; el nivel de las arista§ de las hojas de corte.
98,~ "Procedimiento y dispositivo para el corte de hilos
de materia mineral, espepialmente de ﬁilos de vidrio®,
sSegiin una cualquiera de las reivindicaciones 72. y 8a, caracteriqg.
doé porque los drganos de compresidn y eyeccidn estén constituidos

por laminas colocadas entre las hojas de corte y sostenidas en sus

dos extremos en unas coronas elasticas.

10a.-"Procedimiento y dispositivo para el corte de hilos de
materia mineral, especialmente de hilos de vidrio",
seglin una cualquiera de las reivindicaciones 728. a 98, caracteri-
zados porque comprenden unos medios que permiten la deformacion de
la corona elastica en una zona localizada produciendo la desapari-
cidén de estos O6rganos en la zona de corte.

113,- "Procedimiento y dispositivo para el corte da hilos
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de materia mineral, especialmente de hilos de vidrio", segn la rei
vindicacién 108, caracterizados porque la deformacién de la corona
elidstica se realiza por un rodille.

128,~- "becedimiento.y dispositivd para el corte de hilos

de materia mineral, éspecialnente de hilos de vidrio¥,

‘segiin una de las reivindicaciones 103.:y 11&, caracterizados porque

la deformacién de la corona elastica es realizada en una hendidura
anular formando garganta que comprende la holgura necesaria para

esta deformacién.

133,~ "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL CORTE DE HILOS
DE MATERIA MINERAL, ESPECIALMENTE DE HILOS DE VIDRIO®,
segiin queda descrito y reivindicade en la precedente memoria y no- -
ta reivindicatoria que consta de 12 paginas mecanogradiadas y dibu
jos adjuntos. , '
Maarta, | & SET,1076°

Francisco dév’er Pla
‘ . P. P. za



2 Hojas 1

SAINT-GOBAIN INDUSTRIES.

N
N

AN

\‘

\\
x\/u\/_; N
”“ e

[N
Q2

r Plaza

av:e

o §
Qf b 4
wl W




SAINT-GOBAIN INDUSTRIES,

Escala varigble

c/? Javier Plaza

P/

Francis
£y

P-




L1976

2 Hojas 1%,

MMM'
, | i\ ] NUAARNRNNN
. NANNNNN .\__,.,./ | — N
. A ]
= \ \ P \NNAN\NNY i " _
N R — o G /
Qau. mx///// AN AR . J k . / n//~;/ 0y AR
Py S C
SN
| z o
N S
e NN\ =




\

wze|d JoiAe OOSIOUBS]

S1qD1IbA DJD9s3

86L°L3S 4

IE

i
o
o
ol
Ic "Il

7 ¢

L ]
///////f/////////A—K///////Vv// 557 \ L~
X

-
A\

"2 5bIoH ¢

"S3TYISNANIT NIVE09-LINIVS



SAINT-GOBAIN INDUSTRIES.

Escala variable

Francisco Javier Plaza
P. P

_\/\ —————— L. 9 I /
11X l[ ": /'—;/’
6 | | »
S =l
S 777 , B
/ 4 J 2

- i%.: = /=—' -T:%:
A =7k

A A T s




2 Hojas 2 %.

I

)

I

', AN

I
|

l

i

AT
LRI

1

&£ =7 H

Fie. 8
\ g /2
\.\ O /4 /
4 suunooy 1.6
114 X %y
7] 7 )
3 R N
O\ \
4\ @ }
W\ )
: 7/
! NS
/s ===

L SET. 197

5*‘




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



