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La presente invencién se refiere al. tratamiento de electrodos
del tipo utilizado en loa hornos de arco eléctrico.

En nuestre soliocitud de patente pendiente ntmero 13990/72
(FeS. 737) hemos descrito y-reivindiéado un revestimiento para elecirodo ti
picamente de carbén, formado por une serie de losetas preformadas que se
fijan a las superfioies laterales del electrodo. Estas losetas pueden for-
marse con un material tal como una mairiz con una temperaiura de fusibén

inferior a los 1.0002 C y una carga refractaria. La presencia de las 1bsa-

tas protege los lados del electrodo contra el ataque de la atmésfera corro-

sive que héy en el horno. En nuestra solicitud de patente briténice

18255/15 (F;S. 841) hemos desorito un aplicador mecénico para aplicar una
serie de losetas a los lados de wn electrodo. 4

Le duracibén de un electrodo auments con sl revestimiento ya

que, en la utilizacibn, la pérdida de la pared late?al del electrodo se
reduce & un minimo, oourriendo linealmente la pérdida del electrodo en su
mayoria por la pdnt&, en la zona del arco. No obstante, aunque la presen=~

cia del revestimiento supone una cierfa economlia al aumentar la dufacibn

del electrodo, es necesario utilizar la grua priﬁoipal en la aceris para

levantar el electrodo y colocarlo en el interior del aplicédor para‘el re-;

vestimiento, soportarlo alli durante el revestimiento y acto-.seguide devq;;'
verlo al horno o al almacén. Esto hace que la grua principal no pueda.ﬁt1—|
lizarse en sste tiempo para otraé actividades mis rentables de la fébrica,;
limitando de ese modo la ventaja de la técnica del revestimiento. :
Un objeto de la presente invencién es el dé pxpporéionar ﬁn
procedimientb ¥ aparato que ampliaré el uso del revestiniento del eleciro=
do y lo permitirs.-alcanzar mejor sus plenas posibilidades como téchica in-'
dustrial. T . ;
Secan una primera caruoturingioa de la presente lnvenci6én, an 7

6lle se proporoionu un procedimiento purn trater un oleectrodo utilizado en

un horno de arco eléotrico en una acerfas, incluyendo situar el electrodo
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gue hay que tiatar en un soporie para el mismd,'llevéndo el éleotrdéo al
éoporte por medio de ia grué principal de 1g aoéria, 1levando al electrodo |
gituado en el soporte una érua de capacidad de elevacién relativamente ba-
Ja y: |
(i) un aplicador para aplicar un revestimiento de una serie de losetas ﬁie;
formadas al eleptrodo, o bien . 7 . |
(31) unos medios de fijacién y una nueva longitud dereléctrodo que se fija-
T4 on la parté superior del eieotroﬁd situado en el soporte, haciéndo‘iaqu?
ti§amente que elrapiioador aplique el reveétimientb 0 los medios de suje=
cién para fljar el nmuevo trozc al elecirodo, mientrasg se mantiene el elec—
irodo o ol nuevo trozo del electrﬁdo, respectivamente, en la grua de capa=
cidad de elevacién relativemente baja, y retirando de'la zona del sopérte,
la érua j el'aplibador é los= medios de sujecién, respectivamente,
Utilizando este sistema, solo es preciso utilizar la grua plin-
cipal éara extraer el eleotrodo del horno para su tratamieht; Yy dé&olver ;i
ieleotr?do tratada: al horno, |
Segtin otra caracteristioa de la inveneién, en ella se propor=

cione un aparato para utilizar en lasplicacidén de hojas protectoras a la

superfioie de unos electrodos de horno de arco eléetrico que comprende una
serie de soportes abiertoé en la parte superior, cada uno de ellos oapaz de

reoibir y aopoitur, en posicibn vertical, uno de los electrodos que hay qﬁe

tratar, un carro montado para movimiento con relacién a los soportes, un .

aplicador montado en el carro y que se acciona para aplicar chapas prdtec~.
toras a un eleotrodo, y una grua montada también el carro, siando tal la |
disposicién que ol carre puéde moverse en une posicidn por encima de cual-g
quiera de los soportes, en Euya posicién la grue puede actuar pare leianfar'
| el eleotrodo de dicho soporte ¥ apoyarlo dentro del aplioédpr durante el
funocionamiento de este Gltimo, descendiéndolo posteriormente al interior

del soporie.

I
i

»Los gopories se enouentran preferentemente dispuestos en linea
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y él carro va apoyado sobres un par de carriles diaspuestos en ladoe opuestos
de la linea de soportes, comprendiendo el carro un par de bastidores late=
rales entre los cuales se apoya ol aplicador y una viga que se extiende en-
tre los bastidores laterales por encime del aplieador y qué soporta la

i grua,‘i#cluyendo la grua unos medios de soporte de los elecirodos que pue-
den levaétarse ¥ descenderse 2 través del aplicador. o

Si se desea, 6l aplicador puede ir montado de forma separable
sobre el oarr§ de maners que pueda gepararse y ser sustituido por unos me-
diog de fijacidén adeptados para sujetar una extensidn.de electrodos suspen
dida de la grua y acoplar la ex%engién de electrodo al electrodo en el so-
porte por encima del cual esté colocado el carro.

Preferentemente, la grua gque se encuenira sobre el cerro tiene
una capacidad de slevaocién de 3 a 5 toneladas. Loé medids de sujécién se
encuaniran prefb?enteménte adaptados para hacer girar sl trozo nuevo de
electrodo y atornillarlo en el slectrodo parcialmente utilizado que se én—
cusntra en el soporte. .

A titulo de éjemplo, se muestra una realizacidén de la invenoidn
en los dibujos diagramdticos adjuntos, en los cuales:

 la figura 1 es un alzado desde ﬁn extremo de un carro mévil que
soporfa una grua suspendida y que lleva un aplicador'de revestimieﬁto para

aplicar léminas de revestimienio & un electrodo.

La figurs 2 os una vista en alzado lateral que mues'l;ra.una'li;E
nea de soportes de electrodos y el carro en itres posiciones diferentea;

La‘figura 3 es una vista en planta de la linea de soportes de
la figura 2. 7

Haciendo referencia a los dibujos, en ellos se muesira uns 1i-
‘nea de siete soportes de electrodos 1, situaédé‘entre un par de carriles
2, Un ocarro m6vil 3 puede moverse sobre los éarriles 2 arriba y abajo‘de

la linea., Los carriles 2 se extienden mis alli de cada extremo de la linea

de soportes 1; en un extremo hay una zona de almacenamiento para un aplicaj



dor 4 del. revestimiento, Yy on el otro una zona de almaoenamiento para;las
nueves asecciones 5 de eleotrodo. '

Cada soporte 1 esté formado por una oopa‘6, abooiﬁada haoia
arribe, montads en wn cilindro 7 que se enousnira situddo sobre un orifi—
cio 8 de profundidad auf:cieute para reciblr un electrodo. Los soportes ‘
pueden estar aituados en le tierra o sobre una plataforma de' altura sufi-
ciente por encimg del terreno para evitar la necesidad de tener qus perfo-— '
rar orifioios. ‘

El carro 3 aompwenda dos bastidores laterales 9 que tienen una
aecoién de bastidor triangular infbr:or entre cuyos bastidores 8¢ encuenw
tra un pesoante 10. Los pies de los bastidores laterales 9 tienen ruedas
11 que se deslizan a lo largo de los carriles 2. Sobre el pesoante 10 va
montado eléotrico o hidréulico 13. Una oadena de carga 14 cuelg; del tor-
no 12. . . -

7 * Pare aplioar aeociones nuevas de 9leatrodo, puade montarse 80—
bre el carro 3, tal oomo se mueatra en las partea del centro y de la dero-
cha de las Piguras 2 y 3, un pistbn/cilindro hidré.ulmo 15 (figuras 2y 3)
ouyo pistén 16 Va artioulado & un brazo 17 que sirve para hacer girar una
nueva seccibn de electrodo 5 ¥y colocarla sobre un alectrodo 18,

| Para aplioﬁr el revestimiento al electrodo, el aplicador 4 va
montado sobre el carro 3, ial como ée representa en los extremos de la ig-

quierda de las figuras 2 y 3 y en la figura 1. la estructura dsl aplicador

4 y su prooedimiento.de uso ge describen y reivindioan en nuestra solicitud
de patente nfmero 18255/75 (F.S. 841). ' ' "

En el uso, un nuevo electrodo 18 para un horno de arco eléctr %
’co primero es traido por la grua prineipal (no representeda) & la aceria, :
hasta uno de los soportes l. El carro 3, que lleva el aplicador 4, oargudol
ya oon una,serie ‘de losetas, no representadas, se mueve acto seguido por i

encima de; eléctrodo 18. A continuacién se eleva el electrodo 18 a la posi-

cién representada en la figura 1 utilizando el torno de la elevacién 12.



El aplicador 4 se acciona entonces para que aplique un revestimiento al eleg
trodo, segﬁﬂ se desoribe en la solicitud de palente anteriormente citada nfl
mero 18255/75, mientras que el electrodo cuelga tal comé se representa. Des<
pués del revestimiento, se desciends el elsctrodo ¥y se retirs el carro 3.
Como es preciso sustituir un electrodo que se esté utilizando
en el horno, la grua>prinoipal levanta dicho electrodo sacéndolo'delﬂhorno
¥ lo colooca eon und de los soportes l. A continuacién lahgrﬁa principal le-
vanta el electrodo ya preparado 18 y lo coloca en el hor56 para sus%ituif
8l que se acaba de retirar. La grua principal, una vez terminada'esta ope-
racién de colocacibn del segundo electrodo, puede paser entonces a otras
tareas. Bl carro 3} se mueve acto seguido a lo large de los carriles 2 para
llevar el aplicador 4 a una posicidn sobre el eleotrodo afn caliente, y el
electrodo elevado y el aplicador 4 se accionan para aplicar ﬁn revestimien—
tc -al electrodo. Si se dessa aumentar la iongitud del elecirodo, se mueve
el carro 3 hacia el extremo de la izquierda de la linea tal como se observa
en las. figura 2 y.3 ¥ se retira el aplicador 4. A eontinﬁacién se mueve el
carro hacia el otro extremo de la linea, se fija el conjun%o de atonriliae
mieﬁto de eleotrodo 15, 16, 17 y con el torno 14 se oo,j'-e a la posicién deséi
da para situar el nuevo trozo 5 en la perte superior Ael electrodo recubier
to, y el trozo 5 se fija entonces sobre el slectrodo antiguo por medio del
brazo accionado 17. El brazo 17 sujeta también la seccibn 5 mieniras esta

fltina se mueve sobre &l carro 3. El extremo delelectrodo antiguo tiene un

irebaje 19 con rosca de tornillo y un extiremo del trozo nmuwevo 5 lleva una

proyeccién roscada 20 compleméntaria al rebaje. El electrodo utilizado quedé

pues reveatido y alargado, formando asi un electrodo de repuesto. |
Desorita suficientemente la naturaleza del invento, asi como la

|menera de realizarlo en la prictica, debe hacerse constar que las disposi-—

ciones anteriormente indicadas son sqsceptibleé de modificaciones do dtalle

en cuanto no alteren su principio fundamental.




= REIVINDICACIONES =

1.~ Procedimiento para iratar electrodos,. del tipo usados, en
| un horno de:aroo eléotrico de una aceria, oarééterizado porque c?mpiende
coloocar el electrodo que hay que tratar en un soporte para el mismo, lle~
vando el electrodo al soporte por medio de la grua principal de la aceria,
llsvando al electrodo situado eén el soporte una grua da>¢apaoidad de elgvgn‘
cidn :elativamenfe baja y un aplicador paré aplicar un revestimiento de un
gorie de losetas preformadas al eleotrodo, y en éu carro unos medios dé £i-
jaocidén y uns nué#a longitud de electrodo que se¢ fijard en la parte superiox
del electrodo situado enAél soporte, haciendo respectivamente qﬁe‘el 8pli=
cador aplique ei revestigiento o los medios de sudeoibn‘para fijar el nuevdg
érozo al electrodo, mientrge gse mantiene el eleotrodo o el nuevo trozo del
electrodo, reapecti&amente, en la grﬁa de capacidad de elevacién relative-
meﬁte baja, y retirando de la zona del soporte’la'grua yel aplioador 0 loj
nedios de sujecién respectivamente. ' ' 1

2.~ Procedimiento segln la reivindiocacién 1, caracterizqdo-pqr—
que pare aplicar Mminas proteotoras a la superficie de eleotrodos de hornog
de arco eléctrico se ooiooan los electrodos en una serie de soportes abier
tos por la parte superior, cada uno de ellos capaz de recibir y moportar er

rosicién vertical uno de los elecirodos que hay'qne iratar, se mueve un ca-

rro con un apliocador montadé en el carro que puede accionarse para aplioarl
l4minas proteotoras a ocada electrodo, monténdose tambpién una grua en el ?
oarro, oon relacidén a los mportes, en una posicién por encima de uno aelecj
cionado de los soportes, se hace actuar la grua en esta posicién pars qné

levante el electrodo en dicho soporte y lo sujete dentro del aplicador du-

rente le operaéién de este Gliimo, se acciona el gplicador y posteriormen-

te se baja el electrodo colooc&ndolo de nuevo en el soporte. |
3+= Procedimiento segn la reivindicacibn 2, oaracterizado por%
que los soportes se encuentran dispuestos en linea y el carro va apoyado i

sobre un par de carriles dispuestos en lados opuestos de la linea de aopor%
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tes, comprendiendo el carro un par de bastidores lateralss enire los cuales
ve apoyado el aplicador y une vigs que se extiende enire los bastidores la-—
terales, encima del aplicador y que soporta un torno de elevaéién, lievando
el torno unos medios de soporte del electrodo gue se elevan & deécienden a
través del apliocador.

4.~ Procedimiento segln las reiviﬁdicaciohes'a 6 3, caracteri=
zado porque el splicador se separa del carro & se cambis par; mediOS‘de Su-
jecién que van montados en el carro y se llevanaea contacto con una exten=—
8i6én de electrodos supendida de la grua y para acoplar ia extengién do oleg
trodo al electrodo en el soporte por encima del cual ss encuentra situado
el 0arTo.

5.~ Procedimiento segln oualguiera de las rervihdicaoionea 2a
4y oéracterizado porque incluye el paso de gtonnillaz ﬁna extensién de elég
trodos puspendids de la grua sobres el eleotrodo colocado eﬁ dn soporte.

6.~ Procedimiento para tratar electrodos, tal y como queds sus-
tancialmente descrito en la presente Memopia e ilustrado en los dibmjos ad-
Juntos.

Esta Memoria consta de siete hojas esoritas a méguina por una
sola cara.

Hadridy s 0T 1976
FOSECO TRADING, A.CG.
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