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REF: Spa-7i

EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

~

Upa.composicién detergente que contiens todo.o par
te de un comﬁonente activo (4), una mezcla de hasta un 70%
en peso de alquileter—sulfatos lineales o mezclas de ellos;
que tienen la férmula (I): - .

By -0 - (CH,CH,0)n 503 (1) ‘
donde R, es alquilo lineal (CH3-(CH2)p-) que tiene uh olmero
total de Atomos de carbono de 6 a 15 y que tiene una'&istri—
bueidn del nlmero de Atomos de carbono tal que sl nﬁméro me~
dio de étomos.de carbono estd dentro del intervalo da£8 a
13, n es de 0,5 a 1,5, como hlmero medio eh la-mézels, y H es

metal alcalino, alcalino-térreo, amonic o alcanolamina, 'y

por lo meros vn 30% en peso de alguileter sulfatos ramifica-

dos 0 mezclas de los mismos, que %ienen la formula {(II):

R, - ?H - CHy - 0 - (CH, CH, 0), S0,U

B R3
donde R2 es un alquilo lineal gue tiens de 1 a 12 &tomos de
carbono, R3 es un‘aquilo no ramificado que tiene de 1 a 4
dtomos de carbono, el grupo R, - CH -~ CH, - que tiene una-

H3

distribucidn del nlémero de carbonos tal que el nbmero de
4tomos de carbono medio del.mismo estd dentro del intervalo
de é 2.13 yn y M son como se difinib antes para la férmula
(1), vy (B) w alquil eter sulfato lineal o mezclas de ellos,
que tiene la férmula (III):

R4 -0 -~ (CHQCHgo)m SO3M (111)
donde R4 es alquilo saturado lineal en el que el grupo alqul

lo que tiene 18 Atomos de carbono ocupa por 1o menos un 80

por ciento en peso del componente total (B), m es de 1 a
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50 como media y M os como se definié antes para las formulas
! .

(I),' y (I1),

estando la relacidn de (4) a (B) en el intervalo entre 95 : 5

y5: 9.

Antecedentes de la invencidn.

Campo de la invencidn.

Ista invencibn se refiere a una composiciéh dater-
gente que posee una excelente resistencia agguas duras, en la
cual puede reducirse grandemente la cantidad de tripolifosfa-
{tosbddico utilizado como base, o el Tripolifosfato de sodio
puede omitirse por completo, y que posee una excelents nropis
dad de aclarado después del lavado.

Descripcidn de técnicas anteriores.

' Aungque ha aumentado la demanda para el tripolifos—
fato de sodio como componente de base en los detsrgentes, se
imponen diversas limitaciones al empleo de éste debido a la
reduccibn de la extensidn derlas rocas de fosfatos, su precio
y demis., Por otra parte se sabg que los componentss fosfato
contenidos en las soluciones d; lavado deécargadas originan
entropia y contaminacidn en rios y lagos. Segin esto, en la
$éenica de detergentes, se han planteado serios problemas de
cémp reducir la cantidad de ﬁripolisfosfato de sodio y cémo_
utilizarlo mds eficazmente en detergentes.

Hagta ahora se han llgvado a cabo diversos intentos
para resolver estos problemas, y estos conocidos intentos se
dividen generalmente en dos tipos; uvno de los tipos se ehfoca
hacia un método en el que se emplea otré base como sustituta
del tripolifosfato de sodio y el otro_tipo se dirige a un mé~
todo en el que se utiliza un agents superficialmente activo

que posee excelente resistencia a las aguas duras como compo-
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no‘se ha descubierto ninguna base eficaz que pueda empleérse

nente detergente eficaz. En el primer método, sin embargo,
en‘lugér de tripolifosfato sddico y que proporcione resulta-
dos satisfactériamentq buenos con-relacién a la capacidad de
lavado, coste y otros factores econémicos! seguridad y simi-
lares. En el &1timo método, se ha propuesto y practicaé5 el

empleo de polioxietilenalquileter-sulfatos resistentés &

aguas duras (de aqui en adelante citados como "eter sulfatos"

o "ES" simplemente), que son sales de esteres de acido sulfi-
rico de aductos de 3 a 5 moles de dxido de etileno con.alcoho
les superiores que tienen de 12 a 18 4tomos de carbono en el
grupo alquilo, Estos eter sulfatos, que se han utllkuado efl

cazmente para detergentes, tienen una buena res1stencla a

s

aguas duras, pero tienen la caracteristica de formacidn de

espuma de manera que aumenfa la espuma al aumentar la dureza
del agua a bajas concentraciones. Esta dargcteristica haece di
ficil eliminar la espuma durante la etapa de aclarado después
del lavado. 'De hecho, en ei cago de detergentes para tejidos,
vajilla, cabello, musbles o similares, que contienen eter-
sulfatos, no desaparecen las espumas facilmente y suflicien~
temente durante la etapa de enjuagado'y acabado.

Este defecto de aclarado rebaja elﬁvalor comercial
de ioé productos detergenteé. Segln esto en caso de que ﬁueda
me jorarse este defecto, serd posible proporcionar un detergen
te sin fosfato con muy poco confenido enellos gue fenga un
elevado valor comercial y que se pueda utilizar facilmente
por los consumidores con ahorro del agua de aclarado.

-Pﬁra superar los anteriores defectos los solicitan-
tes proponen en la solicitud de Patenfe Estadounidense n? de

serie 663,912 solicitada el 4 de Karszo de 1.976, una composi-
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-tripolifosfato de sodio (bajo en fosfaﬁo) gue tiens una ele-

cidn datergehte que incluye un eter sulfato de una gstructurs)
especial que tisne un nimero muy reducido de éfomos de carbo
no en el grupo alquilo, una clevada relacidén de ramificacidn
y un nlmero muy reducido de moles de éxido de etileno afadi-
das, cuyo especial eter sulfato no habia sido utilizado has-
ta ahora en la téenica de detergentes, cuya composicidr de-
tergente ftiene una slevada resistencia a aguas duras’'y una
propiedad mejorada de enjuagado. -

Yo gue la suciedad adhcrida a los tejidos cé;tienc
diversos componentes oleosos que difieren en la pola?idad,
cuando se utilizan agentes superficialmente activos adecua~
dos por su afinidad para los respectivos componentes oleo-
sos, esta suciedad oleosa puede eli&inarse mas facil por el
lavado. Segln esto, en el anterior detergente sin tripoli~

fosfato sbdico (sin fosfato) o con un reducido contenido on

vada potencia de 1aVado, es de esPerér que si se utilizan
&ter sulfatos de otros tipos en comblna01on, me jorard mas la
potencia de lavado. En general, se pueden obtener por adicidn
de estos otros tipos de eter sulfatos, una excelente potenciyg
de lavado debido a que puede obtenerse una alta resistencia a
aguas duras, pero la ppopie@ad de enjuagado, otra propiedad
imﬁortante; se degrada. '

Resumen de la invencidn,

Los solicitantes encaminaron seghn estos sus tra-
ba jos de investigacibn con vistas a resolver estos problemas
y encontraron que una composicibn detergente sin fosfato o
Eaja en fosfato que comprends eter sulfatos que tienen una
estructura especifica, a una relacibn especifica, tiene una

buena capacided de aclarado y una potencia de lavado me jora-

G S o v
: - Ty
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da”Linérgicamente. Ahora han completado la presente invencidy

!

baééndose en -este hallazgo.
| ¥As especificamente, seghn esta invencidn, se pro-
porciona una composicidn detergen%e gque comprendé todo o
parte del componente surfactante activo, (4) una mezdla de
hasta un 70% en peso de un alguiletersulfato lineal,'éiﬁez—
clas de ellos, que tiens la formula (I) )
Rl -0 ~ (0H20H20)n7303m (1)
donde R, es un alquilo lineal (CH3(CH2)p-) que tiene;&h n-
mero total de Atomos de carbono de 6 a 15 y con una distri-
bucidn del nfmero de &tomos de carbono tal que el nimero de
4tomos de carbono medio esté dentro“del intervalo ds 8 a 13,
n pea de 0;5 a 1,5 como nimero medio en la mezecla y M.$ea
metal élcalino, metal alealino térreo, amonio o’alcanqlamina,
y por lo menos un 30% en peso de un alquiletersulfato ramifi
cado que tiene la férmula (II):
"By ~ CH - CH, ~ 0 -~ (CH,CH,0), S (1)
3 T
donde R2 es un alquilo lineal que tiene de 1 a 12 dtomos de
carbono, R3 es un alquilo lineal que tiene de 1 a 4 &tomos de
carbono, con la condicidén de que el gfupo R2 —CH-CHé—
. . 3
tiene una distribucibén del nlmero de &tomos de carbono tal
que el nimero medio de dtomos de carbono estd dentro del in
tervalo de 8 a 13, yn y I son bomo se definieron antes para

la férmula (I), y (B) un alguil eter sulfato lineal, o mez-

clas de ellos, que tienen la formula (TII):

'Ry - 0 - (CHyCH0) S04H . (111)

donde R4 es alguilo saturado lineal que tiene de 14 a 20
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Stomos de carbono en el cual el grupo alquilo de 18 dtomos
de ‘carbono ocupa por lo menos 80 por ciento en peso del com-
ponente total (B), m es de 1 a 50 como media y M es como se
definid antes para las férmulas (I) y (II), estando la rela-
cién de (4) a (B) en el intervalo entre 95 : 5y 5 ¢ 9.

La comp051clon detergente de la presente 1ﬂven01on
tiene una excelente re31gtencla a aguas duras, tan boena como
la de los detergentes conven01onales que contienen eﬁcrsulfa—
tos, y no dan lugar a precipitacidn en absoluto en adua cot
un elevado grado de dureza. Segln esto, la cantidad de tripo-
iifosfato de sodio incorporéda a la composicibn detcrgente de
1a presente invencidn se puede reducir mucho en comparacidn
con los detergentes convencionales que comprendgn ccmo com—
ponenté'_surfactante activo un alquil (lineal)benceno sulfo-
nato (citado de aqui en adelante como "LAS) o un oleofinsul-
fonato (citado de aqul en adelante como "OS".

"E1 tripolifosfato de sodio puede omitirse por com-
pleto; con seguridadf Ademés,‘incluso.sin fosfatp o con bajo
contenido en fosfato, una composicidn detergenie de la pre~
sente 1nven01on muestra una capac1dad de lavado muy alta.

Adn mis, ge retienen por completo las caracteristicas desea-
bles de los detergentes de gtersulfatos conocidos en la comt

posicién detergente de la presente invencibn, pero el defec~

4o fatal de esos detergentes de éter sulfato convencionales,

o sea, su pobre capacidad de enjuagado, S8 resuelve sustan-
cialmente en el detergente de la presente invencidn:

‘Ia composicibn detergente de la invencidn propor-
ciona una buena ruptura de la espuma durante la gtapa de

enjuagado..
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Estos rasgos caracteristicos de la presente inven-
cibn se pueden conseguir por el empleo de etersulfatos que
tienen una éstrdctura especifica como se ha mencionado antes.

El alcohol de partida del componente (4) tiene un
grupo alguilo corto con 6 a 15 étomég de carbono, en e;_cual
el nfmero medio de carbonos de la mezcla de alcohol §éfﬁ den
tro del intervalo de 8 a 13, y por lo menos un 30% délrﬁotal
de alcoholes deberd tener una cadena ramificada sobre el étg
mo de carbono en posicibn 2. (En la presente solioifua; el
término “relacidn de ramificacidn" significa 1la propo%cién
de tales alcoholes rémificados en el total de alecoholes).
Tal mezcla de-alcoholes de partida es conocida y se'pfepara;

por ejemplo,segin un procedimiento descrito en la siguiente

Vbibliografia: G.B. Borsari, F. Buosi y E.P. Puochi ILé Rivista

Ttaliana Delle Sostanze Grasse, Vol. LI (Junio 1.974) pég.
193-207 y 253-265. Ia mezcla (A) de é&tersulfatos se puede
preparar éﬁadiendo bxido de etileno a una mezcla tal de alcg
hol segln un método convencional & después sulfonar y neutra
lizar el aducto. En la presente invencidn es critico que el
nimero de moles de bxido de etileno afiadido sea peqﬁeﬁo; es
decir; dentro del intervalo de 0;5 a 1,5 como media. En el
detergente de la presente igvencién, se debe establecer un
delicado ajuste entre la distribucidn del nimero de dtomos de
carbono, la relacién de ramificado en el grupo alquilo del
eter sulfato y el nhmero de moles de 6xido de etileno Fiadi~
do al efer sulfato. Si el nlmero de carbonos del grupo alqui
lo es demasiado grande o la relacién de ramificacidn es infe
rior a un 30%, o si sl nhmero de moles del 6xido de etileno
aﬁadido excede de 1,5 no se podrd alcanzar la suficicnte rup

tura de espuma en el detergente resultante durante la etapa
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de;énjuagado. Cuando el nimero de moles de bxido de etileno
aﬁédido estd dentro del intervalo de 0,5 a 1,5 como se espe
cifica en la presente invencidn, n némero menor de atomos de
carbono en el grupo alquilo o una relacién de ramificacidn
superior da un enjuagado me jor y mayor resistencia a aguas
duras. ;

Ia cantidad de éter sulfato de férmula (I):qﬁide
cero a 707 en peso, preferiblemente de 30 a 65 por ciéﬁto en
peso, sobre la base de la suma de eter sulfatg de férﬁula (1)
nhs eter sulfato de férmula (II). El ajuste del componente
surfactante del eter sulfato total es eter sulfato de formu-

1a (II). ' L

Como éter sulfato (B),'utilizado en combinacién

con el componente (A) para mejorar la potencia de lavado si~-

nergicamente sin degradacibén de la propiedad de enjuagado,
hay que utilizar un eter sulfato tal que el contenido del
alcohol dé partida que contiene un grupo alquilo con 18 ato~
mos de carbono sea al menos de 80% enrpeso del alcohol de
partida total, Si se emplea un eter.sulfatp obtenido de un
alcohol gue ho satisfaga este requisito.se reduce la propie-
dad de enjuagado.

A En la composicién.detergeﬁfe de la presente inven-
ciéﬂ}rla cantidad totél de 1é suma de los etersulfatos de las
énteriores formulas (I) (1I) y (III) es de 0,5 a 60% en peso,
preferiblemente de 2 a 20%. Més especificamente se pueden uti
lizar de 0,5 a 15% en peso de etersulfatos de férmulas (I),
(11) y (III) para reemplazar una cantidad correspondiente de
surfactante améhico en composiciones detergentes en polvo
amdnicas convencionales de manera que el conbtenido de tripo-

1ifosfato de sodio de las mismas pueda disminuir. Cuando el
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Vcodfenido de los etersulfatos (I), (II) y (III) estd dentro

surfactantes ambnicos convencionales solubles en agul, -pero

- 10—

detergente no contenga nada de tripolifosfato de sodio, el

del intervalo de 2,5 a 25% en peso, En el caso de un deter-
gente 1liguido pesado correcto, el contenido de los dter sul-

fatos (I), (II) y (III) estéd dentro del intervalo de 2,5 a
60% en beso. X '

En cada caso; es critico que la relacibn de -
[(1) 4 (11)] / (III) es decir la relacidén del componente (4)
a (B) esté en el intervalo de 95/5 a 5/95. o

Ia composicibn detergente de la presente inﬁehcién

comprende etersulfatos de férmula (1), (II) y (III) como com

ponente detergente critico. Puede ademds contener diversos

no deberd contener otros eter-sulfatos, és'decir eter-shlfg
tos que tengan formulas diferentes que las (I), (II) y (11I)
tales como alquiletersulfatos y alquilfenol etersulfatos que
tehgan de'll a 17 4tomos de carbono en el grupo alquilo.

Ia composicidn deteggente puede contener surfactan-
tes anfdteros solubles en agua y surfactantes no ibnicos so-
lubles en agua como componentes detergentes adicionales. Como
surfactantes ambnicos solubles en aguﬁ que puedan ubilizarse
en combinacibn con los etersulfatos de férmulas (I), (II).y
(IIi) pueden mencionarse los surfactantes ambnicos utiliza- )
dos convencionalmente para 1avad? de ropa, lavado de vajil%a,
y lavado dse cabello; por e jemplo, alguilbenceno sulfonato§;
sulfatos de alquilo, x~olefirsulfonatos, alcanosulionatos,

alquiletercarboxilatos y sales de 4cidos grasos que tienen

de 11 & 18 4tomos de carbono sn el grupo alquiio; Como Su¥-

factantes anfbéteros, se pueden utilizar los surfactantes an~

foteros convencionales, por ejemplo algquilbetainas, alquila-
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laninas y alquil sulfobetainas que tienen de 10 a 20 atomos
de carbono en el grupo alguilo. AGn mds de pueden utilizar
surfactantes no idnicos convencionales tales como polioxieti
lenalquiléteres, polioxietilenalquilfenoléteres, esteres de
dcidos grasos polioxietilénicos y esteres de 4cidos gragos de
sorbitano que %tienen un indice de HIB de 8 a 18. Cuandéilos
agentes superficialmente activos de diferentes claseéﬂfél
como los mencionados antes se emplean en combinacidn éoh los
éteres sulfatos (I), (II) y (III) en la composicidn détérge&
te de la presente invencidn, es critico que el cqnteniaé total
de los etersulfatos de férmulas (I), (II) y (III) sea al mel

nos de un 2,5% en peso, preferiblemente mds de un 1C% en De.

so del total de componentes surgactantes activos. -

La composicibn detergente puede ademis contonsr de
cero a 40% en peso de sales de base de fosféto conveﬁoionales
tales como tripolifosfato de sodio, pirofosfato de sodio o
metafosfato de sodio, de cero a 20% en peso de agenbes g6~
cuestrantes de metales pesados convencionales tales como ni-
trilotriacetatos, poliacrilatos, citratos, tetraacetatos de
etilendiamina o sales solubles en agus de un copolimero ahhi
drido maleico ~ acebato de vinilo, y de 5 a 40% en peso de
gales de base alcalinas y neutras convencionales como silica-
tos, carbonatos, sulfatos y borafos. Cuando el detergente de
la présente invencibn es wn detergente liquido, pueds eompfeg
der ademds de uno a 20% en peso de agentes convencionales so-
lubilizantes tales como etanol metanol, urea, un p~toluensul
fonato, un xilensulfonato o un ndftalensulfonato. ifdemis se
pucden incorporﬁr unha engima, un agente blancueante del tipo
enzima, un colorante fluorescente, un agente de aguleado, un

perfume u otros aditivos detergentes convencionales al deter-
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gente de la presente invencidn, segin se necesite, en el inte
valo de hasta un 3% en peso.

Ia presente invencidn se describe ademds en los
gsiguientes Ejemplos ilugtrativos donde todos los valores de

—

los, tanto por ciento son en peso.

Ejemplo 1. )

Se preparan detergentes en polvo para fopa;léén la
composicibn dada a continuaciodn, empleando diversos éééntes
superficialmente activos, ensaydndose la potencia dé,iaVado
y la capacidad de enjuagado después del lavado seg&n'iOS_mé—
todos descritos abajo.

AN

(1) Composicidn del detergente:

Agente superficialmente activo ‘»;20%
(mostrado en la Tabla 1) . 7"‘
Jabén 1,08
Tripolifosfato de sodio 0 6 .20%
Silicato de sodio - , 10%
Carbonato de sodio ' ' 5%
Polietilenglicol (peso moiecular medio=6000) . 0,5%
'Carboximetilcélulosa : - 0,5%
Agua - - , 10%
Sal de Glauber ' el resto.
motal : B 100,0 5%

(2) Ensayo de la potencia de lavado.

Se introducen en 1 1, de solucidn acuosa de deter-
gente 12 piezas de tejido'ensuciadas artificialmente de un
tamafio de 10 cem. x 10 cm. y. piezas de tejido sin ensuciar
del mismo tamaflo se ponen 1uego dentro de la solucidn de ma-
nera que la relacidn del bafio sea ds 1/60. Se lleva a cabo

el lavado en las siguientes condiciones empieando un Terg—o~

17
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met&o rotatorio a 100 r p m.

i . .
Ias condiciones de lavado y la composicidn del

Vacéite contaminante son como sigue:
[Condiciones de lavado]

Concentracidn de detergente: 0,1%.

Dureza del agua: 82 DH,

Temperatura del agua: 202 C.

Tiempo de lavado: 10 minutos.

Enjucgado: 5 minubtos por agua dc ccrvicio.

[Composicidn oleosa de sucisdad olsosa]

Aceite de semillas de algodén 607 i
Colesterol 10%
Acido oleico o 1o%z';
Acidorpalmitiéo - 10 J
?arafinas liquida y sblida 10% .

Se miden las reflectancias del tejido no ensuciado, el te-
jido ensuéiado antes de lavado y el tejido ensuciadé des-
puds del.lavado, respectivamente, empleando un medidor de
diferencia de color de registgo automidtico (manufacturado
por Shimazu Seisakusho), y se determina la potencia de ia~

vado (%) calculada segin la férmula siguiente:

. ' Sreflectancia después del 1ava§o) -
. qy treflectancia antes del lavado
Potencia de lavado (%) =(Teflectancia de ©63ido no coa- ~ 1oo

taminado)~(reflectancia antes
del lavado).

Cade valor mostrado en la Tabla 1 es un valor me~
dio obtenido cuando la medida se realiza sobre 12 laminas de
muestras. .

(3) Ensayo de la propiedad de énjuagado.

Se carga una lavadora eléctrica tipo pulsador (manu
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facturada por Toshiba) con 30 1. de agua de servicio mante-
nida a 202 C. y se afiade 40 g. de detergente que se disuel-
ve en el agua por agitacidn. Se prepara un tejido contaming
do ﬁor recubrimiento con 3 g. del aceite del modelo menciona
do antes uniformemente sobre 1 Kg. dE'ropa interior dé:algo—
ddn y se sumerge en la anterior solucién de lavado. sE ileva
a cabo el lavado durante 10 minutos bajo una violenté:ééita-
cibn por rotacibén en direccidn normal y rotacidn en direccidn
transversal. Después de completada la operacidn de iéiédo, se
somete la ropa lavada a la accibn de un escurridor. Sé”descag
ga la solucibén de lavado de la lavadora y se introducen-30 1.

de agua clara de servicio mantenida a 202 C. a la 1ava§ora co

mo primer agua de enjuagado. Ia ropa escurrida se sumerge en

este agua de aclarado y se enjuaga duranté 3 minutos"sometiég
dola a una violenta agitacién por rotacidn direccidn normal
y rotacidén en direccibn transversal. Después, se evalua el
estado de.Burbujas en el tambor de lavado segln el siguiente
patrdén y se determina el grado de burbujeo despuds del primer
enjuagado. Los anteriores procedimientos de enjuaggdo se re-
piten y se determina el grado de burbujeo despuds del segundo
enjuagado en forma similar.

El estado de las burbujas se determina seghn el
siguiente patrén:

Indice Estado de burbujas.

5 Ias burbujas se levantan en forma montafiosa y alcan-
zan el pahel de medida de la lavadora.

4 Ias burbujas se levantan en forma montafiosa pero no
alcanzan el panel de medida.

3 Ias burbujas cubren toda la superficie ligquida en un

aspesor de 3 a 5 cm,
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2; TLas burbujas cubren el ligquido entero en un espesor
" dela 2 ecm
1 - Ias burbujas cubren aproximadamente la mitad de la

superficie del liquido en el tambor pero la otra mi-
tad de la superficie 1iguida no estd cubierta con
burbujas.
0 No se observa ninguna burbuja.
En la operacidén de lavado real, cuando el indice
de aclafado es 2, el enjuagado es bastante insuficiente, e
incluso cuando el indice de enjuagado es 1, el enjuagédo 68
atn insuficiente y el enjuagado se repite por lo genaral.
Tos resultados de los ensayos de la potencia de la

vado y de la capacidad de enjuagado se presentan en la Tabla

1. En la Tabla 1, la muestra n? 13 es un detergente seghin la

presente invencidn.
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TABLA 1

5 7 : Cfn:idad

Agente superficialmente activo (%) de 81
dodecilbencenosulfonato lineal de sodio 20
dodecilbencenosulfonato lineal de sodio ‘ ' 0
x—0lefin-sulfonato sbdico (R=12) 0
olefin-gulfonato (tipo vinilideno) de
sodio (R=18) 0
alcano-sulfonato de sodio (R-lS) ; . 0
alquil-sulfato de sodio (R=12 4, relaC1on ,
de ramlflcaclon— 36%) - 0
alquil eter sulfato de sodio (R-l2 4y relac1on
de ramificacibn= 3%6% , D= 0,3) . X 0
alquil eter sulfato de sodlo (R=_14,5;fre1acién
de ramificacidn = 36%, H=3%,0) _ 0
.alquil eter sulfato de sodio (R= 12,4, relacién
de ramificacibn= %6% h=1,0) L 0

alquil eter sulfato de sodio (B= l8,’rqiacién

de ramificacibn= 0% n=5) 0
Ne 7/Ne, 9 = 1/1° 0
Ne 8/Ne., 9 = 1/1 0

= 1/1 0]

Ne 10/Ne. 9
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TABLA 1

Indice de burbujeo

o Censzidad Potencia de primer se
, gundo
.almente activo (%) de STPP lavado aclarado aclarado
>nato lineal de sodio 20 25,0 1 0
>nato lineal de sodio 0 14,9 1 0
sbdico (R=12) 0 21,0 1 0
sipo vinilideno) de . '
| 0 14,0 1 0
> sodio (B=15) 0 13,5 2 1-0
sodio (R=12,4, relacidn - D .
%) v 0 ..20,0 0 0
) de sodio (§=12’4i ;e;acién :
3%., n= 0,3) 0 23,2 1 0
> de sodio (ﬁ: 14,5, relacibn T
36%, D0=3,0) . 0 33,5 2 2
> de sodio (R= 12,4, relacidn ,
5% #=1,0) U 0 35,3 . 1 0
> de sodio (R= 18, relacién o
4 5e5) ’ 0 38,2 2 0
0 130,0 i 0
0 35,5 2 1
0 40,1 1 o -

———— —

P
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1) STPP: Tripolifosfato de sodio.
2) Rt NOmero medio de &tomos de carbono del

grupo alquilo.

=
[ 14

Némero medio de moles de Oxido de etileno
aiadido. o

3) Muestra n? 13: Muestra de la presente inﬁéﬁbién.

Como pueds deducirss de los anteriores resgi%édos,
en el caso del IAS, el mds popular de los agentes suﬁé:ficiql
mente activos, se obtienen una busha capacidad de aclé%édo y
una elevada potencia de lavado incluso al lavar con agﬁd de
ung ﬁureza de 82 DH, si se incorpora un 20% de tripolifosfa-
to de sodio; mientras que la potencia de lavado-se febaja
drdsticamente si no se incorpora el tripolifosfato de sodio
(puestras nims. 1 y 2). Una tendencia similar se observa en
el caso dg detergentes que cbmprendan otro agente superficial
mente activo ambénico (muestras nims. 3 a 5). Los detergentes
convencionales gue contienén atersulfatos (muestras nims. 7
a 10) son muy superiores a otros detergentes (muesiras nims,
2 a 6) con respecto a la resistencia a agua dura. Entre es-
tos detergentes solamente sl propuesto por los solicitantes
(muestra no 9) es excelents no sblo en cuanto a resistencié
a aguas duras sino también en la capacidad de aclarado. Otros
detergentes son insuficiéhtes en la capacidad de aclaradoc o
en la potencia de lavado. Incluso si se emplea este etersul-
fato (muestra n® 9) qué proporciona wia buena capacidad de
enjuzgado en combinacibn con otro eter sulfato (muestra no
7 u 8) no'se meéora particularmente la potencia de lavado y

se degrada la capacidad de enjuagado (muestras nims., 11 y 12),
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1 En ?ontraste, el detergente de la -presente invencidn (muesira
n9i13) tiene una potencia de lavado mejorada sinergicamente
miéntras gue conserva una buena capacidad de aclarado.
Ejemplo 2,

5 En un detergente en polvo para ropa que tiene la
composicibn dada a continuacidén se cambia la combinacibn -de
alquiletersulfatos (ES), y se examina la potencia de lévido
y la capacidad de aclarado después del lavado segin los mé-
todos de ensayo descritos en en'Ejemplo 1. Los resultadbé se
10 presentan en la Tabla 2. '

Composicidn del detergente: '
‘Dodecilbencenosulfonato de sodio lineal 10%

ES (mezcla de componente (4) y (B);
componente (A)=muestra ne 9 en el

Ejemplo 1). , T10%
18 Jaboén . 1%
Tripolifosfato sbédico , ©L 0%
Polietilenglicol ' s
(peso molecular medio= 6000) _ 0,5%
Carboximetilcelulosa ‘ 0,5%
20 Agua , 10%
Sal de Glauber ) - el resto
i ' )
{ .. Total : , 100%

‘20 -
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TABLA 2
Detergente Relaciébn de ‘ Coﬁposicién de ES ,
muestra NO mezcla (A)Y/(B) ES de componente (B)

- Nimero medio de Relacidn Ne «
o carbono del grupo de de |
[€)) (B) alquilo R ramificacidn did

14 ( el mismo dodecilbenceno-sulfonato que €l de

1la muestra N2 1 del Ejemplo. 1)

15 (10 0 12,4 '56 1

( el mismo que la muestra No 9 del Ejemplo 1)
16 o 10 - 8 (e 5
17 5 5 _ 8 - =_',f -0 >
18 ‘o 10 24 . g 3
19 - 5 5 12,4 S0 3
20 0 10 12,4 > 36' 3
21 5 5 12,4 ' . %6 3
22 o 10 16 0 1
23 5 5 16 0 1
24 0 - 10 16 + 72 -1
25 5 5 16 72 1
- 26 5 16 : 72 5
27 0 10 18 56 5
28 5 5 18 56 >
29 0 10 18 0 5
30 5 5 18 0 >
31 0 10 18 0 20
32 5 5 i8 0 20

-

o s o s i e G AT A T W e

Te—
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TABLA 2

Jomposicién de ES
ES de componente (B)

NQ de moles

sro medio de Relacidn

sono del grupo de de B O ana-

1110 R ramificacidén dido

henceno-sulfonato que el de

1 Eaemplo l) )

12,4 36 1)

muestra N2 9 del Ejemplo 1)
8 1:_0 >
8 N -:+0 >
P2a . . 3
12,4 B 3
12,4 ,. .‘316' 3
12,4 36 3
16 0 1
16 0 1
6 . 72 1
16 - 72 1
16 - 72 5
18 56 5
18 56 >
18 0 5
18 0 5
18 0 20
18 0 20

S ———,

Rela

~c¢idn de

lavado

. Indice de burbujeo
" primer
enjuagado

" enjuagado

segundo
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Como se pusde deducir de los anteriores resultados,
Es; como componente (B) capaz de mejorar eficazmente la poten
cia de lavado (relacién de lavado) sin degradar la capacidad
de enjuagado cuando se combins con el componente (4), es un
alquilétersulfato lineal que tiense uﬁ/nﬁmero medio de carbonos
de 18 (muestras nims. 29 y 31). Los detergentes de la presen~
te invencidn (muestras nlms. 30 y 32) satisfacen por completo
loas ‘dos anteriores requisitos (buena capacidad dc enjuagado
y elevada potencia de lavado.)

En resumen la Patente de Invencidn que se soiicita

deberd recaer sobre las siguientes

A
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consiste en (A) una mezcla de hasta 70 por ciento en peso
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REIVINDICACIONES

1.- Un procedimiento para la preparacidén de una com
posicidn detergente que consiste esencialmente en 0,5 a 60

por ciento en peso de un surfactante de éter sulfato que

de alquilestersulfato lineal que tiene la férmula

| Rl -0 - <CH2CH20)n SO M

3
y el resto es alquil éter sulfato ramificado que tieae¢ la
férmula

M

R2 - IH - CH2—O—(CHECH20)n SO5

donde R, es alquilo lineal que tiene un nimero-de étomcs de
carbono en el intervalo de 6 a 15 y donde el nimero medio d§
4tomos de carbono en R, de (1) estd dentro del intervalo de
8 a 13, R, es un alquilo lineal que tiene un nimero de &to
mos de carbono en el intervalo 'de uno a 12,R5 es un alquilo
lineal con un intervalo de niinero de Atomos de carbono de
uno a 4, con las condiciones de que

Rs

tenéa un nimero medio de Atomos de carbono en el intervalo
de 8 a 13, n es un nimero de 0,5 a 1,5 como media para (4) 3
(B), y M es un cation hidrosolubilizante seleccionado del
grupo que comlste en metales alcalinos, metales alcaliﬁoﬁé
rreos y alcanolaminas;-y (B) un alquiletersulfato lineal qué
tiene la férmula (III):
R4—O—(CH20H2O)mSOBM (I11)
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por mol de dichos alcanoles, después sulfonar y, posterior

- 22—

donde R4 es alquilo saturado lineal en el cual el grupo al-
quilo que tiene 18 atomos de carbono ocupa al menos 80 por
ciento en peéo del correspondiente total (B), M es de 1 a 5
como media y M es como se definié antes para las fmulas (1)
y (II), estando la relacién de (4) a (B) en el intervalo en
tre 95 : 5y 5: 95 y el resto es surfactante anidnico solu
ble en agua con la condicidén de que dicho surfactante aanid
nico no sea eter-sulfato, o surfactante no idnico sintético,
soluble en agua, o surfactante anfétero, sintético, solublel
en agua o sal de base soluble en agua inorgénica alcalina o
neutra, o agentes secuestrantes de metal pesado solubles en
agua, o agentes solubilizantes o agua, o mezclas de los mis
mos, cuyo procedimiento se cafacteriza porque ponsisﬁe en:
a) hacer reaccionar una mezcla de alcanoles gue tig
nen de 6 a 15 &tomos de carbono en el grupo alquilo y un na
mero medio de dtomos de carbono de 8 a 13, donde al menos uy
30% de dichos alcanoles tienen una cadena ramificada de R5

en la posicidén 2, con 0,5 a 1¢5 moles de éxido de etileno

mente, neutralizar el producto de reacciodn;

b) hacer reaccionar una mezcla de alcanoles tal que
elialcohol que tiene 18 atomos de carbono en el.grupo alqui
lo ECupa al menos 80% en peso del alcohol total, con 1 a 50
moles de 6xido de etileno por mol de dichos alcanoles, des
ﬁués sulfonar y, posteriormente, neutralizar el producto de
reaccidn;

¢) combinar adecuadamente los productos obtenidos en)
las etapas a) y b) en una relacidén entre 95:5 y 5:95 y, op-
cionalmente, con uno o més de los siguientes ingredientes:

surfactante anidnico soluble en agua con la condicidén de que
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dicho surfactante anidénico no sea eter-sulfato, o surfactan
te'no idnico sintético, scluble en agua o sal de base solu
ble en agua inorgénica alcalina o neutra, o agentes secues
trantes de metal pesado solubles en agua, o agentes solubi

—

lizantes o agua.

" 2.~ Un procedimiento segin la reivindicacién 1, cuyI
composicidn contiene de 2,5 a 25 por ciento en peso Gz dich

surfactante de étersulfato, estando libre dicha composicién

3.~ Un pfocedimiento seglin la reivindicacién 3., en
el que la composicidn es una compesicién liquida detergente
para’ aguas duras que contiene de 2,5 a 60 por ciento. 2n pesd
de dicho surfactante de éter sulfato. ) ' .

4.- Un procedimiento segln la reivindicacién 1, cuys
composicidn contiene de 2 a 20 por ciento en peso de -dicho
surfactante de étersulfato.

5.- Un procedimiento segin la reivindicacién 1, cu-
ya composicién contiene de ce?o a 40 por ciento en peso de
sales bésicas de fosfatos solubles en agua, de cero a 20
por ciento en peso de agentes secuestrantes de metales pesa
dos solubles en agua, y de 5 a 40 por ciento en peso de sa
les basicas solubles en agua alcalinas y neutras selecciona
das del grdpo que consiste en silicatos, carbonatos, sulfa
tos y boratos.

6.~ Un procedimiento segin la reivindicacién 3, cu
ya composicidn contiene de uno a 20 por ciento en peso de ur
agente solubilizantes.

7.~ Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita poi:

UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UNA COMPOSICION D2
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TERGENTE.

) Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva, que consta de veinticuatro pa

ginas mecanografiadas.

Madrid, 3 Septiembre 1.976
BERNARDO UNGRIA

ety 4w
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