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- D e REF: Docket N¥o. 6287

Extracte de la dcsceripeidn

‘Método y aparabtc para plegar las tapas o scla-

pas extremas primera y segunda de Una compresa higiénicas

tal como un pafic o pafial, contra dicha compresa. La com-
presé 5@ hace.avanzar en una direccidn con su priméra ta~
va 6 solapa dispuesta en el extremo frontal de la compree-
sa ¥ la segunda tapa o solapa dispuesta en £l extremo pos-—
terior correspondiente. Se deja caer la primera tapa o s0-
lapa dentro de un hueco dée transportador ¥ el transporba—
dor desliza esta tapa o solapa y la frobta sobre un elemen~
to pleg%dor situado mids alld del referido huegoi para de
este modo plegsr de nuevo la primera tapa o sclapa contrs
la combresa. La compresa es vuelta lusgo con los extrenmos
invertidos, deseablemente transportindola eﬁ torno a una
curva vertical, para de este modo invertir la compresa y
disponer la segunda tapa o solaps en el extremo de la com=—
presa que constituye shora un extremo frontal con respecto

a dicha una direccidn. Ahora se pliega de nuevo la segun~

da tapa o solapa contra la compresa deseablemente haciéne

dola avanzar nuevemente en dicha primers direccidn ¥ fro-

-’ . .
tandola contra una barra plegadora sobre la cual se extien-

- de en el curso de su inversidbn,

‘Resumen de la invencidn

‘De acuerdo ‘con la presente invencidn, la prime—
ra tapa o solapa dispuesta en el extremo frontal de la com-
Presa es plegada hacia atras contra dicha compresa wmisntras

cldn. Bsto se logra con-

o

se hace avanzar a e¢std en una dire

venientemente en forma similar a la que se muestre en la

patente anterior 1,957,651 en la cual la tapa o solapa de

referencia cae ¢ el interior de un bhueco entre dos Ltrange—
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portadores y es plepada hacia atrds contra la compresa
 mientra§ 8sta continlda sobre el transportador colocado
mds all4 del hueco. Sin embargo, en la presente invencidn
es vehtajoso vacuodeshidratar la banda que porta la com-
presa para asegurarse de que la tapa o solapa frontal cae
en el interior del hueco. : .

La segunda tapa o solapa que se encuentra ori-
ginalmente en el borde posterior qe la compresa es btraida
ahora al frente de la compresae que avanza volviendo ésta
con 1os_extremos invertidos de modo que esta vapa o solapé
anterioémente posterior es ahora la tapa o solapa anterior
¥y puede frotarse a través de una barra giratoria para ple-
garla de nuevo contra la compresa y sobre la primera tapa
o solapa anteriormente plegada. Para tal fin, se invierte
la compresa volviéndola con los extremos invertidos. Da
téenica uvhilizada para invertir la compresa implica desea—
blemente transportarla sobre una curva vertical de tal
manera que cerca del final de su recorrido en torno a la
curva, se esté moviendo contra dicha una direccidn, No
ocbstante, tan pron%o como se¢ invierte la compresa, se deja
caer sobre un transportador subyacénte gue se nueve en '

 dicha una direccidén y que recege la compresa invertida y
la mueve de nuevo en dicha una direccidn y la frota contra
la barra plegadora citada anteriormente. ' .

Antes de efectuar éada pliegue o doblez, se

aplica deseablemente un poquito de cola en un luzar ue

serd abrazado por la tapa o svlava plegada, para de este

" modo mantener la citada tapa ¢ solapa en posicidn plegada.

Mends, la tapa o solapa plegada se presicna deseablenente

contra la compresha y contra el poquito de cola intermedia
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a fin de mejorar la adhecrencia entre la tapa o solapa
plegada y.la conmnpresa.
Otros objetos, caracteristicas y venbtajas de la

invencidén se evidenciarén a pertir de la descripeién co-

Descripecidn de los planos

' La figura 1 es una vista esquemdtica fragmen-
taria que ilustra una parte del método y aparato de la pre~
sente invencidn en la cual rellenos de compresa disconti-
nuos sé hallan dispuestos con bandas continuas superiocr e
inferiqf de una cubierta para el relleno de compresa. Pér—
cioneédde banda dispuestas entre los rellenos de compresa
constituyen las tapas o solapas“que postefiormente han de
ser dobladas sobre los rellenos de compqesa;'El aparato
se representa en alzado lataral ¥ en lugares aproplados
se ilustran también la compresa, bandas, étc, en planta.

s

' La figura 2 es una vista esquemidtica fragmenta-
ria de una continuacidn de la ilustracién de la figurs

t

1 y que muestra wna forma de realismacidn en la cual las

bandas dispuestas ‘entre los rellenos de compresa son Conw

tadas para definir las tepas o solapas primera ¥ segunda

(anterior y posterior) y la técnica para plesar tales tapas

o solapas contra la compress. y transportarlas a un meca—

nismo de apilamiento. Esta forma de realizacidn utiliza
un ¢ilindro de vacfo, ‘
La figura 3 es un alzado lateral esquemdtico

a egcala ampliada de dicha parte

!-J

o

el aparato represenvada

en la figura 2 en la cual las tapas o solapas son plegadas
contra la compresa.

Da figuna 4 es un alzado lateral esquemdtico
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similar a la figura %, pero que muestra una forma de red-

lizacibn modificada en la cual se utilizan bandas de v

- ¢fo en lugar del cilindro de vacio representado en la fi-

gura 3.

La figura 5, es una vista en perpectiva fragﬁenu
taria y algo esquemitica de una forma de realizacidn mo~
dificada de la estructura reprgsentadé en la figura 3.y
mediante la cual la segunda tapa o solapa es doblada o
plegada contra la compresa.

*  La figura 6, es una seccibén transversal a esca—

la ampliada tomada a través de un pafio o pailal antes de

-’

plegarse sus tapas o solapas extremas. Bsta seccidén es to-

- mada a lo largo de la linea 6-6-de la figura 2

Descripeidn de las formas de rezlizacidn preferidas

Aunque la presente descripeidn es detallada ¥

exacta para permitir a los expertos en la técnicé practi-
car la’invencién, las formas de realizacién fisicas aqud
descritas ejemplifican la invencién, la cual puede incor-
porarse en obtra estructura especifica. ELl dmbito de la
invencién se define en las reivindicacionzs adjuntas.

La figura 1 muestra esquemibticamente la forma

en que se hace avanzar rellenos de compresa discontinuos

10 en relacidn escalanade sobre transportadores de banda

Y
-separados verbticalmente espaciados 11, 12, Todas las com-

- . 1 - )
presas convergen sobre la banda 1l y son avanzadas en relas

cibn espaciada apropiadamente igual més alld del rodillo

13 y del rodillo inferior 14. Un suniniset~s conbinuo de

banda”de pelicula de pléstioo'lF omucedente del redillo

~ principal 16 es alimentade «sbre ura serie de rodillos

intermedios 17 y rod.llo 1% formando ls bandsa superior de
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una cubierta en torno a las compresas 10. Una banda con~

tinua de dimensiones similares 18 de gasa no tejida pro-

cedenté del rodillo priﬁcipal 19 pasa gobre el rodillo 14
para formar la banda de cubierta inferior. Las bandas 16,
18.cdbren comjletamente las compresas 10 ¥ serexﬁiéndeh
lateralmente més alld de las mismas seglin se indic% por
los méfgene laterales 22 correspopdlentqs como se ilﬁstra
cefca de la esquina derecha superior de la figura l.

La banda 15 pasa dSﬂmlsmc sobre wn rodillo estam~

pado prov1sto de cola 27 que aplica un disefio rdmbico de

gona, aquella SqurLlCle de la banda de plés tlco 15 qu

8

f1timamente ajusta con la compresa 10 y con la superficie
superior de la banda de gasa 1o tejida 18; para de este
modd fijar las piezas én :elacién ensamhlada.

' El transportador il continla moviéndose,en la

direcc}énrde la flecha 23 y porta el conjunto de bandas

" 16, 18 .y los rellenos de compresa envuelbtos 10 por debajo

de una banda de compresidn perforada 24 que se extiende
, \ , ;

sobre una serie de rodillos 25 y scbre una caja de vacio

26,

Los bordes de envoltura 22 son plegados sdbre los

_lados del relleno de compresa 10 mediante-lengﬁetaéES,

formanaosc por ende dobWeceg 30 en torno a los margepes
laterales 31 de las compresas 10, segun se muestra en el
dngulo superior derecho de la figura 1.

La estructura gque cbnstituye la compresa continda
siendo transportada en la direccidn de la flecha 23 en-la
figura 2 y cintas adhesivas 3% son éplicadas a intervalos
espaéiados a la superficie inferior de uno” de lo; dobleées

30 segin se muesbtra en el &ngulc superior de la Tigura 2




y a mitad de camino entre las compresas loug Ltudlnd]med—
te cs spaciadas 1C por un aparato ‘aplicador de cinba 34
gue no forma parte de la presente invencidn, pero que po-

dria ser de conformidad con le patentc de EE.UU. 3,772,120

5 de fecha 13 de Noviembre de 1973.
Después de haber sido:aplicadas las cintas 3%

la estructura de compresa pasa entre un cilindro de cuchi-

llas 35 y un cilindro de forja 36 de un mecanismo de cor=
te que divide complgtemente la estructura en la linea de
10 corte 41 a m:tad de camino de 1os rellenos de compresa ne-
cubiertﬁs 10 produciéndose de este modo segmentos de conm~
pre'sa discontinucs 53 con paneles de banda laminados de
‘rplésﬁico v tela no tejida que se extienden hacia adelante y
t hacia atrés. El panel laminado que se extieﬁde hacia adelan-
15 te se denomina tazpa o solapa anbterior o primera 37 y el

pancl laminado que se extiende hacia atris se denomina tapa
3

0 solapa posterior o segunda 38.

Despuéds de cortados, los segmentes de compresa
\

discontinuos 5% se hacen pasar sobre una banda dé vacio 42
20 que se desliza sobre una caja de vacio 43%. La banda es
foraminosa o perforada, manteniendo por ende los segmentos

de compresa separados 53 en la debida orientacibn, aun

-

cuando un segmento de compresa 5% haya sido separado del

jinmediato.

‘25 En algln punto conveniente antes de que se plie-
gue la btapa o solapa 37, se aplica a la misma un poquito
de cola 49 en su superficle inferior, aproximadamente en

la mitad de su ancho y cerca de la compresa 10 (ver figu-

-y

ra 2). Estc se consigue mgdianﬁe el surtider de cola 50.

50 "~ TLa tapa o solspa primera o anterior 37 es arras=-

oy o . —, o s orm ae e s emsmee s S s ey
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" 55 que se desliza sobre una caja de vacio 47. En el cursc del

trada por la banda de vacio 42 hacia abajo al interior de

un hueco 44 entre la banda de vacio 42 y otra banda de va- -

cfo 45 que se halla espaciada a lo largo del récorrido de

desplazamiento de los segmentos de compresa 5% en la direccidn

-l _ . . ..
i?e la flecha 46, Tl cuerpo de compresa 1C conlbinla desplaziri-
1 ;

| . . . i Vi
{dose sobre el recorrido de la flecha 46 hasta cubrir el hueco

|

es recogido sobre la siguiente banda foraminosa o perforada
1 . . -

movimiento a través del hueco 44, la tapa o solapa primersz o
aﬁteqior %7 es plegada haéia atrés contra el relleno de compre-
sal 10 y por: debajo del mismo segln se indica en la figura 2.
Po Qpﬁsiéﬁiente, nientras los segmentos de compresa disconti-
nuos 53 continlan sobre la banda de vacio 45, existe un espa-~ -
cio material entre sucesivos segmentos de oompfésa 55 v en el
cual la tapa o Solapa primera o anterior 37 ha éido doblada
por debajo delrrelleno de compresa 10 y ia tapa o solapa se-
gunda o po;terior 41 se extiende todavia hacia atrds a parbir
del mismo. El poquito de cola 49 adhiere la tapa o solapa 37
y

al cuerpo de compresa 10 en ef drea correspondiente.

En algin punto conveniente antes de ser plegada la
tapa o solapa 41, seAaplicé a la misma un poquito de cola 59
en su parte inferior, aproximadamente en la mitad de su ancho
Ng dé:ca de 1a.compresa 10. Esto se consipgue mediante un sup-
tidor de cola 60. ILa posicibn de log surtidorss de cola 59,
-60 no es critica, por cuaﬁto aplican pequeilas porciones de cola
antes de plegarse las tapas 0 solapas.

La téenica para plegar la Lapa o solapa segunda o
posterior 41 contra la compresa lQ v sobre una parte de la
tapa 0 solapa primerg plegadg anteriormente 37 se ilustra sai-~

mismo en la figura 2 en la cual se trensfiere el segmentc de

fe

e
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‘compresa 5% sobre el hueco 48 a un poriador de compresas que
comprede un cilindro de vaiio 51 que posee una- superficie fora~
ninosa o pefforada que incluye'una pluralidad de orificios 52 |
expuestos al vacic en el intefiof'del cilindro 51. El vacio
-5 mentieﬁe el segmen%o de compresa 53 sobre el cilindro 51 como
se ilustra en la flgurhs 27 3. El cilindro 51 posee su super-
ficie exterior dispuesta sobre una curva vertical de tal m manera
que cuando el cilindro 51 gira en la direccidén de la flecha 54,
el segmento de compresa 53 préﬁimo a la parte inferior de su
’ 10 - pecorpido sobre el c¢ilindro 51 se moverd en una direcel .6n. opuves~
ta a la f]echa 5o
5 Existe un drgano de clerre de vacio desi able 55
en el interior del cilindro 51 de modo que cugndo el segmen-~
to de compresa 5% alcanza su posicidn mds inferior representa-
15  da en las figuras 2 ¥ 3, caerd fuera del cilindro sobre una
mesa 56 qug posee ranuras que Se extienden longitudinalmente
57 (figura 5) a través de las cuales se extienden orejetas 58
de cadenas de transporiador de orejetas P&?Gadao 61, las ore-
jetas 58 se desplazan en la dlrecc én de la flecha 62. Las cam
20 denas de transportado£'6l hacen avanzar las orejetas 53 sobrer
un carril de gula 6% como en 1a construccidn representada en
' la patente de IE.UU. 2, 324,930 de Julio 20 de 1943,
_ ‘\ Una barra plegadora 64 se extiende transversalmenue
sobre la mesa 56 y funciona para deslizar la tapa o solapa

. 25 segunda 41 sobre el relleno de compresa 1C del segmento res-

pectivo 53 seg‘” se ilustra en las figuras 2 y 3, Obsérvese

que el érgano de cierre 55 dispuesto er el cilindro de vacto

-~ 51 posee deseablemente su borde anbterior 65 en un punto en el

cual el grueso del seguento de compresa 57 se dejard caer so=

o

P 30 bre la mesa 56 por delante de las orejetas 58 y a la izquierda
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de la barra piegadora 64 seglin se nmuestra en la figura 3. la
segunda tapa o solapa 43 estd todavia adherida al cilindro
cvando se deja caer el cuerpo 10 gobre la mesa 56 y el movi-

miento continuado del cilindro en la direccidn de la flecha

54 podria llevar la segunds tapa o solapa 41 sobre ls .parte

superior del cuerpo de oompreéa 10;’Sin enbargo, no se depen-
de devello para completar el plegado de la segunda tapa 0 so-
lapa 41. Se prefiere depender de la barra plegadora G4 para
este fin ya que la segunda tapa o solapa 4) puede separarseclel-

¢ilindro 51 y exbtenderse sobre la misma como se ilustrs en la

figura 3. En cualquier caso, las cadenas dél transportador 51

¥y las\orejetas 58 avanzarin los segmentosAde compresa 53 en la -
direccidn de la flecha 62 en la figura 3, deslizando por ende
la segunda tapq o} sdlapa 41 contra la barra giraforia &4 pa~
ra plegar la segunda tapa o soiapa 41 sobre la parté superior
del cuerpo*de compresa 10 ¥ en relacidn traslapada con res-—
pecto a 1a7primeré tapa o solapa 37 plegada anteriormente,

En razdn de la técnica ilustrade en las figurss 2 y

3, en las cuales el'segmento de compresa 57 es transportada en

- torno al eilindro de vacfo 51, se vuelve dicho segmento de com-

presa 53 con los extremcs invertidos respecto a su movimiento
original en la direccidn de la flecha 46. For consiguiente,

la seéunda tapa o solapa 41 que originalmente iba detrés del.
segmento de compresa 53 sé halla ahora en el horde frontal o
anteriorldel sepgmento de compresa 5% cuando dicha compresa ses
recoglda por las orejetas del transportador 53, Por consiguien—
Ee, el plegado de las dos tepas o sclapas 37 v 41 se produce

al unisono mientras ol segmento de compresa 53 estd siendo

transportado en la direccién de avance. Este slimina cualauier

necesidad de volver hacia atrds y de emplear un mecanismo com-
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Aplicado para cambizr la direccidén de movimiento de la com-
presa y con t0do posee la deci&ida ventaja de plegar ambas
taﬁas o solapas 37, 41 mientras sou las tapas o solapas ante-
riores con respecto a la direccidén de movimiento de la compresa
en el momento en que se produce el plegado.

La figura 5 ilustra una variante en la cual la mesa
56 presenta su borde posterior vuelto hacia arriba formando
un carril a modo de bandeja 66, y-asegurando de este modo coOxl=-
tra la posibilidad de gque el segmento de compresa 55 sea lan- 7
zado hacia detrds fuera .dé la. - mesa 56 en razdn de cualquier
impétu impa;tido a la misma por la rotacidn del cilindro 51,
Tas ranuras 57 en la mesa 56 son llevadas .a través dentro del
carril 66 como se ilustra en la figura 5. En la/mayoria de las

instalaciones este carril 66 no es necesario toda vez que las

orejetas 58 del transportador de cadena 61 se'hallantipicamen~

te en posicidn para interceptar el segmento de compresa 53 cuan-
do agbandona el cilinero 51 ¥ és depositado por ende sobre la
mesa 56. i

El segmento de compresa completamente plegado 53
es transporiado ahora ; través de la mesa 55, o es transferido
a una banda y desde alll a un .gpiladors 57 que posee un trans-:
portador de cadena 68 con una serie de plataformas o paletvas
[ f\también se ilustra en la patenve de EE.Uﬁ. 2,324,930
de fecha 20 de Julio de 194§.lE1 segmento de compresa complé—
tamente plegado 53 se ilustra en el &ngulo superior derecho
de la Tigura 2.

La figura 4 ilustra una forma de realizacidn modifi-

“ cada en la cual el cilindroc 51 de las figuras 2, 3 y 5 es reem~

plazado por un portador de compresas que comprende bandas de

vac{o foraminosas o perforadas y -en el cuzl las bandas son de
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doble plantaforma para aumentar la produccidén. En esta forma

3

de r alizaciéﬂ, todo el aparato hasta la cuchilla separasora
35 y el rodillo de forja 56 es esencialmente el mismo, descri-
to anteriormente. Una vez cortado, el segmento de compresa
discont{nuo 53 es recibido por un rodillo o cilindro q§ivapor
72 gque afrastra la primera tapa o'solapa.57 hacia abajo al
interior de un hueco 38 situado justamente por delante de ban-
das de compresidn pareadas, 73,74. Estas completamel plegado
de la primera tapa.o solapa 37, esencialmente segin se descri~
be anterlormnnte, v aplican presidn vertical a la compre a par-
cialmente ple?ada, segin se ilustra en la figura 4. A contlﬁuam.
cidn de lau bandas de compre516n pareadas 73, 7L'ex1sten Jue-
gos de doble plataforma de bandas de vacio que respectivamente
realizan una funcidn de plegado similar a la .del cilindro de
vecio 51 de la forma de reslizacién descrita anteriormente..
La estructura de banda de vacio mis inferior 75
comprende una caja de vacio 75 sobre la cual se desliza la

banda de vacio foraminosa o perforads 77. Por encima de la mis-

na se encuentra una banda de compresidn 78. Bandas pareadas

77, 78 poseen una boc£-79 para recibir los segmentos de compre-
sa. 5% procedentes de las bandas 73, 74 y alimentar el seguen-
to~@e compresa 5% de i?quierda a derecha, segin se muestra en
la figura &, y en torno al recorrido curvado de la banda 77.

En la parte inferior de la caja de vacio 76 existe ﬁn érgano

de cierre de chapa de vacio cambiable 8L que cierrarél paso

del V&ulO al segmento de comnresabglieaanao 0 casr sobre la
mesa 56 que se halla vanurada de la misma forma que la mega
similar representada en las figuras 2, 3 y 5. Las cadenas de
traﬁsportador pareadas 61 que segin se ha indicado anterior-

mente poseen orejetas 53 hardn avanzar los segmentos de come
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presa 53 por delante de unz barra plegadora &4, descrit
ancer;ormente, para pleg sar la segunda tapa o0 solapa 41 contra

la conpresa 10 y sobre la tapa o solapa plegada anteriormen—

te 37+

Emlstc un segundo mecanismo de plegado de tapas O
solapgs 82 51tuado por encima del piegador corresﬁondiente 75
¥y que es esencialmente de la misma construccidn. Bl referido
mecanismo plegador 82 posee bandas de admisién 8%, 84 con una

boca de entrada 85 dispuesta a mayor altura que la boca de en—

trada de las bandas 77, 78 del mecanismo plegador de tapas o

solapas’ 1nferlor 75 ) . o

A}

Los transportadores anteriormente describtos 73, 74

van montados para girar sobre el eje 86 del rodillo en torno

al cual se deslﬁza la banda mis inferior 73 & toda la eo*ructu-
ra es sus?entada sobre un seguidor de leva 87 qﬁe sigue un con-
torno de léva elevadora 88 la cual gira sobre un eje 8l. lLa
leva 88 estd sincronizada para.hacer girar la estructura de ban-
da 73, 74 verticalmente para alimentar slternativamente los
segmentos de compresa .53 al interior de la boca 79 del dispo- -
sitivo plegador inferior 75 y de 1 a boca 85 dcl dlspoulclvo
plegador superior 82.

. La banda foraminosa o perforada 84 del dispositivo

plegador superlor a2 pasa en torno a una caja de vacio 92 )
que posee la misma es»ructura que la caja de vacio 76 y que
depositalsegmentos de compresa 53 por delante de las orejetas
58 de las cadenas dé transportador 61, segin s¢ ha descrito
anteriormente. Las orejetas 58 héfén avanzar los segmentos de
cohpresa 53 por debajo de una barrarplegadora 64 a fin de
plegar la segunda bapa o solapa 4l sobre la parbe supericr del

oﬁerpo de compresa 10,




10

15

20

S
v

Como eﬁ la forma de rsalizacidn de las figuras 1.3
y 5, la-forma de realizdcién de ;a figura 4 se halla provise
ta de surfidores de cola 50, 60 psra aplicar pequeflas porcio-
@es de cola a las tapas o solapas %7, 41 antes de ser plegadas.

Las compresas avanzadas por las cadenas deltr ALSPOT~
xador 61 del dispositivo plegador éhperior 82 serén alimenta-
}as a una mesa 9% y avanzadas por medio de las orejetas 94
del transportador de cadena elevado 95. Las cadenas de transpor- -
t dor.inferior 6l 7 el %ransportador de cadena elevado 95 e estin
co"rdinados?de tal manera que dos segmenbos de compresa 55
11 garén jﬁ%tos al'extremo de salida del aparato, segin se mues—
tra eh la figura 4, de tal manere que dichos dos segmentos de
compresa 53 serdn -apilados uno sobre otro y serdn recibidos
sobre las paletav 61 del apllador Y, segun e describe en -
lacibén con la Ilgura 2.

En ﬁodas las formas de reaiizacién anteriormente
descrités, se disponen ajusfes apropisdos (no representados)
para colocar en posicidn la barra plegadora ©4 en uvna rnlaﬂnéﬂ
convenlente con respecto a la mesa 56, el cilindro de vacio
51 y las cajas de vacio 76, 92, segln el tamailio del pafio o pa--
fial que estd siendo tratado en dichos elementos, la veloci-
dad -de las bandas, transportadores de cadenas, etc. La barra

N\

plegadora 64 se fabrica tipicamente de materizl de barra re-

R A
‘dondo, si bien puede también adortar otras configuraciones,

tales coma una banda plana, etc,

Fl grueso de los pliegues de la envoltura de la com-
presa y de las tapas o solapas extremas 37, 41 estd en extre~
mo cxagerado, para fines de claridad en la prgsentacién, en
las figuras 1, 2, 3 5 5 de Los planos. El grueso relativo del

cuerpo de-ceompresa 10 y de las tapas o solapas extremas 37,
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se halla representado con més precisidén en la figura 6, si
bien el grueso dé las tapas 6'solapas 37, 41 esta exagerado
incluso en‘esta figura. ' o

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita
deberd recasr sobre las siguientes: -

REIVINDICACIONES

1. Un método y un aparaeto para plegar contra una
compfesa primera y segunda tapas o solapas dispuestas respecti-
vamente en_los.ex%remos de dicha comprésa, cuyo método corne
prende las fases de: hacer avanzar la compresé en una direccidn
con dichamp;imera.tapa 0 solapa dispuesta en el exbtremo fron=-

tal de la compresa y la segunda tapa o solapa dispuesta en el

“extremo posterior de dicha compresa, plegar hacia atrds dicha

primera tapa o solapa contra la compresa mientras se hace avane
zar ésta en dicha una direccidn, volver la compresa con 108
extremos i@vertidos para disponer la-segunda tapa o solapa en
el extremo de la compresa que es ahora su extremo fronbtal con
respecto a dicha una direcciénﬁ hacer avanzar la compresa en
dicha una direccibn, y plegar ﬁacia atrds dicha segunda tapa
o solapa contra la citada compresa.

2. Elrmétodo seglin la rei‘iﬁdicacién 1, en el cual
la segunda tapa o solapa es plegada hacia atris contra la com-
presé’haciendo avanzar a ésta por delante de uﬁa barra plega-

dora que desliza la segunda %apa 0 solapa hacia atrds contra

la compresa.
%« ¥l método segln la reivindicacidn 2, en el cual

se hace avanzar la compresa por delante de la barra plegado=

-rg empujéndola con un transporbader de orejetas accionado por

cadenas.

4, EL nétode segln reivindicacidén 1, en el cual la
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segunda tepa o0 solapa es plegada hacia atrds contra la con-
presa adhiriendo la segunda tapa o solapa a un portador y
moviendo éste hacia atrds a lo largo de la compresa.

5. El método segin la reivindicacidn 4, en el cual
el portador comprende unarsuperficie de vacio. nt

6. El método segin la reivindicacidn 5, en el cual
la suﬁerficie de vacio comprende un cilindro foraminoso o
perforado. |

7+ EL método segln la reivindicacidén 5, en la cual
1a.superfic%e.de facio comprende una banda foraminosa o per-—
foradsa. S

8. El método segin la reivindicacién 1, en el cual
la compresa es vuelta con los extremos invertidos transportin-
dola en tofno a una curva vertical para. invertir la compresa
y hacer que comience a moverse en una direccibén opuesta a di-
cha una dirececibn.

9. El método segin ia reivindicacién 8, en la cual
se hace avanzar la compresa en dicha uné direccién tras héber
sido invertida. - | .

10. El método seglin la reivindicacién 1, en el cual
la primera tapa o solapa es plegada hacia abtrds contra la com-
rresa dejéndola caerven un hueco situado vor debajo de dicha
comprésa ¥y haciéndola avanzar sobre el hueco y deslizando la

.

primera tapa o solapa a través de un elemento plegador dis-
: : . S oo =
puesto mﬁg alld del referido hueco.
| 11. Aparato para llevar a cabo el metodo de las rei-
vindicaciones 1-10 que comprende: medios para hacer avanzar
la compresa en una direccidn con dicha primera.tapa o0 solapa

dispuesta en el extremo frontal de la citada compresa y dicha

ségunda tapa 0 solapa en el extremo posterior de la misma,
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1

medios para plegar haeis atris dicha primera tapa o solapa

contra la compresa mientras se hace avaﬁzar a ésta en una
difeccién, nedios para volver la compresa con los eitremos
invertidos a fin de disponer la segunda tapa o solapa en el
extré o de dicha compresa qué es ahora su exbremo fronktal con
respé to a dicha una direccidn, medios para hacer avanzar la
bompqesa en dicha uas direccidn, 5 medios para plegar hacia
atréé icha solapa frontal contra la referida compresa.

12. El aparato segln la reivindicacibén 11, en el
cual 1los medios para plegar hacia atrhs la segunda tapa 0 SO~
lapa ¢ ntra la compresa comprende una barra plegadora situa~
da por\delahte de dicha ﬁa?a o solapa y ante la cual ée dege

liza la segunda tapa o solapa en el curso de su avance.

’

13, El aparato segin la reivindicacidn. 12, en el cual
los medios para hacer avanzar la compresé v deslizarla contra
dicha barra plegadora comprendenun transportador de orejetas
accionade por cadena.

14, El aparato seglin la reivindicacién 11, en el cual
los medios para plegar hacia atrds la seéunda tapa o solapa
conbtra la compresa comprgﬁ&eaun portador, medios para adherir
la segunda tapa o éolapa a2l portador -y medios para mover éste
hacia aﬁrés a lo largo de la compresa.

15, El aparato segin la reivindicacidén 14, en el cual
dichorportador conprende una superficie foraminosa © perfora~'
da 5 los medios_paga:édherir 1la seéunda tapa o solapa a dichas
superficies comprendenuna coja de vacio dispuesta por detris
de diqha superficie. ' v
P - 16. ELl sparato segin la reivindicacién 15, en el cual

la superficie foraminosa:o perforadascomprende un cilindro.

17, El aparato segfn la reivindicacibn 15, en el cual
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la superficie foramincsa o perforadanéompréﬁde una banda;‘

18. E1 aparato segln la reivindicacidn 11, en el cual
los medios paré volver la compresa-con los extremos invertidos
cémprenden un transportador que posee una curva vertical.sobre
la cual es transportada la comprese para invertirla e iniqigr>
su movimienfo en una direccién opuesta a dicha una direceidn.

| 19. El aparato segin la reivindicacién 18, en el cual
ei transportador_que Posee una curva vertical cémprende una
superficie de vaciq que se adherird a la compresa dispuesta en
la misma en el curso de su inversidn.

20, El aparato. segfn la reivindicacifn 18, cn el cual
dicho dispositivo para hacer avanzar 1arcompresa tras“haber
sido plegadas dontra la misma las dos referidas tapas o sola-~
pas comprenden medios para ajustar dicha compresa tras haber
sido invertida.

21. El aparato segln la reivindicacién 11, en el cual
los medios para plegar la primera tapa o solapa'hacia atris
contra la compresa comprendenun transportador que poseé un hue-~
co situado por debajo de la referiéa compreéa ¥ en cuyo inte-
rior cderéd dicha tapa o solapa -en el curso de su avance, y un
elemento plegador situado mis alld del hueco pora deslizar di-
cha primera tapa o solapa contra la compresa mientras es trans-
portada éobre el mismo por dichos medios de transporte.

22. El aparato segln la reivindicacién 18, en el cual
existe una bandeja‘que recoge la coﬁpresa tras habér recorri-
do la citada curva vertical.

25. El aparato segln la reivindicacién 22, en el -

cual dicha bandeja posee ranuras a través de las cuales se

. extienden las orejetas de un transportador,

24. Se reivindica bor 1ltimo como objeto sobre el qué
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‘ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita: UN METQDO

Y APARATO PARA PLEGAR CONTRA UNA COMPRESA PRIMERA Y SEGUNDA TA-
PAS O SOLAPAS DISPUESTAS RESPECTIVAMENTE EN LOS EXTREMOS DE DI-
CHA COMPRESA. '

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-

- sente memoria descriptiva que consta de diecinueve piginas meca-

nografiadas y dibujos que se acompaian.

e
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