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‘|dre, y unos platos opuaatos apoyados en el pistdn y los medios de

' obturacién,

Le presenta invencién se refiers a prensas dal tipo que aq
utiliza en operaciones a presidén elsvada, en las que es prasciso -5

crear prasiones muy elevadas, tales como las necesarias para ciur{
tas operaciones de extrusidn la sintesis de diamantes & la sInte«}
§is del nitruro de boro cdbico. ’ : : '

Un éparato conocido de este tipo comprende dos platos gue
comprimen entre ai un cierto tipo de conjunto_da amplificacién y
contencidn ds presidn, tal como 8l conocido aparaﬁo de correa. Un:
plato es comprimido por medio de un pistdén accionado hidraulicamad
te, que se mueve en un cilindro, y el segundo plato se encuentra -
fijo respecto al cilindro.

Si debe procaderse a una operacién de sxtrusién, en uno de los plg

-|tos ss monta el troquel de extrusién.

Los dos platos dasben moverss con un abscluto baralalismo,~
aunque en un recorride muy corto. Ambos platos deben aatar‘también’
alineados con gran precisidén, con referencis al eje lohgitudinal
dal cilindro en el qus se musve sl pistén, 4

Convpncibnalmantg, el segundo plato es mantenido por un s
portes que, 8 su vez, 88 apoya &n una‘horquilla maciza 6 sn columna
fijes. No obstante, es diffcil obtener una alInéacién y paralelis-
mo perfectos.

Seqlin la invsncidn, una prensa compranda un cilindro cerra|
do por un axtremo, un pistdén adaptado para moverso an,al cilindro
en dirsccién hacia 8l otro extremo dsl cillndro en su recorrido de

presién, medios apropiados pare obturar el otro sxtremo del cilin-

En una forma de realizacién de la invencién, el cilindro -

88 encuentra abierto en un primer extremo y cerrado sn un segundo

axtremo opuesto al primero, incluyendo una,tapa del prime; axtremo
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y medios para sujetar la tapa al cilindro de manara que la tapa - |

forma los medios de cierre J obturacién.

La invencién se expone a continuacidén con refarencia o los

dibyjos adjuntos, en los qus:
La %igura 1 ®s una saccidén a través de una prensa segin ia
invencidn vy breparada para funcionamiento a elsvada presién,

la figura 2 @8 una seccién a través de la misma prensa con -
la tapa abierta, y ,

la figura 3 88 una viste en planta con algunas partes se-'
paradas ilustrando los segmentos de sujscién. ?

Le prensa ilustrada comprende en primer lugar un cilindro!
5, Este cilindro 5.110§a, alrededor de su base, una porcién més -Z
gruasa 6 de la qua se hablerd mds tarde y una bride 7, Dentro del
cilindro 5 se ancuentra un pistén 8 que llsve un plato 10 y un blg
que de soporte 9. El obturador principal del pistén as el marcadoi
eon 1l. En 18 parte superior hay un anillo de gula 12, de construg
cién flexible, que permite que se compenssn las irregularidades.

En la figura l, las bridas 7 y 19 se muestran unidas entre
sl por las mordmzas sagmsntaléaranularns 18. '

Cada mofdaza segmenfal 18 tiene una sdccidén transversal en
forma de U précticemente plana. Con el fin de mantener las patas -
opusstas de la U sin perder su forma bajo las presiones con las qup
actda la prensa, se proporciona a cada mordeza 18 una serie de per
nos ZUuné sirven para dar rigidez a las mordazas e impedir fque se
abran, , |

Para obtener acceso al espacio situedo entre los platda 10
y 17, cuando esté apierte la prensa, es necssario poder saparar 6

desmontar las mordazas, El procedimiento para montar y desmonter -

las mordazas 18 se muestra en la figura 3. Para mayor claridad sd-

lo se ha jlustrado una mordaza 181, con su mecanismo de deamontaje
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en seccifn. i
Tal como sa representa sn la figura 3, la mordaza 181 se %
muestra soportads por un-brazo 21 que puade oscilar alrededor ds ﬂ
un pivots fijo 22. ga mordaze 181 lleve un engranaje de accionami{
ento((no reéraauntadu), accionado reyersiblements, que engrana co@
doe pifiones 23, Los pifiones 23 tiensn unos casquillos aterrajados
interiormente 30 que 88 unen a upas roscas complementarias an 108
véstagos 24 que van firmemente fi jados al brazo 21. De ssts modo,

cuando girar los pifiones 23, la mordaza 1Bl se mueve paralalamentJ

i
asimismo y ecercéndose § alejéndose del brezo 21. Para que la mor-!

daza 181 realice una funcién de sujecién & soporte de la tapa, alé
brazo 21 primerc es hace bascular a la posicidn ds la linea diaco&
tinua ilustrade en 1a'figura 3, es decir, gue la mordaza 1Bl sa en
cuentre ahora en un circulo concéntrico'con la taha 15. Postarior%

ments, 8e hacen funcionar los motores 23 en direccién adecuada pa-!
r3 mover radialmente hgdia dentro la mordaza 181, hacia la tapa lq
y 8l oilin@ro S, , . . }
Ya que, por lo general, basta‘con proporcionar acceso des-
des una sola direccién, sélo si necesita baacu;ar dus-mqrdazaé 18,
tel como lé mordaza 181 y la que se ancuentrea inmediatamente adya-
cente a la misma, sspardndolas des la prénsa de la forme ilustrada,
peroc en diésccidn opuesta, lLas mﬁrdazas restantes 18 puedén sar re|
tiradas y enganchadas fijendo los extremos radialménta intsriores
de los vdstagos 24 a la brida 7 y dispersande con las citadaé por-
Eionae que, Bn el.caso de la abrazadara 5 mordaza 181, se unan_al
brézo 21, En ®stos dltimos casus, el brazo 21 y el pivote 22 tampg|
co son necesarios, Légicaménte, 8i ss necesitara unrmayot acceso,
puede actuarse con més mordazas .18 de la forma ingicada para la -

mordaza 181.

Es posible utilizar los platos 10 y 16 sn una amplie Qarig
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ded de sistema de presién, Como se representa, estos platos tienen
unos bloques de soporte 9 y 17, del tipo apropiado para actuar en
un conjunto del tipo de correa. En los dibdjos, dicho conjunta-ui
representa esquematicamnnto y en lineas gsnarales, y va marcado sf
con 4. . ;
Con a8l fin de hacer pasar la corriente de calentamiento alz
conjunto 4, ss hacen pasar unos alectrodos 26 y 26 a travéds de la
tapa 15, teniando el eslectrodo 25 un movimisnto en vacio con la tg}
pa 15, 5i ss necasarin, pusde hacerse pasar liquido de refrigera- :
ci6n al conjunto 4, a lo largo de los pasos 27. Los platos 16 yle

se encuentran adecusdamsnte aislados del resto del aparato de mang:

ra congcida, para impedir cortoecircuitos en la corriente de calen-i

tamiento,

En su base, sl cilindro 5 tiene un paso de entrade 28 para

g

|

fluido a presifn y un paso 29 pare mandémetro, ' '
En el uso, se comisnza a partir de la posicién de la figu-!

ra 2. En esta posicién, se ha inysctado flufdo hidrédulico a baje —f
presidn en el spacio 14 situado debajo del pistén 8 para levantar-
lo, Dedo que sdlo sxiste fluldo a baja presidén, no es preciso que |
lag paredes del cilindro 5 sean excesivamente gruesas, Acto segui-

do 8e coloca el conjunto 4 entre los bloques de soporte 9.y 17. A

continuacién, se retiran las mordezas 18 y se hace bajar el pistén|-

[ £

a la posicidn que se muestra en la figura l. A contipuacidén se col|
can todas las mordazag en la posicién que se muestra en la figura
l. En este momento se introduce flufdo a alta presidén en el aspa-
cic 14, que es muy pequefio, En aste lugar se necasitan unas pare-
des gruesas 6. El pistén 8 realiza su accidn sobre el conjunto 4
y 88 mueve sn una carrera relativamente corta,

Despuds de un tismpo predeterminado, e libura la alta pre

gién, se retiran las mordazas 1B,se admite fluido a vaje presion y
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se devuelve la prensa @ la posicién de la figura 2, Algunas morda{
zas 18 se vuelven a colocar de manera gque la tapa 15 se apoye en -
2l cilindro 5 por mediazcidn de estas mordazas. Acto seguido se re-
tira sl conjunto 4 y aé introduce un nuevo conjunto para iniciar
de nusvo la operacidn.

Descrits aificientements la naturalseza dal invento, asi co-
mo la manera de realizarlo en la prédctica, debe hacerse constar = i -
que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de

modificacionas de detalls en cuanto no alteren su principic funda-

mental,

Lremem e e
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REIVINDICACIONES |

1.~ Parfeccionamientos en prensas, del tipo que comprenden
un cilindro cerrado por un extremo, un pistdn adaptado para mover-
88 en el cilindro en dirocciéh al otro extremo del cilindro en 'su

recorrido de presidén, un plato soportade por el pistén y un eagun%

do plato opuesto al primero, caracterizados porque se disponen me;
dios para obturar el otro extremo del cilindro y poryue el plato =
opuesto se apoya en los medios de obturacidn. !

2,~ Perfeccionamientos seguln la reivindicacidén 1, caracta-
rizados porque el cilindro esté abierto en un primer extremo y cag@

rado en un ssgundg axtrsmo, opussto al primeroc incluyendo una tapa

del primer extramo'y medios de sujecidn de lea tapa al cilindro, =~

formando asl la tapa los medios obturadoreas,

3.~ Perfeccionemientos segdn la reivindicacidén 2, caracte-~;.

rizados porque los medios de sujecidn comprenden upas bridas cir-
cunferenciales en la tapa y en 8l cilindro y unos sesgmantos de su-
jecidn que se musven para sujetar entre ellos las bridas en forma
de smparesdado, formande as{ un anillo sustancialmsnte continuo alrp
dedor de las bridas,

4.~ Perfeccionemisntos sagun la reivindicacién 3, ceracte-
rizados porque al menos .algunos de los sagmentos se‘muevan saparen
do la tapa del cilindro cuando se levanta la tapa del cilindro,

5.~ Parfeccionamientos segdn la reivindicacidén 4, caracte-
rizados porgque los ssgmentos se musven paralelamenfa aé;mismo, e~
cercdndose y alsjéndose de la posicién anvamparndado por madio de
pistonss hidréuliﬁna. .

6.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidén 5, caracte-
rizados porque los cilindros hidrdulicos comprenden unoe caaquill&e

giratorios situados sobre los segmentos y unos véstagos roscados

assgurados a la estructura fija,
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7.~ Parfaccionamientoa segdn la reivindicacién 6, caractnﬁ
rizados porque la estructura fija, en el caso de al menos alqunos
segmentos, comprendes sn cada caso un brazo que bascula alrededor -
de un punte fijo, de forma gque sl segmento en cusstidén oscila apag:
tdndoee del camino.
| 8.,- Perfaccionamientos sn prensas; tal y como queda sustan
cialmente descrito en la presente Memoris, ® ilustrado en los diby
Jos adjuntos,

Esta Memoria, consta de 7 hojas, escrites a maquina por .

una sala cara.

Madrid,
ST 1

it AGEBD Y iChEL
P Flrmados 4. Ginala Forndindez

MORRISON PUMD
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