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= PATENTE DE INVENCION =

que por veinte afios para Espaila, se sclicita a favor -del Dr.
hece ARTUR FISCHER, de nacionalidad alenana, residente en D=
7244 TUMLINGEN(ALEMANIA, Rep. Federal), Weinhalde, 34 por:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PARR TALADRAR MASAS
DE_DIFERENTES DUREZAS, TAL QUE YESO Y/0 HORMIGON™.

=Memoria Descriptiva=
La presente invencifn se refiere a una unidad de tala

drar conpuesta por un vistago de taladrar que posee un saliente
de tope, asf como por una cuchilla de taladrar que se encunentra
unida con el vistago de taladrar y que posee unos filos cortane
tes laterales previstos para la realizacifn de una despulladura
dentro del taladro de perforacibn.

Es usual fabricar «en adaptacién al elemento de fija
cifn= de una forma cilfndrica el taladro de perforacibn previs
ta para la cogida de un elemento de fijaciéom que puede ser anef

clado por medio de la incrustacibm en cemen to § bien por la ex
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pansifn, a pesar de que ya 6s sabido que por unos taladros de =
perforaciin despullados se puesde conseguir en estos dos tipos de
fijacién un considerable aumento de los valores de sujecifne El=
notivo de ello consiste en el hecho de que la realizacién de los
taladros de perforaciba despullados crea unos problemas conside~
rables y necesitaba hasta hace poco tiempo unas complidadas he =
rranientas des taladrare

Para ello constituye una excepcién la unidad de tala -
drar de acuerdo con la Patente Alemana nRe DOS 20349998, cuyo=
vistago de taladrar esti equipado com un saliente que pueds sere
apoyado dentro y/6 cerca de la boca del taladro de perforacidn -
con ol fin de formar un soporte oscilantes Gracias a un movimien
to giratorio durante el proceso de taladrar se puede realizar, =
debido a esta forma de construccifn, una despulladura en el tala
dro de pertorqc:lﬁu.

Esta unidad de taladrar, sin embargo, puede ser emplea
da tan sélo para los materiales duros, dado que en el caso de =
unos materiales blandos, la resistencia de éstas materiss no es=
suficiente para sbsorber todas aquellas fuerzas que durante el =
movimiento giratorio se producen en la zsana de 1la boca del talaw
dro de perforacifne Con ello, la boca del taladro de perforacifm
es ensanchada y se rompe, respectivamente, por lo que ya no es =«
posible realisar el apoyo del saliente « ¢l cual es necesario pa
ra la constitucifn del soporte oscilante =« dentro de la zona dee
1a boca del taladro de perforacifm.

Por $ste motivo, la presente invenciien tiene por obje »
to crear una unidad de taladrar que pemmite la realisacién de o
unos taladros de perforacidn despullados también en unos materia
les blandos y porosos como, por ejemplo, en el yesoy, en hormigén
de gas y en unos materiales similares. i
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De acuerdo con la presente invencifn, éste cbjeto se =
consigue por el ‘hecho de que el saliente de tope puede ser apoya
do, con el fin de constituir un scporte oscilante, dentro de une
nolde dispuesto on una placa de tope que ha sido colocada por en
cima del vistago dz taladrar y que se apoya en 1la superficie dee
la pareds -

Gracias a esta placa de tope, que con preferencia estd
hecha de un acero teuplado, es absorbida la presifn de apriete =~
que se produce durante el proceso de taladrar y de girar, y la »
misua presifn es reducida en la superficie de la pared de una ma
nera tal que por el apoyo de gran superficie de esta placa que =
incluso con unos materiales muy blandos como son, por ejemplo, =
el yeso y el homuighn de gas, no se produce ninguna rotura en la
boca del taladro de perforacifns Cin ello puede ser gealizado un
taladro de perforacién qje posce una despulladura en la forma de
una "W9, 1la cual parte de la boca del taladro de perforacifn y
se extiende de una manera uniforme hasta el fondo de éste tala =

dro de perforacifn.

Gracias a esta forma de realizacifn del taladro de per
foracién se puede comseguir, ante todo para los elementos de fi=
jacifn inerustados en cemento, un aumento considerable de los ca
lores de sujecifn, de modo que ahora ss posible fijar también «
en las paredes hechas de yeso y de hormighn de gas unos objetose
pesados como, por ejemplo, los armarios colgantes § unos objetos
similares.

Conforme a una ampliacién de la presente invencifa es-
posible que el saliente de tope puede ser desplazado y fijado so
bre el véstago de taladrar. Con ello existed la posibilidad de =
emplear = con mejor aprovechamiento posible de las relaciomes de

palanca = un vistago de taladrar para las diferentes profundida=
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des de los taladros de perforacifne

De acuerdo con otra ampliacifn de la iuvencifn existe
la posibilidad de que el saliente de tope puede estar qquipado=
con unas aberturas que se extienden en el sentido axial. Estos-
huecos § aberturas sirven para la evacuacifn del polvo de perfo
racifn.

Finflmente es posible que segin otra ampliaciln de la
invencifn, la placa de tope puede ser equipada con unos resal =
tes en la forma de clavos que se agarran en la superficie de la
pareds Gracias a estos resaltes queda impedido el giro de la pla
oa de tope durante el proceso de taladrars

Agimismo existe la posibilidad de que la placa de to=
pe estf equipada con un asidero que sobresale lasérilmentesEl =
seguro antiegiratorio proporcichado por los resaltes en la fore
ma de clavoa tan sflo entra en efecto cuando la plaeca, en cone
Junto con el saliente de tope, sea apretada contra la superfi =
cie de la pareds El asidero sirve para impedir, deade ¢l mismo=
conienzo de taladrar, también el giro dc la placa de topee.

Finflmente es posible que en una unidad de taladrar =
que posee un saliente de tope y que estd compuesta por un vista
go de taladrar asf como por una cuchilla de taladrar que se ene
cuentra unida con el véatago de taladrar y que posee unos filos
cortantes laterales previstos para la realizaciln de la despulld
dura dentro de un taladro de perforacifan, pudiendo ser apoyado=
el vistago de taladrar =con el fin de contituir un soporte osci
lante« con preferencia en un molde de una'placa que ha sido co-
locada por encima del vistago de taladrar y que se apoya en la=
superficie de la pared, el vistago de taladrar ostd equipado con
unas ranuras profundas en la forma de espiral previatas para ol
polvo de perforacifn, mientras que los filos cortantes laberales
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de la cuchilla de taladrar estin equipados en la zona de las rae
nuras para el polvo de perforacifn con unas escotadurase

La Yongitud de los filos cot*f.antes laterales ha de ser
adaptaiii & la profundidad del taladro de perforacifn y sobre toe
do a 1la longitud deseada para la despulladura del taladro de per
foracifm, la cual es de la forma de una "V", Gracias a las escoe
taduras de los filos cortantes laterales dispuestos en la zona =
de las ranuras para el polvo de perforacifm queda asegurada la
evacnadifn del polvo de perforacifn desde la misma punta de la =
broca, sin que por ello sea perjudicada la excavacifn lateral =
del taladro de perforacifns Por las escotaduras que subdividen =
los filos cortantes en la forma de un peine, se cbtiene, ademis,
la gran ventaja de que la pared del taladro de perforacifn se eg
t8 haciendo rugosa en la gzena de la despulladura, por lo que smn
sumentados adicicmalmente los valores de sujecifn de un elemento
de fijacifn que es anclado por la incrustacifm en cementos

Conforme a obra ampliaciln de la presemte invencibn es
asf qe la placa de tope puede estar eguipada con un anillo ¢i =
1findrico de soporte que estf dispuesto de forma concéntrica cone
respecto al eje del taladro de perforaciln. Este anillo de sopor
te conforme a la invencifm facilita esencialmente la manipula =
cifn de la unidad de taladrar y ofrecer, como afladidura, una fie
c:i.l. posibilidad de fabricaciin para la plaea de tope y para el =
anillo de soporte camo un solo conjuntoe Gracias a éste anillo ¢

de soporte puede ser suprimido un asidero especial, completamene
te aparte de la mejora simulténea de las posibilidades de suje ~
cifns Mientras que con una mano se sujeta la miquina taladradg =
ra, con la otra mano se puede coger el anillo de soporte de la =
unidad de taladrar a fin de introducir la broea de una manera =
sencilla, lo cnal es de una gran importancia para la exactitud =
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en la situacidn del agujero que ha de ser realizado, scbre todo=
al principio del proceso de taladrare El anillo de soporte puede
ser cogido en cualquier posicifn, lo cual es de gran ventaja, an
te todo si existen unas condiciones de espacio reducido en la zo
na del taladro de perforacifn que ha de ser realizado.

De acuerdo con otra ampliacifmn de la invencién es posi
ble que el anillo de soporte tiene en aquella zona de su cara =
frontal, la cual esti separada de la superficie de la pared, una
brida que estf doblada hacia dentro y que posee una abertura =
= dispuesta de forma concéntrica con respecto al eje del taladro
de perforacifn « con un difmetro que es mayor que el difmetro =
del véstago de taladrar, abertura &sta cuyo bor de constituye el
tope ¥ la limitacién para el movimiento giratorio del véstago de
taladrare

Esta brida doblada hacia dentro asegura, por un lado,=
una orientacién exacta en cuanto a la desviacifon del movimiento
glratorio del véstago de taladrar durante la realizacién do la -
despulladura, de manera que ésta ltima queda, en cuanto a sus =
dimensiones, previamente determinada y limitada. Esta limitacifn
facilita, por lo tanto, por su posibilidad de orientacién esen
clalmente la manipulacién y asegura, por el otro lado, que sea =
conseguida una medida minima para la despulladura. Para ello, el
v&stago de taladrar ha de ser guiado - y ser guiado, por el movi
miento giratorio, en la posicifn girada - solamente hasta tal ex
tremo hasta que el véstago de taladrar se ponga a tope con el =
borde de la abertura de la W¥ridas Con ello puede ser cbservado =
ficilmente y de inmediato, también por el personal no cualifica=
do, cuando se puede dar por terminado el proceso de taladrare

Finflmente existe segin otra caracterfstica de la pree
sente invencifn la posibilidad de que en la zona del paso del
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anillo de soporte a la brida, ésta dltima puede tener unas aber
turas por las que es facilitado el paso del polvo de perforacifn
que, conforme a una forma de realizacién de la patente principal,
pasa por el saliente de tope para llegar a la zona del anillo de
soporte.

De acuerdo con otra forma de realizacién de la inven «
cifn es posible que la cara frmbtal de la placa de tope estd =
equipada con un dispositivo que aumente la friccifm en la supere
ficie de la pareds

Después de haber sido alcanzada la deseada profundidad
para el taladro de perforacifn, la placa de tope, por un lado, =
se apoya en la superficie de la pared, mientras que el saliente-
de tope, que gira justamente con el vistago de taladrar, se apoe
ya, por el otro lado, en el molde de la placa de topesDebido a =
la presién de apriete que parte del saliente de tope, la placa =
de tope es firmemente apretada contra la superficie de la pared.
El aumento de la resaietencia de friecifn de la cara frontal de =
la plaza de tope, la cual se apoya en la superficie de la pared,
tiene ahora por coansecuencia que también en el caso de unas sy =

perficies lisas de pared seca compensado el momento de giro, que por

la friccifn del saliente de tope parte del molde de la placa de=
tope, siendo impedido el giro de la placa de tepee E1 aumento de
1a resistencia de friccifn segfin la presente invencién no deja =
ningune deterioro en la superficie de la pared una vez efectuada
la realizacifn del taladro de perforacién y de la despulladura =
del mismos

Conforme a otra forma de realizacifém para la invencibm,
el dispositivo puede estar castitufdo por un revestimiento de =
goma que se encuetra dispuesto de forma concéntréea con respecto
al eje central de la placa de tdpe. Por el muy elevado coeficien
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te de friceibn de esta capa de goma y por la disposicifn de la =
misma se cbtiene una muy alta resietencia de friccifne

El mismo efecto se consigue también por otra amplig -
cifn de la presente invencifn, segfn la cual el disposicito esté
formado por unas ventosas que se encuentran dispuestas de forma
concéntrica con respecto al eje central do la placa de topes LEne
vez de varias ventosas pequeilas, dispuestas ¢oncéntricamente por
el eje central, también es posible pensar en la disposiciin de =
una sola ventosa sn la cara frontal de la placa de tope, vemtosa
€ésta que estf realizada en 1la forma de un anillos

De acuerdo con obra ampliacifn de la invencidn existee
la posibilidad de que la placa de tope esti equipada con una fae
Ja de dentraje en la formma de casquillo, la cual sobresale de la
cara frontal de la misma y qye ha sido adaptada para entrar en =
el taladro de perforaciin previamente preparado.

Poco antes de alcanzarse la deseada profundidad para el
taladro de perforacifn, la faja de centraje dispuesta en 1la plae
ca de tope entra pord la boca del taladro de perforacién cuya an
chura de lus correspoands aproximadamente al diésetro exterior de
la faja de contraje. Al mismo tiempo, la placa de tope, por un =

lado, se apoya en la superficie de la pared, mientras que el saw
liente de tope, que gira en conjunto con el véstago de taladrare

88 apoya, por el otro lado, en el molde de la placa de tope. Dow
bido a la presifn de apriete que parte del saliente de tope, law
placa de tope es apretada contra la superficie de 1z pareds La =
faja do centraje, que esti dispuesta en la placa de tipe, impide
ahora que se produzea un movimiento de desplazamiento de la plaw
ca de tope duranto los movimientos giratorios del gistado de tae
ladrar, los cuales son necesarios para la realizaciln de la des-
pulladura. Gracias al centraje de la placa de tope tambidn queda
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fijado de una manera segurs el malde que esti dispuesto camo una
sola pieza en la placa de tope y que airve pomo soporte oscilane
te para el saliente de tope del vistago de taladrar, de manera =
que se puede realizar, por otra parte, una despulladura circular,
mientras que se impide, por la otra parte, un ensamchamiento de=
la boca del taladro de perforaciém.

Algunos ejemplos para la realizacién de la presente in
vencién han sido representados en el plano adjunto, en el que:

La figura 1 muestra la unidad de taladrar de acuerdo =
con la invencifn;

La figura 2 indica la unidad de taladrar en la que lae
placs de tope ha sido equipada con un anillo de soporte;

La figura 3 muestra la placa de tope que ha =ido equi=
pada con unos dispositivos que aumentan la friccifn en la super=
ficie de la pared; mienkras que

La figura 4 indica la placa de tope de 1la unidad de ta
ladrar, la cual ha sido equipada con una faja de centraje.

La unidad de taladrar 1 estf compuesta por un vistago=
de taladrar 3, que esti equipado con unas ranuras profundas 2,en
la forma de espiral, previstas para el polvo de perforacifn, as{
como por una cuchilla de taladrar 4 hecha de un metal duro, la =
cual esti equipada con unos filos cortantes laterales 4a que se-
extienden por una parte de la longitud del véstago de taladrar y
que sobresalen de éste {ltimo ds forma radials Para assgurar la-
evacuacién del polve de perforacifn desde la misma punta de la =
broca, las caras frontales 4 poseen en la zona de las ranuras 2=
para el polvoe de perforacibn unss escotaduras 5 que subdividen =
los filos cortantes laterales en la forma de un peine,

Con el fin de facilitar la oscilacién y al mismo tiem=
po el movimiento giratorio del vistago de taladrar 3 para la rea
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lizacién de la despulladura 6 del taladro de perforacifn, el vise
tago de taladrar ha sido equipado con un saliente de tope 9 que=

es desplazable y que puede ger fijado por medio de un tornillo =

8; saliente de tope éste que puede ser apoyado dentro de un mole

de 10 de una placa de tope 11 que ha sido colocada por encima del
vistago de taladrar y que se apoya en la muperficie de la pared.

Para mejorar la propiedad de resbalamiento del saliente de topee

9 dentro del molde 10, la cara frontal del saliente de tope, la=

cual va dirigida en direccién hacia la pared, estf equipada cone

un redondeado 12 que corresponde a éste moldee Con el fin de faw

cilitar la evacuacifn del polvo de perforacifn desde sl taladroe

de perforacifn, el saliente de tope posee unas absrturas 13 quee

so extiendon deforma paralela al sentido de su eje.

Cono seguro antiegiratorio para la placa de tope 11, -
que esti apoyada sobre la superficie de la pared, sirven unos re
saltes 14 en la forma de clavos, que por medio de la presifn de-
aprieteg que se produce durante el apoyo dsl saliente de tope =
dentro del molde de la placa, se agarren en la superficie de lae
pareds Dado que en el coaienzo del proceso de taladrar no existe
esta presifm de apriete, hay la posibilidad de que la placa puew
da estar equipada « gon el fin de impedir también en ésta fase -
del taladro el giro simulténeo de la placa de tope « con un asie
dero 15 que sobresale hacia un ladoe

De acuerdo con la figura 2, la placa de tope 1l estf
equipada con un anillo de soporte 17 de forma cilindrica, que es
t4 dispuesto de forma concéntrica con respecto al eje 16 del tagh
ladro de perforaciéne Este anillo de soporte posee en la zona de
su cara frontal 18, que se encuentra opuesta a la superficie dee
la pared, una brida 19, que est§ deoblada hacia dentro y que tiew
ne una abertura 20, que esti dispuesta de forma concéntrica conw
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respecto al eje 16 del taladro de perforacisn y que tiene un
difmetro que es mayor que el difmetro del véstago de taladrar
3, abertura ésta cuyo borde 21 constituye el tope y la limi-
tacifn para los movimientos giratorios del vistago de tala -
drare En la zona del paso desde el anillo de soporte 17 hacia
1a brida 19, ésta dltima posee unas aberturas 22 previstar =
para el paso del polvo de perforaciéne La brida 19 puede estar
dispuesta un poco retrocada & bien estar situada en el plano
de la cara frontal 18,

Con el fin de aumentar la resistencia de friceibn -
se ha colocado en la cara frontal de la placa de tope =tal co
mo 8sto ha sido representade en la figura 3« un anillo de gom
ma 23 que 56 encuentra dispuesto de forma concéntrica con reg
pecto al eje central de la placa de topee En vez de un anilloe
de goma existe también la posibilidad de amepliar una ventosa
de forma anular § Wwien varias ventosas més pequedias que estan
dispuestas concéntricamente alrededor del eje central.

Para efectuar el centraje de 1la placa de tope 1] =
y con ello la fijacitn firme del molde 10 que sirve como el =
soporte eacilante para el saliente de tope 9, la placa de tow
pe ha sido equipada esegifi se puede observar en la figura 4=
con una faja centrajd 24 en la forma de casquillo, la cual
sobresale de la cara frontal de la misma y cuyo dilmetro exte
rior corresponde a la anchura de la luz de 1a boca del talg -
dro de perforacifn; faja de centraje ésta que al ser alcanzae
da la deseada profundidad del taladro de perforacifn, se cn «
cuentra dispuesta dentro de la boca del taladro de perforacibne

~ _REIVINDICACIONES
12.= Perfeccionamientos en los dispositivos para taladrar moe

sas de diferentes durezas, tal que yeso y/o homigbn, conpucs
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ta por un vistago de taladrar, que posee un saliente de tope,
as{ como por una cuchilla de taladrar que se encuentra unidae
con el vistago de taladrar y cque posee unos filos cortantes =
laterales previstos para la realizacifn de una depulladura =
dentro del taladro de perforacifn, caracterizados porque el =
saliente de tope, situado en la parte central, visto en el sen
tido longitudinal,puede ser apoyado, con el fin de comstituir
un soporte oscilante, dentro de un molde si tuad o por debajo
del saliente de tope dispuesto en una plaza de tope que ha si
do colocada por encima del véstago de taladrar situado en la-
parte central del plano, formando su lfnea de simetrfa, y que~
se apoya en la superficie de 1la pared.

22,« Perfeccionamientos, segin reivindicacisn 12, caracteriza
dos porque ¢l saliente de tope situado por encima del molde -
puede ser desplazado y fijado sobre el vistago de taladrar.
3%~ Perfeccionamientos, segin reivindicacifn 18, caracteriza
dos porque el saliente de tope estf equipado con unas abertu=
ras situadas en la parte superior del mimmo que se extiendenw=
en el sentido axial.

48,~ Perfeccionamientos, segin reivindicacién 18, caracteriza
dos porque la placa de tope situada por debajo del saliente =
de tope estl equipada con unos resaltes en la forma de clabos
angulaménte doblados que se agarran en la superficie de la =«
pared.

5%s= Perfeccionamientos, segin reivindicacién 18, caracteriza
dos porque la placa de tope estf equipada con un asidero dise
puesto por encima de 1la placa que sobresale hacia un lados
68+~ Perfeccieomnientos, segin reivindicacién 1%, compuestae
por un vistago de taladrar que posee un saliente de tope asf-
camo por unas cuchilla de taladrar que estea unida con el =
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vistago de taladrar, previsto para la realizacifn de una depulld
dura dentro del taladro de perforacifn, pudiendo ser apoyado =
el véstago de taladrar =con el fin de constituir un soporte og
cilante = con preferencia en un molde de una placa que ha sido
colocada por encima del vistago de taladrar y que se apoya en-
la superficie de la pared, sebre todo de acuerdo con la reivin
dicacifn 18, caracterizados porque el vlstago de taladrar eatd
equipado con unas ranuras profundas en la forma de espiral dis
puestas por tode el largo del vistago, previstas para el polve
de perforacibn, mientras que los filos cortantes laterales de=

la cuchilla de taladrar, dispuesta alrededor de la parte inferior

del v8stago, estin previstas de unas escotaduras en la zona de-
las ramuras para el polvo de perforacifme

72+= Perfeccionamientos, segfin reivindlcaciéd 13, caracterizé-
das porque la placa de tope estd equipada con un anillo ciline
drico de soporte que esti dispuesto de forma concéntrica con =
respecto al eje del taladro de perforacibn.

82,= Perfeccimamientos, segfn reivindicacibn 73, caracteriza
dos porque el anillo de soporte situado por encima de la pla=
ca de tope, tiene en aquella zona de su cara frontal, la cual
esti separada de la superficie de la pared, una brida que eg=
t4 doblada hacia dentro y que posee una abertura en la partee
superkor cerea del vistage dispuesta de forma concéntrica con
respecto al eje del taladro de perfobacifn = con un difmetro~
que es mayor que el dijmetro del viAstago de taladrar; abertura
ésta cuyo borde constituye el tope y la limitacidn para los mo
vimientos giratorios del wéispago de taladrare

92.e Perfeccionamientos, segin reivindicacién 8, caracteriza
dos porque en la zona del paso desde el anillo de soporte QQV
cia la brida, ésta dltima posee unas aberturas en la parte =
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superior y marginal de la brida, previstas para el pago del -
polvo de perforacibfne

103+« Perfeceionamient:os, segin reivindicacifn 18, caracterie
zados porque la cara frontal de la placa de tope est§ equipa-
da con un dispositivo, situado por debajo de la placa de tope,
que aumenta la friccifm en la superficie de la pareds

113,~ Perfeccionamientos, segén reivindicacibn 103, caracterie-
zados porque el dispositivo esté constitufdo por un revesti-
miento o recubrimiento de goma que se encuentra dispuesto dew=
forma concéntrica con respecto al eje central de la placa to=
pee

120.~ Perfeccionamientos, segin reivindicacién 1082, caracteri
zados porque el di positivo esti formado por unas ventosas =
que se encuentran dispuestas de forma conééntricas con respec
to al eje central de la placa de tope.

13%,« Perfeccionamientos, segin reivindicacién 12, caracteri-
zados porque la placa de tope esti equipada con una faja de =
centraje en la forma de casquillo, dispuest a en la parte in-
ferior de la placa, situada alrededor del vistago, la cual so
bresale de la cara frontal de la placa y que ha sido adaptada
para entrar en el taladro de perforacibn previamente preparae

doe

152,8PERFECCTONAMIENTOS EN L0OS DISPOSITIVOS PARA TALADRAR MAw
SAS DE DIFERENTES DUREZAS, TAL OUE YESO Y/0 HIORMIGON",w

Consta la presente momoria descri-ptiva de catorce
hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las que
sc acompafian cuatro de planos para su mejor comprensiéne

Madrid, 3 de septiemb &e 14976 0w
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