@ FECHA OK PRESENTACION

e sg™1451 204"

»

ESPANA

PATENTE DE INVENCION

I@ PRIONIDADES: .

@numo @rlan @ PAIS

36596/75 5 de Septismbres de 1,975 Inglaterra.
@rlcuk PR PUBLICIDAD @cl.uchcmN INTERNACIONAL @vmnun DE LA QUE €8 DIVISIONARIA

B21D

@'l’ﬂ'ln.ﬁ Of LA (RVENCION

PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA FORMAR EN UN CUERPO DE BUTE METALILO,
UNAR BRIDA PERIFERICA DE EXTREMO ALREDEDOR DE UN EXTREMO ABIERTO DE
DICHD CUERPO Y UNA PORCION DE CUELLO QUE SE COMBINA CON DICHA BRIDA.]|

@ SOLICITANTE )

METAL BOX LIMITED,

DOMICILIO OEL. SOLICITANTE

Queens House, Forbury Road, Reading, RG1 3JH, Inglatsrra.

@D ivenren e

@ TITULAR (RS}

@ REPAEGENTANTE

GOMEZ-ACEBO,

UNE A-4  MOD, 3106 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

30

|tremo del bote, sean de menor didmetro qus 8i no hubiese cuelloj

wle

La presente invencién ss refiere a recipientes: a componen
tes para tales recipiesntes que tiemnen la forma de cuerpos da bota;
mitélicoe cilindricos en una pisza con un extremo abierto que~t6r{
minp2 en una bri@a periférica dirigida hacis afuera que se une a u;
na porcién de cuello que se axtisnde circunferencialmente (en lo
sucesivo se denomina @l cuerpo del bote como "un cusrpo dal bote 4

del tipo anteriormente especificado"; a procedimientos para former

t

1
diche cuello y brida en ®l cusrpo de un bote del tipo antoriormin%
te sspecificado; y un aparato para formar dicha brida periférica :
y la porcidn del cuello. ' ' i

La finalidad de la brida periférica suele ser la de propog;
cionar un elemsnto al que pueda fjjarse el extremo de un bote des-,
pudés de haber sido llsnado, realizédndose esta fijacidn por deFormg§
cién de la brida del extrsmo del cuerpo del bote junto conm una br;.
da'periférica del extrsmo del bote con el fin de formar una doble i

costura, E)l cuello permite que la brida, y por consiguisnte el ex-

por lo general, la profundided radial del cuello ss tal yue la cos
tura doble tiene un didmetro exterior no superior vl de la pured -
lateral cilindrica, En algunos tipos de recipientes metdlico, ta-
lae como los que tienen. tapas qus pusedan cerrarse de nusvo del ti-
po denominado de "palanca", el miembro cosido al extremo del cusr-
po del botes suels ser un anillo sn el que se introduce la tepa,
El'cusllo del extrsmo puede servir pera otra finalidad, =~
que es la de propdrcionar un medio conven§anta para que un soporte
pueda sujetar al rec;pienta; estos soportes estédn destinados 2 man
£anar una serie de recipientes y pusden ser, por e jemplo, de cartén
5 de material pldstico flexible. El tipo de soporte qus sujsta el

cuello de un recipiante del tipo del que se trata en sasta patente

Fusla tener una placa horizontal en la que hay unae serie de orifi-~,
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cios, uniéndose la periferia de cada orificio a la parte inferiori
de la costura doble de sxtremo del recipisnte antsriormante mencig
nado con el fin de podog soportar el recipiente anteriormants manj
cionado con el fin de poder soportar el recipisnte de sse modo, de
forma totel 6 parcial, Cuando el cuerpo del recipiente lleva cue-
llo, el cuello pueds modelarse de manersa que proporcione una ciers
te medida de soporte y/o limitacién para la placa del soporte al-;
rededor del orificio de 12 misme, y ayudar a inmovilizar el reci- |

i
pisnte en la placa hasta que el usuario desme extraerlo del sopor-

te, |
Se han propuesto diversos procedimientos para formar un -i
cuello de extremc y une bride en un cuerpo de botes en una scla pigs,
za, Algunos prpcedimientos suponsn el moldsc dsl cuello y/o de la
brida por medioc de moldes qus se extienden circunfsrencialments,
Otros procedimisntos auponQn laminar 6 centrifugar el cuello y/o
la brida, utilizando un rodillo de moldeo por centrifugacidn gque
coopera con un miembro interior situado dentro del cuerpo del bote,
En estos Gltimos procedimientos, tel como loes conocemos, el cusrpo

del bote se apoya rigideaments en un mandril intsrior 6 similar; sl

Eiambro interior puede ser un rodillo de centrifugacidn 6 bidn el

14

andril que soporta el cusrpo del bote. En uno de tales procedimie)
tos, el cuello y la brida se forman simultdneemente en un cusrpo

de bote 8opo§tadq interior y rigidamente por un mandril 6 manguito
tipo sxpansible, forméndose el perfil del cuello y de la brida por
fFodillos de centrifugacién exteriores que cooperan con ess mandril
En otro procedimisnto, el cusrpo del bote va soportado in-
teriormente por un yunque y hacia el extrsmo por un macho centrados
de centrifugacidn, forméndose el cuello y la bride por un rodillo

psrfilado y exterior de centrifugecién que deforme el cuerpo del -

bote sn una ranure formada en el macho centrador y el yunque, mo-
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'sante invencién es también adecuada sobre todo para utilizar con

viéndose el rodillo axislments al cuerpo del bota,

£n todos estos procedimientos que se acaban de proponser, -
8) perfil final del cuello y de la brida se determina por lostpur{
files de los elementos de utillaje utilizados para formarlos, pgr;
8l haecho de que'loa distintos dtiles (por e jemplo, moldes, rodill&a
de centrifugacién, mandriles, yunque, stc.) se proporcicnesn con sy
perficie de trabajo perfiladas para adaptarse a la forma requerida
del cusllo y/o de la brida, y el metal del cuerpo del bote se de-
forma de acuerdo con estos perfiles. Es pués necesario, si se necs
sita una forma diferents, cambiar los Gtiles con 8l fin de propor-
cionar slementos de distintos perfiles,

Un procedimisnto tal como el qus se menciona anteriormente
en el que se utiliza un mandril expansible, permite producir can .
seguridad y sconomi{a las porciones del cuello y de las bridas de '
extremo, inclusc en cuerpos de botes hechos de los metales més Fi-
nos y més duros que actualments se prefisren, en particular la chg
pa doble-reducida que suele ser chapa de estafio, pero qua, por ejak
ple, pusda ser también acero susve 6 chapa negra adecuadamsnte tp

tados, pero no necsesariamente rscubiertos con otro metal, La pre-

sstos materiales mds finos y mdéds duros,

Segan la invencidn, en un primser sapacto dé la misma, se
proporciona un procedimiento para formar una brida periférice de
g¢xtremo en uﬁ sxtremo abierto de un cuerpo de bpte metédlico cilin
drico y un cuells que se combina con diche brida, incluyendo el c%
tado procedimiento aoportgr a8l cuerpo del bote en su extremo an -
compresién axial y aplicar una fuerza radial =l cusrpo del bote -
por un miembro formador, mientras seefactla una rotacién relativa
alrededor del sje del cuerpo del bote, sntre el cuerpo del bote y

2l miembro de formacidn, y aplicar una fuarza axial de encogimien-
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de) bote y 8l miembro de formacidn, un movimiento axial relative

to al cuerpo del bote con el fin de deformarlo en espacio libre,
formando progresivamente de sse modo la citade bride metdlica. i

El procedimiento incluye preferentsmente los pasos de: so%
portar el cuerpo del bote por su extremo en compresidn axial ontr%
un slemento de soporte en el fondo, gue se une coaxialmente al fod
do del cusrpo del bote y define un sje principal, y un miembro do!
soporte de sxtremo que &8s une al borde terminal dsl cuerpo, coaxi-
almente 8 dicho extremo abierto, con un macho centrador que se 8x-
tiende coaxialmente dentro del cuerpo a travds del miembro de so- '
ports desl extremo y efectie una rotacidén relativa alrededor de di{
cho eje principal entre sl cuerpo del bote, el miembro de soporte
del fondo, el miambro de soporte del extrsmo y el macho centrador,

por una parts y, por la otra, un miembro sxterior de formacidn -

mientras se realiza un movimiento radial relativo entre el cuarpo ;

entre el cusrpo dal bote y el elemento de formacidén y un movimien-
to axial relativo entre el mismbro de soporte del extremo y el sls
mento de soporte del fondo, con sl fin de aplicar una fuerza axisl
de acortamiento al cusrpec y mantener dicho soporte en el extremo,
mantaniéndoge una separecién axial constante entre un primer borde
circunferancial de modelado del macho centrador y un segundo borde
de modslado del miembro de formacién, con lo que al menos parte dej
cusllo y de la h;'ida se forman en el epacio libre por el citado sg| '
gundo borde de modelado que deforme el cusrpo del bote alrededor
del primer borde de modelado como un fulcro. ’

En el procedimiento de la invancién se encuentra implicito|
on su forma prefsrida tal como anteriormente se define, que los -
parfiles 6 formas de la porcién del cuello y de la brida de sxtre-

mo &n el cusrpo acabado del bots se producen deformando sl metal

de la pieza progresivamente a lo largo de la porcidén de extremo; -
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en efecto, el sagundo borde de modelado trabaja siguiendo la partﬂ
dsl extremo de laz pared lateral, formando en el mismo 8l perfil nﬁ
casario, introduciéndoss sl primer borde de modslado dentro de. le
porcidén de extremo para proporcionar un punto de apoyo pare la de-
formacién sfectuada por el segundo bords de modeledo,

Se comprenderd que una caracteristice fundamsntal del pro-
cedimisnto de la invenci6n tal como se dafine anteriorments es qus

en contrastse con los procedimientos antsriorments propuestos tal

como se indican previemante, sl perfil 6 la forma de la porcidn = |
del cuello y de la brida no se apoyansn la provisidén de una 6 méa;
superficies ds herramienta formadas con sl pserfil necesario, por-:

que en la presente invencidn la forma no se obtiens colocando el |

meterial de la pieza, por e jemplo, por moldeo, laminado 6 centrifg
gacién, en Intimo contacto y por lo tanto en conformidad con dichg
supar?icie 6 superficies perfilades de la herramiente, si no que
por el contrerioc se forma en sspacio libre., No obstante, asto no
excluye la posibilidad, dentro del dmbito de la invencidn, de que
alguna parte del psrfil ss adapte a un'perfil de un borde de la ~
herramienta. En generel, sin embargo, segtn la presante invencién
el material se forja de manesra que se QeForma en ung forma dster-
minada parcialmente por las caracteristicas de la fuerza axial de
acortamisnto y la fuerza radial, y por lo tanto de los diversocs «
movimientos relativos a los gque estéd sometides la pieza, es decir,
la forma de la porcién del cuello y de la brida de extremo, para
una pieza de un matarial metélico particular con un espesor, una
longitud de parsd lateral y un didmsetro determinados, predetermi-
neda por la eleccidén adecuada de la variacién de la velocidad y =
la sincronizacidn relativa del movimisnto radial entre sl segundo

borde de modelado y la pieza en relacién con 8l movimiento axial

sntre la pisza y los bordee primero y ssgundo de modelado,
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' en un extremo abierto de un cuerpo de bote metélico cilfmdrico y

-6~

Se comprenderé que, sn su forma prefsridea tal como se de-'
fins anteriormente, sl procedimisnto de l2 invencion, en cualquier
momento durante su aplicacién, proporcione contacto sélo en tres
lugeres entre la porcién de extremo de le pieza y la herramiente
utilizade para formar la poreién del cuello y le bride, €8 dscir,
sn el borde tarminel, para proporcionar una limitacidn mdial al
borde y gufarlo en su movimiento axial; en un solo punto de la sgi
perficis interior de la parte dsl sxtremo, por un primer bords de
modelados y en un solo punto de la supserficis exterior des la por-
cidén de extremo por sl segundo borde de modeledo, De ahi se sigua?
que, variando las caracter{sticas de los movimientos relativos pg‘

H

ra una pisza determinada, pueds cambisrse a voluntad la forme 6 -g

el parfil que se quiera dar al cuelloy a la brida, En la précti-'
ca, pueds producirss una emplia varisdad de estas formas sin necgi
sidad de cambiar partes de las herramientes tal como seria naccsgl
rio cusnda el perfil requerido depends de que las herramientas =
tengan unos perfiles detsrminados.

Preferentemente, 8l primer bords de modelado ses mantiens
fijo y sl segundo de modelado se musve radialments respecto a la
pieza, moviéndose axialmante la pieza con respecto al primero y =
al essgundo borde de modelado en une direccién tal yue la distancia
axial entrs estos Gltimos y 8l bords terminal de la pieza disminy
ya a cero. .

Segun la invencidn, en un segundo aspecto de la misma, se

riter L

proporciona un aparato para formar une bride periférica de extrem

un cusllo que sa combhina con dicha brida,'comprsndi-ndo el citado
aparato unos medigs de soporte de extremo adaptados para soportar

coaxialmente y por el extremo el cuerpo dsl bote, en compresién g

xial y eplicar al mismo une fuerza axial de encogimisnto, y un -
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pisza opuesto el extremo ab;arto, yel mlombro de soporte dal ex-

misnto axial 1ndependiontemante entro ef.

miembro sxterior de formacidn para aplicar una fuerza radial al
cuerpo del bota, sstando diSpuestos los medigs de soporte de sxtri
mo y los msdios de formacién para rotacién relativa entre si, al-;
radedor del eje de los medios de soporte, . ' |

El aparato compronda praferentsmentss un alemento da aopo
te del fondo para unirse coaxialmente al fondo del cuerpo del bo-!
te y definir un eje principal; un miembro da soporte de axtramo -

opuesto coaxialments al elemanto ds suporte dsl fondo, para unira

18 un borde terminal del cuerpo dal bote en dicho extremo abisrto;

un miembro piloto qua se extiende a través dsl miembro de aoportn:
del extrsmo en direccidn al elemsnto de soporte del fondo y que -:
tiens un primar borde circunferencial da modeiadogvy'én_miomhro -f
axt-rior.da Pormacidn quaftiene un sagundo borde de modelado que
mira hacie sl citado eje principal y se encuentre diépuesto én_uné
eoparécidn axial constante désda sl primer burdé de la haframindti
sstando dispueétusval miembro de soporta'de’uxttama y 8l alementoi
de soporte dal'Fﬁnda para movimiento axial mdtue con il fip'do a-
plicar una fyerza axial de acortamisnto al cuerpo de;'bote, y 88~
tando dispuaafo'ql‘miémb;o de soporte de extramo péra’mévimianto
axial mds -alld dal macho centrador, y estando dispuestos el miem-
bro formador y el miémbro.da sopdrts de extrdmo4paba.movimiantb'
radial mdbun.- o 7
_Prqfnrentoment-,_bl elemanto de soporte del fondo compren

de una alﬁnhadilla de slevacidén para eoportar el extremo do la -

tremo 88 un anillo limitador adaptado para ponsrse en contacto’~’
axialmente con sl borda terminal y limiterlo radialmente, siendo

capaces la almohadilla de -lavacién y el anzllo limitador de movi

El macho centrador es tipicamente un mandril 6 un mangul-
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di la formacifn de una poreién del cuello y'dn la brida psriféri-

to portaherremienta que tiene un borde circular para prOpurcionar|'
contacto aproximadamente en un solo planoc transvarsal al e ju de :
la pisza entre dicho borde (qua es sl primer borde de le herramiep
ta) y la pieza, j
El mismbro formador es prefersntements un rodillo, gque gi-
ra alrededor de su propic sje y que tiens un simple perfil circunt

fersncial dsl borde que define el segundo borde de modeledo, Ests

dltimo borde pueds ser tal que proporcione contucto prédcticamente
en un solo pleno, transversal al sje de la piamza, en cualquier mg'
mento sntre el segundo bords de la pisza yla porcidn de extramo «
de la pieza, Puede haber dos ¢ mé&s dichos elementos de herramien-'

!
te, '

La invencién incluye también dentro de su dmbito un cuer-:
po de bote metdlico del tipo anteriormente mspecificado, obtenido;
por un procedimiento eegin el primer aspecto de la invencibn; ® -
incluys tembién dentro de su émbito un recipiente qus comprends -
un cuysrpo de bote y que tisne un mieﬁbro de cierre de extremo CO-
sido a la brida periférica del mismo.

A continuacién se describirdn a tftulo de ¢ jemplo diversas

realizaciones de la invencién, con referencia a los dibujos adjun

tos, 8n los que:

La figura 1 es una vista en alzado y seccidén diagramidtica
de un cuerpo de bote en asociacidén con elementos del aparato dén -

una realizacidn simple de la invencién;

Las Piguras 2 a 6 musstran respectivaments cinco etapas

ca de sxtremo ds un cuasrpo de bote, ilustrendo disgramdticemante

un ejemplo ds un procedimiento segin la invencibn;

La figura 7 es8 una vista en alzado y en seccion simplifi-

ceda mostrando partes del aparato sn otra realizacidén de la inven
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cidn; vy b
Las figuras B a 1l son alzados en ssccion parcial mdstrag§
do cuatro ejsmplos de porciones del cuello y de bridas de sxtremao’
que pyaden formarse en la préctiba de la invancién. l ‘

Haciendo referencie a la figura 1, sl aparato para formar;
una bridé periférica 10 y una porcidn de cuello 11 de un cuerpo dé
bote 12 incluys unos medips de soﬁorta de extremo( que se descri-
ben mds adelante) para soportar coaxialmente con los miamoa,'i en
compresidn ax;al, una pieza matdlica hueca 13, en forma de un cuen
po de bote matél;co c¢ilindrico, Este. (gltimo es del tipo qua'comptég’
de una parad leteral fina y cilindrica sin costuras 14 que tiena
una porcidén de extremo 15 (que se representa 96 1{neas disconti~
nuas)j; la poreidn da.extremo 15 tiéne un borde terminal l6 que ds
Pina un extremo abisrto 17 de la pieza. La pieza 13 incluye una
pared de fondo integral (no repressntada en la ?igdra 1) que pugdi
ser de cualquier forma'conocida, tomo por ejemplo del tiﬁo de cg-
pula invertida, partes de la cual puede vsrse sn 18 en'lﬁ figura 2,
E1 extrsmo supariér ¢ abierto de la parsd lateral cilfndrica 14 - |
de la pisza 13 se sncuentra en sste ejemplo ligeramente abocinado
an la porciéh'da extremo 15 para definir una psquefia bfida inicial
19..La pisza 13 es breferantamantﬁ de chapa de estafic de dobla re-
duccidén 6 acero suave & chapa'negra tratados gquimicements,

E)l medio de soporte comprende un mismbro del soporte de -
sxtremo en forma de un anillo limitador 20 que tiens en su extre-
mo inferior un rebaje anular 21'para ponerse en contacto con sl -
bords terminal 16 y la brida 10, y un miembro de soporte de Fondo
en forma de une aimohadiila de elevacién 22, no representada en lJ
figura 1, pero que se proporcions como en la disposicidn de la fi-

gure 2 para soportar la pared del fondo 18 de la pieza deasde abgje'

Le elmohadille de elavacidn 22 y sl anillo limitador 20 sstdn dis-
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pusstos dd forma que controlen el movimiento en la direccién del |
e je 23 de la pioza.13, indepsndientemente entre si de la forma guse
as comprenderd con mayor claridad en la descripcidn que se hace -i
mds adelante con referencie a las figuras 2 a 6, :

El apdrafo incluye también un macho tsntravor en forma dei
mandril & manguito portaherramientas 24 que ss extiende a travdés I
del anillo limitedor 20 y dentro de la pieza hueca 13, hacia la -
almohadilla de elsvacidn 22. En ests & jamplo, el manguito portahe
ramisnta 24 consiste en un simple disco que tiena uﬁ primesrp bord-!
periférico de modelado 25 ligeramsnte redondeado; y un miembro de
formacidn en forma de un rodillo de formacion de cusllo 26 con un
ssgundo borde de modelado sn forme de un perfil simple de borde -
27, circunferancial y redondeado, a una saparacicn axial conatan-i
ts del borde 25 ds la herramisnta. EL rodillo formacidn del cu-llJ
26 gira alrededor de su propio sje 28 de manera conocida, y ssté :
también dispuessto paras movimiesnto radial relstivo entre el mismo
y ¢l sje principal 23 qus es comin a l& pieze 13, el anillo limitg
dor 20 y la almohadilla de elevacién 22, Este movimisnto paslativo
se pbtiens por movimisnto radial controlade del rodillo 26 tal co+
mo indica la flecha 29,

El spillo limitador 20 y la almohadilla de slevacidn, la
pisza 13 y el manquito portaherramiente 24 giren juntos alrsdedor
del eje 23,

El funcionamiento del aparato se comprenderd con meyor clg
ridad con refsrencia a las figuras 2 a 6. La pieza 13 se apoya 8n
lé almohadilla de elevacién 22 y es slevada por ella (figura 2) -
hasta que el borde terminal 16 de la pieza se introduce en el re-
baje 2) del anillo limitedor tal como se ve en la figura 3, £1 eni

llo limitador 20, situado ®sn esta fase &n su posicidn més elevada,

y le pieza 13 no estdn en contacto con el manguito portapieza 24,
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Le pieza 13 esté ahora soportada coaxialmente, en compre-|
8ién axial por la almohadilla'alevadora 22 y 8l anillo limitador ;
20 astes Gltimo proporciona una limitacidn radial para el bbrdar-
terminal 16+ Se obssrvard igualmente qus el manguito portaherraf
mienta 24 ge aboya interiormente a la pieza 13 y‘quo la pared la-
teral 14 de este (ltimes se apoya entra el manguito portaharramiu%
te 24 y el rodillo de formacidn del cusllo 26 fuera de la pieza,

Cusndo la almohadille elevadora 22, sl enillo limitador -

20, sl manguito portahsrramientea 24 y la pieza 13 giran como una
unidad (tal como indica la flscha 31 aﬁ 1a figura 1) la almohadi~!
lla slsvadora 22 y sl enillo limitador 20 se mueven hacie abajo -
fal como $8e indica con las flechas uerbicélas en las figuras 4 a
6, moviendo de @se modo la pisza 13 hacia abajo junto con éilos,
respecto a los bordes 25 y 27 de la herramienta.

Durénts este movimiento axial, el rodillo forﬁadar del -
cuello 26, girando continuamanté élradadnr de su propio 8 ja, sé -
mueve radialmente, £stos movimiantos axial,(vartical) y radial =
(horizontal) de la pieza 13 9 del rodillo 26, ranpectivémante, 88’
tén sincronizadds de fﬁrma_qua un punto 32 (figura.S) en la super '
ficie 27 del borde del rodillo se pone primero en contacto con la
pared latsral 14 de la pisza 13 justeamente donde debs ancontfaral
el extremo inferior 33 (Figure 6) de la porcién de cusllo 1l.

A medida que continua el movimiento vertical hacis abajo

de la pieza, el movimiento horizontal ulterior del rodillo de fogr

macidn del cuello.26 hace que se deforme sl metal,dﬁ la porcidn de
lsxtrsmo 15 de la pieza (figura 4) en espacio lib:e, por coopgrac;GL
entre el borde de modelado 27 del rodillo y el boi&a de modelado
25 del manguito portaherramiénta,.poniéndosn en contacto el bordse

25 con la sUparFicii interna de la pimza en un plano radial (vcrt;

cal) comtn con el punto de contacto 32 antra-al borde 27‘y la su- |
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| minade por la velocidad 2 la que el mstal es estirado axialmente

—12-;

perficie exterior de la pieza. El borde de modelado 25 sirve como.
fulcro para la desformacidn controlada del metal sn espacio libre, .
para formar un perfil 34 ds cuelloi, de forme frustoconica. Si se é
detisne ahore @l movimiento radial del rodillc de formacién del -:
cuello 26 mientras continua el movimiento axial de la pieza 13, aé

t

formard un perfil 35 cilindrico del cuello (figura §5) por encima !

del perfil 34. P
La figura © representa el final de la operecidén ds conforl
mado, habiendo llegado el anillo limitador 20 a su posicidn mds -3
baja y habiendo sido formade la totalidad de la porcidn de extro-!

mo 15 de la pisza )13 ®n la porcidén de cusllo 1l y le brida p-nifgg

!

'rica de extremo 10, estando definida les superficie superior de es«

ta Gltima por la posicidén dasl borde interior de modelado 25,

Se comprobard por lo snterior que el anillo limitador 2U
sirves no solo para limitar el borde terminal 16 en la direccidn ra
dial y aplicar al mismo una fuerza axial de acortamisehto, sinc tapm
bién para gufarlo en su movimiento axial con-el fin de mantener -
firme la parts adn indeformada de la pieza (es decir 36 en la fi-
gura 4) en su estado iniciel. Se comprenders que, con el fin de -
obtener esto, 8s convenienta disponer la brida inicial 19, aunqus
no se exige necesariamente en todos los casos.

Mientras que la almohadille de elevacidén 22 se mueve fir-
memente hacia abajo a través de una distancia x durante la opere-|
citin de conformacién, el anillo limitador 2U se muevs hacia abajq,
en una distancia Y que es mayor gue la distancia X. La velocidad

caracterfstica del movimiento del anillo limitador 2U viens d-tagl

desde al mismo, y variard sagun el pesrfil de cuello y brida que s

requiers, Se comprenderd que este variecidn puede predeterminerse,

y controlarse estrechamente por cualquisra de una serie de técni-



10

15

20

25

30

-13-

ces conocidaa paras el control de herramientas. Da la misma Forma,_;
las caracteristicas predeterminadas dal movxmianto radisl del raqi
l1lo de Pormacidn del.cuello 26 puedan cuntrolarau astrechamantl.‘ }
Ni que decir tiens que 84 puede proporcionar un mnviminnto caracts ?
r{stico de la almohadilla ds elevaclén 22 do forma que no 2o mana:
F velocidad austanclalmnnta constants. Dispaniendo los movimientoa

verticales y horizontelcs reepactxvamente de la almohadilla de els

vacién 22 y el anillo limztador 20 y del rodillo 26 para tsner una

caracter{sticas pradotarminadas ds velocidad y por sxncronizacidn |
de estos movimientoa,’dl una manara pradstermxnada en rqlaciﬁn mu-'
tua, puede obténétsa cualquiar pérfil dasaadovdel ctuello y de la «°
bride. ) ‘
A este respacto, haquua observar que elimanguito portahngv
camienta 24, el anillo limitador 20 y el rodillo de formaciéh del

cuello 26 constituyah un conjunto de harramientés gque pusdaﬁ ﬁonta%
be fécilmente como une"aimple modificacidén en una mdquina standard |
He tipo conocido para la formacidn del cualio an cuarpos debotss -
bor centrifiugacién, 6 por cosido de los miembros de extremo a los

fuerpos de loe botss, Esta méquina incluys la almohadilla de alava
Pi6n 22, junto con acciohamieﬁtos para hacer girar el rodillo ds -
fosido y pare moverlo radialments; paia hacer girar‘al manguito poy
taherramianta~¥ la almnﬁédilla de elevacién; para mover la almohadj
1la de elsvacidn arribas y abajoj; y para mover arpiba y abajo sl map
quito pnrtaherramienta. Dado qué aatas'méﬁuinas son perfectaﬁentl

tonotidas en la técnica, no 8 prsciso que se describan aqui con d%
talle; se comprsndaré fécilmente que ®l accionamianto para mover
arriba aba jo sl manguito portah-rramianta pusde ir acoplado al ani

llo limitador 20 con el fin de efectuar el movimiento vertical dsl

mismo en vez del manguito portaherramienta 24, E)l acoplamiento de

sstos diversos accionamiintos entre si con sl de contrulgr lag ca+ .
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racteristicas tal como se sxpone anteriormente pusds realizarse dT
cualquier manera conocida., Puedsn proporcionarse, por sjempla, = :
tres levas uincronizadés que controlan respectivaments los movi- |

i
mientos verticales de la almohadilla de elsvacién y del anillo 1i:

mitador, y el movimiento radial U horizantal del rodillo de Formg;
cién del cuello, sisndo accionadas todas las lsvas por un motor -
de velocidad constante, Como opcién, puede proporcionarss un sim-i
ple sistema de control eléctrico de los tipos de cinta numérice,
magnétice ¢ de "clavi jero" para controlar los diversos acclonamloﬁ
tos; estos sistemas tienen la ventaja de poder ser re-programables
con gran facilidad & un nusvo perfil de cuello y brida.

Se comprenderé que, como hemos diabutido antes, son las -

caractesristicas de los diversos movimisntos reletivos ds los ele-

mentos de herramisnta 20, 22, 25 y 27, junto con las caracterf{sti-
cas propias del matsrial y las dimensiones de le miema pisza 13, !
les que dsterminan el perfil final de la porcién de cusllio 1l y la
bride de extremo 10, La pisza no se pone sn cpntacto con sl mangui;
to portaherramienta 24 axcepto en sl bords de modelado 25, aunque
la formecidn de le porcidn redondsada 37 que une la brida lU a la
parte superior cilf{ndrica 35 de le porcién del cusllo 1l queda ayuy
dado en astes ejemplo por la provisidn del borde de modslado redan-
deado 27 del rodillo de formacién del cuello 26.

La figure 6 muestra el anillo limitador 20 devuslto a su
posicién superior y el rodillo des formacién del cuello 26 en la pg
sicidn separada, mientras que la almohadilla ds Qlevacidn 22 des-
ciende para permitir que pueda retirarse sl cuerpo del bote acaba-
do 12,

Haciendo ahora referencia a la figura 7, una mdguina con-

vencional para formacidn del cuello por centrifugecién 6 costurs

del wxtrsmo del bote, con los diversos accionamientos anteriormen-
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|quito portaherramisnta 77. EL1 anillo lim;tador'?B_va fi jado por =

. =1b=

te axpuestos, lleva un par ds brazos 70, cada uno de los cﬁaloa

estd adaptado para soportar un radiilo de coﬁtrifugaciﬂh é formé-
cidén del cuello 71, Un miembro de base 72 de la cabeza d--Forma-
cifn del cuello fue gira pof medio_de un eje tubular de centrifu-~
gacién 6 formacisn del cuello 73 (indicéndoes el_ﬁi.ﬁbro 72y sl

.eja 73 por lineas discontinﬁas-) lleva una hebrqmieﬁta de forma=- 5
cién del cuello y de fpimacidn dn brida 74 fljada al mismo. La 4.;
her ramienta 74 sstd adeptada al procodimi@nto.antariormento des-
crito con raferancia a ias figuras lra-6 y cohprsﬁdi'osnnc;almantﬂ
un anil;n 75, Fijadq al miumbrﬁ 72 por unavtusrca hueca 76; un mar}
guito pdrtaharramianfﬁa,?7 fijadbrpor madibé no reppessntadba alr
anillo 75;Ay un anille limitader 78 que vé méntado c&axialmento -

alrededor y para movimiento axial respecto al anillo 75 y al man~

: . !
una tuerca 80 e un védstago vertical de accionamiento 8l que se mug

ve axialmsnte (por medios canvencionales apropiados, no rapreannté
dos) a través del miembro 72 y sl anillo 75. El enillo limitador
768 no pusde girar #eapecto al enillo 75 debido a que los salisn-
tes 82 de este Ultimo ass introducen sn unas renuras (no reprssen-
tedas) en el anillo limitador, pero puede girer con sl véstago de
accionemisnto 81, que ss sxtiends hacia arriba, a través del aje
73 de formacién del cusllo. De esta forma, toda hnriamiantﬁv74, -
con el miembro de base 72, gira gracias al eje 73 de formecién del|
cuello, pero a] anillo limitedor 78 se mueve también axialmente =~
gracias al védstago de accionamiento 81, lo que propoicibna'un con
trol plenamente eficez del movimiento del anillo limitador 78. La
almnhadi;lé de mlevacién 22.se épOya sn un miembro de base 83 por
madio de los aniilos aa compresidén 79. El miembro de la base B3 se

musve arriba y abajo tel como ss he explicado anteriormente con re|

farencia a 153 figuras 2 a 6, Los anillos 79 sirven para pre-carga
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la pieza contre ol anillo limitador 78 sn une centidad tal que prg
vogus un par de friccidn superior al per de friccidén provocado - |
por la rasistencia de la pieza a la operacidn de formnacidn del - ;
cuello,

El funcionamisnto del aperato, que comprende la méquina -
con la herramienta des formacién del cuello 74 y los rodillos 71 dﬁ
la figura 7, e8 generalmente tal como se expona.an la realizacién

descrita ya con referencia a las figuras 1 a 6, Se prefisrs el u-

so de dos rodillos de formecién dsl cuello,

Haciendo referenciea a las figuras 8 a ll, en ellas se mueg
tran sblo cuatro de los muchos posibles perfilas de las porciones .
del cuello y de la hrida de extremo gqus puasden obtsnsrss con los ?

procedimientos y el sparato anteriormente desscrito. tn la figura i
6 e8 un quinto de tales perfilss, En el perfil represantado sn 1a§

figura 8, la poreidn del cuello consiste en una porcidén cilindrice
85 unide a la parte principal de la pared lateral 14 del cuerpo djl
bote por una porcidén gensralmente radiel 86, El didmetro sxterior
de la brida de extremo 87 es précticaments igual al dé la pared -
lateral 14,

El perfil representado sn la figura9 permite que se fije
un miembro de cierre de extremoc de didmetro sustancialmente msnor
que el de la pared lateral 14 al cuerpo del bote por medio de la
brida periférica de extremo 90, uniéndose esta Gltima a la pared
lateral 14 a través de una porcién de cuello frustrocénica y rsla
tivamente larga 91, .

La figura 10 musstra un perfil més convenciona} an'al qQue

una brida periférica de sxtremo 100 es uyna continuacién de un cue

llo 101 que tiene una seccién transversal sn forma de C.

Finalmente, la figura 1l lustra un e jemplo ds un perfil en

. |
el que la porcidén del cuello comprends mds de un cusllo 110, 111,%
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unidos por un cordén circunferencial 112,

i
Descrita suficientemente le natursleza del invento, asi -
‘ !

como la manera ds realizarlo en la préctica, debe hacerse cons@ari
qus las disposiciones anteriormente indicasdas son susceptibles de

modificacionss de detslle sn cuanto no alteren su principio funda,

mental, i
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REIVINDICACIONES ;
le.-"Procedimiento y aparato para formar,en un cusrpo de -g
bﬁta metdlico, una brida periférica de axtremo alrededor de un l!i
tremo abierto de dicho cuerpo y una porcién de cusllo que se com—i
bina con dicha brida", caracterizado porque dicho procedimiento -E
comprends soportar sl cuerpc del bote en compresidn axial mientra%
i

deforma el cuerpo del bote, en espacio libre, junto a2 dichg oxtr-1

mo abierto, aplicando una fuerza axial de acortamiento al mismo -

simultdnsamente con una fuerza radial hacia dentro. !

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caractsriza- :
do porque dicho cuerpo del bote ss encuentra soportado hacia al ~§
axtremo unt}e un elsmento de soports de Fondo'y un miembro de sm-
puje axial con un borda terminal de dicho cuerpoc que define sl Bx
tresmo abierto, poniéndose en contacto con 8l miembro de smpuje, 8 :
fectudndose un movimiento axial relativo entre el elemento de 80~
porte y el miembro de smpuje para mantener sl soporte situado al
axtremo de forma que sl cuarpo del bots se acorte durante la apli .
cacién de la fuerza radial.

3.~ Procedimiento seglin las reivindicaciones 1 ¢ 2, carag
terizado porque se dispone un macho centrador con un primer borde
circunferencial de modslado del mismo coaxialmente dentro de dicho
cuerpo, aplicédndose la fusrza radial por medioAda un segundo borde
ds modslado separado del primer borde de modelado en une distancia
que tiene una componsnte axial constante, actuandc sl primer borde
como fulcro para la deformacidén del cusrpo desl bote. =

| 4,- Procedimisnto segin la reivindixacién 3, caracterize-

do porque el segundo borde de modelado se musve radialmente respec|
to al cuerpo‘dal bote,

B.~ Procedimiento segdn las reivindicacionss 3 6 4, carag

tsrizado porque el cuerpc dsl bots soportado en compresidn axial,
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lbotes vy afectuar un movimianto ax1a1 relativo entra por una parte,,

vo sntre el slemento de soporta y. el mlembro de empuje con al fin

) pbqua gl slemesnto formador es un rodillo, forméndose bi segundo

“19-

estd sometido a movimiento axial relativo entre sl mismo y los bog
des citados da modelado, con lo que el cuello y 1a br;da 1} forneq
prngrcaivamente hacia dicho bord. terminal. "
Bem Procndimicnto eogdn cualqui-ra de -las reivindicacione
anteriores, caractarizado porqua el cltado proccdim;antu comprondj.
los pasos dot snportar dicho cuorpo de bota axialmentc entrc un 8-
lemsnto de eoporto del fondo del bato y un miembro da ampuJe axial

can un bords terminal de dicho cuerpo en su axtremo abierto poniln

dose sn contacta con al miembro de ampuje y con un macho cantrador
qus tiene un primer borde circunferenc;al de modalado, d;epucsto
con .8l primar borde de odelado cuaxialmenta dentro del cuerpo da!

el cuarpo del. bota, sl elamento da aoporta y el mlambro de ampujel
Y ¢. por la otra, el c;tador macha centrador y un elemento da-Forma{
cién que tiene un sagundo borde ds modslado qus.se una al cusrpo :
del botas, mientraa ae sfectda un mavimiantn radial reletivo entral

el cuerpo del bots y el eagundo borde y un movimianto axial releti

de cantinuar QOportando el cua;po‘dal bote miqntras lo acorta, con
lo gqus al menae ﬁafté de dicha bride yﬂéuallb_sq forma en el cuer-
po dal'bofu an eépacio libre por. él ssgundo boide éctdando el pri-'
mer borde como fulcro, mantsnidndose los bordaa primsru y aogundo
an planos raspuctlvos, a una separac1dn axial constante entre si.

7.~ Procedimiento segiin la reivindicacién 6, paracterizado

borde circunfersncialmente al mismo, y girdndose el rodillo alre-
dedor de su propio ejs durants lea formacidén del cueilo'y de la bri|
da, V

8.— Procedimzentn eegun las raivindicacionaa 6 6 7, carac-

tsrizado porque el cuarpo del bote se hace girar alrededor de su
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propio e je por rotacién simultdnez del elesmento de soporte y el -1
miembro dsAlmpuje. E
9.~ Procedimiento ssgdn cualquiera de las raivindicacionoi
6 a 8, caracterizado porque los bordes de modelado se mantienen ~

en plenos axiales fijos mientras que el cuerpo del bote, el mieﬁ—’
bro del soporte y el miembro de ampuje se mueven axialments rasspsc

to al mismo,

10.~ Aparedo pera la resalizacién del procedimiento segln
cualquisra de las reivindicaciones anteriores éaractarizado porquq
comprends unos medios, primero y segundo, axiales de saporte que i
definen un eje principal y estdn adaptados para soporter respecti-
vamente un extrsmo del fondo y un extremo abisrto del citado cunr%
po en compresidén axial, y medios que aplican fuerza radialmente -
hacia dentro junto a los segundos medios axialea de soporte, estepn
do bilén puestos los citados primero y segundo msdios de soporte -
para movimiunto axial relativo entr; gf, con el fin de acortar la;
distancia axial entre sllos, y pudiéndose mover radialmente dichos
medios de aplicacién de la fuerza radial hacia dentro, respscto al
citado e js principal,

1l.~ Aparato segin la reivindicacién 10, caracterizado por
que comprande un macho cantrador qus ;i extiende coaxialmente a -
través del segundo medioc de soburta axial en direccién al primer
medio de soporte axial y que tiens un primer borde circunfersncisl
de modelado, teniendo dichos medios de aplicacidn de fuerza radial
hacia dentro un sequndo borde de modslado 2 una Qaparaciﬁn axial
fija del primer medio axial de soports, y axialmente mds cerca de
dicﬁo madio de soportq que el primer borde de modeslado, sstando -
dispusstos dighos mediocs axiales de soporte pura movimiento axial

relativo entre 8{ y con dichos bordes de modelado,

12.,~ Aparato segln cualquiera de las reivindicaciones ante
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to radial relativo entre si.

«2]a

riores, carapﬁagizado.pnrque comprande; un slemanto de sopuita.doq
fondo del bote que define un eje principal; un mismbro axisl de =
Bempuje caaxia;ycun dicho elemsnto de soporte, e ro ssparado axiai;
mente dal-mismn, y adaptédo para unirse hacia el extremo con un =-.
borde terminal &e dicho Euarpo en ] extramo abierto; un macho cai

trador que se extiende cbaxialmente a través del miembro de empuje

»Ian dirsccifn al alemento de soporte y que tiene un primer borde - .

circunferencial de modsladoy y un elemsnto de farmacién que fianog
un sequnde borde de madelado a una‘separacidn exial fija dal'uio--
mento de soporte y.axiélmanta mds cerce del mismo yue el primer ~

borde ds modelado,-ancuntréndosa desviado el éegundo borde de moade
lado de diého e jo ﬁrincipal y mirendo al mismo, sstando dispusstos
el elemento de soporte y el slemento de empuje para movimiento axipl -
relativo entrs si, estando dispuestos el miembro de empuje y =l mg
cho centrador para movimiento axial relativo entrs s{, y estando

dispuestos el slamento formador y el macho centrador para moviﬁiug'

13.~- Aparato segin la reivindicacién 12, caracterizado por
que sl miembro de empuje comprende un anillo limitadér.
l4,.~ Aparato seqin la reivindicacién 13; daracterizado por
que 8l anillo limitador tiene un rebaje anular para ponerse én con
tacto con el bo:de terminal, en ;a Qircunfsren&ia interior ds su- |
axtremo mas cercano al elamento de soporte.

15,- Aparasto segln cualquiere de las rsivindicaciones 12
a 14, caracterizado porque el elemento formador es un rodillo que
gira alrededor ds su propio sje, encontréndose Fformado el segundo
borde circun?ﬁrcncialmnnte al mismo.

16.~ Aperato segdn la reivindicacién 15, garaéterizadoApog

que comprende una serie de dichos rodillos separados alredsdor dsl

e je principal,
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17.- Aparato segln cualquiera de las reivindicaciones 12 ‘

a 16, caracterizedo porque el miembro de empuje y el elemsnto de

‘|soporte se musven axialmente respecto al macho centrador, sncon-

trépdoso'al primsr borde de modelads en un plano radial fija.
18.-,Aparatb seglin cualquiera de las reivindicaciones 12
8 17, caracterizado porque sl miembro de ampuje, sl elemento pilo '
to y el elemento de soporte van montados .para rotacidén simultdénea i
alrededor de dicho eje principal.
19,~ Aparato segdn cualquiera de las reivindicaciones 12
a 18, caracterizado pordue dicho elemento formador tisne un perfil
de borde curvo simple que define el sagundo borde de modelado.
20,~ Prncodimiento y aparato pars formar en un cusrpo de -;

bate metélicop una hrida per:férica de extremo alrsdedor de un ex-'
i

—

remo abierto de dicho cuerpu y una porcidén ds cuello qus se cnmbi

a con dicha brida; tel y como qulda sustancialmente descrito en

a presents Moméria, e ilustrado en los dibujos adjuntos. '
Esta Niﬁoria, consta de 22 hojas,eacritas a méquina por u-

ha sola cara,
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