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COMPENDIO DE L4 DESCRIPCION

Aparato y método para aumentar la capacidad de relle-

no de una mezcla total de tabaco coritado que comprenden pri
meros medios para elevar la temperatura y el contenido de
humedad del %abaco hasta al menos aproximadamente 54,52C y
por encima de alrededor del 15%, respectivamente, medioé'ﬁg
ra formar une dispersién laminar delgada del tabéco de apro
ximadamente 25,4 mm de espesor en un gas caliente, y medios
conectados operativamente a dichos primeros medios para ha-
cer disminuir rédpidamente el contenido de humedad de la dis
persién delgada de tabaco hasta aproximadamente su humedad
de elaboracién dentro de aproximadamente cinco segundos de
tal modo que el tabaco haya alcanzado una condioién eipan—
dida y ablerta con capacidad de relleno mejdrada.
ANTECEDENTES DEL INVENTO

Este invento se refiere a la expansidén de tabaco con

el fin de aumentar su capacidad de relleno. Especificamen-
te, pertenece a un método y aparato nuevos y mejorados que
expanden de manera répida, econémicz, sencilla y fiable una
mezcla total de tabaco hasta el punto de gque toda la mezcla
puede utilizarse en la fabricacién de productos de tabaco
completos similares a varillas en los que el tabaco expan-
dido reiste la tendencia a cerrarse de nuevo, posee la ca-
racteristica estructural de no aplastabilidad y no contie-
ne materiales antinaturales para el tabaco.

Existen actualmente en la industria del tabaco diver-
s0s métodos para aumentar la capacidad de relleno del taba-
co. Esencialmente, lo que ocurre en una Operacién de hincha
niento tipica es que el tabaco normalmente comprimido y sew-

cado es expandido dimensionalmente en cierta medida de tal
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manera que se le restituye algo a la dimensidén que tenia an
tes de los procesos normales ée gecado y corte.

Tales métodos incluyen poner en contacto hojas, ta-
1llos y/o nervios de tabaco con humedad (en forma de agua
y/o vapor) o con un disolvente y exponer luego el tabaco
asi tratado a calor, vacio o secado por congelacion para ha
cer que el tabaco tenga una capacidad de relleno incremen-
tada. ’

Sin embargo, ninguno de los prbcedimient05~conocidoa
hasta ahora ha resultado enteramente satisfactorio por una
diversidad de razones. Por ejemplo, el traﬁamiento con agua
seguido de secado por congelacién da como “resul tudo Wl pPro-
ducto que tiene una cantidad objetable de pegajosidad debi-
do a la higroscoplicidad de wna capa a manera de pelicula de
gblidos extraidos con agua que se forma sobre la superficie
del tabaco. En muchos de los procegos de expansidén por ca-
lor, si-bien hay una expensién inicial, la expansién desa-
parece al efectuar el secado. El uso de expansidén por disol
vente no ha resultado enteramente adecuado, ya que ailade al
tabaco elementos que no son tabaco.

Ademds, con las técnicas de hinchamiento conocidas
hasta shora, el grado de expansién gue resulta frecuente-~
mente congtituye una desventaja importante. En particular,
el tipo anterior de expansién es de una magnitud tan grande
relativamente que si se expone una mezela o tanda completa

de tubaco picado y/o artificialmente tratado a tales proce-

mar los tipos normales de productos finales de tabaco seme-
jantes a varillas, tales como cigerrilles o similares, el

producte final de tabaco puede aplastarse con relativa faci+
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lidad. Tal aplastibilidad dard como resultado correspondiey
temente producfos finales que carecen de firmeza y que son
por lo demds de calidad méds baja. Resulta del todo evidenw
te gue productos finales de tabaco tales como cigarrillos
y similares heclios exclusivamente de este tipo de tabaco ex
pandido tenderian a hacerse indeseables para los fines usug
les de distribucién comercial,

Por consiguiente, para evitar las desventajas ante-
riormente mencionadas se ha convertido en una préctica in-
dustrial hastante usual y aceptada mezelar solo una canti~
dad parcial del tabaco expandido con el -tabaco usual no ex
pandido. La mezcle resultente se traduce en un compromiso
que proporcilona ﬁfoductos de tabaco semejantes a varillas
formados al -menos parcialmente a partir de tabaco hinchado
que tiene suficiente rigidez estructural en el uso ordina- |

permitir completa y satisfactdriamente gque una mezcla total
de tabaco ée utilice exclusivamente para formar productos
finales de tabaco firmes y comercialmente aceptables. Ade-
més, en razén del hecho de qué ha de mezclarse tabaco ex-
pandido y no expandido, resultan inconvenientes adiciona-
les. Por ejemplo, se requiere una operacién de mezclado adi
cional, asi como el requisito de equipos de almacenamiento
separados para dlmacenar convenientemente el tabaco expan-
dido y el no expandido. La operacién de mezclado adicional
¥y los equipoé de almacenamiento separados dan como resulta
do, naturalmente, costes incrementados.

Aparte de los inconvenientes anteriores comentados en
los procesos dg egpansién conocidos de la téenica anteriory

algunos de fales procesos se basan tipicamente en disolven-
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tes quimicos artificiales indeseables para conseguir el hin
chamiento. E1 uso de disolventes quimicos artificiales da
cono resultado normalmente una tendencia a dejar con el ta-
baco elementos que no son tabaco. Ademds, aparte de las dest
ventajas antes mencionadas, los disolventes quimicos artifi
ciales indeseables aumentan los factores de coste globales
en la produceién de productos finales de tabaco.

En relacién con los aparatos de secado tradicionales
utilizados en él campo parea secar tabﬁho, muchos requieren
considerables periodos de tiembo para efectuar una operacitém
de secado adecuada. Esto da como resultado tiempo y costes
operacionales adicionales que disminuyen ain méds cualesquie
ra ahorros econdémicos que pudieran ser posibles de otra for
ma con modos de operacién de secado mas rédpidos. Ademds,
existe una tendencis a que ocurra abuso mecdnico en el ta-
baco en estos secadores de tabaco conocidos. El abuso mecé-
nico contribuye al desmenuzamiento del tabaco, 1o que da
correspohdientemente por resultado un producto final menos
satisfactorio,

En viste de los comentarios anteriores dirigidos a
las diversas formas de aparatos y métodos conooidas en la
téenica anterior para fines de aumentar la capacidad de re-
lleno del tabaco, se apreciari que la técnica anterior no
puede conseguir, de una manera sencilla, fiable, rdpida y
econbmica, la expgnsién de materiales de tabaco, y parti-~
cularmente una mezelz total de tabaco, de tal manera que el
tabaco expandido pueda emplearse exclusivamente para la fa-
bricacién de productos de tabaco convendionales senmejantes
a varillas gue tengan la firmeza necesaria para el uso or-

dinario. Ademds, tales téenicas convencionales son relati-
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vamente cosgtosag, ya que utilizan tabaco no expandido para
obtener un producto final de tabaco adecuado estructural- -
mente rigido. | | 7

' RESUMEN DEL INVENTO

Se han ideado un aparato y un procedimiento para au-

mentar la capacidad de relleno de material de tabaco corta

contenido de humedad del tabaco de tal manera que el calen
tamiento y la humectacién se realicen durante un periodo
de tiempo suficienté para permitir que el tabaco cortado
gse abra desde su condicién comprimida. El1 aparato incluye
unos primeros medios éara formar una dispersidn relativa-
mente delgada del tabaco ablerto en un gas caliente y me-
dios conectados operativamente a dichos primeros medios pa
ra disminuir rdpidamente el contenido de humedad de la .dig
persién delgada de tabaco hasta su contenido de humedad ép
timo dentro de aproximadamente cinco segundos de tal mane-
ra que el tabaco haya alcanzado una condicién expandida y
abierta que resista el clerre de recuperacién.del mismo,
En el presente invento, la mezcla total de picaduras
de tabaco a utilizar para Formar un producto final se acon
dicionan elevando la temperatura de la misme hasta al me-
nos aproximadanmente 54,59C y el contenido de humedad has-
ta al menos aproximadamente el 15% y manteniendo el taba-
co a tal temperature y contenido de humedad durante un pe-
riodo de tiempo suficiente para permitir que el tabaco coxr
tado se abra desde la forma comprimide resultante del cor-
te. E1l tabaco asl acondicionado se seca luego rédpidamente
en forma de una dispersidn delgada con un gas caliente a

una temperatura ftal que su contenido de humedad sea dismi
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nuido hasta su contenido de humedad de elaboracién éptimo
dentro de aproximadamente 5 segundos.

El aparato & el método de este invento se comprénde-
rén mejor cuando se haga referencia al material descriptivo
que sigue, incluyendo 163 ejemplos y los dibujos que se a-
compaiian, en los que numeros de eferencia iguales indican
una estructura andloga en las diversas, vistas. En los dibu-
Jjos: ‘ '

la Figura 1 es una vista en alzado lateral esquemdti-
ca que ilustra el aparato'que_incorpora los principios del
presente invento; .

la Figura 2 es una vista en planta que ilustira el a-
parato mostrado en la Figura l; '

la Figura 3 es una vista en alzado lateral a mayor eg
cala tomada sustanclalmente & lo largo de la linea de sec~
cidén 3-3, que aparece en la Figura 2 y que ilustra el apara-
to de secado del presente ilnvento; y

la Figurs 4 es una vista en seccidén a mayor escala de
los medios por los cuales puede gumentarse si se desea el
contenido de humedad del tabaco secado.

DESCRIPCION DETALLADA

Haciendo referencia a los dibujos, se ilustra en elle

un aparato nuevo y mejorado que incorvors los principios
del presente invento y que estd designado en general por el
nimero de referencia 10. El aparato 10 estd destinado a uti
lizarse para aumentar la capacidad o poder de relleno de un
tabaco T que incluye hojas y/o tallos y/o nervios de modo
que una cantidad completa del material de tabaco pueda em-
plearse subsiguientemente para la formacidén completa de pro

ductos finales de tabaco. Mds particularmen%e, el aparato
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10 estd destinado en particular a aumentar la capacidad-de
relleno de una mezcla de tabacos y materiales de tabaco di-
ferentes utilizados para hacer cigarrillos, cigarros u o-
tros productos de tabaco formados a partir de tabaco y ma-
teriales de tabaco picados. Esta mezcla de tabacos se deno
mina en lo que sigue "mezcla totalv, )

Se épreciarg que puede utilizarse y se utiliza una
diversidad de tipos y proporciones diferentes de tabaco
(Burley, Bright, etc.) y materiales de tabaco (hoja, tallo,
nervios, etc.) en la formacién de la mezcla total dependier
do del sabor y otras garactéristicas deseadas del producto
final. Bl presente invento es adecuado para todas aquellas
variedades y tipos de tabaco y materiales de tabaco utili-
%8408 ¥y en lasg proporciones utilizadas. Las mezclas tota-
les pueden formarse por cualquier procedimiento convencio-
nal, tal como mezclando los diversos componentes y picdndo
los en tn cortador, tal como un cortador normal de Molins
o Legg (no mostrado).

Aunque la descripeidn siguiente del uso particular
del aparato 10 esgtd dirigida a expandir o hinchar tabaco
y materiales de tabéco T, se apreciard que estd dentro del
espiritu y alcance del presente invento que el aparato 10
pueda utilizarse para expandir ofros {ipos de materiales
en los que se desee mejorar la capacidad de relleno para
diversos fines comerciales e industriales.

Esencialmente, como se describe a continuacién, el
aparato 10 ideado por el presente invento incluye, en com-
binacidn, wnos primeros medios o medios acondicionadores
12 para elevar al menos gelectivamente la temperaturs y el

contenido de humedad del tabaco T inumediatamente antes de
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la expansién o hinchamiento, y unos segundos medios o me-~
dios expansores l4 conectados operativamente a los medios
acondicionadores 12 para expandir y secar rdpidamente una
corriente fina o digpersién delgada de tabaco acondicionado
T de tal manera que el tabaco T se ekpanda y se abra desde
una posicién rizada retorecida y sea capaz de resistir la
tendencia normal a cerrarse de nuevo.

Los medios acondicionadores 12 ihcluyen bdsicomente
medios transportadores 16 y medios de tratamiento 18. Se
comprenderd que el tabaco T, antes de asociarse con 1os me=
dios transportadores 16, ha sido picado y por lo demis tra-
tado de acuerdo con procedimientos convencionales. Ademds,
lag técnicas de picadura o corte empleadas en la industria
del tabaco hacen que el tabaco quede algo comprimido y es-
tretificado consigo mismo.,

Los medios transportadores 16 pueden incluir un ex-
tendedoflalimentador-conVencional 20, wn primer mecanismo
trensportador 24 y un segundo mecanismo transportador 26.
Los mecanismos transportadores primero y segundo 24 y 26,
regpectivamente, estén construidos bdsicamente de componen-
tes convencionales disponibles en el comercio y son accio-
nados por tiﬁos de sistemas de accionamiento bien conocidosy
Por tanto, no se darid una descripeién detallada en cuahto a
su construccién y funcionamiento, ya que esto no constituye
wn aspecto de este invento. Se apreciard también que se em-
plean sopories estructurales adecuados (no mostrados) para
soporbar los mecanismos transportadores en sus posiciones
ilustradas,

Con referenciz al extendedor-alimentsdor 20, éste es

de un tiﬁo convencional actualmente disponible y de cons-




10

15

. 20

25

30

Hojln nfim.

10 17076

truceién bien conocida. Esencialmente, su extremo de descar
ga 22 estd situado pof encima del primer mecanismo transpor
tador 24 paré entregar una cantidad controlads de tabaco pl
cado T sobre la correa 30 del primer mecanismo transporta-
dor 24. Se apreciard que el régimen de descarga del exten~
dedor-alimentador 20 y la velocidad de la correa transporta
dora 30 del primer mecanismo transportador 24 se ajustan a-
propiadamente de modo que se proporciéne una capa constante
de tabaco T.

Se ve que los medios de tratamiento 12, como se ilus
tra del mejor modo en la PFigura 1, incluyen esencialmente
una canaleta de calentamiento,'ordenacién Y dosificaciéﬁ
34. La canaleta de ordenacidn 34 incluye uvna estructura 36
del tipo de tolva y una camise 38 de tratamiento con vapor,
La tolva 36 estd fijuda adecuadamente al extremo de descar-
ga del primer mécanismo transjortador 24 y constituye una
entrada de forms de embudo & la canaleta de ordenaciéﬂ 34,
Log medios de tratamiento 18 pueden incluir tembién un tipo
normael de mudador 40 acclonado por motor que egtd conectado
epropladamente a la tolva 36 y soportado por ella, Ademéds,
estén previstogunos medios de control de nivel 32 para con
trolar la altura del tabaco en la conaleta 34 para el acon
dicionamiento apropiado. Log medios de control 32 pueden
ser una célula fotoeléetrica, rayos infrarrojos, un haz sé-
nico, medios fluidicos u otros medios de control convencio-
nales. Los medios de conirol 32 adtldan para controlar la ve
locidad (no mostrado) del transportador 56 (descrito & con-
tinuacién), regulando de este modo la altura del tabaco en
la canaleta, '

Bésicamente, la canaleta de calentamiento, ordenacién
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y dosificacién 34 sirve para elevar la temperatura y el con
tenido de humedad y la presién de vapor de agua de los mate
riales de tabaco picados T para.los fines que se describen
mis adelante.

Como se muesira del mejor modo en la Figura 2, la ca=-
naleta 34 define une abertura 44 posicionada en general ver
ticalmente pars permitir el paso a su través del tabaco pil-
cado. ¥n esta realizacibn, la abertura 44 es generalmente
de forma bvalada para facilitar un movimiento mejorado del
tabaco T. La canaleta 34 incluye una cemisa hueca 38 de tra
tamiento con vapor que rodea 2 la abertura 44. ILa camisa 38
recibe vapor a ftravés de la entrada 48. Lo camisa 38 dis-
tribﬁye el vapor en la abertura 44 a través de una plureli-
dad de aberturas de respiracién (no mostradas) formndas en
la camisa 38, Tal disposicidén permite el entremezclado de
vapor con el tabaco picado T. Ademds, la éénaleta 34 funcip
na adicionalmente de una manera similar como una canaleta
de dosificacién convencional para fines de controlar la des
carga de tabaco tratado o acondicionado desde ia misma, Bl
tabaco T que desciende al interior de la abertura tiende a
acumularse en ella. Como se ‘ha descrito, la cantidad de ta-
baco T descargada de la canaleta de ordenacién 34 puede a-
justarse variando la velocidad del transportador 56. Tal
canaleta 34, como se contempla por el presente invento, pue
de utilizar %ambién cualesquiers tipos bien conocidos de
dispositivos para detectar la temperstura y el contenido de
humedad, tampoco mostrados, para fines de proporcionar adi
cionalmente un nivel de temperstura y de humedad més unifor
me y preciso del tabaco durante el acondicionamiento.

Al tratar o acondicionar el tabaco picado, deberd in-




10

15

20

25

30

Hoja ndm. 12 - 17076

troducirse vapor suficiente en la camisa 38 para calentar
el tabaco T hagta al menos una temperaturs de aproximade-
mente 54,59C, Adicionalmente, se contempla que tal vapor
se aplique para permitir que el contenido de humedad del ta
baco aumente hasta aproximadamente entre 15 y 35%. Ademéds,
aunque 1é temperétura del ‘tabaco puede subir hasta por én~
cima de 54,592C, su mdximo deberd estar por debajo de aguel
valor al que el tabaco T quedard chamuscado o descolorido
o tendrd un efectq adverso sobre el aroma o el gusto sub-
siguiente del humo. Un limite superior es 1219C, prefirién
dose temperaturas en el margen de 82,22 a 93,32C. El nivel
de humedad superior es preferiblemente de alrededor del
35%, prefiriéndose un margen del 22 al 26%. Operando dentro
de estos parémetros, el tiempo necesario para acondicionar
el tabaco puede variar desde un periodo de segundos hasta
aproximademente 5 minutos.

Aunque la realizacién preferida describe que se em—
plea una canaleta 34 en el acondicionamiento del tabaco T,
se comprenderd que el acondicionamiento puede-llevarse a
cabo en cualquier aparato adecuado, sea horizontal o verti
cal, al interior del cual pueda alimentarse el tabaco, pre
feriblemente de forma continua, y en el cual puedan contro
larse la temperatura y el contenido de humedad.

Después de tal acondicionamiento, el tabaco T emigra-
r4 hacia abajo desde el fondo de la cansaleta de ordenacién
34 y caerd sobre el segundo mecanismo transportador 26,
donde se secg prontzmente la mezcla total en forma de un
flujo laminar delgado sustancialmente continuo en un gas
caliente. Preferiblemente, el espesor de la digpersidén la-

minar deberd ser de alrededor de 25,4 mm, Bs esencial que
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este secado se realice con un ggs caiiente, preferiblemente
alre himedo caliente, en el tiempo més breve posible. Con-

tribuye al secado rdpido la’operacién de interrumpir el flu
Jo laminer hacia el final de la etapa de secado para .formar
un flujo altamenfe turbnlento antes de que el tabaco se se-
pare del gas de secado. Esto coniribuye a la evaporacidén rd

peratura del gas deberd ser de aproximadamente 1492 a
315,52C, y el nivel de humedad del tabaco deberd bajarse
hasta el que se aproxima a su contenidb de humedad de ela-
boracién normal. Para 1é mayor parte de las mezclas de taba
¢o utilizadas en la formacién de cigarrillos, tal nivel de
humedad es de aproximadamente 11% a 1l6f. Es necesario rea~
lizar tal secado en el periodo de menos de aproximedamente
5 segundos y preferiblemente menos de aproximadamente 2 se-
gundos.,

Respecto al segundo mecanismo iransporiador 26, se ha
ce referencia continuads a las Figuras 1 y 2. Blsicamente,
el mecanismo transportador'26 estd dispuesto de tal manera
que su correa transportadora sin fin 28 hace que avance el
tabaco T desde la canaleta 34 hacia los medios de expansién
14, tal como se indica por las flechas en las Figuras 1 y
2. Como se ilustra, el mecanismo tramsportador 26 tiene aso
cindos con él una seccién de soyorte'sz,.unos medios de cu-

bierta 54, un dispositivo transportador de descarga 56, un

Ademds, estd previgto un golpeador 46 para proporcionar una
capa sustancialmente uniforme de tabaco acondicionado a la
seccibn de entrada de los medios secadores, donde el mudador

60 actia para dispersarla dentro del secador.
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La seccién de soporte 52 estd adecuadamente conecta~
da al extrem& de descarza de la canaleta 34. Dispuestos de-
bajo del extremo de déscafga 62 de la abertura ovalada 44
de la canaletn y alojudos dentro de la seceibén de soporte
52 se hallan el'dispositivo transportador de descarga'SB v
el mudador 60, En esta realizacién particulﬁr, tal disposid
tivo 56 incluye una correa transportadora inclinada 64 que
funciona parw proporcionar wna entrega mis uniforume del ta
baco descargado y tratado T sobre la correa 30 delAmecanisJ
mo transportador 26, Este, en unién del mudador 60 y el gol
peador 46, contribuye a la consecucién de una capa relati-
vamente uniforae de tabaco T, gue es hecha avanzar hasta
los medios de expansidén 14, Tocante a este fin'particular,
el dispositivo transportador 56 esté situzdo de modo que
ge inclina hacia abajo desde el extremo de descarga 62 de
la canaleta de ordenacién 34 hasta la correa 28 del meca-
nismo transoortador 26.'Se reconocera Que las velocidades
de movimienté_de la correa inclinada 64 y la corres trans-
portadora 30 del mecanismo transportador 26, asi cdmo 1la |
velocidad de descarga desde la canaleta de ordenacién 34
se ajustan apropiadamente de modo gque serlleve una capa re
lativamente uniforme de tabaco T al secador,

Cowo se ha descrito anteriormente, el presente inven
to incorpora medios de cubierta 54. Tales medios de cubler-
ta 54 sirven esencialmente para el fin de impedir que se dj
sipen cantidades indeseadas de calor desde el tabaco acon-
dicionado T a medida que éste se desplaza desde la canale~
ta de ordenacién 34 hasta los medios de expansién 14, To-
cante a eéte fin particular, puede utilizarse cualquier ti

po adecuado de material que tienda a disminuir un flujo ex—
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cesivo de calor desde el tabaco T durante el transporte.
Sin embargo, cualquiers que sea la estructura que se utili-
ce, deberd conectarse apropiadamente al mecanismo transpor-
tador 26 de modo que su parteVsuperior abierta quede efec~
tivamente cerrada, Como resultard evidente por retener el
calor, el tabaco.T serd més capaz de expandirse en los me-
dios de expansién 14. Aun cuando se han descrito unos me-
dios de cubierta 54 para uso en wnidén del mecanismo trang-
portador 26, se apreciard, naturalmente, que no es necesa-
rio que los mismos se hallen dispucstos. De hecho, los me-
dios transportadores 26 no son esenciales y los transporta
dores anteriores y la canaleta 34 pueden colocarse para a-
limentar el tabaco acoadicionado directamente aesde la ca-
naleta 34 a los medios de expansién 14, si se desea con dig!
persién apropiada efectuada por medio de mudadores o simi-
lares,

Bl alojamiento de descarga 58 estd conectado al ex-
tremo de descarga del segundo mecanismo transportador 26.
El alojamiento de descarga 58 sirve para interconectur ade
cuadamente el extremo del segundo transportador 26 a los
medios de expansldén 14 para permitir que el tabaco tratado
Téntre en estos Wltimos. Bl mecanismo mudador 60 es de un
tipo bien conocido y estd conectado adecuadamente al alo-
jamiento de descarga 58 de modo que queda dispuesto dentro
de su interior junto al extremo de la correa 28, Il meca-
nismo mudador 60 es accionado a un elevado régiumen de ve—
locidad con relacién a la velocidad de movimiento de la co
rrea 28 del mecanismo transportador 26. En razbén de esta
disposici&n, el tabaco T es cavaz de ser cogido o retirado

més fdecilmente de la correa 28. Ademds, el mudador no solo
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sirve para impedir que cuelgue el tabaco T, sino que propor
ciona también uns aceleracidén uniforme del tabaco T hacla
los medios de expansién l4.

Volviendo ahora a los medios de expansidn de tabaco
14, se hace refefencia a las Figuras 1 y 3. Como se mueétr&‘
los medios de expansién de tabaco 14 incluyen medios seca-
dores 70 y medios separadores 74,

En relacién con los medios secadores 70, estos funcio
nan esencialmente para secar por evaporacidén sibita el ta-
baco T de una manera extremadamente rdpida para fines que
se explican més adelante. Bésicamente, los medios secadores
T0 estén compuestos de un miembro de alojamienbto 76 de se-
cador y una pantalla perforada 78. El miembro de alojamien-
to 76 del ééoador incluye paredes 80 que definen un inte-
rior generalmente hueco, asi como aberturas de entrada y de
salida respectivas 82 y 84, Ademds, una entrada de gas ca-
liente 86 estd adecuadamente formada en una pared lateral
80 del miembro de aiojamiento 76 para fines que se descri-
ben uds adelante. La pantalla perforada 78 estd conectada
entre las aberturas de entrada y de salida 82 y 84, respec-
tivamente, para formar una cédmara impelente 88 y un paso de
tabaco 90. La abertura de entrada de gas caliente 86 comu~
nica con la cédmara impelente 88 y permite la introducecién
a su través de un medio de gas ealiente indicado por la re-
ferencia 91, el cual se suministra desde waa fuente adecua~
da convencional (no mostrada). El medio de gas caliente 91,
tal como se contempla para utilizarlo en la presente reall
zacién, puede ser aire himedo caliente normal. Con aire hid
medo_caliente se aprecigré que la presién de vapor de aguas

del mismo serd relativamente baja, especialmente en compa-
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racién con la presién de vapor de agua de la humedad en cl
tabaco tratado T. Normalmente, para obtener resultadcs 6p-
tinos, la temperatura del gas caliente deberd oscilar entre
aproximadamente 1492C y 315,52C., Tales valores se dan para
fines de ilustracién y no de limitacién,

' Como se ha indicado anteriormente, la pantalla perfo-
rads 78 divide el miembro de alojamiento 76 del secador en
una cdmara impelente 88 y un paso de tabaco 90. Bl paso de
tabaco 90 estd destinado a acomodar la dispersién relativa
mente fina D de tabaco T en el gas. Tal paso 90 estd dimen
sionado apropiadament® y la velocidad del gas es regulada
de modo que se impids que el paso 90 se obstruya o quede
atascado de otro modo por el tabaco, La pantalla perforada
78 tiene una configuracién generalmente en U que forma co-
rrespondientemente un pago de tabaco 90 generalmente de
forma Qp U, Se ha determinado gque la configuracién general-
mente en U es una dlsposicidén que ahorra espacio. Por con-
sigulente, esto facilita una utilizacién mds eficaz del eg
pacio en plants de la instalacién. Naturalmente, se apre-
ciard que la pantalla perforada 78 puede configurarse de
modo que defina otros pasos de forma adecuada.

Una pluralidad de postigos o rznuras 92 estén forma-
dos en la pantella perforada 78 y se hallan dispuestos se-
gin wn patrén gpropiado por toda la extensién de la misma.
Bisicamente, las ranuras 92 actian para dirigir corrientes
correspondientes de gas caliente hacla el paso de tabuco
90 para trensportar rdpideomente la dispersidn laminar del-
gada D de tabaco T a través del secador., Las ranurass 92
estdn dispuestas preferiblemente en filas paralelas corres

pondientes (no mostradas) en las que filas adyacentes tie
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nen 1aé ranuras.92 escalonadas con respecto a las filag o~
puestas. Gracias a esté disposicién particular de las ranu-~
ras 92 se reducird al minimo la turbulencia dentro del paso
90 a medida que el flujo laminar delgado de tabaco T pasa

a su través, Por supuesto, pueden utilizarse también otras

del espiritu y alcance del invento en .tanto que tiendan a
disminuir la turbulencia. Por consiguiente, el tabaco pica-
do T puede pasar wniforme y rdpidamente de una manera més
eficaz, a través del miembro de alojamiento 76 del secador.
La velocidad de‘%ransporﬁe con la que el gas caliente
91 se desplaza a través de las ranuras 92, deberd ser al me
nos de magnitud suficiente para crear uﬁa‘caida de presién
junto a tales ranuras 92 en el paso de tabaco 90 a fin de
faeilitar el avance unlforme del gas caliente 91, asi como
del tabaco T a través de tal paso. Se reconocersi, natural-
mente, que la velocidad minima de transporte se selecciona-~
ré4 de acuerdo con principios de ingenieria actstica para
conseguir el fin deseado de transportar el gas caliente 91
vy el tabaco T a través del paso 90. Preferiblemente, tal
velocided de transporte deberd ger de une magnitud tal que
permita-que la dispersifn de tabaco delgada se haga pasar a
través dellpaso de tabaco en aproximadamente menos de das
segundos. Aun cuando la presente realizacién prefiere que
el tabaco T sea transportado a través del miembro de aloja
miento 76 del secador en aproximadamente menos de alrede-
dor de dos segundos, se ha descubierto también que pueden
resultar un secado Y una expansién adecuados del tabaco T

si el tabaco se transporta a través del secador en un tiem
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En el paso de tabaco 90 se apreciard gue el contenido
de humedad del tabaco T se hace descender hasta aproximarse
a su contenido de mmedad de elaboracién normsl. Para la ma~-
yor parte de las mezclas de tabaco utilizadas en la fabrica
cién de cigarrillos, tal nivel de humedad es de aproximada-
mente 11l a 16%., Durante esta pérdida de contenido de huse-
dad se ha incrementado la capacidad dq relleno del tabaco T

Es importante desde el pﬁnto de vista de la consecu-
cién de esta reduccién del contenido de humedad y del co-
rregpondiente incremento en la capacidad de relleno gue la
dispersién de tabaco T sea relativamente delgada. De esta
manera particular existe una mayor intimidad w optimizacién
del“contacto de las superficies del tabaco con el zire seco
caliente 91,

Aun cuando no se entiende por completo la teoria pre
¢lsa para este inocremento controlado de. la capacidad de re
lleno, se oree que durante el acondicionamiento ocurre cier
ta exfoliaeidn y apertura del tabaco picado. Ademds, la ele]
vacidén de la temperatura del tabaco hasta cerca del punto
de ebullicién del agua permite que el aguz sea refirada rd
pidamente cuando el tabaco entra en la etapa de secado, Es-
te tratamiento a alta temperatura acoplado con un tiempo
breve de tratamiento es tal que hace que el vapor de agua
no solo asegure una accién de enfriamiento por evaporacién,
sino que la répida retirada del agua hace que el vapor de
agua que abandona le estructura del tabaco asegure una pre
sién interna positiva de tal manera que el efecto de expan
sibn es mayor durante el secado que para los procesos usual
mente asociados ¢on el secado de tabaco convencional. Tal

acelén viene facilitada vor la intimidad del contacto en-
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tre el tabaco y el aire seco. ’

Por tanto, las picaduras finales resultantes de taba
co secado se han expandido y abierto desde posiciones com
primidas y se estabilizan en ese estado, resistiendo el
cierre de recuperacién de las mismas que ocurriria durante
la fabrigacién de cigarrillos. Es de importancia el heého
de que este tabaco tratado retiene su incremento de capa-
cidad de relleno, que puede variar desde aproximadamente
5% a 25% mayor que en tabaco convencionalmente secado, in-
cluso durante la manipulacidén requerida en la fabricacién
de cigarrillos, ‘

Ademds, como ei tabaco T entra en el miembro secador
76 en dispersiones delgadas D y se desplaza rédpidemente a
su través, existe una tendencia disminuida a que el faba-
co experimente abuso mecénico,

Aungue la condicién mis deseable seria tener un cau-
dal constante de tabaco, deberd seflalarse que este secador
es mds adaptable a caudales variables que el equipo de se-
cado convencional, El transportador de evacuacidén 56 se mo
dula en velotidad en forma escalonada o proporcionalmente |
pare acomodarse al régimen de entrada variable, y el wulbo
himedo del aire de secado se modula por scondicionamlcnto
con agua proporcional dé tal manera que el efecto de seca-
do sea el mismo para regimenes variables. En otras pala-
bras, se pueden compensar instantineamente las desventa~
jas inherentes del primer lote de tabaco dentr6 de un se-
cador y del Wltimo en salir asi como las interrupciones
de flujo normales.

Se obtiene un secado mds eficaz si se prevén medios

para crear turbulencia de la corriente de gas y acelera-
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cidén rdpida del gas con relacidén a la superficie de tabaco

inmediatamente después de que salgun del secador 76. Como

se ilustra en las Figuras 1 y 3, los medios aceleradores 94
estdn definidos por un miembro de venturi hermético al aire
que tiene una coﬁfiguracién generalmente triangulsr en sec-
cibén transversal, Naturalmente, son concebibles y utiliza-
bles otros tipos de configuraciones. ElL miembro de venturi
94 estd situado dentro de un conducto de wirlida 97 para el
mienbro secador 76 de modo que exista un espacio relativa-
mente estrecho 95 entre su clspide y la pured interior del
conducto 97. Por ejempio, gi el conducto 97 tiene una an-
chura de aproximadamente 152,5 mm, un miembro de venturi
que defina un espacio 95 de 50,8 mm entre &l y el conducto
97, consegulrd la aceleracién deseads requerida, Las dimen
siones anteriores se han dado para fines de ilustracién y
no deberin considerarse limitativas en niangin aspecto. Se
comprenderd tumbién que en lugar del venturi se pueden ubi-
lizar otros medios para aumentar la aceleracidén o la velo-
cidad, tal como un orificio o una contraccidén en el conduc-
to de salida,

lgencialmente, el miembro de venturi 94 wcelera de ma
nera significativa el aire caliente 91 de modo que auwnenta
o refuerza la velocidad de tal corriente de gos caliente
con relacién a la corriente de tabaco delgada D. Se cree
que un incremento tan rdpido de la velocidad crea uwna tur-
bulencia por la que el gas caliente 91 tiende a barrer hu-
medad desd: las superficiés del tabaco picado ¥, Se cree
que tal humedad se ha formado sobre la superficie del taba-
co P como resultado de la vaporizaciéﬁ répida que ocurre de

bido al contacto intimo del aire caliente 91 y del tabaco T
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en el paso de tabaco 90. Dado que permanece tal intimidad
de contacto entre el aire caientado 91 y la dispersién del-
gada D de tabaco T, esta accidn de barrido serd mis capaz
de retirar tal humedad. Se cree que al barrer la superficie
de tabaco la retirada de humedad y el hinchamiento de %aﬁa-
co T se pueden completar de un modo més satisfactorio. Debe
r4 reconocerse que la explicacién precedente es tebrica y
representa lo que los inventores creeﬁ en la actualidad que
ocurre, Sin embargo, es sabido que teniendo el miembro de
venturi 94 situado de la manera indicada, se consigue la
expansidén significativa del invento de la solicitante,

En relacibén con los medios separadores T4, éstos ge
ilustran del mejor modo en lasg Figuras 1 a 3, Como se ilug
tra, loé medios separadores 74 ineluyen un tipo normal de
dispositive centrifugo 96 y unos medios separadores apropia
dos de escluss neundtica 98, Unos conductos de.entrada ¥y de
salida 100 y 102 estdn conectados al dispositivo separador
centrifugo 96, Bl dispositivo separador centrifugo 96 estd
construido de componentes convencionales disponibles en el
comercio y, vor tanto, no se considera necesaria una des~
cripeién detallada de su construccidn, ya que no forma un
agpecto del invento. Sin embargo, para entender bdsicamen~
te el funcionamiento del mismo, se couprenderi que, a me-
dida que la mezcla de tabaco expandido o hinchado T y el
aire de secado caliente 91 salen mds alld del miembro de
venturi 94 y entran en el conducto de entrada 100, el con-
ducto de entrada 100 dirige la corriente delgada D de taba
co hinchado o expandido T y gas caliente 91 hacia el dispo
gsitivo separador 96, De una manera bien conocida, el aire

caliente 91 y el tabaco T se separan de tal modo que el ta~-
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baco P desciende por el conducto de salida 102 bajo la in—-
fluencia de la gravedad, mientras que el aire sale a través
de la abhertura 106, El aire calentado 91 que sé dirise ha-
cia fuera del dispositivo separador centrifugo 96 a través
de la abertura 106, puede reciclarse apropiadamente en to-
tal o en parte para uso repetido como‘aire de éecado 91 en
el dispositivo secador por evaporacidén sibita 76. Los me~
dios de ssclusa neumdtica 98 pueden esbtar definidos por un
dispositivo de esclusa neumatica rotativo normal que funcio
ne esencialmente para descargar cantidades del tabaco expan
dido T sobre un transportador de salida 108. El transporta-
dor 108 haréd avenzar el tabaco expandido T hasta un puesto
apropiado para su ulterior tratamiento, tal como enfriamien
to y comunicacién de sabor.

En vista de la deseripeidén que precede, se cree que
es evidénte el funcionamiento del aparato 10, Sin embargo,
para suplementar tal descripeidén se comprenderd que el ta-
baco T, en forma picada, es transportado por el primer meca
nismo transportador 24 hagia los medios de tratamiento 18.
Los medios de tratamiento 18 elevan la temperatura del ta-
baco T hasta por encima de alrededor de 54,52C y elevan el
contenido de humedad de tal tabaco hasta por encima de apro
ximadamente un 15%. Las operaciones de calentamiento y hu-

nmectacién se realizan durante un tiempo suficiente para per

|mitir que el tabaco cortado T se abra desde su condicién

comprimida. Después de descargarlo desde los medios de tra-
tamiento 18, el tabaco T cae sobre el mecanismo transvorta-
dor 26. Los medios de expansién 14 estén conectados opera-

tivamente a dichos medios de tratamiento 18 para disminuir

'répidamente el contenido de humedad de las dispersiones del
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gadas D de tabaco T hasta aproximadamente su humedad de ela
boracién dentr&ide aproximadamente 5 segundos de tal maners
que el tabéco haya alocanzado una condiciég expandida y a-
bierta que resista el cierre de recuperacién del mismo.

La Pigura 4 es una vista en seccién detallada de me-~

nuevamente humedad, si se desea, en el tabaco. Tales medios
inecluyen una cabeza de rociado 112 fijada al conducto 100
para rociar agua sobre la corriente de material de tabaco
y de gas a medida que pasa a través del coanducto 100,

Un tubo 114 estd previsto para suministrar‘agua a la
cabezs de rociado y un desaglie 116 y una tuberis de des-
agle 118 eé#én situados en el miltiple 110 para retirar
cualquier ajguas ea exceso que nb ses absorbida pdr el taba-
co, sino que se acumule en el fondo del miltiple.

Bl tabéco expandido se enfria después por cualesquie
ra medios adecuados, tal como por una corriente de aire am
biente, y el tabaco puede ser a continumacién apropiadamen-
te tratado para comunicarle sabor y 15 mezcla total expan-
dida puede utilizarse para formsr cigarrillos, o la mezcla
tratada nuede mezclarse ella misma con tabaco no tratado
para formar cigarrillos y similares. Bs de importancia el
hecho de que este tabaco tratado retiene.su incremento de
capacidad de relieno,'que puede variar désdeVéproximada~
mente 5 a 25%‘mayor que en un oroducto de tabaco ho tratae
do, con no més de la pérdida usual de.poder de relleno du-
rante la manipulacién requerida en la fabricacidn, de ciga-|
rrillos.

Aun cuaﬁdo no se entiende por completo la teoria pre

cisa para este incremento controlado de la capacidad de re
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lleno, se cree que durante el acondicionamiento ocurre cier
ta exfoliacién ¥y apertura del tabaco picado junto con cier
to posible hinchamiento de las picaduras. Ademds, la eleva-
cién de la temperatura del tabaco hasta cerca del punto de
ebullicién del aéua permite que el agua sea retirada ripi-
damente cuuando el tabaco entra en la etapa de secado, Este
tratamiento a alta temperatura unido a un tiempo breve de
tratamiento es tal que hace qﬁe la presién de vapor de agua
ge eleve, originando asi una rdpida retirada de agua, y al
actuar de este modo, ejerce una presidén interna positiva de
tal manera que el efecto de éxpansidn e3 mayor durante el
gecado que para los procedimientos usualmente asociados con
el secado de tabaco convencional,

Por tanto, el tabaco gecado con capacidad de relleno
inorementada que resulta de la expansién y apertura, queda
eatabllizado en ese estado, resistiendo el cierre de recu-
peraclén del mlsmo,

El invento se describifé adiclonalmente en relacién
con los sigulentes ejemplos quo se exponen para fines de
ilustrecidén solamente y en los que todas las proporciones
son en peso, a menos que se indique expresamente lo contra
rio,

EJEMPLO 1

Se cortaron o picaron con un cortador de Molins 2500
partes de una mezcla para cigarrillos mentolados dg Filtro
vendida en el comercio que contenia tabacos burley, orien-
tales y de subproductos, curados al humo, en forms de una
tira de tabaco y sin sabor o mentol de acabado, La humedad
después del corbe era de 19,9%. El tabaco cortado se trang

porté por medio de un sistema de transpyorte apropiado a
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través de una canaleta dosificadora hasta una canaleta a-
condicionsdora. La humedad y la temperatura del tabaco se
ajustoron con vapor de modo que el tabaco que salia de lo
canaleta tenfa un contenido de humedad de 22,4% y estaba a
una tenperatura de 852C. El tabaco acondicionado se trans-
porté en una corriente de espesof uniforme utilizando muda~|
dores accionados por motor por encima de un transportador
inclinado hasta la entrada de un secador por evaporacidn
sibita de 1,8 m de anchura. El gas en este sistemda, medido
en la cémara impelente, estaba a una temperaiura de 20520

¥y el volumen de aire era de 197 m3 medidos en condiciones
normales. El tabaco que salia de la depcarga del secador te

nia una humedad de 13,4%. Al seguir transportando y secar

‘en el ambiente, la humedad del tabaco era de 13,1% ¥y la cag

pacidad de relleno y, tal como se utiliza aqul ginénimamen-—
te a ella, el incremento de Ypoder de relleno" por encima
de una muestra picada de control de tabaco tratado en un se
cador ADT, eran de 18,5% (4,86 cc/g de poder de relleno de
la muestra tratada frente a 4,10 c¢/g para una muestra no
tratada). Se elabord el tabaco en este sistema a un régimen
de alimentacién de aproximadamente 2475 kg por hora utili-
zando wna relacién de reciclo de gas himedo caliente de 56y
Se transports el tabaco a través de un tambor de comunica-
cidén de sabor para aplicacién de sabor de acabado y mentol.
Bl incremento de poder de relleno después de esta operacién
adicional mostré un incremento por encime de la muestra de
control de 15,1% (4,71 cc/g de muestra tratada frente a
4,10 cc/g de muestrs de control).

Se hicieron cigarrillos fabricados a partir del taba-|

co experimental tratado con pesos de 1.09,5 cigarrillos por
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cada 124,40 g y éstos se compararon favorablemente con ci~
garrillos de control hechos con tabaco convencionalmente
tratado con pesos mis grandes de 107,5 cigarrillos por
124,40 g en cuanto a propiedades fisicas y composicién del
humo. Por tanto, podrian fabricarse 8 cigarrillos més por
cada 0,45 kg de tabaco utilizando tabaco ftratado de acuerdo
con el presente invento.
EJEM?LO 2

Se transportaron a une canaleta de calentamiento y
ordenacidén 300 partes de una mezcla sin filtro vendida en
el comercio que contenia un combinado de tabaco burley, o-
riental y de subproductos, curado al humo, picado en fdbri-
ca, pero sin sabor de acabado y con una humedad del 17, 9.
Se ftratd el tabaco en la cenaleta.de acondicionamiento para
elevar la temperatura hasta 87,7¢C y la humedad hasta 22, 3%,

dor por evaporacién sdbita de forma de "U", de 0,9 m de an-
chura, y se cxpandié y se secé con une mezcla de aire ca-
liente a una temperatura de 176;690, medido en la cémars im
pelente. Bl volumen de aire era de 972 m3 medidos en condi-
ciones normales utilizando una relacidn de reciclo de gas
himedo caliente de 60% de retorno. El tabaco salié de la

descarga de esclusa votativa del secador con una humedad de

{ ad

16,45 y, después de pasar sobre un transportador enfriador-
sacudidor de vibraciones, teni{s una humedad del 15,2%. Se
transporté finalmente el tabaco =z reciﬁientes de almacena-
miento, donde tenf{a una humedad del 15,1%. El incremento de
poder de relleno, determinado en andlisis regulares de la
muestra tomada del recipiente de almacenamiento, era del
7,97 (poder de relleno de 4,10 cc/g de tabaco tratado fren
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te a 3,80 ce/g para mezecla de referencia de control elabo-
rada de la menera convencional). El régimen de tratamiento
del tabaco a través del secador fué de 1.237,5 kg por hora,
' EJEMPLO 3

Se repitid el experimento del Ejemplo 2 exceptd qﬁe
se utilizd uvna temperatura de secado de 2059C, La humedad
del tabaco después de la canaleta de calentamiento y de or|
denacidén éra de 23,5%, fueras del secador en la descarga de
la esclusa rotativa la humeded era del 16,5%, después del
enfriador-sacudidor de vibraciones la humedad era de 14, T,
y finalmente en el reeipiente de almacenamiento se determi-
né que la humedad era de 14,2%. El-incremento de poder de
relleno, determinado en una muestra de tabaco tomads del
recipiente de almacenamiento, era de 10,5# (poder de relle
no de 4,20 ce/g para tabaco tratado frente a 3,80 cc/g pa-
ra muestra de control elaborada de la manera convencional)

’ EJEMPLO 4

Se transportaron a la canaleta de calentamienio y
ordenacibén 600 partes de una mezcla con filtro vendida en
el comercio que contenia tabacos burley, orientales y de
subproductos, curados al humo, picados o cortados en fébri
cza, pero sin sabor de acabado, con una humedad de 18,24%.
Se traté el tabaco en:la canaleta de acondicionamiento pa-—
ra, elevar la temperatura hasta 95,52C y hasta un contenido
de humedad de 24,1%. Se transporté el tabaco en una capa
wniforme 2 un secador por evaporacién sibita de forma de
u“g*, de 0,9 m de anchura y se expandid y secé con una mez-
¢la de aire caliente a una temperatura de 2052C, medida en
la cémara-impelente. El volumen de aire era de 972 m> me-

didos en condiciones normales, utilizando una relacidn de
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: regulares de las muestras tomadas de los recipientes de al-
'macenamlento, era de 18,7% (poder de relleno de 4,51 cc/g

'era de 1215 kg por hora, .,dg.f

‘muestra durante 3 minutos y se mide la altura de la mues-

de ecado y la temneratura del gas caliente, la 'Fabla si-
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reciclo de gas hidmedo caliente de 60% de retorno. El taba-
co salib por la esclusa rotatlva del secador con una hume~

dad de 14, 7% ¥y después de pasar sobre un transportador end J'V

friador-sacudidor de vibraciones, tenia un contenldo de hu
medad de 13,6%. Se transports finalmente el tabaco a reci-
pientes de almacenamiento, donde tenfa una humedad de 13,3
Bl incremento de poder de relleno, determinado en andlisis

para muestra tratada frente a 3 80 cc/g para mezcla de re-
ferencia de control elaborada de la manera convencional).
Bl régimen de- tratamiento de tabaco a través del secador

Se midié el poder de relleno en todos los ejemplo 7
anteriores utilizendo un cilindra de. parte superior abier-
ta, de 50 mm de diémetro, dentro del cual se coloca una
mescla de 20 g del tabaco después de haberse equilibrado
s 60% de H,R., y 26,6480 durante 5 dfas, Un pist6n que ejer-
ce- una fuerza de 0,105 kg/cm de preslén ge aplica a la

tra en el cilindro y se prgsenta la capacidad de relleno en

forma de cc/e. L
A titulo de 11ustracién de 1a importancia de la rela

cidn entre la temperatura del tabaco que entra en.la zona

guiente muestre la diferencia de presidén de vapor de agua
entre el agua en el tabaco ¥ la.que ha&ren el aire de se-
cado, teniendo el ailre de sécadd una temperatura de bulbo
seco ‘de 20529C, una temperatura de bulbo himedo de 55.5¢C,
un- punto ‘de rocio de 35,52C y una presién de vapor de agua
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de 0,0607 kg/em® absolutos,

Tenperatura del Presién de Vapor Diferencia de Pre
Tabaco i de Agua en Tabaco Eié?-gf_Y§EEE___-

9
602G ' 0,2023 kg/cmg abs.  0,1414 kg/cm; abs)
82,290 0,4857 kg/em”™ abs, 0,4648 kg/em” absl
852C 0,5810 kg/cm? abs, 0,4857 kg/cm? abs

Se apreciard que cuanto mayor sea la diferencia de
presién de vapor tanto méds ripida y eficaz serd la retira-
da de agua desde el tabaco,.

Aungue el invento se ha descrito en relacién con una
realizacién preferida; no se pretende limitar el invento a
1la forma particular expuesta, sino que, por el contrarid,
se pretende'cubrir aquellas slternativas, modificaciones y
equivalentes gue puedan incluirse dentro del espiritu y al
cance del invento tal como viene definido por las relvindi

caciones adjuntgs.

~RETVINDICACIONES-

Los puntos de invencidén propia y nueva que se presen

tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafia, por VEINTE sfios, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Aparato para aumentar la capacidad de relleno
de material de tabaco cortado, que comprende medios pars
elevar la temperatura y el contenido de humedad del tabe~
co de tal manera que el calentamiento y la humectacidn se
realicen durante un tiempo suficienté para permitir que el
tabaco cortado se abra desde su condicién comprimida, me-
dios para formar una dispersién relativamente delgada del

tabaco abierto en un gas, y medios counectados operativamen
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|canzado una condicién expandida y abierta que resista =1 cie-

sién e vapor de agua dentro del tabaco acondicionado.
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te a dichos primeros medios para disminuir rdpidamente el cop
tenido de humedad de la dispersidn delgada de tabaco hasta
aproximadamente su humedad de elaboracién dentro de aproxima-

damente cinco segundos, de tal manera que el tabaco haya al=-

rre de recuperacidén del mismo. S

22,~ Aparato segin la reivindicacidén 15;,%h el
que dichos primeros medios elevan el contenido de humedad hag
ta un valor comprendido aproximadamente entre 15 y 35%,

32~ Aparato segin la reivindicacién lﬂgjén el
que dichos primeros médios elevan la temperatura del tab;éo
desde aproximadamente por encima de 54,52C hasta aproximada~
mente por débajo de la temperatura a la que el tabaco queda
chamuscado o descolorido,

43 ,~ Aparato segin la reivindicacidn 12 en el
que dichos segundos medios utiiizan un gas caliente para re-
ducir répidamente el contenido de humedad del tabaco,

58,~ Aparato seg(n la reivindicacidén 42, en el
que dicho gas caliente se calienta hasta una temperatura com-
prendida aproximadamente entre 1492C y 315,5%C.

6§.~ Aparato seg@n la reivindicacidén 42, en el
que dicho gas caliente reduce el contenido de humedad del ta-
baco en aproximadamente menos de alrededor de dos segundos{

78,- Aparato seglin la reivindicacién 48, en el
que dicho gas calienﬁe tiene un valor de presién de vapor de

agua que se encuentra significativamente por debajo de la pre

82.,~ Aparato segln la reivindicacién 12, en
el que el tabaco es una mezcla total de tabaco cortado, cuya

capacidad de rellenc ha de incrementarse, elevando dichos me-

T
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dios de acondicionaﬁicnto la temperatura del tabaco cortado
hastaVaproximadémente-por encima de 54,52C y por debajo de

aproximadamente la tempgrétura a la que el tabaco de mezclé
total se chamﬁscaré o decolorard, y para elevar el conteni-
do de humedad del tabaco de mezcla total a un valor comp”en~

dido entre aproximadamente 15 y 35% de tal manera que dlvho

calentamiento y dicha humectacidn se realicen durante!un tle

po suficiente para permmitir que el tabaco de mezcla to#al'
cortadoc se abra desde su condicidn comprimida, transféfhéndo
dichos medios transformadores al tabaco de mezcla total ca-
lentado y humectado en una dispersidn relativamente déiéada
en un gas y teniendo dichos de reduccidn unos medios éé"éx—
pansidn para'reducir rédpidamente el contenido de humedadidel
tabaco de mezcla total hasta aproximadamente su humedad ‘de
elaboracién en un medio de gas caliente relativamente seco
gue establece contacto fntimo con las superficies de dicha
dispersidén delgada del tabaco de mezcla total, teniendo di-
cho medio de gas caliente una temperatura comprendida entre
aproximadamente 149eC y 315,5¢C y sirviendo para reducir el
contenido de humedad del tabaco de mezcla total dentro de
aproximadamente cinco segundos, de tal manera que se incre-
mente la capacidad de relleno del tabaco de mezcla total y
se resista el cicrre de recuperacidn de la apertura:

9&,. Aparato segin la reivindicacién 82, én
el que dicho medio de gas caliente tiene una presién de vé—
por 8¢ agua significativamente por debajo de la presién de
vapor de agua dentro del tabaco, -

102 ,~ Aparato segin la reivindicacidn 82 en
el qua dichoo medios acondicionadores elevaﬂ la temperatura

del tabaco hasta aproximadamente 87, 7¢C.

1
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1l2,~ Aparato segin la reivindicacién 82, en
el que dichos medios de expansién transportan dicha cofrien—
te de tabaco a su través en aproximadamente menos de élrede-
dor de dos segundos,

128, Aparato segln la reivindicacidn 12, en
el que el tabaco es. una mezcla total de tabaco cortadoicuya
capacidad de relleno ha de incrementarse, comprendiendb.di—
chos medios de acondicionamiento unos medios de tratamiento
para tratar el tabaco cortado elevando la temperatura del ta-
baco cortado hasta por encima de aproximadamente 54,5905y por
debajo de aproximadamente la temperatura a la que el téﬁaco
se chamuscard o decolorard, y para elevar el contenido ‘de hum
medad del tabaco hasta un valor comprendido entre aprokimaﬂa~
mente 15 y 35%, de tal manera que dicho calentamiento y dicha
humectacidn se realicen éurante un tiempo suficiente para pex
mitir que el tabaco cortado se abra desde su condicién compril
mida, v medios de transporte conectados operativamenté a di-
chos medios de tratamiento y que incluyen un primer mecanlsmo
que entrega tabaco cortado a dichos medios de tratamiento y
un segundo mecanismo que transporta el tabaco abierto tratado),
descargado desde dichos medios de tratamiento, en sucesiones
de capas relativamente delgadas de tabaco tratado; transfor-
mando dichos medios transformadores el tabaco de mezcla to-
tal calentado y humectado en una dispersién relativamente del
gada en un gas; v medios de expansién que incluyen medios se~
cadores conectaéos operativamente a dichos'medios transforma-
dores para recibir las dispersiones delgadas de tabaco y pa=
ra permitir una reduccidn rdpida del contenido de humedad del
tabaco transportando las éispersiones deigadas de tabaco a su

través con un medio gaseoso relativamente caliente que esta-
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blece conLacLo intimo con las superficies del tabaco dentro
de un perfodo de aproximadamente 5 segundos, calentdndose i
cho medio gaseoso caliente hasta una temperatura comprendids
aproximadamente entre 149eC y 315,52C y teniendo un valor de
presién de vapor de agua que es mds bajo que la presién.ﬁe
vapor de agua dentro del tabaco tratado, incluyendo tém?%én
dichos medios de expansién medios para aumentar la velotidad
de dicho gas caliente con relacidn al tabaco dispersadq;en
él a medida que dicho gas caliente y dicho tabaco saléé:ée
dichos medios secadores, de tal manera que el tabaco se'gbre

A2 Y

y se expande hasta el punto de gue se aumenta su capacidad

LIRS

de relleno,

138,- pparato segin la reivindicacién_lzﬁ;
en el que dichos medios de expansidn incluyen mediosAsépéia-
dores para separar dicho gas caliente de dicho tabaco expan-
dido y abierto,

142 ,~ Aparato segin la reivindicacidén 138, er
el que dichos medios separadores incluyen medios de esclusa
neumétlca para entregar sucesivamente tabaco separado a un
trangportador o 51m11ar.

158,~ Aparato segin la reivindicacién 125,>ér
el gue dichos medios de tratamiento elevan la temperatura del
tabaco hasta aproximadamente 87, 7¢C, -

1628, Apafato segln la reivindicacidn 122, er
el que dichos medios secadores transportan dicha dispersidn
delgada de tabaco y dicho gas caliente en aproximadamente me-
nos de alrededor de dos segundos,

172 ,~ Aparato segin la reivindicacidn 128, er

el que dichos medios de aumento de la velocldad estédn come

Apuestos de un miembro de venturl situado en un conducte de




10

15

20

25

30

estdn conectados a dichos segundos medios transportadores pa-

'ra recibir la capa de tabaco desde dichos segundos nedios

Hajn o, 35 18047

salida para dichos medios secadores,

188,~ Aparato segln-la reivindicacién 12, en
el que el tabaco es una mezcla total de tabaco cortado cuya
capacidad de relleno ha de aumentarse, en el que dichos me-
dios de acondicionamiento incluyen unos primeros medics trang
portadores, una canaleta de calentamiento, ordenaciéniyvdpsin
ficacidn conectada junto a un extremo de dichos primeros me-
dlos transportadores para reclbir el tabaco cortado descar-
gado y para elevar la temperstura del tabaco desde aproximau
damente por encima de 54,5¢C hasta por debajo de aproximadan
mente la temperstura a la que el tabaco se chamuscard oidecon
lorard, y el contenido de humedad del tabaco hasta un valbr
comprendido entre aproximadamente 15 y 35%, de tal manera qué
dicho calentamiento y dicha humectacidn se realicen durante
un perfodo de tiempo que sea suficiente para permitir que el
tabaco cortado se abra desde su condicidén comprimida, unos
segundos medios transportadores conectﬁdos de manera ajusta-
ble a un extremo de descarga de dicha canaleta de calenta-
miento, ordenacién y dosificacidn, y adyacentes al mismo, pat
ra recibir el tabaco tratado y transportar suceslones de ca-
pas delgadas de tabaco desde dicha canaleta de ordenacidn, inp

cluyende dichos medios reductores unos medlos secadores que

transportadores y transformarla en una dispersidn delgada en
un gas, transportande dichos medios secadores dicha disper—
sién de tabaco a su través dentro de aproximadamente menos
de cinco segundos con un gas caliente relativamente seco ca~
lentado hasta una temperatura comprendida aproximadamente end

tre 1498C y 315,5%C, teniendo dicho gas caliente un valor de
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presién de vapor de agua que estd sustancialmente por debajo
de la presidén de vapor de agua del agua que hay dentro del
tabaco tratado, un miembro de venturi situado dentro de una
salida para dichos medios seca@ores, para aumentar la velo-
 cidad del gés caliente con respecto a la dispersién dzlgada
de tabaco de tal manera que dichos medios secadores y Qiého
| miembro de vehturi aumenten la capacidad de relleno de}!ﬁa-

-baco, y medios separadores conectados a dichos medios seca-
dores para separar el tabaco de dicho gas caliente de tal ma:
nera que el tabaco pueda descargarse subsiguientementé;'

192,~ aparato segin la reivipdicaciénjiéé,
que incluye medios para introducir humedad en el tabaq&’y
en el gas después de haberse secado y antes de haberse sepa-
rado de dicho gas caliente, permitiendo de este modo variacig
nes e interrupciones en el caudal del tabaco,

208 ,~ Procedimiento para aumentar la capaci-
dad de relleno de tabaco picado, que comprende las operacio=-
nes de acondicionar primero el tabaco de modo gue su tempe-
ratura esté al menos comprendida entre aproximadamente 54,59
y 121°C y su contenido de humedad entre aproximadamente 15%
y 35% seguido de secado del tabaco asf acondicionado con un
gas caliente mientras el tabaco estd en forma de una disper-
si§n laminar delgada en el gas a una tempe:atura tal que el
contenido de humedad del tabaco se reducird dentro de éproxi-
madamente 5 segundos a un contenido de humedad de aproximada
mente 11% a 16%,

212 .~ Procedimiento segln la reivindicacién
202, en el gue la temperatura de acondicionamiento es de
aproximadamente 87,7¢C y el contenido de humedad se halla

por encima de aproximadamente 20%.

»
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228, Procedimiento segin la reivindicacidn
208, en el que la tempe;atura de secado oscila entre aproxi=
madamente 1499C y 315,58C, '
233,~ Procedimiento segdén la reivindicacidn
228, en el que el tiempo de secado con gas caliente es_de;no

més de aproximadamente 2 segundos. ,

242, Procedimiento segdn la reivindicacién
203, en el que se aunenta la capacidad de relleno de taﬁaco
picado de mezcla total, en cuya primera operacidén de acondiw~
cionamiento se eleva la temperatura de la mezcla hasta aproxi
madamente 82,22C a 93,32C y su contenldo de humedad hasté‘por
encima de aproximadamente 22 a 26%, seguido por un secado‘dey
tabaco asi acondicionado a una temperatura de 1492C a 315,52
hasta un contenido de humedad de aproximadamente 11 a 16% en
un perfodo de menos de 5 segundos con un gas caliente, micne
tras la mezcla se encuentra en forma dg una dispersién lami-
nar delgada de'aproximadamente 25,4 mm de espesor en el gas,

252 .~ Procedimiento segin la reivindicacién
248, que incluye la operacién de interrumpir el flujo lami-
nar cerca del final del secado para fomar un flujo altamen—
te turbulento antes de separar el tabaco del gas de secado.

263 .« pparato y procedimiento para aumentar
la capacidad de relleno de material de ta@aco cortado,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

ra los fines que se han especificado,




10

15

20

. 25

30
CGD,

Itoju nam. 38 . 1804 7.

Esta Memoria consta de treinta y ocho hojas

@scritas a mdquina por una sola cara.
MADRID, Z2 A%

P.A, Oscarde Elzabury
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