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ANTHCEDINTES DE LA INVENCION

En el mecanismo de cabeza de soplado de la mfquina

I.S, de Hartford el brazo de soporte de cabeza de soplado estd sujetado

a un vistago de pistén movible en vaivén verticel, cuyo extremo inferior| -

soporta una leva que corre en una ramura de leva y cuyo extremo superior .
estd enchufado telescédpicamente en un miembro de soporte anular, Tfpica
mente, cuando se desee tener el mecanismo de cabeza de soplado situado
en gu posicidn ‘estacionada", esto se efectia mediante el vdstago de —
pistén operado por aire que es mantenido en posicién por aplicacién de
aire al lado inferior del pistén de accionamiento, La técnica anterior
ensefia el use de un blogqueo de seguridad que se efectia mediente la in
troduccién de aire de seguridad en el sistema a través de una vélvula -
que estd ajustada, Un ejemplo de dicha técnica es la patente norteameri
cana ndmero 2,542,086, expedida el 20 de febrero de 1951,

Otra patente de la técnica anterior, la patente nor
teamericana nimero 1,911,119, expedida el 23 de mayo de 1933, muestra en
la figura 4 un mecanismo neunmdtico para operar wia cabeza de "soplado -
de asentamiento" 85, un embudo 55 as{ camo una cabeza de soplado de pa
risén 257, la similitud de estos mecanismos es tal que funcionan de ma-
neras similares, Cada uno de estos mecanismos tiene una posicién "esto-
cionada" que estd a un nivel por encima de su nivel de trabajo.

RESUMEN DE 1A INVENCION

Un objeto de esta invencién es proporcicnar una dig
posicién de cierre mecdnico en asociacién con el mecanismo de acciona—
miento de la cabeza de soplado de una miguina para conformer vidrio,

Otro objeto de esta invencidn es propercicnar una -
disposicién de cierre para el mecanismo de cabeza de soplado que, cuando
se pone en uso, proporciona una disposicién de cierre imperativa que re
quiere una nanipulacién espec{fica para liberar el mecanismo de soporte

de la cabeza de soplado para el subsiguiente funcionamiento normal.
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BR:VE DESCRIPCION DE 1OS DIBUJOS
La figura 1 es una vista en perspectiva de la inven

cién en su ambiente de trabajo;

La figura 2 es una vista en planta desde arriba, a

mayor escala, del sistema de cierre de la invencién;
la figura 3 es una vista en seccién transversal to-
nada por la linea 3-3 de la figura 2; y
I:a figura 4 es una vista en perspectiva de la inven
cién en un enplazamiento alternativo,
DESCRIPCION DETALIADY DS 10S DIBUJOS

Con referencia particular a la figura 1, el aparato
de la invencién se describird en unién del puesto de moldeo por soplade
reproesentado, Un par de semiportadores de molde estdn esquendticaninte -
mostrados y en la posicidn cerrada forman un molde de soplado de doble =
cavidad generalnente designado por el mfmero 10, In la mfquina I,S. de
Hartford bien ¢onocida, los moldes de sopledo estén sgituados en la pogi-
cidn para recibir parismmes, siendo previamente conformados los pariao——
nes y luggo trensferidos a los moldes de soplado, Los parisones se encie
rran dentro de los moldes de soplado hendidos y se expanden hasta la for
ma final de botella por la introduccién de aire a presifn al interior de
los mismos, a travds de sus golletes superiores ebiertos, La introduo-
cidn de aire a presién se realiza mediante la colocacién de un par de ca
bezas de soplado 11 de disefio convenciunal, Las cabozas de scplado estdn
soportadas por un braze de scporte 12 para movimiento a y fuera de coin-
cidencia con las cavidades del molde de soplado 10, Las cabezas de sopla |
do 11, en funcicnamiento normal, tienem que sor capaces de ser movidas -
verticalmente fuera de contacto con el molde de soplade y ser hechas giraid
© bascular hacia fuera del plano vertical del molde de soplado de modo -
que las botellas formadas puedan ser agarradas por sus golletes y comn w-

ello transferidas desde los moldes de soplado a una placa muerta, Fara -
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efectuar esto, el brazo de soporte 12 estd fijado a un eje vertical 13,
cuyo extremo inferior estd conectado a un pistdn 14, El pistén 14 corre
en un cilindro 15 formado en un alojamiento inferior 16, En la préictica
real, el alojeniento 16 estd sujetado al bastidor de soporte principal -|
(no mostrade) de la miquina conformadora,

Cano puede verse en la figura 1, el eje 13 tienc -
una prolongacién inferior 17 desde la que se extiendé radialmente un se-
guidor 18, £l seguider 18 corre en una pista de leva generalmente en es-
piral 19 formada en la porcién inferior del alojemiento 16, Por tanto, —
puede verse que el movimiento en vaivén vertical del pistén 142 moverd al
eje 13 verticalmente hacia arriba y al miamo tiempo hard girar al ejel3eh
sentido dextrdgiro,

Cano se ha indicado previamente, ha sido la précti-
ca et tiempos pHsados gue cuando ers necesario colocar la cabeza de so--
plado fucra de posicién, el pistén 14 debfa mantenerse en su posicién su
perior aprisionande o manteniendo aire a presién debajo de é1, El gran -
riesgo de esta disposicidn es que si por cualquier razdn el aire se escg
pa o0 si se estropea el sistema de tiempos o cierre por un fallo del sue-
ministro de aire de la instalacidén, la cabeza puede descender con resultg_(
dos usualmente desagradmbles. Ademds, el propio aire de soplado es ali—
mentado a las cabezas de soplado a través de un &nima axial © en el eje
13, Como puede verse en la figura 1, el soporte superior 20 estd provipe
to de una conexién 8, a través de la cual el aire astd conectado al &ni-
ma 9, deta disposicién tendrd tendencia a cargar el eje en direccién deg
cendente si el aire de soplado es accidentalmente ciclade en un momento
eritico cuando el operserio estd trabajando en los moldes de soplado, L
extreano superior del eje 13 estd guiado dentro del miembro de soporte su
perior 20,

Como puede verse del mejor modo en las figuras 2 y

3, el miembro de soporte superior 20 tiene un dnima 21 formada en su inte
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rior, dentro de la cual el eje 13 est{ enchufado telescSpicamente, [: un
lado del miembro de soporte superior 20 hay una pieza colada o protube—
rancia 22, que se extiende radialmente, formada sobre el mismo con un =
dnima 23 que se extiende axialmente & su través y gue se alwe al interior
del 4nima 21 del miembro de soporte 20, El énima o paso 23 lleva una es-
piga de blequeo 24 dentro de ella, siendo la espiga axialmente desplaza-
ble con relacién a la pieza colada 22 por medio de un mango 25, il mango
25 estd conectado a la espiga 24 por un véstago 26 que se extiende a tra
vés de una ramura 27, La ranura 27 tieme como se muestra del mejor modo
en la figura 2 una configuracién tal que el vdstago 26 y la espiga 24 —
puedan encontrarse a la izquierda, como se muestra en la figura 2, o ser
hachos girar en sentidy levégiro a fin de situar el véstago 26 en el otro
extremo de la ramwra 27, Con el véstagd y el mango girados, la espiga 24
serd retrofda, en realidad, deade el dnima 21 del miembro do moportw 20,
Cano puede verse del mejor modo en la figura 3, el
aje 13 estd provisto dé un rebejo 28 dentro del cual el axtremo de la es
piga o perno 24 estd destinado a extenderse cuando el eje 13 estd en su
posioidn mds superior y consécuentemente girado en sentido dextrégiro, -
come se ve en la figura 1, Con el perno o espiga 24 situado cawo se mueg
tra en las figuras 2 y 3, el eje 13 estd fisicamente blogqueado contra o
vindento descendente, independientemente del suministro de aire o funcio
namiento defectuoso de cualesquiera otros medios autcméti?os actualnente
previstos en las miquinas conformadoras pera mantener la casbeza de sopla
do en su posicidn elevada, Con el bloqueo de seguridad particuler de la
invencién, una vez que el operario rueve el mango a través de 1802 en —
sentido dextrdgirvo, el perno asentard dentro del rebejo foarmado en el =
eje y bloqueard con seguridad a la cabeza de soplado en la posicidn Yes-
tacionada! elevada. Intonces serd necesario que el operario retrafga la

espiga entes de que la cabeza de soplado pueda ponerse de muavo en funcio

namiento,
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Con referencia particular a la figura 4, se muestra
un emplazamiento alternativo para el bloqueo de seguridad de la invencién

Como puede verse de las disposiciones mostradas en la figura 4 de la pa-

tente norteamericana nimeroc 1.911.119, anteriormente citeda, los mecanig | .

mos neumfticemente operados que implicen el movimiento en vaivén verti= [ °

cal de un eje no estdn provistos de un miembro de soporte superior doni
tro del cusl estd teiescépicamente enchufado el extremo superior del eje,
En unién de dicho diseiio, la invencién tiene aplicacién al mecaniamo de

la manera mostrada en la figura 4, en la que estd prevista una protube-—
rancia 42 en la gufa inferior de soporte de mangui'l;o 40, El eje 13 tendrd
un rebajo aprepiado 48 formado en su interior en una posicidn tal que, -
en la posicifn olavads; estard en alineacién econ la espiga o.parnu 21 so
porteda en la ebertura axial 43 de la protuberancia 42, Deberd reosultar

evidente que el mecanismo de cierre funcicnard de la misma manera que se

ha descrito en detalle can respecto a las figuras 1«3,

= REIVINDICACICNES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre—
gentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencién en
Bspafia, por VEINTE afios, son los que se recogen en las reivindicaciones
siguientes:

12,~ Perfeccionamientos introducidos en una méquina
de conformacién de vidrio, en la que un miembro vertiealmente movible en
vaivén se mueve a y fuera de coincidencia con un molde de conformacién -

en que se configura wna carga de vidrio, cuyos perfeccionamientos residen
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en que el mecanismo de accionamiento del miembro, cowprende: un védstago
de pistén que se extiende verticalmente hacia arriba desde un motor neu=
ndtico, un hrazo de soporte conectado a dicho vdstago, un miembro de zo-
porte dentro del cusl se extiende telescdpicamente dicho véstago, una -
pdeza colada que se extiende radialmente formada en el lado de diche miaﬂ
bro de soporte y que tiene en su interior un énima central, un perno deg
lizable en el &nima de dicha pieza colada; un rebajo radial formado en

el lado de la porcién de dichio vdstago dentro del cual dicho permno se =
deslizard cuando dich; véstago eat_é en su posicién més superior, y un —
mango de accionamiento conmectado al lado de dicho perno para mover dicho

pexno bacia dentro y hacie fuera de dicho rebajo,
2, Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi-

cacién 12, segftt los cuales el mecanismo incluye ademds una remura forma
da en la pared de dicha pieza colada a través de la cual se extiende el
mango para dicho perno.

38,~ Parfeccionanientos de acuerdo ¢on la redvindi-
cacién 28, sepin los cuales dicha renurs es genéralmente de forma de Z
de mado que el mango puede moverse entre dos extremos, en donde en una -
posicién el parmo estd retrafdo con relacidn al vdstago y en la otra po=
sicidn el perno esté en splicacién con el rebajo del vdstago para blo—

quear con ello el vdstago en su posicién superior,

48 ,~ Perfaccicnanientos de acuerdo con la reivindi-

de soplade y dicho brazo de soporte esté ccnectado oon dicho wdstago en

un punto intermedio dé su longitud,

58,= Perfeccionamientos introducidos en una mfiquie

na de conformacddn de vidrio,




10

15

20

25

30
MIM

[toja ndm. ‘8 6106

Tal v como se ha descrito en la Memoria que anteco-
de, representado en los dibujos que se acampafian y con los fines que se
han especificado,

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a miqui
na por u.na gola cara,

Madridy 14 0071975

1o i

P.A.
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