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1 AI'TTíjCEOa-rrPS DE LA INVENCION
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Ph el mecanismo de cabeza de soplado de la máquina 

I.S. de Hartford el brazo de soporte de cabeza de soplado está sujetado 

a un vastago de pistón movible en vaivén vertical, cuyo extremo inferior 

soporta una leva que corre en una ranura de leva y cuyo extremo superior 

está enchufado telescópicamente en un miembro de soporte anular. Típica 

mente, cuando se desee tener el mecanismo de cabeza de soplado situado 

en su posición "estacionada", esto se efectúa mediante el vástago de —  

pistón operado por aire que es mantenido en posición por aplicación de 

aíre al lado inferior del pistón de accionamiento. La técnica anterior 

enseña él usó de un bloqueo da seguridad qué sa efectúa mediante la in 

troducción de aire de seguridad en el sistema a través de una válvula - 

que está ajustada. Un ejemplo de dicha técnica es la patente norteameri 

cana número 3.542.086, expedida el 20 de febrero de 1951.

Otra patente de la técnica anterior, la patente ñor 

teamericana número 1.911.119, expedida el 23 de mayo da 1933, muestra en 

la figura 4 un mecanismo neumático para operar una cabeza de "soplado - 

de asentamiento" 85, un embudo 55 así como una cabeza de soplado de pa 

risón 257. La similitud de estos mecanismos es tal que funcionan de ma­

neras similares. Cada uno de estos mecanismos tiene una posición "esta­

cionada" que está a un nivel por encima de su nivel de trabajo.

RESUMEN DE IA INVENCION
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Un objeto de esta invención es proporcionar una dis 

posición de cierre mecánico en asociación con el mecanismo de acciona­

miento de la cabeza de soplado de una máquina para conformar vidrio.

Otro objeto de esta invención es proporcionar una - 

disposición de cierre para el mecanismo de cabeza de soplado que, cuando 

se pone en uso, proporciona una disposición de cierre imperativa que re 

quiere una manipulación específica para liberar el mecanismo de soporte 

de la cabeza de soplado para el subsiguiente funcionamiento normal.
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1 BR3VE DESCRIPCION DS LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista en perspectiva de la inven 

ción en su ambiente de trabajo;

La figura 2 es una vista en planta desde arriba, a 

5  mayor escala, del sistema de cierre de la invención;

La figura 3 es una vista en sección transversal to­

mada por la linea 3-3 de la figura 2; y

La figura 4 es una vista en perspectiva de la inven 

ción en un emplazamiento alternativo.

10 DESCRIPCION D E H A M A m  DS LOS DIBUJOS
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Con referencia particular a la figura 1, el aparato 

de la invención se describirá en unión del puesto de moldeo por soplado 

representado. Un par de semiportadores de molde están esquemáticamente - 

mostrados y en la posición oerrada forman un molde de soplado de doble - 

cavidad generalmente designado por el námero 10. 13n la máquina I.S. de 

Hartford bien conocida, los moldea de soplado están situados en la posi­

ción para recibir parisones, siendo previamente conformados los pariso—  

nes y luego transferidos a los moldes de soplado. Los parisones se encie 

rran dentro da los moldes de soplado hendidos y se expanden hasta la for­

ma final de botella por la introducción de aire a presión al interior de 

los mismos, a travás de sus golletes superiores abiertos. La introduc­

ción de aire a presión se realiza mediante la colocación de un par de ca 

bezas de soplado 11 de diseño convencional. Las cabezas do soplado están 

soportadas por un brazo de soporte 12 para movimiento a y fuera de coin­

cidencia con las cavidades del molde de soplado 10. Las cabezas de sopla 

do 11, en funcionamiento normal, tienen que ser capaces de ser movidas - 

verticalmente fuera de contacto con el molde de soplado y ser hecluas girar 

o bascular hacia fuera del plano vertical del molde de soplado de modo - 

que las botellas formadas puedan ser agarradas por sus golletes y con —  

ello transferidas desde los moldes de soplado a una placa muerta. Para -
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efectuar esto, el brazo de soporte 12 está fijado a un eje vertical 13, 

cuyo extremo inferior está oonectado a un pistón 14. El pistón 14 corre 

en un cilindro 1S formado en un alojamiento inferior 16. Es la práctica 

real, el alojamiento 16 está sujetado al bastidor de soporte principal - 

(no mostrado) de la máquina conformadora.

Cono puede verse en la figura 1, el eje 13 tiene - 

una prolongación inferior 17 desde la que se extiende radialmente un se­

guidor 13. El seguidor 18 corre en una pista de leva generalmente en es­

piral 19 formada en la porción inferior del alojamiento 16. Por tanto, - 

puede verse que el movimiento en vaivén vertical del pistón 14 moverá al 

eje 13 verticalmente hacia arriba y al mismo tiempo hará girar al eje!3eb 

sentido dextrógiro.

Cctno se ha indicado previamente, ha sido la prácti­

ca en tiempos pasados que cuando era necesario colocar la cabeza dé so­

plado fuera da posición, el pistón 14 debía mantenerse en su posición su 

perior aprisionando o manteniendo aire a presión debajo de él. El gran - 

riesgo de esta disposición es que si por cualquier razón el aire se esca 

pa o si se estropea el sistema de tiempos o cierre por un fallo del su 

ministro de aire de la instalación, la cabeza puede descender ccn resulto 

dos usualmente desagradables. Además, el propio aire de soplado es ali­

mentado a las cabezas de soplado a través de un ánima axial 9 en el eje 

13. Oamo puede verse en la figura 1, el soporte superior 20 está provis­

to de una conexión 8, a través de la cual el aire está oonectado al áni­

ma 9. Esta disposición tendrá tendencia a cargar el eje en dirección des 

candente si el aire de soplado es accidentalmente ciclado en un memento 

crítico cuando el operario está trabajando en los moldes de soplado. El 

extremo superior del eje 13 está guiado dentro del miembro de soporte su 

perior 20.

Cano puede verse del mejor modo en las figuras 2 y 

3, el miembro de soporte superior 20 tiene un ánima 31 formada en su inte
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rior, dentro de la cual el eje 13 está enchufado telescópicamente. JRi un 

lado del miembro de soporte superior 20 hay una pieza colada o protube­

rancia 22, que se extiende radialmente, formada sobre el mismo con un —  

ánima 23 que se extiende axialmente a su travás y  que se abre al interior 

del ánima 21 del miembro de soporte 20. El ánima o paso 23 lleva una es­

piga de bloqueo 24 dentro de ella, siendo la espiga axialmente desplaza- 

ble con relación a la pieza colada 22 por medio de un mango 25. El mango 

25 está conectado a la espiga 24 por un vástago 26 que se extiende a tra 

vás de una ranura 27. La ranura 27 tiene como se muestra del mejor modo 

en la figura 2 una configuración tal que el vástago 26 y la espiga 24 —  

pueden encontrarse a la izquierda, ccmo se muestra en la figura 2, o ser 

hachos girar en sentido levógiro a fin da situar el vástago 26 en el otro 

extremo de la ranura 27# Con el vástago y  el mango girados, la espiga 24 

será retraída, en realidad, desde el ánima 21 del miembro do soporta 20.

Cano puede verse del mejor modo en la figura 3, el 

eje 13 está provisto de un rebajo 28 dentro del cual el extremo de la es 

piga o perno 24 está destinado a extenderse cuando el eje 13 está en su 

posición más superior y consecuentemente girado en sentido dextrógiro, - 

oamo se ve en la figura 1. Con el perno o espiga 24 situado ccmo se mués 

tra en las figuras 2 y 3, el eje 13 está físicamente bloqueado contra rao 

vimiento descendente, independientemente del suministro de aire o funcio 

namiento defectuoso de cualesquiera otros medios autcmátioos actualmente 

previstos en las máquinas conformadores para mantener la cabeza de sopla 

do en su posición elevada. Con el bloqueo de seguridad particular de la 

invención, una vez que el operario mueve el mango a través de 1803 en —  

sentido dextrógiro, el perno asentará dentro del rebajo formado en el —  

eje y bloqueará ccn seguridad a la cabeza de soplado en la posición "es­

tacionada" elevada. Entonces será necesario que el operario retraíga la 

espiga antes de que la cabeza de soplado pueda ponerse de nuevo en funcio

30 namiento.
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un emplazamiento alternativo para el bloqueo de seguridad de la invención. 

Como puede verse de las disposiciones mostradas en la figura 4 de la pa­

tente norteamericana ndmero 1.911.119, anteriormente citada, los mecanis 

moa neumáticamente operados que implican el movimiento en vaivén verti­

cal de un eje no están provistos de un miembro de soporte superior den­

tro del cual está telescópicamente enchufado el extremo superior del eje. 

En unión de dicho diseño, la invención tiene aplicación al mecanismo de 

la manera mostrada en la figura 4, en la que está prevista una protube­

rancia 43 en la guia inferior de soporte de manguito 40. El eje 13 tendré 

un rebajo apropiado 48 formado en su interior en uña posición tal que, - 

en la posición elevada, estará en alineación con la espiga o perno 24 so 

portada en la abertura axial 43 de la protuberancia 42. Deberá resultar 

evidente que el mecanismo de cierre funcionará de la misma manera que se 

ha descrito en detalle con respecto a las figuras 1-3.

20

- HEIVtNtKCAdCNES -

25

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invención en 

España, por VEINTE años, son loa que se recogen en las reivindicaciones 

siguientes:

IB.- Perfeccionamientos introducidos en una máquina 

de conformación da vidrio, en la que un miembro verticalmente movible en 

vaivén se mueve a y fuera de coincidencia con un molde de conformación - 

en que se configura una carga de vidrio, cuyos perfeccionamientos residen3 0
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en que el mecanismo de accionamiento del miembro, comprende: un vástago 

de pistón que se extiende verticalmente hacia arriba desde un motor neu­

mático, un brazo de soporte oonectado a dicho vástago, un miembro de so­

porte dentro del cual se extiende telescópicamente dicho vástago, una - 

pieza colada que se extiende radialmente formada en el lado de dic'io míen 

bro de soporte y que tiene en su interior un ánima central, un perno des 

lizable en el ánima de dicha pieza colada; un rebajo radial formado en 

el lado de la porción de dicho vástago dentro del cual dicho perno se —  

deslizará cuando dicho vástago esté en su posición más superior, y un —  

mango de accionamiento conectado al lado de dicho perno para mover dicho 

p o m o  hacia dentro y hacia fuera de dicho rebajo.

23.- Perfaccionamientos de acuerdo ccn la reivindi­

cación 13, segdh los cuales el mecanismo incluye además una ranura forma 

da en la pared de dicha pieza colada a través de la cual se extiende el 

mango para dicho perno.

33,- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi­

cación 23, segán los cuales dicha ranura es generalmente de forma de Z 

de modo que el mango puede moverse entre dos extremos, en donde en mía - 

posición el perno está retraído con relación al vástago y en la otra po­

sición el perno está en aplicación con el rebajo del vástago para blo­

quear con ello el vástago en su posición superior.

4".- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi­

cación 13, segdn los cuales dicho miembro movible en vaivén es una cabeza 

de soplado y dicho brazo de soporte está oonectado ocn dicho vástago en 

un punto intermedio de su longitud.

53.- Perfeccionamientos introducidos en una máqui­

na de conformación de vidrio.

3 0
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Tal y cano se ha descrito en la Memoria que antece­

de, representado en los dibujos que se acanpañan y con los fines que se 

han especificado.

Esta Memoria oonsta de ocho hojas escritas a máqui

na por una sola cara.

- ^*<*'14.0CL197S
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