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1 ‘ B1 invento -se refiere a procedimientos y disposizives

para 1ia confeccién de pieczas de cierre doLédac de corchetes
macho o hembra, destin ?dtﬁ a justillos, sostenes ¥y simila-
res, ¥ constituidas por cinitas continuas de corchetes machd

5 ,b-henbra. taies cierres de corchetes ge vienen confeccionan—
= i
E?o hasta ahora de modo jue 10s.corchetes macho v respeciiva-

. | PO .
: mente 1os corcheves hembre se cosen casi siempre en Varias

{
'ﬁ 1as paralelas sobre cintas portaderas, tue por lo general
1
!

crnsisten en tejidos anchos coriados a base de algodbn o fin
. 10 ag sintdétieas. A este particular pueden 10S corchetes machh

.‘

olhemhra ser fijados de tal modo sobre las.cintas continuas,
que el plano de enelaveamiento discurra pavalelo a la direc-

cibn longitudinal de la cinta, o bien tambidn en sentido
) transversal com respectc a dieha direccidm.
15 ' Jos corchetes mnacho v res’[‘“c‘c"""aﬂ("l'ﬁe he"tm"a cesides

en Torma continua pueden esIar dispuestos sobre la cinta en

>

filas iransversales de, npor ¢ jemple, tres corchetes macho ©

: N nembra cata una, dispuesies en 5€ aracicones iguaies unos de
: . N " 14 P o
+

N otros, o biem pueden estar aplicados sobre la cinté portad o

20

! ra e Torma de 1lamadbs agrupamientios, es decir, en grupos
de varias filas transver sales, separados del grupo siguien

T3

- por una distancia mayor que la existente entre las filas

trnnbvePSHTes,dentro de um mismo grupo.'?dra 12 apiicacidn
de los corchetes macho Y. regpecrlvamente cmrchtes hembra

,25 en una prenda de vestir, se cortan en cada ceso de la cinta
contl naa uno de estos grupos o evenfualmente 1”}\L transver

inta

]

sales individuales. Los hordes corukd del tromo Cde

'\‘“*“\-\g<;~ que forma la pieza de cierre individual fienen entonces que

dos: o sobrehilados.
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cigimenie 1a confeccidn de las partes de cierre sustentado-

<

ras de los corchetes macho o hembraz ¥, en especial, su cort
de una cinva poritadora continua, asi como el ribeteade de 1

bordes. cortados, 1lleganio incluso a suprimirlo totalmente.

|8
[N

para el corte; mediante so0lda dura lineal bpajo presidn orig

ta devenida periddicamente. & esie particular se . puede gobe
nar el proceso de soldadura de tal medo, que por €1, o hien
se produzea tan solo un lugar line ed tedrico. fe rotura o res

pectivamenie punio de desgarre, o bien que €l proceso de 80

d@adura sga llevado a cabe hasia la separecién total de lzs

dura de separacidn al mismo tiempo una soldadurs entre si d

1
1

las capas de te'idofen ios bordes cortadoes, de mode que €9

innecescario ribetear estios bordes.

na.de los bhordes cortados, en una forma de realigacibn del
invéﬁto se lleva a caho ¢l proceso de soldadura en la zona
de corve de tal.modo, que a ambos lados dei jugar lireal te
rico deirotﬁra o respectivamente de la linea a io largs de
]

la cual tiene lugar una seneracidn complets:, discurran al me
T pield, A

e tembidn

m
w0
[to}
P

nos sendas otras lineas de soldadurz, por 1&
las parves de 7&3 capas de tejido conviguas a la linea de
séparaoiém queden unidas entre si medianiz2 solétadurs,

E1 proceso de soTFa.ura en la gzcona &g sena*cc idn purede

Esto se consigue conforme al invento por el hecho de cue, eny
pleando tejidos o géneros Qe puﬁto de material termoplédsti--
¢o para la cinta hecha avanzér ritmicemente pase a paso, las
zonas dlocurrente entre las filas transversales de corchetesg

macho ¢ hembra ilgados sohre la cinta se comvierien en aptas

nads medi anxe wltrasonids ¢ aita frecuencia, estando la c¢in-

partes de cierre. En lcs dos casos se consigue por 1la solda-

Para asezurar la unidn de las capas ée tejido en ia zo-i
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bracticarse hast

A

. que queden separadas entre si partes de
cierre suelizs, o bien grupos sueltos de paries de cierre,
si en el acabado ulterior de las parstes de cierre no hay que.

partir de wna cinta continua de corcheu s macho o hembra, sii

"

To aque han de emplearse .partes de cierre sueliag, ya termine,
has de dividir y provistas cada una de ellas-de wna fila

i

ramsversal o de un gruno de filas transversales de corche-

At

?s macho o hembra, nue pueden ser expedidas apiladas unas
encima de otras, por ejemplo, en cajas.

EL empleo de Hejidos o géreros de punio de material
ne.m0p1ASEigc para la cinva porzadora, es en si conccido. De

&ac

e e

tergé con el invento se aprovechan las propiedades conoci~
das de Tales tejidos 6 génﬁroé-de punto para; fe manerz sen-
cillia, llever a,oabo, tanto el oorte de las arteq de cierre
a nartlr de una cinta poritadora cortlnua, como taﬂﬂWén el
ribeteado de los bordes cortades de las diversas partes de
cierre.'Lalpréctica ha>ﬂemostrado que, al emplearse cintas
de varias capas susStentadoras de corchetes macho o hembra,
€8 Veniajos0o prever refuerzos.%e.neji&o de algoddn entre los
tejides o géneros de punioc de material termopléstico.

41 fijarse las partes de cierre, dotadas de corchetes
macho ¥ corcheves hembrz, en;prendas tales como justillos,
es deseablie gue el eytremo de Tdrp rte posterior delﬂjusti-
110Ayne1 extremo de la parte,de cierre a unir con'él no es-.
tén superpuesios, sino qﬁé el extremo de la parfe poéterior
esté recibido hasta una cierta profundiéad eﬁtre las capas

ge tejido que formam 1a parte de cierre. Para este fin se

forman: cor €l borde de sujecidn de la parie de cierre cdos la

bios, uno de los cuales-zonsiste bn el tejido .portador de la
— e T —_

paris (T GieTre o respectivamente i~ ciwta portedoray TWien-

S Y LR T E T O A R A AT AT T e et e e
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ftras que el otro esré do por una tira cubridora de ‘a
misma. De ease modo resulta posible una fijacidn en 1a que
el horde cortado de la parze posterior,del jus stille o de-

otre prenda no es v*sthu, puesto que.estévinsertado en el
%orde.de fijacién de la parte'de cierfe, entre capas de la

|

‘misma,
i L : .
% Yara eonseguir e€sta venvaja vambién en el procedimien-

l

\ . . . . .
to conforme al invento para la confeccién de partes de cie-

r&e, se prooedevenvun.perfeccionamiento dal invento de modéc
giie en la zona marginal que sirve pare fijar la parie de cie
}e en una pren ia de vestir, mediante la insercidn de una

txra%de naterial no soldable entre las capas.supefiores &
infericres de la cinta, se forman con la zona marginal dos
labios,  en cuyos bordes laterales unicamen én soldrces
entre si las capas de la cinta, Dé eate modo se obilenen
partes de cierrs que, €ri su horde de fijacidr, presentan dos
labios consistentes en capas de la parte de eierre'y gue ésn
tén soldadas entre si en los bordes corvados, pero en cambio
3
en ia zona del borde de rijacidén tam sole en los bordes de
los dosllabios, alinegdos con 10s bordes cortados.

En otra forma de realizaeién'delvinvento, 15 soidadura
se.practica unicamente hasta la zona merginal de l& cinta-
quevsirwe para la fijacidn en una prén&afde vestir, i este
particular la soldadura de las capas en los hordes la{efalés
de los dos labios se practica, con ayuda de una capa interw
media de material no scldable, tan solo hasta tal nunfo, que
los correspondientes bordes lateraies de cada éablo esién

soidadns en si. eeste modo se conmserva 1s cohere”,ia del

;E;\t ri=l a2 menos en ¥ zoga thfwnal de la cinta que sirve

para 1a rijacidn en una prenda de veszir, 10 que ofrece 1a

i
:
b
i
s
i
t
;
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ventaja de que las piezas de ciérfe de'oorchetes macho ¥ hen!
bra, unidas de manera contvinua, puedfen ser cosidas de nansre
econémieca a 1as prendas de vestir con. ayuda. de las guias co-
rrientes de las miquinas de coser. En especial que&a garan-
tigado a este partidular-uh centraje irreprochablebde las
partes de cierre con relacibn a los eitremos o bqrdes de las
prendas de vestir gque han de ser introducides entre los ié-‘
bids.

En este caso se emplea convenientemente un refuerzo no
soldahlie eﬁ forma de barra aplicada de nmanera esiacionéria,
hacidndose %vamzaf de'tal modp el borde e fijacién_de ia |
cinta o réspectivamenﬁe de las partés de cierve gédavia uni-
das entre si, que las capas superio;eé de la,cinta encajen
por encima de la barra, mientras que las demés Eapas de la
cinta encajen por debajo de 1a harra,

Un dispositivo apropiade para el procedimiento en el

s .

que las partes de cierre permanecen en su zona de fijacién
con coherencia de material, esté caracterizadc confoime‘al
invento por el hecho de consi;nir en un yunque gque sustenta
la einta portadora, yten;un sonotrodo dotado de un filo y de
nervios de presién.disourrentés a amhos lados del mismo en
sentido paralelo con respecto a €1, estando el filo tam trun
cads o emhntédo en 1a zona del borde,de la cinta Qque sirve
para 1a sujecidn de éstaﬂ éue en dicha zona ejerce una ac—
cién de soldadura, pero no una accibn de corte sobre la cin-
ta.'Los dos nervios dé presidén puecden éer coﬁtinpos o ester
formados por puntos de presidn cénsecutivos TOCO éistgncia~-
dos emire si. Em este d1timo caso se producen ern la soldadu-

ra series de lugares de soldadura puntiformes, que dan la

impresién de una cosiura. ‘ —/__~,-,,/f*’

i
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E1 dibujd muestra en representacibn esquemAtica dispe-
sitivon apropiados para la puesta en prdctica del proecedi-
mienno, asi cono partes de cierre confeccionadas.por este
proceavmlemto. !

La fig. 1 mueqtra, en una vista.en perspectiva, un é&is-
positivo apropiado para Ia puesia en prédciica del proecedi-
miento. o

Ta fig. 2 es una seccibn seglin 1a linea A-B de la fig.i

la fig. 3 represenia, en una vista en peTSpGCtiva, un

J

de

d15p0%131vo de sol&adura en: e} que, mefiiante la 1rﬁevc 6t
una tira de: materla1 %o QOTdabWe entre ¥as capas, se forman
labiog en el borde de una .cinta de corchetes hembra.

la fig. 4 es una seeciéh;traﬁséeraal de acuerdo con 1la

s

1f{nea IT - II de la fig. 1.

ia fig. 5 .muestra el sonotrodo del dispositivo represeny

tado en 1a fig. 3, en algzado lateral.
LaS'figs.,6 ¥ 7 son secciones transversales a travéstde%
sonotrodo, conforme a ilas lineas IV-TIV ¥ V-¥ de la fig; 3.
La fig. 8 muestra un disb%si%ivo en el que una capa in-
vermedia escacionaria'de material no soldaﬁle enﬁaja en un@
de las zonas marginales de la cinta entre las capas de ia
cinta de corchetes hembra.

_iiLa cimta comtinua 1 de corchetas hembra glimentada en
las figs. 1y 3 por 1a izquierda ¥, en le fig. 8, por la de-
rechz, esté%guarnecida, dé la manera en si conocida,'de cor-
chetes hewbra 3 dlurueSEOS en filas transveréales. La cinrta

es hecha pasar paso & paso. por entre el yunque 4 ¥ el scno-

trodo 5. bn ellsonotroﬂo esté conformedo un cznto de presidm

16 en forma de filo. A ambos Tadoq de dicho camto discurren

.

los dos nervios de presién 7 algo entrantes.

<
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¥1 proceso de soidsdura puesio en préciica me ediante wl-
‘trasonido ¥ bajo‘presiém iiene coﬁb~consecuencia, gue las
partes de cierre 2, ca&afuna d¢e ellas guarnecida com una fi-
la transversal de corchetess hembra; queéen aptas para ser se
X

%araaas entre si, a saber, a 1o largo de 1a miesca § genera-
ba por el filo & y que permite.cortar féc _1men$e las élver—

as partes de cierre de 12 ecinta y unas de otras, tal como

1l
t
l

~—-w -

‘Ha ido representa&o ers 1a,parte derecha de la fig. 1, Me~

dante Ya soldadura de Meparacwon se sueldan los bordes cor-

<t
m-%~“$“~9

dos 15 ﬁe las dlvers s partes de cierre 2, A1 mismo tiempe
tiene lugar a poca distancia de la linea de separacidn, a lo

largo de 1as 1ineas:'9, otra soldadura de los bordes del teji

i
de bajo la accibn de los mervios &é'presién 7.

EX proceso de soldadura puede éer'pracpicédo de modo
que la coherencia de las diversas partes de ciérre 2 se pier
da inmediatemente de manera total, es deeir, cue no sea pre-
ciso ya desprender de la cinta 1 las partes 2, |

En 1a fig. 2 se puede apreciar en seceién.la esiructu-
ra en varias capas de la cinté portadora, La capa inferior
10 y *a eapa superior i1 cons isten en wn gérero de punrto de
material termoplésticovde hilos, Entre estas capas de en-
cuenira un iefuerzo 12 de tejido de algoddn.

ﬂ'gsniel ejemplo representado en.Tas figs. 3 a 8, la cinty
1 de corchetes hembra es hecha pasar asimismo paso a pago
por enire el yunque 4 y el sonotfodo 5. En 1a zéna hargin&l
de 1z cinta de corchetes hembra, zonea con la'qug las partes
ﬂg“,vwegne’se'fiﬁgﬁi&m-;a ‘prenda de vestir, esta iéserta&a
ung tira 16 de material no soléaa;é entre las. capas 15 de 1é
tira de cubierta y las dends capas 17 de la cinta, de modo

ffue en esta zona no puede sctuar la soldadura sobre iodas

1

B T e
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dursa, -pero-no waa sepanacidn.

las capas, sino que sé forman dos labios abiertos. ¥o obs-

tante, ¥y CONC consecuencia de la actuacibn de los nervios de
pr9816 7 a lo largo de las 1ineas 9, tiene lugar también exi
esia zoma una soldadura por todo el ancho de la cinte y Qque
diseurre también por 1os‘b9rdes laterales de los labios.

La estfuctura en wvarias capas de la cinta de corechetes
hembra €e aprecia también en 1aiseccién.de 1a fig.t4. La ca-
pa-inferiqr 10 y 1a capa superior 11 consisien en un género
de pupfo de materlal termopléstico de hiles. Entre estas cé~
pas se encuentra un refuerzo 12 de tejido de algoddm. Asi-
mismo se QpreCIa en la fig. 4 la tira 16 de un material no
soldable,’ por ejemplo, de p?pel de siliconas 0 pépél encera-—
do. - BN

¥r:r 1a forma de rea“izacién.del invento moétrada en la

i

fiz. 8, el filo 6 esth ten truncado o emhotado en la zona 14

situada por engima del borde de 1a cinta de corchetes hembra

£

dstinade a_la.fijacién.de ésta, que ejerce en esta zona una

accién de soldéadura, peETo o una accidén de corte sodbre la

cinta. ‘

Im este tipo de comstruccibn es innecesario ihsertar
una tira de material no soldable en 1a zona.marglnal de la
ciﬁta de corchetes'hembra; Aqui estd dispuesta sobre el 1ado
superlor del yunque 4 una varilla corta o lenglieta 18 de ma-
terlal no soldable, de ta1 modo que encaja entre las capas~

de una de las zonaq merginales de 1a cinta 1 de corcheteq
hembra. hl file 6 del somotrodo 5 119ga ten solq hasta la
gona marginal de 1a cinta de corchetes hembra, de modo que. ..
mediante el canto retrotrazido 14 tiene lugar en la zona mar-

ginal;de ja cinta de corchetes hembra unicamente una solda-

/ )
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En resumen, la Patente de Invencion que se soli-

_¢ita deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES
1. Dispositivo pars la confeccidén de piezas de

cierre a base de cintes continues de corchetes mecho y re-

e e et

spectlvamente corchetes hembra mediente ultrasonido, care

SSSM

terlzado porque comprende un y"nque suctentador de la cin-

'%a consistente en tejidos o géneros de punto de material
4ermop‘ast1co ¥ un sonotrodo movido ritmicsmente hacié arriQ_
Ya y hacia sbajo, que esté ‘dotado de un canto de presidn
gue se gxtlende en sentido transversal con respecto a la
dgrecéién longitudinal de la einta. . -

- Dispositﬁvo de acuerde con la reivindicacién
.1, caravterlzado porque el cento de presién eeta conforma~
do de tzl modo en seccién transversel, que esté dotado de
un filo cenural ¥ de perv1os de presidén algo retrotraidos
con relacién a dicho filo, que discurren a ambos lades del
mismo y paralelcs a é1. :

3. Dispositivo de a;uérdo con la reivindicacién

2$ carﬁcterl ado poroue los nervios de presidn estin forma-
dos por puntos de presidén que se sucaden en separscaonea € 0%
tag.

:x‘ 4. Dispositivo de scuerdo con las reivindicscio-
nes 2 0 3,'céracterizadolporque el filo estd truncado o |
embotado hasta tel punto en 1la zona del borde de la cinte
que sitve para la fijacién de ésta, que en esta zona ejer-
ce una sccidén de soldedura, pero no una eccidn de corts

sobre la cints.

5, Se reivindica por 0ltimo, como objeto sobre

el que ha de recazer la Patente de 1 vencidén que se solicita:
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"1 | "DISPOSITIVO PARA LA CONFECCION DE PIEZAS DE CIERRE A BASE
DE CIKTAS CONTINUAS DE CORCHETES IMACHO Y RESPECTIVAMENTE
CORCHETES HEMBRA MEDIANTE ULTRASONIDO".- . '
Todo ccnforme 'ngeda descerito y reivindicado en
5 |12 presente memoxfia.f:descriptiva que conste de once pégines
* mecsnografiadas y dibujos adjuntos.
H Madrid, 1 de septiembre de 1976
BERR, BDO UNGRIA
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