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' El invento - se refiere a procedimientos y dispositivos 
para la confección de piezas de cierre donadas de corcnetee 
macho o hembra, destinadas a justillos, sostenes y simila­
res, y constituidas por cintas continuas de corchetes macho 
y hembra. Tales cierres de corchetes se vienen conieccicnan-j 
ido hasta ahora de modo que los corchetes macho y respectiva­
mente los corchetes: hembra se cosen casi siempre en varias 
^ilas paralelas sobre cintas portadoras, que por lo general 
cionsisten en tejidos anchos cortados a base de algoáon-c fi- 

i lias sintéticas.*A este particular pueden los corchetes mael' 
o hembra ser fijados de tal modo sobre las,cintas continuas 
oue eT plscto de enclavsmiento discurra paralelo a la direc- ¡ 
ción longitudinal de la cinta, o bien también en sentido j 
transversal con respecto a dicha dirección.

los corchetes macho y respectivamente hembra cosidos 
en forma continua, pueden estar dispuestos sobre la cinta en 
filas transversales de, por ejemplo, tres corchetes macho o 
hembra cada una, dispuestos en separaciones iguales unos de 
otros, o bien pueden estar aplicados sobre la cinta portado 
ra en forma de llamados agrupanientos, es decir, en grupos 
de varias filas transversales, separados del grupo siguiente 
por una distancia mayor que la existente entre las filas 
transversales,dentro de un mismo grupo. Para la aplicación 
de los corchetes macho y. respectivamente corchetes hembra 

} en una prenda de vestir, se cortan en cada caso de la cinta 
) continua uno de estos grupos o eventualmente filas transver 
sales individuales. Los bordes cortados del trozo de cinta 
que forma la pieza de cierre individual tienen entonces que 
ser libelados: o sobrehilados.

El invento se ha*l?r5paestc -plificar alómenos sustanf
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cialmente la confección de las partes de cierre sustentado­
ras de les corchetes nacho o hembra y, en especial, su corte 
de una cinta portadora continua, así cono el ribeteado de les 
bordes cortados, llegando incluso: a suprimirlo totalmente. 
Ésto se consigue conforme al invento por el hecho de ene, em­
pleando tejidos o géneros; de punto de material terncpláeti-- 
co para la cinta hecha avanzar rítmicamente, jpaso.- a paso, las 
zonas dis:current.e,s entre las filas transversales de corchete! 
macho o hembra fijados sobre la cinta se convierten en aptas 
para el corte ,' mediante soldadura lineal bajo presión origi­
nada mediante ultrasonido o alta frecuencia, estando la cin­
ta detenida periódicamente. Á este particular se puede geber 
nar el proceso de soldadura de tal modo, que por él, o bien 
se produzca tan solo un lugar lineal teórico-.de rotura p res­
pectivamente punto de desgarre, o bien que el proceso de sol 
diadura sea llevado a cabe hasta la separación total de las 
partes de cierre. En les dos casos se consigue por la solda­
dura de separación al mismo tiempo una soldadura entre sí de 
las capas de tejido* en los bordes cortados, de modo que es 
innecesario ribetear estos bordes.

Para asegurar la unión de las capas de tejido en la zo- 
na-.de los bordes cortados, en una forma de realización del 
invento se lleva a cabo el proceso de soldadura en la zona 
de corte de tal,moda, que a ambos lados del lugar lineal teó 
rico de¡rotura o respectivamente de la línea a lo largo de 
la cual tiene lugar una separación completa:, discurran al me—¡ 
nos sendas otras líneas de soldadura, por las que también 
las partes de las capas de tejido contiguas a la linea de 
separación queden unidas entre sí mediante soldadura.

El proceso de soldadura en la zona de separación puede

J
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1 practicarse hasta que queden separadas entre sí partes de
cierre sueltas-, o bien grupos sueltos de partes de cierre,
si en el acabado ulterior de las partes de cierre no hay que.
partir de una cinta continua de corchetes nacho o hembra, sij
ĵ o que han de emplearse partes de cierre sueltas, ya.termina--
idas de dividir y provistas cada una de ellas de una fila
transversal o de un grupo de filas transversales de córche­
la " . . . . .tes macho o hembra, que pueden ser expedidas apiladas unas
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encima de otras, por ejemplo, en cajas.

te
R1 empleo de tejidos o géneros de punto de material

neoplástico para la cinta portadora, es en sí conocido. De 
acuerde con el invento se aprovechan las propiedades conocí-t
das de tales tejidos o géneros de punto pare, de manera sen­
cilla, llevar a,cabo, tanto el corte de las partes de cierre 
a partir de una cinta portadora continua, corno también ei 
ribeteado de los bordes cortados de las diversas partes de 
cierre, la práctica ha demostrado que, al emplearse cintas
de varias capas sustentadoras de corchetes macho o hembra, 
es ventajoso prever refuerzos 'de tejido de algodón entre les 
tejidos o géneros de punto de material termoplástico.

Al fijarse las partes de cierre, dotadas de corchetes 
macho y corchetes hembra, en prendas tales como justillos, 
es deseable que el extremo de la parte posterior del justi-

25

30

lio y el extremo de la parte,d'e cierre a unir con él nc es-, 
tén superpuestos, sino que el extremo Ae la parte posterior 
esté recibido hasta una cierta profundidad entre las capas 
de tejido que forman la parte de cierre. Para este fin se 
forman con el borde de sujeción de la parte de cierre dos la­
bios, -uno de los cuales-consiste bn el tejido portador- de la 
parto etT̂ ilerr-e o respectivamente* "v cinta portadorS7*mTen-
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tra.3 que el otro está formado por una tiro, cubridora de la 
misma. De este modo resulta posible una fijación en la que 
el borde cortado de la parte posterior,del justillo o de- 
ptra prenda no es visible, puesto que está insertado en el 
jborde de fijación de la parte de cierre, entre capas- de la 
: a istia. . .
} para conseguir esta ventaja también en el procedimien-
to conforme al invento oara la confección de partes de cie-
irbe, se procede en un perfeccionamiento del invento de moco 
q^e en la zona marginal que sirve para fijar la pa?*te ó 5 cié 
r?e en una.prenda de vestir, mediante la inserción de una 
tira de material no soldable entre las capas superiores e 
inferiores de la cinta, se forman con.la zona marginal dos 
labios:, en cuyos bordes laterales únicamente están soldac&s 
entre sí las capas de la cinta. De este modo se obtienen 
partes de cierre que, en su borde de fijación, presentan dos 
labios consistentes en capas de la parte de cierre y que es­
tán soldadas entre sí en los bordee cortados, pero en cambio 
en la zona del borde de fijación tan solo en los bordes de 
los dos labios, alineados con los bordes cortados.-

En otra forma de realización del invento, la soldadura
se.practica únicamente basta la zona marginal de la cinta 
que sirve para la fijación en una prenda-de vestir. A este 
particular la soldadura de las capas en los bordes laterales 
de los dos labios se practica, con ayuda de una capa inter­
media de material no soldable, tan solo basta tal punto, que 
los correspondientes bordes laterales de cada labio estén 
soldados en sí. ])eeste modo se conserva la coherencia del

átenos en Tta zoiá^áa^inal de la cinta que sirve 
para la fijación en una prenda de vestir, lo que ofrece la
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1 ' ventaja de que las piezas áe cierre. de corchetes nacho y hem­
bra, unidas de manera continua, pueden ser cosidas de manera
económica a las prendas.de vestir con ayuda.Ae las guías co­
rrientes de. las máquinas de coser. En especial queda garan-

3 tizado a este particular un centraje irreprochable de las
partes de cierre con relación a los extremos o bordes de las

- prendas de vestir que han de ser introducidos entre los la-
* b;ios.

En este, caso se emplea convenientemente un refuerzo no

10 soldable en forma áe. barra aplicada Ae manera estacionaria, 
haciéndose avanzar de tal modo el borde de fijación de la
cinta o respectivamente de las partes de cierre todavía uni­
das entre sí, que las capas superiores de la,cinta encajen

*u. por encima de la barra, mientras que las demás capas de la
15 cinta encajen, por debajo de la barra.

Un dispositivo apropiado para el procedimiento en el
que las partes de cierre permanecen en su zona de fijación
con coherencia de material, está caracterizado conforme al 
inverna) por el hecho de consistir en un yunque que sustenta

20 la cinta portadora, y'en un sonotrodo dotado de un filo* y áe
nervios de presión discurren-tes a ambos lados del mismo en

- sentido paralelo con respecto a el, estando el filo tan trun-
cado o embotado en la zona del borde,de la cinta que sirve 
para la sujeción Ae ésta, que en dicha zona ejerce una ac-

25 cióm de soldadura, pero no una acción de corte sobre la cin­
ta. Los dos nervios de presión pueden ser continuos o estar
formados por puntos de presión consecutivos poco distancia-

- dos entre sí. En este último caso ae producen en la soldadu­
ra series de lugares de soldadura puntifornes, que dan la

í 30 impresión de una costura.
-

. ... -'.-'LJrtr--- —-—— --- --- *
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1 El dibujo muestra en representación esquemática dispc-
sltivos apropiados para la puesta en práctics. del procedí**

- miento, así como partes de cierre confeccionadas por este 

procedimiento. '

s La fig. 1 muestra, en una vista.en perspectiva, un dis-
positivo apropiado para La puesta en práctica del procedí-

miento.

- La fig. 2. es una sección según, la línea A-B de la fig.h 
la fig. 3 representa, en una vista en perspectiva, un

- . 10 dispositivo de soldadura en. el que, mediante la inserción de 
una tira de<material no soldable entre las capas, se forman

* labios en el borde de una cinta de corchetes hembra.
la fig. 4 es una sección transversal de acuerdo con la

linea 11 - 11 de la fig;. 1. - '
15 La fig. $.muestra el sonotrodo dei dispositivo represen­

tado en la fig. 3, en alzado lateral.
Las flgs.. 6 y 7 son secciones transversales a través,del.

sonotrodo, conforme a las lineas IV-TV y V-V de la fig. 3.
La fig. 8 muestra un dispositivo en el que una capa in-

, 20 termedia estacionaria de material no soldable encaja en una
* de las zonas marginales de la cinta entre las capas de j.a

- cinta de corchetes hembra.
La cinta continua 1 de corchetas hembra alimentada en 

las figs. 1 y 3 por la izquierda y, en la fig. 8, por la de-
25 recha, e,stá guarnecida, de la manera en si conocida, de cor-

chetes hembra 3 dispuestos en filas transversales. La cinta
es hecha pasar paso a paso por entre el yunque 4 y el scno- 
trodo 5. En el,sonotrodo está conformado un canto de presión
6 en forma de filo. A ambos lados de dicho canto discurren

30 los dos nervios de presión 7 algo entrantes.
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$1 proceso de soldadura puesto en práctica neóiante ul 
trasoñado y bajo presión tiene como consecuencia, que las 
partes de cierre 2, cada una de ellas guarnecida con una fí
,1a transversal de corchetes hembra, queden aptas para ser se
! -¡paradas entre si, a saber, a lo largo ce la muesca 8 genera-
d
¡da por el filio & y que permite cortar fácilmente las diver- 
¡saa partes de cierre de la cinta y unas de otras, tal como 
ha sido representado en la,parte derecha de la fig. 1. Me­
diante la soldadura de. separación se sueldan los bordes cor­
tados 13 de las diversas partes de cierre 2. Al mismo tiempo! 
tiene lugar a poca distancia de la linea de separación, a lo 
largo de las lineas-:*9, otra soldadura de los bordes del tejí 
do bajea la acción de los nervios de presión 7.

El proceso de soldadura puede ser practicado de modo 
que la coherencia de las diversas partes de cierre 2 se pier 
da inmediatamente de manera total, es decir, que no sea pre 
ciso ya desprender de íá cinta 1 las partes 2.

En la fig. 2 se puede apreciar en sección,la estructu­
ra en varias capas de la cinta portadora. La capa inferior 
10 y la capa superior*11 consisten en un género de punto de 
material termoplástico de hilos, Entre estas capas de en­
cuentra un refuerzo 12 de tejido de algodón.

En. el ejemplo representado en las figs. 5 a 8, la cinta 
1 de corchetes hembra es hecha pasar asimismo paso a paso 
por entre el yunque 4 y el sonotrodo 3. En la zona marginal 
de la cinta de corchetes hembra, zona con la que las partes 
_gá— .a-eara"í&enda. de vestir, está insertada 
un¡a tira 16 de material no soldahle entre las. capas 15 de la 
tira de cubierta y las demás capas 17 de la cinta, de modo 
que en esta zona no puede actuar la soldadura sobre todas
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las capas, sino que se fornan dos labios abiertos. Eo obs 
tante, y como consecuencia de la actuación de los nervios de 
presión 7 a lo largo de las líneas 9, tiene lugar también en 
esta zona una soldadura por todo el ancho de la cinta y que 
discurra también por los bordes laterales de ios labios.

La estructura en varias capas de la cinta de corchetes 
hembra se aprecia también en la sección de la fig-4. La ca­
pa inferior 10 y la capa superior 11 consisten en un género 
de punto de material termoplástico de hilos. Entre ésuas. ca­
pas se encuentra un refuerzo 12 de tejido de algodón. Asi­
mismo se aprecia en la fig. 4 la tira 16 de un material no 
s.ldable, por ejemplo, de papel de siliconas o papel encera­

do.
En la forma de realización del invento mostrada en la 

fi/'. 8, el filo 6 está tan truncado o embotado en la zona 14 
situada por encima del borde de la cinta de corchetes, hembra 
dstinado a la fijación de ésta, que ejerce en esta zona una 
acción de soldadura, pero no,una acción de corte sobre la

cinta.
Em este tipo de Construcción es innecesario insertar 

una tira de material no soldadle en la zona marginal de la 
cinta de corchetes hembra. Aquí está dispuesta sobre el lado 
superior del yunque 4 una varilla corta o lengüeta 18 de ma­
terial no soldadle, de tal modo que encaja entre las capas - 
de una de las zonas marginales de la cinta 1 de corchetes 
hembra. El filo 6 del sonotrodo 5 llega tan sol. hasta la 
zona marginal de la cinta da corchetes hembra, de modo que... 
mediante el canto retrotraído 14 tiene lugar en la zona mar­
ginal,de la cinta de corchetes hembra únicamente una„solda-
dura, separación-
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En resumen, la Patente de Invención que se soli­
cita deberá recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES
1 . Dispositivo para la confección de piezas de 

cierre a base de cintas continuas de corchetes macho y re­
spectivamente corchetes hembra mediente ultrasonido, carac-
¡tcrizado porque comprende un yunque sustentador de la cin-!

consistente en tejidos o géneros de punto de material 
líermoplástico y un sonotrodo movido rítmicamente hacia arri­
ba y hacia abajo, que esta dotado de un canto de presión 
que se extiende en sentido transversal con respecto a la 
dirección longitudinal de la cinta.

2. Dispositivo de acuerdo con la reivindicación
1, caracterizado porque el canto de presión, esta conforma­
do de tal modo en sección transversal, que está dotado de 
un filo central y de nervios de presión algo retrotraídos 
con relación a dicho filo, que discurren a amhos lados del 
mismo y paralelos a él. 's

3. Dispositivo de acuerdo con la reivindicación
2, caracterizado porque los nervios de presión están forma­
dos por puntos de presión que se suceden en separaciones cor 
tas.

4. Dispositivo de acuerdo con las reivindicacio­
nes 2 ó 3, caracterizado porque el filo esta truncado o 
embotado hasta tal punto en la zona del borde de la cinta 
que sirve para la fijación de ésta, que en esta.zona ejer­
ce una acción de soldadura, pero no una acción de corte 
sobre la cinta.

$. Se reivindica por último, como objeto sobre 
el que ha de recaer la Patente de Invención que se solicita:
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