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"{ racteriza porque, en dichos difusores longitudineles, estén practicados

ifoja nam. 2 31086

El presente invento se refiere a un cuerpo de caldeo per-
feooiona.do para convectores eléctiricos de calafaceidén de locales, Para
la realizacion de los convectores eléotricos de calefacoidn de 1ocales;
se puede estar obligado, como s¢ ve en las figuras 1 y 3; a utilizar ouey
pos de caldeo constitufdos de resistencias blindadas 1 asociadas a difu-
sores 3 de aluminic o una de sus aleaciones, en forma de liminas longitu
dinales que rodean el tubo de la resistencia blindada y en las cuvales pq#
den ser practlcadas mecanizaciones 5 de diversas formas destinadas a mejo
rar las caracteristicas del cambio térmico y a b jar la temperatura del
aire qus sale del convector para mejorer la comodidad del usuario.

El principal inconvenients de esta concepoldn reside en
la aparicidn de dilataciones térmicas diferenciales entre el blindaje de
la resistencia y el difusor, siendo diferentes los coeficientes de dila-
tacidn lineal de los materiales.

Este fendmeno, tanto mds importante cuanto mis largos son
loa cuerpos de ¢aldeo, puede provocar ruidos que son muy molestos para el
usuarios.

El invento permite limitar el valor de esta dilatacidn
térmica diferencial, cual;uiera que sea lz longitud de los cuerpos de call
deo, y hacer desgparecer los ruidos molestos,

Segln el invanto, un cuerpo de caldeo para convector elég)
trico de caldeo de locales que comprende resistencias blindadas y difusoe

Tes planos longitudinales que rodean dichas resistencias blindadas, se cgl

secoionamientos transverseles equidistantes, por lo menos paroiales,

La distancia longitudinal que separa dichos seccionamienw
toa transvérsales sucesivos estd determinsda en funcidén de las temperatu~
ras, naturzlezas y coeficientes de dilatacidn de los diversos materiales

que constituyen dichas resistencias y dichos difusores.

La importauncia del fraccionamiento en el sentido transe
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1l |versal del difusor, depende igualmente de la naturaleza de los componen—
tes, asl como de las macanizaciones practicadas en el difusor por razo-
nes térmicas.

El fraccionamiento asi realizado permite limitar el valor
5 jde la dilatacién diferencial, siendo independiente, cada elemento compren
dido entre dos fraccionamientos de longitud reducida, al nivel de las di-
lataciones, del resto del cuerpo de caldeo. Los deslizamientos entre
los dos constituyentes pueden ser llevados a un valor tan reducido, que
el riesgo de generar ruidos audibles y molestos desaparescen completamente(
10 En esta memoria se describe también un procedimiento de
fabricacidén de un cuerpo de caldeo tal como se ha definido mis arriba,
que congiste en mecanizar varias hendiduras transversales alineadas y se-
paradas por cada seccionamiento, especialmente al mismo tiempo que las
sventuales mecanizaciones destinadas a mejorar los cambios térmicos, antei
15 lde la puesta en forma del difusor, y en efectuar luego perforaciones en
el difusor, previamente puesto en forma y unido a dicha resistencia blin-
dada, con objeto de reunir entre sf dichas hendiduras transversales ali-
neadas.

la descripcidn que sigue en relacion con el dibujo anejo,
20 |dado a tftulo de ejemplo mo limitativo, hard comprender bien como puede
ser realizado el invento.
En los dibujos anejoss

-~ las figuras 1 a 3 son, como se ha dicho, vistas en perg-
pectiva de tres modos anteriores de realizacidng
25 -~ la figura 4 es una vista en perspectiva de un modo de rea
lizacidn conforme al inventoy

- la figura 5 es wna vista desde arriba del difusor de la fj
gura 4 pre-mecanizada, antes de puesta en forma y wnidn a la resistencia;

~ la figurs 6 es wna vista de costado del mismo difusor,

30 Jdespuds de puesta en forma, unidén a la resistencia y mecanizacién defini-
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tiva.

Como se vs en las figuras 4 a 6, wn cuerpo de caldeo con=
forme al invento comprende, como los modos de realizacidn anteriores,
una resistencla blindada 1 y un difusor 3 de sluminio o de una de sus
aleaciones en forma..de lémings planas 7 y 9 unidas por wna parte central
11 qgus rodea la resistencia 1 y que estd unida a ella. En las léminas
T ¥y 9 pueden estar practicadas mecanizaciones 5 de diversas formas desti
nadas a mejorar las caracteristicas del cambio térmico y a bajar la tem=
peraturs del aire que sale del convector.

El invento consiste en fraceionar el difusor 3 en su par-
te central 11 que rodes la resistencia 1 por seccionamientos transversa-
les tales como 13 segim un paso determinado en funcién de las caracteris
ticas proplas de los componentes: temperaturas, naturaleza y coeficien=
tes de dilatacién de los materiales empleados,

Un procedimiento cémodo de realizacién de los secciona=
mientos transversales tales como 13 consisie, antes de la puesta an for-
mg del difusor, en realizar una pieza semiacabada plana del mismo (figu-
ra 5), en la cual son mecanizadas, para cada uno de los fuburos secciona
mientos 13, una hendidura transversal 13a aislada, situada en la parte
central 11, y dos hendiduras trensversales 13b y llc en las léminas 7 y
9; desembooando cada una en mecanizaciones tales como 5 de la lamina co=
irespondiente. Es dejada, pues, una cierta anchura de materizl entre
las hendiduras 13b y 132 asi como entre las hendiduras 13a y 1l3¢, y esto
vermite evitar unz fragilidad demasiado grande del difucor en el curso
de su puesta en forma y colocacidn, lo que sucederfa si se hubieran meca
nizado hendiduras 13 continuas.

Despuds de la puesta en forma del difusor 3 alrededor de
la resistencia 1 (figura 6), las hendiduras medianas l3a se vuelven a cg
rrar sobre si mismas y las hendiduras laterales 13b y 13c se vuelven a

encontrar frente a frente, Se termina entonces el seccionamiento perfo
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rendo agujeros tales como 15 (cilindricos, por ejemplo) que unen las hen
didures precedentes, suprimiendo el material dejado entre ellas,

Es evidente que se pueden introducir modificaciones en
el modo de realizacidn que acaba de ser descrito, especialmente por sus—
titucidn de medios éécnicos equivalentes, sin salir para esto del marco

del prosente invento.

BEIVINDICACIONES

Los puntos de Invencidn propis y nueva que so presentan
para que sean ob:ieto de esta Solicitud de Patente de Invencidn, en Espa-
fla, por VEINTE afios, son los que se recogen en las reivindicaciones si-
gulentess

18,~ Perfecoionamientos introducidos en un cuerpo de cal~
deo para convector eléctrico de calefaccidn de locales, que comprende Tre-
sistencias blindedas y difusores planos longitudinales que rodean dichas
resistencias blindadas, caracterizados porque en dichos difusores planos
longitudinales estdn dispuestos seccionamientos itransversales equidistan—
tes y repartidos en toda la lomgitud de dichos difuvsores, sobre al menos
las pertes de dichos difusores que rodean dichas resistencias blindadas,
asi como en. las partes de dichos difusores ligadas a dichas partes que
rodean la resistencia.

28,~ Perfeccionanientos segin la reivindicacién 12, carac-

terizados porque le distancle longitudinal que separa dichos seccionamien—




10

15

20

25

Haoja nan. 6 31086”‘

tos transversales sucesivos estd determinada en funcién de las temperatu-
rag, de las naturalszas y de los coeficientes de dilatacién de los diver—
sos materiales que constituyen dichas resistencias y dichos difusores.
38,~ "PERFECCIQNAMIEL0S INTRODUCIDOS EN UN CUERFO DE CAL
DEO PARA CONVECTOR ELECTRICO DE CALEFACCION DE LOCALES"
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antscede, re-
presentado en los dibujos que se acompafian y para los fines que se han o

pecificado.

Esta Hemoria consta de seis hojes escritas a miquina pox
wa sola cara.

a L]
Wadrid, ©o-Dle1978
P.A.

Alberto de Elzaburu
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