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B1 presente invento se refiere a un cuerpo de caldeo per- 

feooionado para conveotores eléctricos de calefaooión de locales. Para 

la realización da los convectores eléotricos de calefacción de locales, 

se puede estar obligado, como se ve en las figuras 1 y 3, a utilizar cuer 

pos de caldeo constituidos de resistencias blindadas 1 asociadas a difu­

sores 3 de aluminio o una de sus aleaciones, en forma de láminas longitu 

dinales que rodean el tubo de la resistencia blindada y en las cuales pue 

den ser practicadas mecanizaciones 5 de diversas formas destinadas a majo 

rar las características del cambio térmioo y a b jar la temperatura del 

aire que sale del oonvector para mejorar la comodidad del usuario.

El principal inconveniente de esta concepción reside en 

la aparioión de dilataciones térmicas diferenciales entre el blindaje de 

la resistencia y el difusor, siendo diferentes los coeficientes de dila­

tación lineal de los materiales.

Este fenómeno, tanto más importante cuanto más largos son 

los cuerpos de caldeo, puede provocar ruidos que son muy molestos para el 

usuario.

El invento permite limitar el valor de esta dilatación 

térmica diferencial, cualquiera que sea la longitud de los cuerpos de cal 

20 deo, y hacer desaparecer los ruidos molestos.

Según el invento, un cuerpo de caldeo para convector eléc 

trico de oaldeo de locales que comprende resistencias blindadas y  difuso­

res planos longitudinales que rodean dichas resistencias blindadas, se ca 

racteriza porque, en dichos difusores longitudinales, están practioados 

25 secoionamientos transversales equidistantes, por lo menos parólales.

La distancia longitudinal que separa dichos seccionamien- 

tos transversales sucesivos está determinada en función de las temperatu­

ras, naturalezas y coeficientes de dilatación de los diversos materiales 

que constituyen dichas resistencias y dichos difusores.

30 La importancia del fraccionamiento en el sentido trans-
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1 versal del difusor, depende igualmente de la naturaleza de los componen­

tes, así como de las mecanizaciones practicadas en el difusor por razo­

nes térmicas.
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El fraccionamiento así realizado permite limitar el valor 

de la dilatación diferencial, siendo independiente, cada elemento compren 

dido entre dos fraccionamientos de longitud reducida, al nivel de las di­

lataciones, del resto del cuerpo de caldeo. Los deslizamientos entre 

los dos constituyentes pueden ser llevados a un valor tan reducido, que 

el riesgo de generar ruidos audibles y molestos desaparecen completamente, 

En esta memoria se describe también un procedimiento de 

fabricación de un cuerpo de caldeo tal como se ha definido más arriba, 

que consista en mecanizar varias hendiduras transversales alineadas y se­

paradas por cada seccionamiento, especialmente al mismo tiempo que las 

eventuales mecanizaciones destinadas a mejorar los cambios térmicos, ante:; 

de la puesta en forma del difusor, y en efectuar luego perforaciones en 

el difusor, previamente puesto en forma y unido a dicha resistencia blin­

dada, con objeto de reunir entre sí dichas hendiduras transversales ali­

neadas.

20

2$

La descripción que sigue en relación con el dibujo anejo, 

dado a título de ejemplo no limitativo, hará comprender bien cómo puede 

ser realizado el invento.

En los dibujos anejos:

- las figuras 1 a 3 son, como se ha dicho, vistas en pers­

pectiva de tres modos anteriores de realización;

- la figura 4 es una vista en perspectiva de un modo de rea

lización conforme al invento;

- la figura 5 es una vista desde arriba del difusor de la fj

gura 4 pre-mecanizada, antes de puesta en forma y unión a la resistencia;

- la figura 6 es una vista de costado del mismo difusor,

30 después de puesta en forma, unión a la resistencia y mecanización definí-
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tiva.

Como se ve en las figuras 4 a 6, un cuerpo de caldeo con­

forma al invento comprende, como los modos de realización anteriores, 

una resistencia blindada 1 y un difusor 3 de aluminio o de una de sus 

aleaciones en forma de láminas planas 7 y 9 unidas por una parte central 

11 que rodea la resistencia 1 y que está unida a ella. En las láminas 

7 y 9 pueden estar practicadas mecanizaciones $ de diversas formas desti 
nadas a mejorar las características del cambio térmico y  a bajar la tem­

peratura del aire que sale del oonvector.

El invento consiste en fraccionar el difusor 3 en su par­

te central 11 que rodea la resistencia 1 por seccionamientos transversa­

les tales como 13 según un paso determinado en función de las caraeterís 

ticas propias de los componentes! temperaturas, naturaleza y ooefioien- 

tes de dilatación de los materiales empleados.

Un procedimiento cómodo de realización de los secciona­

mientos transversales tales como 13 consiste, antes de la puesta en for­

ma del difusor, en realizar una pieza semiacabada plana del mismo (figu­

ra 5), un la cual son mecanizadas, para cada uno de los futuros secciona 

mientos 13, una hendidura transversal 13a aislada, situada en la parte 

central 11, y dos hendiduras transversales 13b y 13c en las láminas 7 y 

9, desembocando oada una en mecanizaciones tales como $ de la lámina co­

rrespondiente. Es dejada, pues, una cierta anohura de material entre 

las hendiduras 13b y 13a así como entre las hendiduras 13a y  13o, y esto 

permite evitar una fragilidad demasiado grande del difusor en el curso 

de su puesta en forma y colocación, lo que sucedería si se hubieran meca 

nizado hendiduras 13 continuas.

Después de la puesta en forma del difusor 3 alrededor de 

la resistencia 1 (figura 6), las hendiduras medianas 13a se vuelvan a ce 

rrar sobre sí mismas y las hendiduras laterales 13b y 13c se vuelven a 

encontrar frente a frente. Se termina entonces el seccionamiento perfo30
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1 raudo agujeros tales como 1$ (cilindricos, por ejemplo) que unen las hen 

diduras precedentes, suprimiendo el material dejado entre ellas.

Es evidente que se pueden introducir modificaciones en 

el modo de realización que acaba de ser descrito, especialmente por sus- 

5 titución de medios técnicos equivalentes, sin salir para esto del marco 

del presente invento.

1 0

REIVINDICACIONES
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Los puntoB de Invención propia y nueva que se presentan 

para que sean objeto de esta Solicitud de Patente de Invención, en Espa­

ña, por VEINTE años, son los que se recogen en las reivindicaciones si­

guientes;

20

25

30

13.- Perfeccionamientos introducidos en un cuerpo de cal­

deo para oonvector eléctrico de calefacción de locales, que comprende re­

sistencias blindadas y difusores planos longitudinales que rodean diohas 

resistencias blindadas, caracterizados porque en diohos difusores planos 

longitudinales están dispuestos seccionamientos transversales equidistan­

tes y repartidos en toda la longitud de dichos difusores, sobre al menos 

las partes de dichos difusores que rodean dichas resistencias blindadas, 

así como en las partes de dichos difusores ligadas a dichas partes que 

rodean la resistencia.

23.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1", carac­

terizados porque la distancia longitudinal que separa dichos seccionamien-
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tos transversales sucesivos está determinada en función de las temperatu­
ras, de las naturalezas y de los coeficientes de dilatación de los diver­
sos materiales que constituyen dichas resistencias y dichos difusores.

33.- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN CUERPO DE CAL 
DEO PARA CONVECTOR ELECTRICO DE CALEFACCION DE LOCALES"

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re­
presentado en los dibujos que se acompañan y para los fines que se han es 
pacificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a máquina por
una sola cara.

P.A.
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