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abrasisn relativamente pequefia y, como consecuencia el némero aq
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La presente invenciénVse refiere a un pro
cedimiento para la obtencién de superficies impresoras para la im
presién en offset, a partir de uﬁd plancha soporte de acero o alu
minio. .

En la obtencidn de cliches metflicos de
impresién, para la sistema denominado offset, se han venido utili-
zando tradicionalmente como formas planchas de zinc o de'aluminioli
tratadas previamente por procedimientos mec&nicos, los cuales per
miten el transporte de la imagen fotbg:&fiéa'sobre‘la 5uper£icier
metflica y ulteriormente sobre las zonas 1mpresoras.-

Este procedimiento tiene el. 1nconveniente

de que las superficies impresoras presentan,una resistencig de- .-

ejemplares que pueden set impresos es rel&tivamgnte corto. '
Menfs, el procedimiento tradicional antes
apuntado presenta otro inconveniente y es su baja calidad de re- .
produccibn en muchos caios, sobre todo en lo que sé_refiére ala .:
definicién del punto tramado fotograficamente, por la egcesivi ru-
gosidad de la superficie impresora. . '
Todos estos 1nconven1entesvhan venido exi-
giendo para la obtencisn de largas tiradas o cuando se emplean pa
peles 0 soportes a imprimix de baja calidad, forma de imprimir conp
tituidas poe planéha: de ¢xido anSdico de alusminio, las cuales per| '
miten resistir alg&;nejox a la abrasién como consecuencia prolon
gar la duracién de las formas de impcimir. |
Sin embargo tampoco con estas ﬁltimas !or '
mas se consiguen tiradas largas.
El objeto de la presénte invencifn es un

procedimiento que permita conseguir superficies impresoras de lar-

ga duracién y gran fidelidad en la reproduccién.



Para la obtencién de la superficie impre-
sora de acuerdo con la invencifn puede partirse de una plancha
soporte de acero o aluminio.

El acero utilizado sera de la siguiente
5. composicién: C-0,10 méximo; Mn-0,20/0,45; P-0,030 mfximo; 8~0,035
méximo. Respeeto a sus_condiciones o caracterf{sticas fisicas exli~
ge hacer laminado en frfo del tipo ZES, acero de embutir, plani-
tud m&xima 35 Kga./h& de carga de rotura y alargamiento del 37%,

Cuando se utiliza aluminio como materia
10. prima, iu composicién sera de una pureza del 99,5%, correspondien
te a una aleacifn demominada 1.235, 1S temple H16, y en lo que se
refiere a sus condiciones fisicas exige una perfecta planitud y
teniendo una_carg& de rotura entre 14,5 a 16,5 xqs./hﬁ y-un porcen

taje de alargamiento de 2 a 4%,

/

15, . De acuerdo con la invencién, sobre la plan
‘cha de soporte de acéro o aluminio, tal y como se ha definide an-
teriormente, se depositan electrolfiticamente en una péimera etapa
una capa de cobre de 8 micras de espesgor aproximadamente, Esta

deposicifn se efectua en un bafio quimico de una solucién acuosa de
20. cianuro cuproso. _
| | A continﬁaci6n, en una segqunda etapa se de
pbésita sobze la superficic de la casa d: cobre y también por pro-
cedimiento electrol!iico na capa d: crc o por inversién dé un ba-
fio quimico acuo:o de &cid ., crémico, cons gui«ndose un g#pesor de

25. |capa de cromo de 1 a 2 micras.

Por dltimo, en una tercera capa, y también
por procedimiento electrolitico, se deposita sobre la superficie

de la capa de cromo una nueva de cobre de 3 micras de espesor apro

ximadamente en un bafio de clanuro cuproso.

30. | . : La Gltima capa de cobre se presenta con una
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0,10 micras,

proteccibn de dex@rina para evitar la oxidacibn. : | l

‘Segdn la presente invencién, las planchas,
de formas de impresién obtenidas partiendo de superficies de aceré
tratadas electroliticamenge como se ha descrito, se perfecciona

1
radicalmnente el método de trabajo, debido a que el metal de la agg:‘
perficic impresoa adquiere una gran resistencia a la abrasién me-.
cénica, as{ como también a los agentes quimicos que puedan deterid
rar dicha superficie impresora.

De esta forma, las superficies impresoras
no necesitan ningfin tipo de preparacifén preventiva a los agentis
zorrosivos naturales.

| Por dltimo, con el procedimiento de la 13‘1
vencién se consigue una gran fidelidad en la reproduccifén de los |
originales fotogrificos debido al acabado especial de la superfi-

cie impresora de una rugosidad media muy haja y muy uniforne..dc

Al combinarse el empleo de cuatro éomponeg
tes metflicos en las formas de imprimir, se perfecciona también’
grandemente el procedimiento fotoquimico a utilizaf eﬁ 15 repzodug
cibn de los originales y una enorme resistencia allos agentes f{-
sicos y quimicos, con lo: que se ccnsiguen una ﬁiradas.muy largés.

En definitira, :296n la presente invencién
se consique una simplificacién del metédo de trabajo.y un aumento
considerable en el r:ndimiento de 1 s fo mas de.imére316n Y en la
calidad de impresién. .

Las planqﬁas obtenidas de acuerdo con la
invencién presentan como ventaja, en relacién a las planchas mul~-
timetflicas tradicionales para offset, el permitir el emp1e§ de

originales fotogr&ficos negativos, reduciendo a un 50% el tiempo

de copia necesario, en relacién a el empleo de originales fotogré

fiins nogivivieg,
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La zona impresora tiene también la vent&jﬂ
de que imprime en alto relieve, facilitando una mejor trannteren~l
cia de la tinta a la plancha al caucho. '
Por otra parte, la plancha de cuatro sopor
tes obtenida de acuerdo con la invencifn, presenta la ventaja de
que despues de haber sido empleada en la impresién con copia de un
negativo fotogréfico, puede ser nusvamente empleada como scporte
impresor copiado con otro original positivo fotogréfico, para lo

cual se elimina quimicamente la cuarta capa de cobre.
La forma y dimensién de la plancha puede

ser variable y en general, cuanto sea accesorio y secundario siem-
pre que no altere, cambie o modifique la esenciabilidad del proce-

dimiento que se describe.
Descrita suficientemente la naturaleza del

invento, asi como la manera de realizarse en la préctica, debe
hacerse conitar que las disposiciones anteriormente indicadas son
ausceptiblel.de modificaciones en cuanto no alteren su principio

fundamental.
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= REIVINDICACIONES -

1.- Procedimiento para la obtencifn de su
perficies impresoras para la impresién en offset, a_pirtir de una
plancha soporte de acero o aluminio, caracterizado porque en una
prime:; etapa se deposita electrolfticamente, sobre una de las su-
perficies de la plancha de acero o aluminio, una éapa de cobre de
aproximadamente ocho micras de espesor; en una sequnda etapa se
deposita sobre la capa de cobre y también electrolfticamente, una’
capa de cromo de espesor aproximado de una a dos micras; y en una
tercera etapa se deposita sobre la capa de cromo, también eiecezo;
1fticamente, una capa de cobre de tres micras de éspesor. aproxf-
madamente.

. 2.~ Procedimiento segfin reivindicacién lyrv
caracterizado porque la deposicién de las capad de'qur§~se reali-
Zza en un bafio con uny solucién acuosa de cianufo éuproso. |
3.~ Procedimiento segfin reivindicacién 1,
ﬂcarﬁcterizado porque la capa de cromo se depSsita en un hafio acuosg _
de &cido crémico. ' | ‘
o 4,.- Procedimiento seg(in reivindicacién 1,
caracterizado porque la cap: de cobre depositada en la texcera eta+
pa presenta en su supérficte extarns un recubfimientp prbtector de
dextrina. -

5, - Precadim entc para la obtenci&n de su-~

erficies impres. ras para la impresion en offuet, tal y como queda
ustancialmente descrito en la presente memoria.
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Esta Memoria consta de 6 hojas escritas

a mfquina por una sola cara,
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