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La prasente invención se refiere a un procadimicm 
to da preparación de nuevos derivados de oxadiazina-1,2,4 ona-5 
de fórmula general;

( I )

H

En la formula general (i), R representa un átomo 
de hidrógeno o un radical alquilo que contiene 1 a 4 átomos de 
carbono o fanilo, Ar representa un radical fenilo sustituido 
por 1 a 3 sustituyanles idénticos o diferentes* seleccionados j 
entre los atomos de halógeno y los radicales alquilos que coniiei
nen 1 a 4 atomos de carbono hidroxi, alquiloxilos cuya parte al !
quilo contiene 1 a 4 átomos de carbono* alquiltio cuya parte al
quilo contiene 1 a 4 átomos dB carbono, alquilsulfinilo cuya
parte alquilo contiene 1 a 4 atomos de carbono, alquilsulfonilc 
cuya parte alquilo contiena 1 a 4 átomos da carbono, trifluarmjs j 
tilo, trifluormetoxi, trifluormetiltio, carboxi, alquiloxicarbc^ j 
nilo cuya parte alquilo contiene 1 a 4 átomos dB carbono,, nitro,| 
amino, alquilamino cuya partB alquilo contiena 1 a 4 átomos do I 
carbono, dialquilamino del cual cada parte alquila contiene 1 a j 
4 atomos de carbono, acilamino cuya parte acilo contiena 1 a 4 ¡
atomos de carbono, alquiloxicarbonilamino cuya parte alquilo con! 
tiene 1 a 4 átomos de carbono, azido, alcanilo que contiena 1 a
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4 ¿tomos da carbono, sulfamilo, dialquilsulPamilo dal cual cada 
parta alquilo contiene 1 a 4 átomos de carbono o fenilo, o uu 
radical heterocíclico qrcmático de 5 anillos de cadena que con­
tiene como hateroátomo ur átr.;..o de oxigeno, de azufre o de ni­
trógeno, eventualmente sustituido for un átomo o radical selec­
cionado entre los átomos de halógero, conteniendo los radicales 
alquilo 1 a 4 átomos da carbono, fenilalquilo cuya parte alqui­
lo contiene 1 a 4 átomos de carbono, alquiloxilo cuya part6 al­
quilo contiane 1 a 4 átomos de carbono o alquiltio cuya parte 
alquilo contiene 1 a 4 átomos de carbono.

Según la invención, los nuevos productos de fórmu 
la general (I) pueden prepararse por ciclización de un producto 
de fórmula general:

R

Ar
N - OCH - CODRj 

nh2
Procedimiento A

(II)

en la cual Ar y R se definen como anteriormente, y represen­
ta un radical alquilo que contiene 1 a 4 átomos da carbono.

Generalmente, la ciclizacián se efectúa por cal­
deo en medio básico. Es particularmente ventajoso operar en un 
disolvente orgánico tal como piridina o bien en un alcohol como 
etanol en presencia de un alcoholato alcalino como metilato o 
etilato sódico.

Los productos de fórmula general (II) pueden obte 
nerse según uno de las métodos siguientes:

I - Por acción de un c<-halogenoáster de fórmula
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general:

Y - CH - CC 0R (III)
¡
u*

en la cual R y se definen como £nteriormente a Y representa 
un átomo de halógeno sobre una amidoxina de fórmula general;

flr
OH

NH,
(IV)

en la cual Ar se define como anteriormente.
La reacción se efectúa generalmente en el sano de 

un disolvente hidro-orgánico tal como una mezcla etanol-agua o 
dimetilformarnida-agua en presencia da un agenta alcalino de cor» 
densación tal como 30 3a , potasa o un hidráxido de tetraalquil- 
amonio y a una temperatura comprendida entre 20 y 803 c„ En 
ciertos casos, esta reacción permite obtener directamente ol 
compuesto ciclizado (i) sin pasar por al compuesta .intermedio 
II.

Los productos de fórmula general (itf) pueden obfce 
nerse por acción de hidroxilamina sobre un nitrilo de fórmula 
general:

Ar - CN (y)

en la cual Ar se defina como anteriormente.
Generalmente, la reacción se efectúa en un disol­

vente orgánico tal como etanol acuoso a un3 temperatura comprar^ 
dida entre 20 y 809 C,
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2 - Por acción da un c^-aminaxiéater da fórmula

general:

R
!

H N - 3 - CH - I 00R1 (VI)

en la cual R y R ae definen como anteriormente sobre una sal 
de iminoéter da fórmula general

Ar - C

C2H5

(VII)

en la cual Ar se define como anteriormente y H-A representa una 
molécula da ácido clorhídrico (HCl) o de ácido fluobórico (BF4

H).
Generalmente, la reacción se efectúa en un disol­

vente orgánico básico tal como piridina a una temperatura próxi 

ma a los 205 C.
La sal de iminoéter de fórmula general (Vil) pue­

de obtenerse por acción de etanol clorhídrico sobre un nitrilo 
de fórmula general (V) o por acción de fluorborato de trietil- 
oxonio (sal da iKleru/ein) sobre una amida de fórmula general»

Ar - C0NH2 («ni)

en la cual Ar se define como anteriormente.
3 — Por acción de un compuesto de fórmulas
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R
I

N - O - CH - COCI

sobre un compuesto de fóinuln R^OH (X), definiéndose Ar, R y R1 
como anteriormente» La reacción se efectúa por caldeo del com­
puesto (IX) en presencia del alcohol (X).

Según la invención, los nuevos productos de fárons 
la general (i) pueden obtenerse igualmente por acción de ur» $-* 
-aminooxióster de Pórmula general (VI) sobre una sal de imino'» 
ét8r de fórmula general (Vi) operando en un disolvente orgánico 
básico tal como piridina al reflujo (Procedimiento 8).

Según la invención, los nuevos productos de fórmu 
la general (i) pueden también obtenerse por tratamiento de un 
producto de fórmula ganarais

N---- C

R

ftr
(XI)

en la cual R y Ar se definen como anteriormente y X representa 
un átomo de halógeno, con preferencia un átomo da cloro o de 
bromo, por un hidróxido alcalino en solución acuosa (Procedi­
miento C) .

Los productos de fórmula general (XI) pueden abte 
nerse por acción de un cloruro de ácido de fórmula generáis



7.

X - CH - COCI (XII)
I
R
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en la cual R y X se definan v-no ar teriormente sobra una amida-
xima de Fórmula general (IV).

Generalmente, la reacción se efectúa en un disol­
vente orgánico tal como dioxano y tolueno en presencia de piri- 
dina.

L03 nuevos productos de fórmula general (I) pueden 
eventualmente purificarse por mátodoa fisicoquímicas tales como
cristalización o cromatografía.

Los productos según la presente invención mues­
tran propiedades notables que les hacen particularmente útiles 
en el campo agrícola.

Cuando se utilizan a dosis comprendidas entre 1 y 
100 g/hl de agua, presentan propiedades fitohormonales particu­
larmente interesantes. En este casa, poseen accianss euxínicas 
análogas a las dal ácido indolilacltico o de los derivados de 
los ácidos fenoxiacéticos. Son útiles esencialmente para favore 
cer la fructificación de ciertas plantas (tomates), impedir la 
caída de las hojas o de los frutos o tambián para aumentar la 
formación de las raíces.

Cuando se utilizan a dosis comprendidas entre 0,5 
y 5 kg/ha, los productos sagún la invención muestran propieda­
des herbicidas en particular sobre las dicotiledóneas tanto en
prB como en post-recolección.

La presente invención se refiere igualmente a las 
composiciones para uso agrícola que contienen coma producto ac­
tiva al menos un derivado de fórmula general (I) en asociación 
con un soporte y/o un agente tensioactivo y eventualmBnte uno o
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varios coadyuvantss compatibles con al o loa productos activos 
y utilizables en agricultura, Estas composiciones pueden cunte- 
ner otros pesticidas comí a til'*1 es tiles como fungicidas o in&ec- 
ticidas. En estas compos. ció----?, a . contenido an producto acti­
vo puede estar comprendii o e::.re 0.005 y 95 % sn peso.

El término "soporte", según el sentido que se la 
da en la presente descripción, designa una materia» orgánica o 
mineral, natural o sintética, con la cual ae asocia la materia 
activa para facilitar su aplicación a la planta, a loa granas o 
a la tierra, o su transporte, o su manipulación. El soporte pue 
de ser sólido (arcillas, silicatos naturales o sintéticos» rasi 
ñas, ceras, fertilizantes sólidos.»,) o fluido (agua, alcoholes, 
cstonas, fracción de petróleo, hidrocarburos clorados» gasea i¿ 
cuados).

El agente tensioactivo puBde ser un agente emulsie 
nador, dispersante o humectante, cada uno da los cuales pueda 
ser iónico o no iónico. Puedan citarse, por ejemplo» salas da 
ácidos poliacrílicos, ácidos lignina sulfónicos, condansades de 
óxido de etileno sobra alcoholes grasos, ácidos grasos o,aminas 
grasas.

Las composiciones según la invención pueden prepjj 
rarse bajo la forma de polvos humectables, polvos para empolva­
do, granulados, soluciones, concentrados emulsionables, emulsijo 
nes» concentrados en suspensión y aerosoles.

Los polvos humectables sb preparan habitualmente 
de manera que contienen de 20 a 95 % en peso de materia activa 
y contienen habitualmente, además de un soporte sólido» de 0 a 
5 % de agenta humectante, de 3 a 10 % en peso de un agente dis­
persante, y cuando es necesario de 0 a 10 % en peso de un o de 
estabilizantes y/o otros aditivos, como agentes de penetración,
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adhesivos o agentes anti-grurao, colorantes, etc.
Loa polvos para empolvado aa preparan habitualmsri 

te en forma de un concentrado en polvo que posee una composi­
ción similar a la de un polv.- humee table, pero sin agente dis­
persante, y se diluyen er el lugar de utilización con ayuda de 
una cantidad complementaria de soporte sólido de modo que se ob 
tiene una composición que contiena habitualmente de 0,5 a 10 %
en peso de materia activa.

Los concentrados emulsionables aplicables en pul­
verización contienen habitualmente, además del disolvente y, 
cuando es necesario, un codisolvente, de 10 a 50 % en peso/volu 
men de materia activa, de 2 a 20 % en peso/volumsn de agentas 
emulsionadores y de 0 a 20 % en peso/voluraen de aditivos apro­
piados, como estabilizantes, sgantes d® penetración, inhibido­
res de corrosión, y colorantes y adhesivos.

Los concentrados en suspensión, igualmente aplica 
bles en pulverización, se preparan de manera que se obtiene un 
producto fluido estable que no se deposita y contienan habituaj. 
mente da 10 a 75 % en peso de materia activa, de 0,5 a 15 % en 
peso de agentes tensioactivos» de 0,1 a 10 % en peso da agentes 
anti-sedimento como coloides protectores y agentes tixotrópicos, 
de 0 a 10 % en peso de aditivos apropiados, como antiespumas, 
inhibidores de corrosión, estabilizantes, agentes de penetra­
ción y adhesivos, y como soporte, agua o un líquido orgánico en 
el cual la materia activa es sensiblemente insoluble; ciertas 
materias sólidas orgánicas o salsa minerales puede disolverse 
en el soporte para ayudar a impedir la sedimentación o como an— 
ti-gels para el agua.

Dispersiones y emulsionas acuosas, por ejemplo 
composiciones obtenidas diluyendo con ayuda dB agua un polvo
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humectable o un concentrado emulsionadle según la invenciórj, sú 
hallan comprendidas también en el marco general de la presente 
invención. Estas emulaiores pueden ser riel tipo agua-sn-aceita 
o del tipo aceite-en-agua y pueden tener una consistencia espa- 
sa como la de una "mayonesa”.

Para una aplicación denominada "de muy bajo volu­
men" con una pulverización en gotitas muy finas, se preparan so 
luciones en disolventes orgánicos que contienen de 70 a 95 % da 
materia activa.

Las composiciones según la invención pueden conte 
ner otros ingredientes, por ejemplo, coloides protectores, adhe 
sivos o espesantes, agentes tixótropos, estabilizantes o secues 
trentes así como otras materias activas conocidas da propieda­
des pesticidas, en particuUar insecticidas o fungicidas.

A título de ajemplo, he aquí la composición da un 
polvo humectable, expresándose los porcentajes en peso:
- materia activa 50 %
- lignasulfonato de calcio (defloculante) 5 %
isopropilnaftaleno sulfonato (humectante) 1 %
- sílice anti-grumo 5 %
- carga (caolín) 39 %

Los ejemplos siguientes, facilitados a título na 
limitativo, muestran la forma de utilización de la invención.

E.lamplo 1: Procedimiento B 
Sa mantiene en ebullición, con agitación, durante 

16 horas, 47,8 g. de clorhidrato de cloro-4 bsnzimidato de sti-
3lo, 34 g. da clorhidrato de amino-axiacetato de etilo y 820 era 

de piridina anhidra. Se evapora la piridina bajo presión reduci 
da (20 mm. de mercurio) y después se recupera el concentrado
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con 600 cm^ de acetato de etilo y 300 cm^ de agua.
Se decanta la fase orgánica y después se lava ccn 

3 veces 100 cm^ de agua.
Después de secado en sulfata sSdico anhidro aa 

evapora el disolvente bajo presión reducida (20 mm. de mercu­
rio). El residuo sólido a3 recuperado por 100 cm** de óxido da 
isopropilo, separándose los cristales por filtración.

Se obtiene asi 24,1 g. de (cloro-4 fenil)-3 dihi 
dro-5,6 4H-oxadiazina-l,2,4 ona-5.

Tras recristalización en 7 partes, en volumen, de 
etanol, el producto funde a 1709 C.

El clorhidrato de cloro-4 bencimidato de etilo, 
utilizado como materia prima, puede prepararse según L. UJEIN- 
TRAUB, S.R. OLES et N. KALISH, 0. Org. Chem. 33, 7679 (1963).

15 EJEITIPLO 2
Operando como en el ejemplo I pero a partir de 

clorhidrato de cloro—2 bencimidato de stilo y de clorhidrato de 
aminooxiacetato de etilo, se obtiene, con un rendimiento de un 
80 %, (cloro-2 fanilo)-3 dihidro-5,6 4H-oxadiazina-l,2,4 ona-5 

20 que funde a 1329 C.

EJEMPLOS 3 a 6
Operando como en el ejemplo I, a partir de prime­

ras materias convenientes, se obtienen los productos siguientes:
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Ejemplos
No.

Ar R Rendimiento P.F.°C
despula
recristal.

3 - O oh
H 66 % 251

4 • / ~ y H 63 % 2X2
\ = /  

C1 v _ x
5

- O - ci
H 58 % 179

ñ--5TSCn36 - T \ II 67 % 128
X J » i •/• « •
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EJEMPLO 7: Procedimiento A
Se agita, a temperatura ambiente, durante 3 horas,

14,1 g. de 0—etoxicarbonilmetil—(el iro—5 tiopeno) carboxamidoxi
3ma-2 y 2,9 g. de metilato de sodio seco en 140 cm de etanol.

Se evapora el etanol bajo presión reducida y después se recupe­
ra el residuo con 100 cm3 de agua destilada.

Se acidiPica la solución así obtenida por adición 
de 54 cm3 de ácido clorhídrico N. Los cristales blancos forma­
dos se separan por filtración y después se lavan con agua.

Después de secado, se obtiene 10,7 g. de (cloro—5 
tienil-2)-3 dihidro-5,6 4H-oxadiazina-l,2,4 ona-5 que funde a 
2100 C.

15

EJEMPLOS 8 a 31
Operando como en al ejemplo 7, a partir de las m¿ 

tarias primas convenientes, se obtienen los productos siguien­
tes:

i

I

!
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Ejemplos
Ar R Rendimiento

P .F . °C 
trae

Nos. r e c r is t a l .

11

15 (I 1 II DI % 261

16 f l
1 39 % 100'

CI13 :

17 n _ u
.4 89 % 127

IC \ _ N (C 1 3*2 H 81 % 210

ID

-no2
H 90 % 210

20

I v.

"O II 84 % 146

__OH
21

" w
11 73 S, 184

- C1

22 -O 11 81 % 130

N0_

23 -ü> - c ¡ H "68 % 203

24

- O '
II 76 % 148

25

F \

-o) 11 71 S 126

A
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EJEIflPLQ 32
Este ejemplo describe la preparación por medio, 

del procedimiento C de (tienil-2)“I dihidro-5,6 4H-oxadiazina~ 

-1,2,4 ona~5.
Este mismo compuesto ya ha sido descrito en el 

ejemplo B, siendo en este caso al procedimiento utilizado el 
procedimiento A.

A una solución da 1,42 g. da tiopano carboxamido- 
xima-2 en 20 cm3 de dioxano, se agrega gota a gota sn 10 minu~ 
toe 1,13 g. da cloruro do cloroacetilo. El pracipitado blanco 
obtenido sa disuelve por adición da 3 cm3 da piridina a la mez­
cla reaccional. Tras 16 horas a una temperatura próxima a loa 
208 C.f 38 separa un aceite parduzco, Sa evaporan los disolven­
tes a una temperatura próxima a los 208 C. bajo una presión re­
ducida (40 mm, de mercurio y después 1 mm. de mercurio), y lue­
go ee recupera el concentrado con 10 cm3 ds agua. El precipita-^ 
do obtenido se separa por filtración y se lava con 2 veces 5 cm 
de agua. Tras el secado, se obtiene 1,1 g. de 0—cloroacetil ti¿ 
fBno carboxamidoxima—2 que funde a 1562 C.

Se disuelve 1 g. de 0-cloroacstil tiofeno carboxa 
midoxima-2 an 20 cm3 de tolueno y se caldea a reflujo durante 
16 horas. Tras decoloración con negro animal, se concentra la 
solución bajo presión reducida (20 mm. de mercurio) y los cris- 
talas que se depositan se sacan a presión reducida (1 mm. da 
mercurio) a uria temperatura próxima a los 209 C. Sa obtiene así 
0,9 g. do cloromatil—5 (tianil—2)—3 oxadiazol—1,2,4 que funde a 

578 C.
Se disuelva 0,67 g. da clorometil-5 (tienil-2)-3 

oxadi.azol-1,2,4 en 5 era" de dirnatilfarmamida. A la solución ob­
tenida, ao agregan 5 cm3 de una solución acuosa de sosa 2N y se

i

¡

30
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agita durante 30 minutos. Se acidifica con 0,9 era da ácido 
clorhídrico 11N, se filtran los cristales obtenidos y se lavan 
con 4 veces 10 cm3 da age a.

1 Tra3 la desaca* "1n, se obtiene 0,46 g, de (tienil-
-2)-3 dihidro-5,6 4H-oxadiazioa.-l»2.,4 ona-5 que funde a 1802 C®

EJEMPLO 35
El compuesto descrito en este ejemplo ha sido pre 

parado 3egún una variante del procedimiento A haciendo reaccio­
nar directamente un c<-halogenolster de fórmula general (III) 
30bre una amidoxima de fórmula general (IU). En ests caso» el 
producto intermedio (II) no ha sido identificado y se produce 
simultáneamente la reacción del compuesto (111) sobre el com­
puesto (IA/) y la ciclización del producto resultante.

A 200 cm“* de una solución etanólica de sosa 2N.»
88 agrega 20,4 fj. de tiofeno carboxamidoxima-2 y después» en 30 
minutos, una solución de o(-bromobutirato de etilo en 200 cm3 
da etanol. Se deja agitar la mezcla reaccional durante 16 horas, 
y después se destila el alcohol a una temperatura próxima a los 
252 C. bajo presión reducida (20 mm. de mercurio). El residuo 
obtenido es recuperado por 200 cm de agua y 100 cm da eter.
Se decanta y lava la fase orgánica con 100 cm3 de agua. Los ju­
gos acuosos son reunidos y acidificados por 14 g. de ácido cí­
trico. Se obtiene un precipitado que se aisla por filtración y

3se lava con 3 veces 20 cm de agua y después ee seca a una tem­
peratura próxima a los 202 C. bajo presión reducida (l mm. ds 
mercurio). Se obtiene así 10,38 g. de etil—6 (tienil—2)—3 dihi 
dro-5,6 4H-oxadiazina-l,2,4 ona-5 que funde a 1712 C.

Tras recristalización en acetonitrilo, al produc­
to puro funde a 1762 c.
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Operando como en el ejemplo 33 a partir da 20 g. 
de tioFeno carboxamidoxin a-2 y de 34,2 g. de ctf-bromofenilaceta 
t„ de etilo, sa obtiene 10,3 3. de Feníl-6 (tienil~2)-3 dihidro- 
-5,6 4H~oxadiazina~l,2,4 3na-5 que Funde a 173a C. tras recris­

talización.

EOEfllPLQ 35
fl una solución de 25 partes de (tienil~2)~3 dihi 

dro-5,6 oxadiazina-1,2,4 ona-5 en 65 partes de una mezcla an 
partes iguales de tolueno y de acetoFenona, se agregan 10 par­
tes de un producto do condensación de óxido de etileno y de oc- 
tilFenol a razón de 10 moléculas de óxido de etileno por molécu 
la de octilFenol. La solución sa utiliza, tras dilución en agua, 
a razón de 100 cm3 de esta solución por 100 litros de agua.

La actividad Fitohormonal de los productos de,la 
presente solicitud puede ponerse en evidencia en las pruebas si 

guiente3:
1 - Fructificación de tomates.
Sobre el ovario de Flores de plantas de tomate, 

se dopoBita 1 gota (0,05 cm3) de la solución o de la suspensión 
del producto a estudiar. Tras un período de observación de 15 
días, se anota al porcentaje de Frutos Formados con relación a

la muestra da referencia.
Así, a la concentración de 100 mg/litro, el pro­

ducto del ejemplo 8 presenta un porcentaje de Fructificación de 
100 % con relación a la muestra de referencia (0 %)» Las frutos 
Formados se hallan desprovistos de pepitas.

2 — Trasplante de las hojas de tomates.
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Se separan previamente las hojas 38 y 48 de pies 
de tomates (variedad ülarmande) que poseen 5 a 6 hojas. Se sumar 
ge el peciolo de cada hoja an un largo de 2 a 3 cm. en la solu­
ción qu8 ha de estudiarse contenida en un tubo de ensayo. Ocho 
días después de la iniciación da la prueba, se cuenta y se mide 
el número de raíces formadas sobre los peciolos de las hojas 
tratadas.

Así, a la concentración ds 10 mg/litro, el produ£ 
to dal ejemplo 8 provoca la formación de 100 % de hoja8 enraiza 
das, siendo esta formación nula sobre los peciolos de las plan­
tas de referencia.

La actividad herbicida da los productos de fórmu­
la general (i) puede poneras an evidancia de la forma siguien­
te:

Se siembran granos de las diferentes especies, 
(Trigo: Triticum sativum. lenteja: Lens culinaria, rábano: Rar; 
phanus sativus, remolacha azucarera: Beta vulgaris y vulpino de 
loa campos: Alopecurus aorestis) an tiestos de materia plástica 
da 180 cm^ que contienan en 6 cm. de altura una mezcla compues­
ta por 1/3 de tierra pura, 1/3 de mantillo y 1/3 da arana de 
río, a razón de 30 granos aproximadamente por tiesto. Para cada 
concentración de producto, se utilizan 2 tiestos de trigo y cua 
tro tiestos do otras especias.

Con vistas al tratamiento en post-racolección, la 
siembra sa sfectúa Bn invernadero una semana antes del comienzo 
de la prueba a fin de que las plantas Bstén en el estado siguien 
te al momento de tratamiento:
- trigo y vulpino: 2 a 3 hojas,
- lenteja: 3 hojas verdaderas,
- remolacha y rábano: 2 hojas cotiledóneas bien desarrolladas.

i
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El tratamiento se efectúa por pulverización rie la 
solución o de la suepeneión del producto, colocándose los t.xes- ‘ 
toe sobre un soporte. Cada tiesto iscibe 1 cm3 de solución. Las 
dosis del producto a estudiar con te 1 a 8 Kg/ha.

En pre-reccLección, se deja secar la superficie
sembrada de los tiestos y después sa cubre sobre 1 cm. de altu­
ra con la misma mezcla terrosa. Dos veces al día se procedo a
un riego de los tiestos por aspersión.

En post-recolección, se dejan secar las plantas
tratadas. Se humecta la mezcla terrosa colocando la base de los
tiestos en una bandeja que contiena agua.

En los dos casos, los tiestos se mantienen en in­
vernadero (22 a 248 C., humedad relativa 70 a 80 %) bajo una 
iluminación artificial que aporta 5000 a 6000 lux a nivel de 
las plantas durante 17 horas consecutivas por día.

Tres semanas después del comienzo del tratamiento,
se enumeran las plantas de cada tiesto y se mide su altura.

Se expresan los resultados en porcentajes con re­
lación a la muestra de referencia. Los resultados se recogen en 

la Tabla siguiente:
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O s inactivo
100 s máximo da actividad

Producto

del
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PRE-RECOLECCION
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Descrita suficientemente Xa naturaleza del inven­
ta, asi cene la manera de realizarla en la príctlca, daba basar 
se canatar que las dispaslciones antariarn.nta indicadas son 
susceptibles de madificacioncv de detalle an cuanta no altaran
su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
13.- Procedimiento de preparación de nuevos deri­

vados de oxadiazina—1,2,4 ona-5, de fórmula general:

en la cual: R representa un átomo de hidrógeno o un radical al­
quilo que contiene 1 a 4 átomos de carbono o fenilo, Ar- repre­
senta un radical fenilo sustituido por 1 a 3 sustituyentes idlri 
ticos o diferentes, seleccionados entre los átomos de halógeno 
y los radicales alquilo que contienen 1 a 4 átomos de carbono 
hidroxi, alquiloxilos cuya parte alquilo contiene 1 a 4 átomos 
de carbono, alquiltio cuya parte alquilo contiene 1 a 4 átomos 
de carbono, alquilsulfinilo cuya parte alquilo contiene 1 a 4 
átomos de carbono, alquilsulfonilo cuya parte alquilo contiene 
1 a 4 átomos de carbono, trifluormetilo, trifluormetoxi, tri- 
fluormetiltio, carboxi, alquiloxicarbonilo cuya parte alquilo 
contiene 1 a 4 átomos de carbono, nitro, amino, alquilamino cu­
ya parte alquilo contiene 1 a 4 átomos de carbono, dialquilami- 
no cuya parte alquilo contiene 1 a 4 átomos de carbono, acilanú 
no cuya parte acilo contiene 1 a 4 átomos da carbono, alquiloxi^ 
carbonilamino cuya parte alquilo contiene 1 a 4 átomos de carbo 
no, acido, alcanilo que contiene 1 a 4 átomos de carbono, sulfa 
milo, dialquilsulfamilo del cual cada parte contiene 1 a 4 áto­
mos de carbono o fenilo, o un radical heterocíclico aromática I

i
de 5 anillos de cadena que contiene como heteroátomo un átomo |

(I)

0 Ar
H
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de oxígeno, de azufre o de nitrógeno, eventualmente sustituido 
por un átomo ó radical seleccionado entre los átomos de halóge 
no, conteniendo los radicales alquilo 1 a 4 átomos de carbono, 
fenilalquilo cuya parte alquilo contiene 1 a 4 átomos de carbo 
no, alquiloxilo cuya parte alquilo contiene 1 a 4 átomos de 
carbono o alquiltio cuya parte alquilo contiene 1 a 4 átomos 
de carbono, caracterizado porque comprende en una primera eta­
pa, hacer reaccionar unc^—halogenoéster de fórmula general:

Y - GH - COOR,
IR

(III)

en la cual R y R^ se definen como en la. reivindicación 1 e Y 
representa un átomo de halógeno, soore una amidoxima de fórmu­
la-general:

Ar
(IV)

en la cual Ar se defimene como en la reivindicación 1, en me­
dio alcohólico en presencia de un agente alcalino de condensa­
ción a temperatura comprendida entre 20 y 802G, y en una segun­
da etaoa, ciclizar un producto de fórmula general:R

Ar - C
N - 0 - CH - COOR.

II)

en la cual Ar y R son segdn se definen anteriormente, y Rq_ re­
presenta un radical alquilo que contiene 1 a 4 átomos de carbo­
no, calentando el producto en medio básico.

2.- Procedimiento de preparación de nuevos derivados 
de oxadiazina-1,2,4 ona-5, tal y como queda sustancialmente
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